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URZADZENIE DO AUTOMATYCZNEGO WYVONYWANIA NAKROJU NARZYNXI

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do automatycznego wykonywania nakroju
narzynki, zwtaszcza przez Jej szlifowanie lub frezowanie, ktére zapewnia wysokg wydajnosé
obrébki przy jednoczesnym speinieniu wymagar dokZadnoéciowych. Ponadto urzadzenie takie
stwarza mozliwoéé zatweJ budowy automatycznych 1linii obrébezych przeznaczonych do seryjnej
produkcji narzynek.

Dotychezas znane Jest 2 podrgcznika zawodowego pod tytuzem " Poradnik ostrzarzg
narz¢dziowego" WNT z 1975, s. 408;409 oraz z ksigski J. Dmochowskiego pt. " Tachnologie
narzedzi skrawajqcych"; WN-T-77 s. 472, urzgdzenie przeznaczone do szlifowania powlerszchni
przytozenia narzynki. Urzgdzenie takie zawiera zainstalowang na poziomym wrzecionie
specjalnej obrabiarki odpowiednio dobrang krzywke¢ umozliwiajgca cykliczny poosiowy ruch
wrzeciona oraz uchwyt przeznaczony do mocowania w tym wrzecionie obrabianej narzynli.
Uéhwyt ten stanowi wielostopniowa tuleja rozpr¢zna, zaciskana w stozkowej koricéwce za
posrednictwem rury i kétka rgcznego. Na suporcie obrabiarki zamocowany jest wrzeciennik ze
8clernicg, W czasie szlifowania narzynka wraz z wrzecionem obrabiarki wykonuje ruch
obrotowy i ruch posuwisto-zwrotny po osi wrzeciona, natomiast wrzeciennik jest rgeznie -
dosuwany do narzynki dla uzyskania odpowlednich wymiardéw. W czasie obrdébki przerywa sig
proces szlifowanla i mierzy sie¢ wynik wykonane] czynnoéci; Wszystkie czynnodci zwigzane
z nastawg oraz prowadzeniem procesu obrébki wykonuje sie¢ tu rgcznie, *gcznie z kohtrolg
osiagnietych wymiaréw., W zwigzku z tym urzadzenia takie nie zapewniajg odpowiednie}]
wydajnod$ci i dokXadnodci i zupeZnie nie nadajg sig do stosowania przy budowie automatycznyeh
linii obrébezych. ‘

‘ Celem wynalazku jest usunigcie podanych niedogodnos$ci przez opracowanie nowego
rozwigzania konstrukcyjnego urzgdzenia przeznaczonego do automatycznego wykonywania nakroju
narzynki, zwtaszcza przez JeJ szlifowanie lub frezowanie, ktére zapewnia'wysokq wydajnosé
obrébki przy speinieniu wymagad doktadno$ciowych, stwarzajac jednoczesnie mozliwosé tatwe]
budowy automatyczﬁych 1inii obrébezych.
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Urzadzenie wedrug wynalazku wyposazone jest w korpus z uchwytem przeznaczonym do
mocowania obrablanej narzynlki usytuowanym na stole obrotowym oraz w zespdl wrzeclemnika
z narzg¢dziem napgdzanym ruchem obrotowym przez sllnik i ruchem poosiowym prues siXownil,
S5téx obrotowy z uchwytem napedzany Jest silnikiem i wyposazony w krzywk¢ umozliwiajgc
cyklieczny ruch poosiowy stotru wzgledem korpusu, Uchwyt zawlera szczekli mocujgce
obrabiang narzynk¢. Szczeki wyposazone s3 w wystep bazujacy, ktéry wprowadzony w wyjgcie
bazujgce narzynkl ustala jg w okreslonym potozeniu, W uchwycle wzdtuz osi podawania
narzynkl umieszczona Jest pochylona wzgledem poziomu pochylnia przeznaczona do zesllznu
obrobionej narzynki. Ponadto urzgdzenie ma vabudowany czujnik pozozenia szezgk
i czujnik porozenia katowego stoXu obrotowego wykonane korzystnie Jako elelctryczne
¥aezniki drogowe potaczone z uktadem sterowania urzadzenia wykonanym Jako ukltad
elektropneumatyczny, zas$ w zespole wrzeciennika ma korzystnie zabudowany dodatkowy
.sitownik poosiowego ruchu oscylacyjnego potaczony szeregowo z silnikiem i siXowniliem
wepérosiowo z narzedziem,. ' ‘
Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przyktadzie wykonania na rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia urzgdzenie w przekroju czoXowym, fig. 2 przedstawia widok na
podstawe urzadzenia, a fig. 3 przedstawla odmiang¢ napgdu poosiowego narze¢dzia,
Urzgdzenie wedtug wynalazku sk¥ada si¢ z korpusu 1, na ktérym umieszczony jest
« 8t6t obrotowy 2 z osig obrotu 3 napgdzany silnikiem 4 wyposazony w krzywke 26 dla
nadawania cyklicznego poosiowego ruchu stoXu wzglgdem korpusu. lia stole'tjm
umieszezony jest uchwyt 5 wyposazony w szczekl 6 mocujace obrabiang narzynke 7.
Obrabiana narzynka 7 posiadajgca o8 14 oraz otwory widrowe 17 i otwér centralny 128 nma
wyjecie bazujace 15. Do tego wyjecia wprowadzany jest bazujacy wystep 16 jednej ze
'szczgk 6, co pozwala na ustalenie jednoznacznego polo enia narzynki w szezgkach.
W uchwycie 5 umieszczona jest wzdtuz osl 20 podawania narzynki 7, powierzchnia 19
pochylona wzglgdem poziomu przeznaczona do zeslizgu obrobionych narzynek. lla korpusie 1
w osi szczg¢k 6‘urzqdzenie ma zabudowany czujnik 21 potrozenia szczgk 6 usytuowany
prostopadle do osi podawania narzynki 7. llatomiast ria wysokosci sto}u obrotowego 2
ma czujnik 22 pozozenie -kgtowego stozu obrotowego 2. Czujniki te wykonane jJako
elektryczne tgczniki drogowe, polqc7one sg z elektropneumatycznym ukiadem sterowania 23
urzadzenia, ‘

Na korpusie urzgdzenia znajduje sig nakrgtka 24 wspéipracujaca ze érubg
regulacyjng 25 umieszczong na stole obrotowym 2,

Ponadto urzgdzenie ma zespét wrzeciennika 8 posiadajacy oé 9 i zawierajacy
narzg¢dzie 10 napgdzane ruchem obrotowym przez silnik 11 i ruchem poosiowym przez
si*ownik 13, W odmianie napgdu poosiowego nérzqdzia 10 przedstawionego na fig. 3,

z sitownikiem 13 potgczony jest szeregowo drugi gizownik 12 nadajacy narzg¢dziu
oscylacy jne ruchy posuwlsto-zwrotne wzdtuz osi 9,
. Zorientowana wstepnie kgtowo narzynka 7 podawana Jest wzdtuz osi 20 do

~ uchwytu 5. Szezgkl 6 mocujg narzynke tak, %e bazujacy wystep 16 znajdujacy sig
w Jednej ze szczgk 6 wchodzi do wyjgcia bazujgcego 15 narzynki 7, ustalajac Jjg
doktadnie katowo. Silnik 11 napedza ruchem obrotowym narzedzle 10, ktére zostaje
wprowadzone szybkim ruchem sirownika 13 wzd¥uz osi 9 nachylone] do osi narzynki pod
odpowiednim katem zapewniajqcym uzyskanie zgdanego nakroju, do otworu centralnego 18
narzynkil naprzeciw jeddego z Jje] otwordéw widrowych 17. Stét obrotowy 2 wraz
2 zamocowanym na nim uchwytem 5 ze szczqkami 6, w ktérych zamocowana Jest narzynka Iy
obraca sig¢ dookota osi 3 o kgt réwny 360° 1 przesuwa si¢ jednoczesdnie wzduz tej osi
cyklicznym ruchem poosiowym unoszqco-opadaaqcym w wynlku napgdu jego przez krzywke 26,
Po  dokonaniu obrotu sto*u o 360 ; czulnik 22 porozenia kgtowego stoXu przekazuje
informacjg do uktadu sterowania 23 1 nar;qdzie 10 wycofuje sie z otworu centralnego 18
narzynki, a szezekl 6 rozsuwajgc sig odmocowujq obrebiong narzynkg. Informacja
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o odmocowaniu narzynkl prgekazywana jest do ukkadu sterowanla 23 przez czujnik 21
potozenia szczgk mocujgcych 6, Nastgrnle do uchwytu 5 zostaje wprowadzona kolejna
narzynka przeznaczona do obrébkil, natomiast narzynka 7 obrobiona zostaje usunigta
wzdiuz osi 20 jeJ podawania po odpowiednio pochylonej powierzchnl 19 przeznaczonej o
jed zedlizgu. Do przestawlenia urzqdzenié dla wykonywanlia nakroju narzynli o innych
gabarytach,” stuzy nakretka 24 poxaczona z korpusem 1 oraz sruba resulacyjna 25
pozaczona ze stotrem obrotowym 2. Sruba regulacyjna 25, wspd¥pracujgc = nakr¢tka 24
powodu je przesuniqéie stotu obrotowego 2 wraz z uchwytem 5 1 szczgkami 6 wzglydem
zespotu wrzeciennika 8 porgczonego z korpusem. W odmianie napgdu poosiowego narredzia 10,
sitownik 12 polqczoﬁy szeregowo z drugim sitownlkiem 13 wywoluje w czasie obrdbki
cykliczne poosiowe ruchy oscylacy)ne narzedzia 10 niezbgdne dla uzyskania wradciwe:’o
nakroju narzynki, zwraszcza przez jej szlifowanie,

Zastrzezenle pPpatentowe

Urzadzenie do automatycznego wykonywania nakroju narzynki, zwlasresa przeg
jej szlifowanle lub frezowanie, posiadajgce korpus z uchwytem przeznaczonym do mocowania °
obrabianej narzynki umieszcZonym na stole obrotowym, napgdzanym silnikiem i wyposaZonym
w krzywke umozliwiajacg cykliczny ruch poosiowy stolu wzgledem korpusu oraz zespdét '
wrzeclennika 2z narz¢dziem napgdzanym ruchem obrotowym przez silnik i ruchem pooéiowyn
przez sikownik; znamienne t y m, ze uchwyt /5/ stotu obratowego /2/ wyposazony
Jest w szczgki /6/ mocujgce obrabiang narzynkg /7/, do ktérej bazujacego wyjgcia /15/
wprowadzany jest bazujgcy wystgp /16/ szczgk /6/, przy czym uchwyt /5/ ma pochylong
wzgledem poziomu pochylni¢ /19/ umieszezona wzdtus osi /20/ podawania narzynki /1/,
oraz urzadzenie ma zabudowany czujnik /21/ potoszenia szezek /6/ i czujnik /22/
potozenia katowego stotu obrotowego /2/, ktére wykonane korzystnie jako elektryczne
*aczniki drogowe potaczone sg z uktadem sterowania /23/ urzadzenia wykonanym jako ukZad
elektropneumatyczny, zad w zespole wrzeciennika /8/ ma korzystnie zabudowany dodatkowy
sitownik /12/ poosiowego ruchu oscylacyjnego potgczony szeregowo z silnikiem /11/
i siXownikiem /13/ wspétosiowo z narzedziem /10/.
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