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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do rozdrabniania, zwtaszcza elastomerowych tworzyw
sztucznych, a w szczegdlnosci w postaci filamentu — sztucznego widkna elastomerowego.

Elastomery to polimerowe tworzywa sztuczne lub naturalne, ktérych zasadnicza cecha jest zdol-
nos¢ do odwracalnej deformacji pod wptywem dziatania sit mechanicznych, z zachowaniem ciagtosci
ich struktury.

Standardowe urzadzenia rozdrabniajace w swojej budowie zawieraja element wirujacy, ktéry we
wspétdziataniu wraz z nozem statym utwierdzonym w korpusie przy zachowaniu odpowiedniej szczeliny
tworza pare, przy pomocy ktérej zachodzi proces rozdrabniania tworzywa. Zmielone tworzywo na skutek
dziatania sity odsrodkowej trafia do leja wylotowego. PowyZszy opis przedstawia najczesciej spotykane
na rynku rozwiazania, gdzie wirujacy element rézni sie jedynie ksztattem, natomiast zasada dziatania
urzadzenia pozostaje niezmieniona, ewentualne réznice mozna zauwazyé w budowie ksztattu nozy roz-
drabniajacych.

Znane jest z opisu patentowego patentu PL 199969 B1 urzadzenie rozdrabniajace, zwtaszcza do
rozdrabniania materiatéw polimerowych i gumy, ktérego istota jest to, ze krawedzie tnace nozy statych
i nozy ruchomych moga mie¢ ksztatt linii Srubowej wzglednie linii prostej i sa rownolegte do osi wirnika,
przy czym linia prosta stanowi krawedz tnaca noza statego, a linia Srubowa krawed? tnaca noza rucho-
mego wirnika tego urzadzenia.

Z opisu patentowego PL 206915 B1 znane jest urzadzenie do rozdrabniania, zwtaszcza two-
rzyw wynalazku sktada sie z korpusu, leja zasypowego, komory rozdrabniajacej, w ktorej umiesz-
czone sa noze state i osadzony jest wirnik nozowy o poziomej osi obrotu. Ponizej wirnika nozowego
znajduje sie otaczajacy przestrzen rozdrabniajaca segregacyjny kosz sitowy, ponizej ktérego usy-
tuowany jest zsyp. Pionowa ptaszczyzna podziatu urzadzenia przebiega pomiedzy lejem zasypo-
wym, a przylegajaca do niego komora rozdrabniajaca. Odpowiednio uksztattowana ruchoma obu-
dowa komory rozdrabniajacej za posrednictwem zawiasy zaopatrzonej w co najmniej jedna pare
elementow tocznych i/lub slizgowych posadowiona jest na korzystnie obustronnie wypromowanej
prowadnicy przytwierdzonej do konstrukcji no$nej urzadzenia. Do konstrukcji noénej mocowany jest
lej zasypowy. Obudowa za posrednictwem zawiasy wykonuje ruch posuwisto-zwrotny wraz z ru-
chem obrotowym w zakresie obrotu korzystnie do 180° wzgledem pionowej ptaszczyzny urzadze-
nia. Lej zasypowy w odniesieniu do pionowej ptaszczyzny podziatu zamocowany jest do konstrukcji
nos$nej korzystnie pod katem < 90°.

Budowa standardowych urzadzen umozliwia ciagte rozdrabnianie tworzyw. Problem rozdrabnia-
nia pojawia sie w momencie, gdy rozdrabnianym tworzywem jest elastomer, ktéry na standardowych
urzadzeniach czesto niemozliwy jest do rozdrobnienia ze wzgledu na jego wtasciwosci. Ciagty sposéb
granulowania elastomerdw na urzadzeniach powszechnie spotykanych jest mozliwy, gdy néz ruchomy
ma ostre krawedzie tnace. Stepienie sie powierzchni tnacej uniemozliwia rozdrabnianie elastomeru lub
w trakcie ciecia tworzywo jest rozrywane, wytwarzajac przy tym duza ilo$¢ pytu.

Urzadzenie do rozdrabniania, zwtaszcza elastomerowych tworzyw sztucznych wedtug wyna-
lazku sktadajace sie z konstrukcji no$nej, leja zasypowego oraz komory rozdrabniajacej, w ktérej
umieszczone sa noze state i utozyskowany w niej wirnik nozowy o poziomej osi obrotu, przy czym
krawedzie tnace tych nozy sa usytuowane réwnolegle do osi wirnika, ponizej ktérego znajduje sie
zsyp charakteryzuje sie tym, Zze zawiera umieszczony w gornej czesci zespo6t odciagajaco-rozdrab-
niajacy wyposazony w rolki przeciwbiezne wspétpracujace z watem nozowym napedzany przy po-
mocy motoreduktora, natomiast w dolnej czesci jest posadowiony zespét granulujacy napedzany
poprzez motoreduktor, na ktérym osadzony jest mimosréd z przegubem zamocowanym do mimo-
$rodu, ktéry wprawia w ruch wahadtowy jarzmo osadzane na wale rozdrabniajacym zawierajace
przynajmniej jedne szeregowo, sztywno potaczone ze soba monolityczne noze tnace ruchome od-
dzielone od siebie przektadkami, ktére sa zamocowane na co najmniej jednej listwie dociskowej lub
na co najmniej jednym precie dociskowym o przekroju kotowym, przechodzacym przez srodek nozy
i przektadek, ktéra to listwa dociskowa lub pret dociskowy o przekroju kotowym jest umieszczony
w co najmniej jednym wydrazeniu pobocznicy watu rozdrabniajacego i rozdzielnie przymocowanym
przy pomocy $rub i podktadek sprezynowych, natomiast przytwierdzony do wewnetrznej komory
zespotu granulujacego przynajmniej jeden néz tnacy staty sktadajacy sie z szeregowo, sztywno
potaczonych ze soba monolitycznych nozy oddzielonych od siebie przektadkami osadzonych na co
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najmniej jednej listwie dociskowe] lub na co najmniej jednym precie dociskowym o przekroju koto-
wym rozdzielnie przymocowanym do obudowy noza tnacego statego przy pomocy $rub oraz pod-
ktadek sprezynowych, przy czym powyZzej zespotu granulujacego jest usytuowany lej zasypowy,
zas$ ponizej zespotu granulujacego jest usytuowany zsyp.

Noze tnace ruchome w przekroju poprzecznym w gérnej czesci roboczej maja tukowate po-
wierzchnie zewnetrzne z wyprofilowanymi odsadzeniami z ostrzami thacymi o krawedziach prostych lub
skosnych albo potkolistych oraz w ich dolnej czesci otwory przelotowe w ksztatcie otwartego czworo-
boku lub wycinka kota.

Noze tnace state w przekroju poprzecznym w dolnej czesci roboczej maja powierzchnie ze-
wnetrzne z wyprofilowanymi odsadzeniami z ostrzami tnacymi o krawedziach prostych lub skosnych
albo potkolistych oraz w ich gérnej czesci otwory przelotowe w ksztatcie otwartego czworoboku lub wy-
cinka kota.

Przektadki maja odpowiednio otwory przelotowe w ksztatcie otwartego czworoboku lub wy-
cinka kota.

Urzadzenie do rozdrabniania, zwtaszcza elastomerowych tworzyw sztucznych wedtug wynalazku
pozwala na proste i tatwe zestawienie wielu nozy tnacych ruchomych z przektadkami w jeden zwarty
i szczelny pakiet, uniemozliwiajacy gromadzenie sie rozdrobnionego elastomerowego tworzywa pomie-
dzy granulujacymi je nozami z przektadkami.

Przedmiot wynalazku zostat uwidoczniony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia urzadzenie do rozdrabniania, zwtaszcza elastomerowych tworzyw sztucznych w przekroju
podtuznym, fig. 2 — zespdt granulujacy w ekspozycyjnym widoku aksonometrycznym z poszczegdlnymi
jego elementami, fig. 3 — wat rozdrabniajacy tego zespotu z nozami thacymi ruchomymi w widoku akso-
nometrycznym, fig. 4 — néz tnacy ruchomy z przektadka z ostrzem tnacym o krawedziach prostych
z otworem przelotowym w ksztatcie czworoboku w widoku perspektywicznym, fig. 5 — n6z staty zespotu
granulujgcego z nozami tnacymi statymi w widoku perspektywicznym, fig. 6 — ndz tnacy staty z prze-
ktadka z ostrzem tnacym o krawedziach prostych z otworem przelotowym w ksztatcie czworoboku w wi-
doku perspektywicznym.

Urzadzenie do rozdrabniania, zwtaszcza elastomerowych tworzyw sztucznych sktada sie z kon-
strukcji no$nej, ktéra zawiera umieszczony w gérnej czesci zespdt odciagajaco-rozdrabniajacy 1 wypo-
sazony w rolki przeciwbiezne 1a wspoipracujace z watem nozowym 1b. Zespdt odciagajaco-rozdrab-
niajacy 1 jest napedzany przy pomocy motoreduktora 2. W dolnej czesci konstrukcji nosnej jest posa-
dowiony zespodt granulujacy 4 napedzany poprzez motoreduktor 5, na ktérym osadzony jest mimo-
8réd 4a z przegubem 4b zamocowanym do mimosrodu 4a, ktéry wprawia w ruch wahadtowy jarzmo 4f
osadzane na wale rozdrabniajacym 4e. Wat rozdrabniajacy 4e zawiera segmentowe, szeregowo,
sztywno potgczone ze sobg monolityczne noze tngce ruchome 4e/1 oddzielone od siebie przektadkami
4e/2. Noze tnace ruchome 4e/1 w przekroju poprzecznym w gornej czesci roboczej maja tukowate po-
wierzchnie zewnetrzne z wyprofilowanymi odsadzeniami z ostrzami thacymi 4e1/1 o krawedziach pro-
stych. Noze tnace ruchome 4e/1 oddzielone od siebie przektadkami 4e/2 sg zamocowane na listwie
dociskowej 4e/6 przechodzacej przez srodek nozy 4e/1 i przektadek 4e/2 w ich dolnej czeéci poprzez
otwory przelotowe 4e1/2 w ksztatcie otwartego czworoboku. Listwa dociskowa 4e/6 z nozami tnacymi
ruchomymi 4e/1 jest umieszczona w wydrazeniu pobocznicy watu rozdrabniajacego 4e/5 i do niego roz-
dzielnie przymocowana przy pomocy srub 4e/3 i podktadek sprezynowych 4e/4. Przytwierdzony do we-
wnetrznej komory zespotu granulujacego 4 n6z tnacy staty 4c skfada sie z segmentowych, szeregowo,
sztywno potaczonych ze sobg monolitycznych nozy tnacych statych 4c/1 oddzielonych od siebie prze-
ktadkami 4c/2. Noze tnace state 4c/1 w dolnej cze$ci roboczej maja powierzchnie zewnetrzne z wypro-
filowanymi odsadzeniami z ostrzami tnacymi 4c1/1 o krawedziach prostych. Noze tnace state 4c¢/1 od-
dzielone od siebie przektadkami 4c/2 umieszczone sg na listwie dociskowej 4¢/6 przechodzacej przez
$rodek nozy 4c/1 i przektadek 4c/2 w ich goérnej czeSci poprzez otwory przelotowe 4c1/2 w ksztatcie otwar-
tego czworoboku. Listwa dociskowa 4¢/6 jest rozdzielnie przymocowana do obudowy noza statego 4¢/5 przy
pomocy srub 4c/4 oraz podktadek sprezynowych 4c¢/3.

Motoreduktor 2 wprawia w ruch obrotowy rolki przeciwbiezne 1a, ktére obracajac sie odciagaja
filament z nieuwidocznionego na rysunku odwijaka na wat nozowy 1b, na ktérym nastepuje jego ciecie na
odcinki o pozadanej wielkosci, po czym tak rozdrobniony filament jest kierowany do leja zasypowego 3,
a nastepnie do zespotu granulujacego 4. Motoreduktor 5, na ktérym osadzony jest mimosrod 4a, wpro-
wadza w ruch wahadtowy noze tnace ruchome 4e/1 z przektadkami 4e/2 umieszczonymi na listwie do-
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ciskowej 4e/6 usytuowanej w wydrazeniu pobocznicy watu rozdrabniajacego 4e/5. Wzajemne usytuow-
anie nozy tnacych ruchomych 4e/1 z nozami thgcymi statymi 4c/1 powoduje, ze ich ostrza tnace 4e1/1
i 4c1/1 zazebiajg sie, dzieki czemu mozliwy jest efektywny proces granulowania. Takie rozwiazanie
umozliwia ciagte granulowanie elastomerowego tworzywa, ktére nie jest uwarunkowane stopniem nao-
strzenia ostrzy 4e1/1 nozy tnacych ruchomych 4e/1. Zgranulowane elastomerowe tworzywo sztuczne
w zespole granulujacym 4 przedostaje sie do zsypu 6, z ktérego jest odprowadzane na zewnatrz urza-
dzenia.

Wynalazek zostat objasniony za pomoca wybranego przyktadu realizaciji, jest zrozumiate, Zze moz-
liwe sa jego dalsze modyfikacje, ograniczajace sie do zawartej istoty ujawnionej w opisie wynalazku
i zastrzezeniach patentowych. Tak wiec jest zrozumiate to, ze noze tnace ruchome 4e/1 w przekroju
poprzecznym w gérnej czesci roboczej maja tukowate powierzchnie zewnetrzne z wyprofilowanymi od-
sadzeniami z ostrzami tngcymi 4e1/1 o krawedziach sko$nych albo pétkolistych, jak réwniez, to ze noze
tnace ruchome 4e/1 oddzielone od siebie przektadkami 4e/2 sg zamocowane na precie dociskowym
o przekroju kotowym 4e/6, przechodzacym przez srodek nozy 4e/1 i przektadek 4e/2 w ich dolnej czesci
poprzez otwory przelotowe 4e1/2 w ksztatcie otwartego wycinka kota, ktéry to pret dociskowy o prze-
kroju kotowym 4e/6 z nozami tnacymi ruchomymi 4e/1 jest umieszczony w wydrazeniu pobocznicy watu
rozdrabniajgcego 4e/5 i do niego rozdzielnie przymocowany przy pomocy $rub 4e/3 i podktadek spre-
zynowych 4e/4 oraz to, ze noze tnace state 4c/1 w dolnej czesci roboczej maja powierzchnie zewnetrzne
z wyprofilowanymi odsadzeniami z ostrzami tnacymi 4c1/1 o krawedziach skosnych albo pétkolistych,
jak réwniez to, ze noze tnace state 4c/1 oddzielone od siebie przektadkami 4c/2 umieszczone sg na
precie dociskowym o przekroju kotowym 4c¢/6 przechodzacym przez $rodek nozy 4e/1 i przektadek 4c¢/2
w ich gornej czesci poprzez otwory przelotowe 4¢1/2 w ksztatcie otwartego wycinka kota.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do rozdrabniania, zwtaszcza elastomerowych tworzyw sztucznych sktadajace sie
z konstrukcji nosnej, leja zasypowego oraz komory rozdrabniajacej, w ktérej umieszczone sa
noze state i utozyskowany w niej wirnik nozowy o poziomej osi obrotu, przy czym krawedzie
tnace tych nozy sa usytuowane réwnolegle do osi wirnika, ponizej ktérego znajduje sie zsyp
znamienne tym, ze zawiera umieszczony w gornej czesci zespodt odciagajaco-rozdrabniajacy 1
wyposazony w rolki przeciwbiezne 1a wspdtpracujace z watem nozowym 1b napedzany przy po-
mocy motoreduktora 2, natomiast w dolnej czesci jest posadowiony zespdt granulujacy 4 nape-
dzany poprzez motoreduktor 5, na ktérym osadzony jest mimosrdod 4a z przegubem 4b zamoco-
wanym do mimosrodu 4a, ktéry wprawia w ruch wahadtowy jarzmo 4f osadzane na wale roz-
drabniajacym 4e zawierajacym przynajmniej jedne szeregowo, sztywno potaczone ze soba
monolityczne noze tnace ruchome 4e/1 oddzielone od siebie przektadkami 4e/2, ktére sg za-
mocowane na co najmniej jednej listwie dociskowej lub na co najmniej jednym precie docisko-
wym o przekroju kotowym 4e/6, przechodzacym przez $srodek nozy 4e/1 i przektadek 4e/2,
ktdra to listwa dociskowa lub pret dociskowy o przekroju kotowym 4e/6 jest umieszczony w co
najmniej jednym wydrazeniu pobocznicy watu rozdrabniajacego 4e/5 i rozdzielnie przymoco-
wanym przy pomocy srub 4e/3 i podktadek sprezynowych 4e/4, natomiast przytwierdzony do
wewnetrznej komory zespotu granulujacego 4 przynajmniej jeden néz staty 4c sktadajacy sie
Z szeregowo, sztywno potgczonych ze soba monolitycznych nozy statych 4c/1 oddzielonych
od siebie przektadkami 4c/2 osadzonych na co najmniej jednej listwie dociskowej lub na co
najmniej jednym precie dociskowym o przekroju kotowym 4c/6 rozdzielnie przymocowanym
do obudowy noza statego 4c/5 przy pomocy srub 4c/4 oraz podktadek sprezynowych 4c¢/3,
przy czym powyzej zespotu granulujgcego 4 jest usytuowany lej zasypowy 3, za$ ponizej ze-
spotu granulujacego 4 jest usytuowany zsyp 6.

2. Urzadzenie do rozdrabniania wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze noze tnace ruchome 4e/1
w przekroju poprzecznym w gornej czesci roboczej maja tukowate powierzchnie zewnetrzne
z wyprofilowanymi odsadzeniami z ostrzami thacymi 4e1/1 o krawedziach prostych lub sko-
$nych albo potkolistych oraz w ich dolnej czesci otwory przelotowe 4e1/2 w ksztatcie otwar-
tego czworoboku lub wycinka kofa.
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3. Urzadzenie do rozdrabniania wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze noze tnace state 4e/1
w przekroju poprzecznym w dolnej czesci roboczej maja powierzchnie zewnetrzne z wyprofi-
lowanymi odsadzeniami z ostrzami tnacymi 4c1/1 o krawedziach prostych lub sko$nych albo
poétkolistych oraz w ich gérnej czesci otwory przelotowe 4c1/2 w ksztalcie otwartego czworo-
boku lub wycinka kota.

4. Urzadzenie do rozdrabniania wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze przektadki 4e2 i 4c2 majg
odpowiednio otwory przelotowe 4c2/1 i 4c2/1 w ksztatcie otwartego czworoboku lub wycinka
kota.
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