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Elektriske koblings- og apparatddser fremstilles nu i reglen af
stgbt plast, idet dette dels er et tilstreekkeligt steerkt materiale, dels er
billigt og dels endelig udggr et i og for sig udmeerket isolations-
materiale. Forekomsten af uisolerede ledningsender inde i ddsen ggr det
imidiertid meget pdkravende, at alt materiale, som kan komme i bergring
med disse ledningsender, er godt isoleret. Dette galder i serlig hgj
grad for d3seldg og sokler til apparater, som f.eks. afbrydere, omkob-
lere, veegkontakter og lignende, hvilke sokler af praktiske grunde i
reglen fremstilles af metalplade, sadvanligvis jernplade. Disse dseldg
henholdsvis sokler fastggres nu ogsd i reglen til d3sen ved, at en
fastggrelsesring anbringes i det indre af disen nezr dennes munding,
hvilken fastggrelsesring er forsynet med gevindhuller til optageise af
fastggrelsesskruer, der med deres hoveder hviler mod ydersiden af
ddseldget henholdsvis soklen.

Fastgg@relsesringens materiale er ikke uden betydning. Hvis fasvt-
ggrelsesringen er fremstillet af plast eller et lignende materiale, frem-
kommer der ganske vist god isolation, forudsat at man kan beskytte den
i dlsen indtrengende ende af fastggrelsesskruerne mod bergring med
ledningerne. Derimod viser det sig i praksis, at plast og lignende
materialer normalt ikke har den styrke, som er ngdvendig, idet gevin-
dene let gdelaegges, navnlig hvis fastggrelsesskruerne tilspendes med
den kraft, som normalt kommer til anvendeise ved indskruning af skru-
er i et gevindhul i en del af metal, D&seldget henholdsvis apparatsoklen
Igsner sig da. Anvendelsen af en fastggrelsesring af plast eller dermed
sammenligneligt materiale er derfor ikke tilfredsstillende. Man Kkan
naturiigvis i stedet fremstille fastggrelsesringen af metal, sadvanligvis
jernplade, og den f8r i sd tilfelde tilstrakkelig styrke, men p& den
anden side bliver den ikke elektrisk isolerende. Anvendelsen af s&danne
fastggrelsesringe af metal er derfor heller ikke tilfredsstillende.

Man har allerede i forskellige forbindelser sggt at réde bod p&
disse ulemper, f.eks. ved i en ring af plast at anbringe lommer, hvori
man har indlagt en brik af metal. Denne har vzret forsynet med et hul
med indvendigt gevind til optagelse af en fastggrelseskrue. Denne
udformning har dimidlertid dels indebdret arbejde ved fremstillingen af
den af plast fremstillede fastggrelsesring, navnlig hvad angdr udform-
ningen af et veerktgj til stgbningen, dels har man heller ikke ved denne
kendte udformning kunnet undgd pavirkninger af plastringen, som kan
skade denne, f.eks. ved revnedannelse i den ssdvanligvis meget tynde

vaeg af den i det foreg8ende omtalte lomme, mod hvilken fastggrelses-
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brikken vil blive presset ved fastggrelseskruens tilspaending. Heller
ikke denne udformning er derfor helt tilfredsstillende, selv om den
indebzrer en betydelig fordel sammenlignet med anvendelsen af en
fastggrelsesring, som er fremstillet helt af plast eller lignende materiale
eller helt af metal, f.eks. jernplade.

Af det i det foregdende anfgrte fremgdr det, at man hidtil har
veeret bundet af en teknisk fordom, som har ytret sig i den opfattelse,

at fastggrelsesringen skal bestd af et enkelt stykke, som herunder en-

" ten har vearet udformet af plast eller af metal. Den foreliggende opfin-

delse bryder imidlertid med denne tekniske fordom, idet man ved en
kombination af en fastggrelsesring af metal og en fastggrelsesring af
plast udnytter begge disse materialers fordelagtige egenskaber, samtidig
med at man undgdr de to materialers ufordelagtige egenskaber.

Mere bestemt udtrykt angdr den foreliggende opfindelse en fastgg-
relsesring til elektriske koblings- og apparatdadser af plast, som er
forsynet med et nar ddsens munding og pd dens inderside beliggende
épor il optagelse af ringen, hvilken ring er forsynet med huller til
fastggrelsesskruer for fastggring af et d3seldg, en apparatsokkel eller
lignende, og denne fastggrelsesring er ifglge opfindelsen ejendommelig
ved, at den er sammensat af to delringe, hvoraf den udadvendende ring
er fremstillet af metal, fortrinsvis af jern- eller stdlplade, medens den
indadvendende ring er fremstillet af plast eller et andet lignende blg-
dere, godt isolerende materiale, hvorhos den sidstnavnte ring barer
kanaler til optagelse af féstg¢relsesskruernes indadragende ender i en
sidan stilling, at de er isoleret i forhold til de i ddsens indre fore-
kommende ledninger, samt at de to ringe er anbragt i fast stilling i
forhold til hinanden, enten ved, at de er direkte fastgjort til hinanden
eller ved, at de er fastgjort til ddsevaeggen i fast stilling i forhold til
hinanden.

Opfindelsen skal herefter forklares narmere under henvisning til
et antal pd tegningen viste udfgrelsesformer.

P& tegningen viser:

fig. 1 et snit gennem en traditionel d3se af den art, som den

foreliggende opfindelse vedrgrer,

fig. 2 i forstgrret mélestok en med en cirkel i fig. 1 omgivet

hjgrnedel forsynet med en fastggrelsesring ifglge en
fgrste udfgrelsesform for den foreliggende opfindelse,
fig. 3 og 4 =ndrede udfgrelsesformer af den sarlige udformning,

som fremgér af fig. 2,
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fig. 5 en del af en metalring ifglge fig. 2, set fra oven og i

yderligere forstgrret mélestok,

fig. 6 samme del set fra siden i retning af pilen P i fig. 5,

fig. 7 et til fig. 5 svarende billede af en plastring, og

fig 8-14 en anden udfgrelsesform for fastggrelsesringen ifgige

opfindelsen pd tilsvarende fremstillingsmide.

D8sen 10 er sdledes i dette tilfeelde fremstillet i form af stgbt
plast. Den er pd sadvanlig m8de forsynet med et antal bgsninger 12,13,14
for tilslutning af ledningsrgr, og veeggen | d8sen er ved disse bgs-
ninger svakket, siledes at den kun dannes af en tynd brik 15,16,17,
som let kan trykkes ud eller skeeres bort for at tilvejebringe forbindelse
mellem di3sen 10's indre og de til bgsningerne 12,13 og 14 sluttede rgr.
Naturligvis kan bgsningerne vare udformet pd mange forskellige mader
og veere anbragt i mange forskellige stillinger, og den sarligt viste
konstruktion og udformning af dem, som kommer til udtryk i fig. 1, m3
derfor kun anses som et udvalgt eksempel.

Til fastggrelse af disen til dens underiag findes der ligeledes p& i
og for sig kendt m8de et antal kanaler til gennemfgring af sgm eller
skruer. To s8danne kanaler er vist i akseparallel stilling ved 18 og 19,
og et andet par sidanne kanaler er vist under bunden 20 af disen ved
21 og 22.

Nar ved disen 10's munding 23 er der tilvejebragt et spor 24
langs indersiden af da3seveaeggen til optagelse af en fastggrelsesring.

Ved den fgrste udfgrelsesform for opfindelsen, som er vist i fig.
2, bestd8r fastggrelsesringen af en metallisk, fortrinsvis af jern-eller
stéiplade udformet, gverste ring 25 og en nederste af plast eller lig-
nende temmelig fast, godt isolerende materiale udformet ring 26. Ringen
25 er sammensat af en plan del og en opstdende krave 27. Denne krave
27 er i fgrste rakke tilvejebragt for stabilisering af ringen 25's form-
stivhed.

Udformningen af metalringen 25 fremgér forgvrigt tydeligere af fig.
5 og 6. Ved den del af metalringen 25, som befinder sig i centrum af
den i fi. 2 angivne del af dsen, er ringens indre og igvrigt cirkulzre
omkreds gjort plan i kraft af en korde 28, sledes at kraven 27 pd
dette sted bliver plan og forigber i lodret retning. Kraven 27 er des-
uden fortrinsvis forsynet med en lille udsparing 29, som er tilpasset
efter et skruehoved 30 pd fastggrelsesskruen, der i sin helhed ikke er
indtegnet i de gvrige figurer, idet det for fagmanden er veikendt,

hvorledes den er udformet og anbragt. En rektanguleer flig 31 af ringen
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25 er ved dennes ydre omkreds desuden bukket opefter til aksialparallel
retning, og ogsd denne flig 31 er forsynet med en til skruehovedet 30
tilpasset udsparing 32.

Det er nu klart, at de i det indre af d3sen 10 varende elektriske
ledninger ikke vil kunne komme i bergring med metalringen 25, 27.
Derimod ville den gennem et med gevind forsynet hul 33 i metalringen
25 nedadragende fastggreisesskrue 30 kunne nd en sddan kontakt, hvis
der ikke fra plastringen 26 strakte sig en i tversnit bueformet og
kanaldannende kappe 34 s& langt nedefter, at skruen 30 i sin helhed
f8r plads indenfor denne kappe. Kappen 34 er naturligvis lukket mod
d8sen 10's indre, men den behgver ikke at vare lukket ved sin bund,
hvis den er tilstrekkelig dyb, og der er intet, der hindrer, at den er
aben mod dasevaggen. Hensigtsmassigt er den herunder udformet pé en
s8dan mide, at den ligger an mod d3sevaeggen i fastggrelsesringens
monterede stilling, sdledes at der dannes en i det mindste tilnsermelses-
vis til siderne lukket kanal til fastggrelsesskruen 30. | plastringen 26
er der tilvejebragt et hul 35 med s8danne dimensioner, at skruen 30 er
fritg8ende gennem dette hul 35. For at give plads til kappen 34 er
plastringen forgget i sin bredde ved stedet 26', jfr. fig. 7, indenfor
omradet nermest hullet 35 og kappen 34.

En @ndring af konstruktionen ifgige fig. 2 er vist i fig. 3. |
denne figur genfinder man s8ledes dels metalringen 25, dels ogsd plast-

ringen 26, men i dette tilfzlde er de to ringe indlagt i forskellige spor,

"idet metalringen 25 er indlagt i et spor 36, og plastringen 26 er indlagt

i et spor 37. Ringene holdes ogs§ i dette tilfselde sammen, dog ikke di-
rekte, men under anvendelse af den mellem sporene 36 og 37 vearende
del 38 af désevaggen.

Endnu en andret udfgreisesform er vist i fig. 4. | dette tilfalde
har man udformet plastringen 26 med mindre diameter end metalringen
25, s8ledes at metalringen 25 indgriber i det eneste tilstedevarende
spor 36, hvorimod plastringen 26 er fritgdende indenfor dasen 10's
mundihg og indervaeg. Sammenhzngningen mellem de to ringe 25 og 26,
fig. 3, sikres i dette tilfzlde i kraft af oppefra i fig. 5 tilvejebragte
pragede huller 39. Det er velkendt, at sddanne huller aitid efterlader
s8kaldte grater eller skag p8 den side, som vender modsat den, hvor-
fra pragningsvearktgjet virker, og som altsd i dette tilfelde er under-
siden af metalringen 25. Foretagne forsgg har vist, at disse uregel-
maessigt formede skarpkantede og ofte med modhagelignende fremspring

forsynede grater har evne til ved indtraengning i plastringen 26 at ind-



10

15

20

25

30

35

143626

5

gribe i denne, sdlede at der tilvejebringes en fuldt ud tilfredsstillende
forbindelse.

Det er af stor betydning, at de to ringe 25 og 26 ikke kan glide i
forhold til hinanden. En s8dan glidning forhindres i det sidstneevnte
tilfalde, men ogsd de tilfelde, som er vist i fig.' 1 og 2, forhindres
glidning mellem de to ringe 25 og 26, hvis man sgrger for, at de gra-
ter, som foreligger efter pragning og gevindforsyning af hullet 32 i
metalringen 25, og som er rettet nedefter, s8ledes at de indgriber i
hullet 35 | plastringen 26, ikke slibes bort, sBledes som man ellers
plejer at ggre, nir det har drejet sig om d8ser kun med en fastggrel-
sesring af metal. Hvis man ville tillade glidning i omkredsretningen
mellem ringene 25 og 26, ville det kunne ske, at hulierne 33 og 35 i
henholdsvis metalringen 25 og plastringen 26 efter lejlighedsvis demon-
tering af henholdsvis d&sel8get og apparatsokien ikke lengere befandt
sig midt ud for hinanden, og i s& fald ville der opstd meget store
vanskeligheder ved indfgringen af fastggrelsesskruerne. Lige s8 vigtigt
er det imidlertid, at fastggrelsesringen bestfende af de to til hinanden
fastgjorte ringe 25 og 26 ikke glider i omkredsretningen inde i d8sen
10. Dette forhindres i kraft af en yderligere udvikling af opfindelsen
ved, at man hensigtsmeessigt pd8 et andet sted, end det som er vist i
fig. 5, 6 og 7, preeger huller svarende til hullerne 39, men denne gang
nedefra og opefter, s8ledes at graterne kommer til at befinde sig pa
metalringen 25's overside. Graterne Vil da ved den fgrste tilspaending af
fastggrelsesskruerne komme til at indgribe i undersiden 40 af den over
sporet i d3sevaeggen liggende indadrettede fals 41.

ifglge en anden udfgrelsesform bestdr de til det sidstnavnte formal
tilvejebragte organer af preegede fremspring, der f.eks. ligner rektangel-
formede taender, som er rettet opefter fra metalringen 25 for indgreb
med undersiden af falsen 40.

| mange tilfelde kan det imidiertid ogs8 ved en dase af den i det
foreg8ende beskrevne art vzre sveart at forhindre drejning af hen-
holdsvis d&sel8get og apparatsoklen. For at konstruktionen skal virke,
er det nemlig ngdvendigt, at den af plast eller lignende materiale frem-
stillede ring, i det fglgende betegnet "plastringen", er temmelig bigd,
idet plastringen ved sin tilslutning til den af metal fremstillede ring, i
det fglgende betegnet som “metalringen", skal optage alle de for denne
tilslutning ngdvendige deformationer. En sddan bigd plastring giver
imidlertid naeppe med de dimensioner, som taenderne vil kunne opn8, til-

straekkelig indgreb eller tilstreekkelig styrke af indgrebet. Det er derfor
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blevet anset for gnskeligt, at de tilstedevarende tsnder henholdsvis
dertil svarende organer p& ringene er anbragt i tilslutning til metalrin-
gen, men af fremstillingstekniske grunde har dette i praksis vist sig
enten at vare uggrligt eller i hvert fald at vare meget svart at udfgre.

Hvis man nemlig vil anbringe s3dane tender i en kant af metal-
ringen, skal disse tilvejebringes i tilslutning til udstansningen af metal-
ringen, og man kan i et s8dant tilfelde ikke undgd danneise af grater
pd de allerede skarpe tender, og disse grater fremhzver tandernes
skarphed, s8ledes at tenderne alt for let afskzrer de i dasevaggen
tilvejebragte modtander. D&sen er nemlig sadvanligvis fremstillet af
stgbt plast.

En anden ulempe, som ville kunne fremkomme, s&fremt man udstan-
sede tznder af den her omhandlede art i en metalring, bestér i, at det,
efter at ringene er blevet monteret i sporet i indersiden af dasevaggen,
er overordentlig sveert at dreje ringene og derved henholdsvis daseldget
og apparatsoklen til den endelige gnskede stilling.

1 kraft af den udfgrelsesform for opfindelsen, som er vist i fig.
8-14, opnds der en meget vardifuld fordel, idet man kan montere désen
i en hvilken som helst stilling, som egner sig for traekningen af de rgr,
hvori de elektriske ledninger senere skal fgres, og efter tilvejebragt
kobling af disse ledninger henholdsvis efter indtreekning af de til et
apparat fgrende ledninger kan man forskyde ringkombinationen mod den
indadvendende kant af sporet og dreje ringkombinationen til en stilling,
hVilket tillader, at l8get henholdsvis apparatsoklen bringes i gnsket
drejestilling i forhold til d&seaksen. Herefter fikseres denne stilling
automatisk, n3r daseldget henholdsvis aparatsoklen pasattes, og fastgg-
relsesskruerne trakkes til, idet fastggrelsesskruerne medfgrer, at ring-
kombinationen Igftes mod den op mod ddsens munding vendende plane
vaeg af sporet i dd8sevaggen, og derved fremkommer der indgreb mellem
tappene og de tilfaldigvis midt ud for hver tap liggende kroge i metal-
ringen. Plastringen er jo allerede fastgjort i forhold til metalringen ved,
at hullerne til fastggrelsesskruerne gennem metalringen og plastringen
ligger i flugt med hinanden.

D&sen ifglge fig. 8 har pd8 kendt méde en vag 110, som kan vare

cirkuleer cylindrisk, samt en ddsebund 111. P& passende steder i dise-

~ bunden og/eller d3sevaggen findes der bgsninger for tilslutning af led-

ningsrgr ligesom ved de tidligere beskrevne udfgrelsesformer for opfin-
delsen. Kun to si8danne bgsninger 112 og 113 er vist i fig. 8-14, men

det vil vzre klart for fagmanden, hvorledes yderligere bgsninger vil
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kunne vere anbragt. Bgsningerne er forgvrigt uden afggrende betyd-
ning. Neer disen 110, 111's munding 114 er der tilvejebragt et spor til
optagelse af fastggrelsesringen. Dette spor best8r af en konisk indigbs-
del 115, en indsnavring 116 og det egentlige spor 117. Derved vil det
egentlige spor 117 have en mod d3sens munding 114 vendende gvre plan
flade 118. Det er p& undersiden af denne flade 118, at tappene 118 er
anbragt. '

D3sen er pd sadvanlig m3de fremstillet af stgbt plast, og tappene
119 er fremstillet i et stykke med d&sen, sdledes at ogsd disse tappe
bestdr af stgbt plast. En foretrukken udfgrelsesform for tappene frem-
gér af det forstgrrede og i planet udfoldede billede ifgige fig. 9. 1| fig.
10 vises ligeledes i plan udfoldning dels metalringen 120, dels ogsd
plastringen 121, s8ledes at disse to ringe ligger taet op mod hinanden. |
metalringen er der tilvejebragt udsparinger eller hak 122 pd en sfdan
made, som tydeligere fremglr af fig. 11, der viser et afsnit af metal-
ringen. Denne har L-formet tvarsnit, siledes at den indeholder en plan
ringdel 120' og en cylindrisk ringdel 120".

Hakkene 122 er jeevnt fordelt langs metalringen 120's omkreds med
en deling, som svarer til tappene 119's deling. Disse tappe er ligeledes
jevnt fordeit langs désens omkreds. Af styrkemessige grunde er det
hensigtsmaessigt, at afstanden mellem to tappe henholdsvis mellem to hak
er betydeligt stgrre end diameteren af hakkene henholdsvis tappene.
Hakkene er tilvejebragt ved stansning i forbindeise med udstansnhingen
af metalringen. Man behgver herunder ikke at bortslibe eventuelle frem-
komne grater, idet eventuelt fremkomne grater p& grund af ringens
L-formede tvaersnit vil veaere rettet opefter, og de vil derfor ogsd komme
til at indgribe i undersiden af den indsnavrede del 116 og p8 denne
m8de yderligere forsterke indgrebet mellem ddsen og ringkombinationen
og vyderligere forhindre drejning af ringkombinationen i d3sen efter
tilvejebragt sammenbygning.

Som navnt i det foregiende viser fig. 12 det gverste hgjre hjgrne
af disen ifgige fig. 8 i forstgrret mélestok med ringkombinationen ind-
lagt, dog i en s8dan stilling, at drejning af ringkombinationen kan finde
sted uden vanskelighed.

Almindeligvis anvender man to fastggrelsesskruer til fastggrelse af
d8seldget henholdsvis apparatsoklen i en d8se, og af symmetrigrunde er
disse skruer herunder anbragt ved to diametralt modst8ende steder.
Snittet i fig. 12 viser, hvorledes konstruktionen er udformet ved et

sted, som ikke er et fastskruningssted, hvorimod snittet ifgige fig. 13
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viser samme konstruktion, men ved stedet for fastskruning. Metalringen
er f.eks. kordeformet breddeforgget indefter ved 123, og en tunge 124
er bgjet opefter fra ringens inderside, medens en anden tunge 125 er
bukket opefter fra ringens yderside for forsterkningsformél og for sty-
ring af fastggrelsesskruen. Gennem den plane del af ringen 122 er der
mellem de to tunger 124 og 125 udstanset et hul 126, sdledes at det
kommer til at udvise grater 127, som er rettet nedefter. Hullet 126 er
forsynet med indvendigt gevind til optagelse af fastggrelsesskruen.

Plastringen 121 er ved sin stgbning forsynet med en beskyttelses-
kappe 128 til fastggrelsesskruen. Denne beskyttelseskappe bgr omgive
s§ store dele af skruen i dennes monterede stilling, at der ikke er fare
for, at skruen skal komme i bergring med spandingsfgrende dele i det
indre af d8sen. Kappen kan f.eks. vare udformet som et forneden
lukket rgr, sSledes som vist p3 tegningen, men den kan ogsd vare &ben
nedadtil og/eller ved sin yderside.

I den stilling, som ringkombinationen indtager i fig. 12 og 13, kan
denne ringkombination sdledes drejes temmelig frit. Ofte kan man dog
ikke undg8, at ringkombinationen ved indgreb med fingrene presses i
retning mod d&sens bund, og plastringens underside kommer da i frik-
tionsbergring med undersiden 129 af sporet 117. D&sen er fortrinsvis
fremstillet af forholdsvis stzrk og formbestandig stgbeplast, og som
sidan kommer polyethen i fgrste raekke pé tale. Polyethen har imidlertid
hgj overfladefriktionskoefficient, og af den grund er det hensigtsmaes-
sigt, at plastringen 121 er fremstillet af en eller anden af de overflade~
glatte plaster, som normalt betegnes som nselvsmgrende", f.eks. nylon
eller polystyren.

Fig. 14 viser sluttelig samme hjgrne af dasen ifglge fig. 8, som er
vist i fig. 12 og 13, men dene gang med d3seldget 130 p&monteret og
fastgjort ved hjalp af en skrue 131. Det vil ses, at skruen 131 kommer
til at indgribe i gevindabningen i metalringen 122 mellem de to tunger
124 og 125 og derved ogsd kommer til at traekke ringkombinationen
121-122 opefter, siledes at tappene 119 kommer til at indgribe i et ud
for disse tappe st3ende hak 122. Derved forhindres pd effektiv mdde
drejning af ringkombinationen og derved ogsd af déseldget henholdsvis

det i di3sen monterede apparat.
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Patentkrav.

1. Fastggrelsesring til elektriske koblings- og apparatddser (10) af
plast, som er forsynet med et neer dsens (10) munding (23) og pd
dens inderside beliggende spor (24) til optagelse af ringen, hvilken
ring er forsynet med huller (35) til fastggrelsesskruer (30) for fastgg-
ring af et diseldg, en apparatsokkel eller lignnde, kendeteg -
n et ved, at ringen er sammensat af to delringe (25,26), hvoraf den
udadvendende ring (25) er fremstillet af metal, fortrinsvis af jern- eller
st8lplade, medens den indadvendende ring (26) er fremstillet af plast
elier et andet lignende blgdere, godt isolerende materiale, hvorhos den
sidstneevnte ring (26) baerer kanaler til optagelse af fastggrelsesskruer-
nes (30) indad ragende ender i en s8dan stilling, at de er isoleret i
forhold til de i d3sens (10) indre forekommende ledninger, samt at de
to ringe (25, 26) er anbragt i fast stilling i forhold til hinanden enten
ved, at de er direkte fastgjort til hinanden, eller ved, at de er fast-
gjort tii d8seveaeggen i fast stilling i forhold til hinanden.

2. Fastggrelsesring ifglge krav 1, kendetegnet ved, at
de to ringe (25 og 26) har i det mindste i hovedsagen samme yderdia-
meter, hvilken yderdiameter er stgrre end ddsens (10) inderdiameter,
og at ringene i fellesskab er indpresset | et og samme spor (24, fig.
2).

3. Fastggrelsesring ifgige krav 1, kendetegnet ved, at
de to ringe (25 og 26) er indlagt i hvert sit | neerheden af hinanden
varende spor (36, 37, fig. 3) i d8sevaeggen.

4. Fastggrelsesring ifglge krav 1, kendetegnet ved, at
metalringen (25) har en yderdiameter, som er stgrre end désens (10)
inderdiameter og er indlagt i det i disens (10) inderside anbragte spor
(24), samt at den af plast eller lignende materiale fremstillede ring (26)
har samme eller lidt mindre diameter end d&sens (10) inderdiameter,
sledes at den fra begyndelsen er fritgdende i ddsen (10), men at den
ved sin kontaktoverflade med metalringen (25) er fastgjort til denne
rings underside.

5. Fastggrelsesring ifgilge et eller flere af de foreg8ende krav,
kendetegnet ved, at der er praget huller (39) i metalringen
(25) fra dennes overside og nedefter, s8ledes at de ved pragningen
tilvejebragte grater indgriber i plastringens (26) materiale for stabili-

sering af den gensidige stilling af de to ringe (25 og 26).

Fremdragne publikationer:
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