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Sposéb produkcji lusterek metalowych dla celow lekarskich,
np. z blachy mosieinej lub zelaznej
Patent trwa od dnia 30 kwietnia 1955 r. .

Spos6b wedlug wynalazku dotyczy produkeji
lusterek metalowych dla celow medycznych
i specjalnych, ktére moga by¢ wykonywane
z blachy lub z preta metalowego.

‘Przy wykonaniu lusterek z blachy, wygniata
sie pod prasg miseczki blaszane o dwu mm
grubosci i odpowiednim luku (np. stomatolo-
giczne lusterka o promieniu kuli 85 mm) i z
tych miseczek wycina si¢ krazki o odpowiedniej
§rednicy (stomatologiczne, np. o &rednicy 22
mm). Do tak przygotowanych krazkéw, przylu-
towuje sie na srebro uchw¥yt lub nézke (np. dla
dentystycznych — nézke o diugosci 35 mm
i $rednicy 2,5 mm, ktérej jeden koniec splasz-
cza sie do spawania, a drugi gwintuje na
uchwyt, przy laryngologicznych za§ — uszka
do paska, nakladanego na glowe itd). Tak
przygotowane krazki umieszcza sie w czaszy
zeliwnej, ktéra posiada odpowiednie do wymia-
réw krazkéw pierscienie zaciskowe. Wewnetrz-
ny promieh kuli czaszy jest zgodny z promie-
piem tuku kuli gotowych lusterek. Czaszg
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z krazkami umieszcza si¢ na grzybku szlifierki
optycznej, szlifujac i polerujac, az do otrzyma-
nia czystego lustra, po czym krgzki chromuje
sie, a nastepnie poleruje sie na szlifierce
o grzybku, takim jak poprzednio.

Przy wykonywaniu lusterek z preta ciggnio-
nego tnie sie krazki na tokarni, za§ przed od-
cieciem w kazdym krazku frezuje sie¢ wklestos¢
kulista o zadanym promieniu tuku. Nastepnie
postepuje sig, jak W sposobie, wspomnianym
poprzednio.

Tak wykonane lusterka posiadaja nastepqu
ce zalety: bardzo czysty obraz, lepszy od luste-
rek szklanych i od dotychczas fabrykowanych
lusterek metalowych, bardzo duza frwato§é
dzieki twardo$ci chromu, niewrazliwo$§¢ na pa-
re z ust pacjenta, niewrazliwo§é na temperatu-
re przy sterylizowaniu, niewrazliwo§¢é na kwa-
sy oraz umozliwienie pelmego odbicia promieni
ultra-fioletowych, co zostalo uznane w opiniach
lekarzy. ' "



.Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b pf'odu_kcji lustei"ek metalowych dla
celéw lekarskich, np..z blachy mosieznej lub
zelaznej, znamienny tym, zeé wygniata sig
pod prasg miseczke o ksztalcie kulistym, wy-
cina sie z niej krazek, do ktérego przyluto-
wuje sie uchwyt na srebro po czym umiesz-
cza sie krazek w czaszy zeliwnej jednakowe-
go z nim ksztaltu, posiadajgcej pierscienie
zaciskowe, odpowiednie dla krazka, wreszcie
tak umocowany w czaszy krazek szlifuje sig
i poleruje, az do ofrzymania czystego wkle-
stego lustra, ktére pokrywa sie chromem.
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2. Odmiana sposobu produkcji lusterek metalo-

wych wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
z preta metalowego wycina sie krazek na to-
karni, uprzednio wyfrezowany na ksztalt ku-
listy, wkleslg strone krazka po przylutowa-
niu don uchwytu poleruje sie, na lustro,
umieszcza si¢ krazek w czaszy zeliwnej jed-
nakowego z nim ksztaltu, posiadajgcej pier-
Scienie zaciskowe, odpowiednie dla ksztaltu,
posiadajacej pierScienie zaciskowe, odpo-
wiednie dla krgzka, ktéry po wypolerowaniu
pokrywa sie chromem.
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