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Prezenta inventie se refera la o
compozitie lubrifiantd pentru instalatii
hidraulice, fluidul fiind utilizat pentru
ungerea lagarelor si angrenajelor, racirea
pieselor unse, actionarea unor dispozitive
hidraulice de la sistemul de reglaj si contral
al turbinelor.

Se cunosc lubrifianti pentru ungerea
si racirea turbinelor hidraulice, constituiti
din amestecuri de uleiuri minerale, aditivate
antioxidant, antirugind, anticoroziv, anti-
uzurd pentru extrema presiune, anti-
spumant si cu ameliorator al indicelui de
viscozitate (RO 107990 B1, 67396).
Aceste fluide prezintd urmatoarele dezavan-
taje: stabilitate redusa la oxidare, durata
relativ scurtd de functionare, sunt realizate
din materii prime greu accesibile si prezinta
proprietati slabe de dezemulsionare.

Compozitia lubrifianta  pentru
ungerea si reglarea turbinelor hidraulice,
realizata conform inventiei, Tnlatura
dezavantajele mentionate anterior, prin
faptul c& este formulata din: 97,9 ...
99,27% ulei mineral naftenic, rafinat cu
acid si, hidrofinisat, avand o viscozitate
cinematica la temperatura de 40°C de
41,4 ... 50,6 cSt, o temperatura de
inflamabilitate de minimum 180°C, un
punct de congelare de maximum -30°C
si 0 cifrd de neutralizare de maximum 0,02
mg KOH/g si restul, pana la 100% aditivi
specifici, constituiti din 0,8 ... 2,1% aditiv
multifunctional antioxidant, antirugina,
anticoroziv, extrema presiune antiuzura
si antispumant de tip alchilditiofosfat avand
continuturide 5 ... 8% fosfor, 0,6 ... 2,4%
sulf, 0,13% azat, 8 ... 8,8% zinc, eventual
din 0,7 ... 1% aditiv antioxidant de tip
crezol, respectiv 0,03 ... 0,05% aditiv
antirugind de tip ester organic, precum
si din 0,0015 ... 0,002 polimetilsiloxan,
procentele fiind exprimate in greutate.

Produsul conform inventiei prezinta
urmatoarele avantaje:

- stabilitate buna la oxidare;

- proprietati antirugind si anticoro-
zive imbunatatite;

- capacitate ridicata de dezemul-
sionare;

- tendinta redusa la spumare;

- siguranta in exploatare;
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- se abtin din materii prime accesi-
bile si relativ ieftinge;

- se obtin Tn instalatii existente n
rafinarii.

Se dau, in continuare, 6 exemple
de realizare a produsului, conform inventiei.

Exemplul 1. Intr-0 autoclava avand
o capacitate utila de 150 |, prevazuta cu .
agitator mecanic si cu manta de incalzire,
utilizatd in final si pentru racire, se
introduc: 98,45 kg ulei mineral naftenic
solventat, hidrofinat, cat si nehidroginat,
rafinat cu acid si contactat, avand o
viscozitate la temperatura de 40°C de
41,4 ... 50,6 cSt, o temperatura de
inflamabilitate de minimum 180°C, un
punct de congelare de maximum -30°C
si 0 cifrd de neutralizare de maximum 0,02
mg KOH/g si 1,55 kg aditv
multifunctional, cu proprietati antioxidante,
antirugind, anticorasive, extrema presiune,
antiuzurd si antispumante, avand
continuturi de 5,42% fosfor, 0,6% sulf si
0,13 % azot, procentele fiind in greutate.

Se incalzeste amestecul la
temperatura de 60 ... 70°C sub agitare
mecanica timp de 2 h.

Se obtin in final 100 kg compozitie
lubrifianta pentru instalatii hidraulice care
este apoi racitd la temperatura 25°C

Exemplul 2. Compozitia lubrifianta
pentru instalatile hidraulice se realizeaza
ca in exemplul1 si se introduc 99,1985
kg ulei mineral naftenic solventat,
hidrohinat céat si nehidrofinat rafinat acid
si contactat avand caracteristicile ca n
exemplul 1: 0,8 kg aditiv multifunctional,
cu proprietati antioxidante, antirugina,
anticorozive, antiuzurd, avand continuturt
de 8,8% g zinc si 8,0% g fosfor si 0,0015
kg polimetilsiloxan

Exemplul 3. Compozitia lubrifianta
pentru instalatiile hidraulice se relizeaza
ca in exemplul 1 si se introduc: 98,798
kg ulei mineral naftenic solventat hidrofinat,
cat si nehidrofinat rafinat cu acid si
contactat, avand caracteristicile ca n
exemplul 1; 1,2 kg aditiv multifunctional,
cu proprietati antioxidante, antirugina,
anticorosive si antiuzura, avand continuturi
de 8.8 % g zinc si 8,0% g fosfor si 0,002
kg polimetiisiloxan.
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Exemplul 4. Compozitia lubrifianta
pentru instalatiile hidraulice se realizeaza
ca in exemplul 1 si se introduc 97,9 kg
ulei mineral naftenic solventat hidrofinat
cat si nehidrofinat, rafinat cu acid si
contactat avand caracteristicile ca in
exemplul 1; 2,1 kg aditiv multifunctional,
Cu proprietati antioxidante, antirugina,
anticorosive si antispumante, cu un
continut de 2,1 ... 2,4% g sulf.

Exemplul 5. Compozitia lubrifianta
pentru instalatiile hidraulice se realizeaza
cain exemplul 1 si se introduc: 99,2685
kg de ulei mineral naftenic solventat,
hidrofinat cat si nehidrofinat, rafinat cu acid
sulfuric si contactat, avand caracteristicile
cain exemplul 1 : 0,7 kg aditiv antioxidant
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de tip crezoli: 0,03 kg aditiv antirugina de
tip esteri organici si 0,0015 kg
polimetilsiloxan.

Exemplul 6. Compozitia lubrifiant3
pentru instalatii hidraulice se realizeaza
ca in exemplul 1 si se introduc: 98,948
kg de ulei mineral naftenic solventat,
hidrofinat cat si nehidrofinat, rafinat cu acid -
si contactat, avand caracteristicile ca in
exemplul 1; 1 kg aditiv antioxidant de tip
crezoli; O,05kg aditiv antirugina de tip
esteri organici si 0,002 kg palimetilsiloxan.

Caracteristicile fizico-chimice si de
performanta ale compozitiei lubrifiante
pentru instalatii hidraulice sunt redate in
tabelul care urmeaza:

Caracteristici Valori Metoda STAS de
analiza

Viscozitate cinematica la 40°C cSt 41,4 ... 50,6 117- 81
Punct de inflamabilitate, M°C, minimum 180 2489 - 80
Punct de congelare, °C, maximum -30 39 - 56
Indice de neutralizare, mg KOH/g 0,1..0,25 23-75
Cenusa, % 0,005 38-73
Timp de dezemulsionare, pentru 40-37-
3 ml/min (metoda ) 30 56 - 78
Coroziunea pe lama de cupru (100°C,
3h), maximum 1b 40-73
Prevenirea ruginirii otelului (sec cu apa fara urme de
distilata rugina 8441 - 80
Stabilitatea la incalzire si oxidare
(metoda VTI)
- substante insalubile in benzing normala,
% maximum 0,08 5496 - 86
- indice de neutralizare, mg KOH /g,
maximum 0.1 23-75
Proprietati de spumare 7423 - 70
Tendinta si stabilitatea spumei, cm?® la:
-24°C
93,5°C 20...0
24°C dupa determinarea la 93,5°C 50..0

20...0
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Revendicari

1. Compozitie lubrifianta pentru
instalatii hidraulice pe baza de uleiuri
naftenice aditivate, caracterizata prin
aceea ca este constituitd din 87,9 ...
99,27% ulei de baza naftenic rafinat cu
acid si hidrofinisat, cat si nehidrofinisat
rafinat cu acid si contactat, avand o
viscazitate cinematica la temperatura de
40°C de 41,4 ... 50,6 cSt, o temperatura
de inflamabilitate M, de minimum 180°C,
un punct de congelare de maximum - 30°C
si o cifra de neutralizare de maximum 0,02
mg,/KOH/g si restul, pana la 100% aditivi
specifici, procentele find exprimate in
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greutate.

2. Compozitie lubrifiantd, conform
revendicarii 1, caracterizata prin aceea
ca, aditivii specifici sunt constituiti din: 0,8
... 2,1% aditiv multifunctional, antioxidant,
antirugind, anticoroziv, extrema presiune,
antiuzura si antispumant de tip
alchilditiofosfat, avand continuturi de 5,0 -
.. 8% fosfor, 0,6 ... 2,4% sulf, 0,13%
azot, 8 ... 8,8% zinc, eventual, din 0,7

. 1% aditiv antioxidant de tip crezoli,
respectiv 0,03 ... 0,05% aditiv antirugina
de tip ester organic, precum si din 0,0015
... 0,002 polimetilsiloxan, praocentele fiind
exprimate in greutate.
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