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液压底盘衬套

(57)摘要

本实用新型属于汽车减震设备技术领域，涉

及一种液压底盘衬套，包括铝内芯，所述铝内芯

外表面硫化设置第一硫化橡胶，金属骨架贴合设

置于所述第一硫化橡胶上，且金属骨架沿长度方

向两端分别弯折于铝内芯圆周表面，所述金属骨

架的中间部位朝向铝内芯弯折形成凹槽，金属骨

架的外表面对应于凹槽的两端通过第二硫化橡

胶硫化设置于铝内芯上，所述第二硫化橡胶的表

面压装金属外管，所述金属外管的轴向两端分别

朝向第二硫化橡胶一侧弯折并与铝内芯表面抵

靠接触，所述凹槽内充满液压油，本实用新型产

品结构简单、紧凑、合理，能够保证悬挂与车身的

连接强度，生产制造成本较低，加工容易，使用寿

命长。
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1.一种液压底盘衬套，其特征在于：包括铝内芯（1），所述铝内芯（1）外表面硫化设置第

一硫化橡胶（4），金属骨架（2）贴合设置于所述第一硫化橡胶（4）上，且金属骨架（2）沿长度

方向两端分别弯折于铝内芯（1）圆周表面，所述金属骨架（2）的中间部位朝向铝内芯（1）弯

折形成凹槽（2-1），金属骨架（2）的外表面对应于凹槽（2-1）的两端通过第二硫化橡胶（5）硫

化设置于铝内芯（1）上，所述第二硫化橡胶（5）的表面压装金属外管（3），所述金属外管（3）

的轴向两端分别朝向第二硫化橡胶（5）一侧弯折并与铝内芯（1）表面抵靠接触，所述凹槽

（2-1）内充满液压油（6）。

2.如权利要求1所述的液压底盘衬套，其特征在于：所述金属骨架（2）为冲压成型件。

3.如权利要求1所述的液压底盘衬套，其特征在于：所述金属骨架（2）的外表面对应于

凹槽（2-1）的两端分别形成圆弧倒角部。

4.如权利要求1所述的液压底盘衬套，其特征在于：所述金属外管（3）的轴向两端弯折

部为圆弧过渡。

5.如权利要求1所述的液压底盘衬套，其特征在于：所述第二硫化橡胶（5）对应于凹槽

（2-1）的两端的内侧为圆弧过渡。
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液压底盘衬套

技术领域

[0001] 本实用新型属于汽车减震设备技术领域，涉及一种液压底盘衬套。

背景技术

[0002] 汽车悬挂是一辆汽车的核心部件，是连接车轮与车身的结构，主要作用在于吸收

来自各种路面对车身的冲击，保证车内乘员乘坐的舒适性及车身的稳定。理想的悬挂不仅

能使车随路面起伏而上下运动，并能借此使整个车身在前进过程中尽量保持水平，而且还

能随车速、路况、运动方式的变化做出适当、灵敏的反应；同时，它还能使轮胎与路面随时贴

合，并使车轮保持适当的角度，从而使汽车的动力性能、制动性能以及转向性能得以充分体

现。通过这种减震装置来抑制弹簧吸震后反弹时的震荡和吸收路面冲击的能量，确保了汽

车的操纵稳定性，降低因路面不平引起的车内噪音，提高了车内乘员乘坐的舒适性及车身

的稳定性。

发明内容

[0003] 本实用新型针对上述问题，提供一种液压底盘衬套，该衬套能够保证悬挂与车身

之间的连接强度，同时成本较低，加工容易，产品使用寿命长。

[0004] 按照本实用新型的技术方案：一种液压底盘衬套，其特征在于：包括铝内芯，所述

铝内芯外表面硫化设置第一硫化橡胶，金属骨架贴合设置于所述第一硫化橡胶上，且金属

骨架沿长度方向两端分别弯折于铝内芯圆周表面，所述金属骨架的中间部位朝向铝内芯弯

折形成凹槽，金属骨架的外表面对应于凹槽的两端通过第二硫化橡胶硫化设置于铝内芯

上，所述第二硫化橡胶的表面压装金属外管，所述金属外管的轴向两端分别朝向第二硫化

橡胶一侧弯折并与铝内芯表面抵靠接触，所述凹槽内充满液压油。

[0005] 作为本实用新型的进一步改进，所述金属骨架为冲压成型件。

[0006] 作为本实用新型的进一步改进，所述金属骨架的外表面对应于凹槽的两端分别形

成圆弧倒角部。

[0007] 作为本实用新型的进一步改进，所述金属外管的轴向两端弯折部为圆弧过渡。

[0008] 作为本实用新型的进一步改进，所述第二硫化橡胶对应于凹槽的两端的内侧为圆

弧过渡。

[0009] 本实用新型的技术效果在于：本实用新型产品结构简单、紧凑、合理，能够保证悬

挂与车身的连接强度，生产制造成本较低，加工容易，使用寿命长。

附图说明

[0010] 图1为本发明主视图。

[0011] 图2为本发明俯视图。

[0012] 附图标记说明：1-铝内芯、2-金属骨架、3-金属外管、4-硫化橡胶、5-硫化橡胶、6-

液压油。
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具体实施方式

[0013] 下面结合附图对本实用新型的具体实施方式作进一步的说明。

[0014] 如图1、2所示，本实用新型是一种液压底盘衬套，包括铝内芯1，所述铝内芯1外表

面硫化设置第一硫化橡胶4，金属骨架2贴合设置于所述第一硫化橡胶4上，且金属骨架2沿

长度方向两端分别弯折于铝内芯1圆周表面，所述金属骨架2的中间部位朝向铝内芯1弯折

形成凹槽2-1，金属骨架2的外表面对应于凹槽2-1的两端通过第二硫化橡胶5硫化设置于铝

内芯1上，所述第二硫化橡胶5的表面压装金属外管3，所述金属外管3的轴向两端分别朝向

第二硫化橡胶5一侧弯折并与铝内芯1表面抵靠接触，所述凹槽2-1内充满液压油6。

[0015] 金属骨架2为冲压成型件。

[0016] 金属骨架2的外表面对应于凹槽2-1的两端分别形成圆弧倒角部。

[0017] 金属外管3的轴向两端弯折部为圆弧过渡。

[0018] 第二硫化橡胶5对应于凹槽2-1的两端的内侧为圆弧过渡。

[0019] 本实用新型产品的生产制造过程如下：首先将铝内芯1和金属骨架2通过第一硫化

橡胶4、第二硫化橡胶5连接在一起，然后在液压油6中将之前硫化好的产品压装到金属外管

3中，最后对金属外管3的两头进行缩口操作，从而将硫化好的产品和液压油6固定在金属外

管3中。

[0020] 本实用新型产品结构简单、紧凑合理，能够保证悬挂与车身的连接强度，成本较

低，加工容易，使用寿命长。
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图1
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图2
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