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Spbsob vyroby olejovej zloZky pre kéblo-
vé oleje a plastické mazivé rieSi problema-
tiku néslednou rafindciou extraktu z velmi
viskéznych olejov zo sirno-parafinickych
rop (taZkych destildtov a olejov ziskanych
propanovym odasfaltovanim]). Pri rafinac-
nych podmienkach ako si: teplota rafinéacie
v rozsahu 40 aZ 70 °C, hmotnostny pomer
extrakt : furfural 1:1 aZ 4, teplotny gra-
dient pri protipridnom spbsobe rafinicie
do 25 °C a obsah vody v extrakénom £&inidle
do 4,5 % hmot. sa ziskaji rafinaty (olejo-
vej zloZky) so zvySenou cyklanickostou,
ktoré sa v dalSom pouZiji na vyrobu uve-
denych typov olejov.
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Vyndlez sa tyka spdsobu vyroby olejovej
zlozky pre kdblové oleje a plastické mazi-
va.

Na pripravu kdblovych olejov 1 viacerych
druhov plastickych maziv sa vo velkej mie-
re pouZivaji viskdozne oleje z neparafinic-
kych rop. ZniZend dostupnost neparafinic-
kych r6p viedla k pouZivaniu ndhradnych
surovin, medzi nimi i tzv. pseudorafindtov.
Pseudorafindty (tieZ oznadované ako druhé
rafindty) sa ziskavaju pri rafinécii olejov
selektivnymi rozpuStadlami bud ochlade-
nim extrahovaného roztoku (pri rafinécii
furfuralom), alebo pridanim vody k roztoku
extraktu (pri rafindcii krezolom}.

V doésledku zniZenej rozpustnosti sa z pod-
vodného roztoku extraktu takto vytvori
dvojfdzovy systém roztoku pseudorafindtu
a aromatickejSieho extraktu (reextraktu).
Pseudorafindt oproti destildtu md =zvySend
cyklanickost, ma niZ8i obsah parafinov, resp.
cerezinov i niZ31 obsah polykondenzovanych
aromatov. Takyto olej po odparafinovani sa
svojimi vlastnostami bliZi olejom z nepara-
finickych rép.

V procese furfuralovej rafindcie olejov
sa pseudorafindt vyrdba ochladenim rozto-
ku extraktu na teplotu pribliZzne 50 °C s
ngslednym oddelenim f4z a oddestilovanim
rogpustadla. Nedostatkom uvedeného po-
stupu je, Ze pri ziskavani pseudorafindtov
sa dd menit iba jeden faktor ovplyvilujici
extrakciu — teplota.

Tabulka 1

Tazky extrakt

4
Uvedeny nedostatok sa tymto vynélezom
odstratiuje tak, Ze surovina — extrakt sa

znovu rafinuje furfuralom pri teplote 40 aZ
75 °C s hmotnostnym pomerom extrakt : roz-
pastadio 1:1 aZ 4, s obsahom vody vo fur-
furale do 4,5 % a pri préaci v protipradnych
zariadeniach s teplotnym gradientom do 25
stupiiov C.

Takto pripravené podiely z velmi viskoz-
nych olejov 'méZu sldZit ako surovina pre
pripravu kéablovych olejov, plastickych ma-
ziv alebo i iné tc€ely. Im odpovedajice ex-
trakty so zvy$enou aromatickostou (reex-
trakty) maja tieZ zniZeni teplotu tuhnutia
a modZu sa pouZit ako komponent olejov
pre gumérenské ucely alebo ako zloZka pri
vyrobe asfaltov.

Priklad 1

Extrakt z krezolovej rafindcie odparafi-
novaného odasfaltovaného woleja zo sirno-
-parafinickej ropy (tzv. taZky extrakt) sa
jednostuptiove rafinoval bezvodym furfura-
lom pri 65 °C a_ hmotnostnom pomere ex-
trakt : furfural 1:3. Pri tomtc postupe sa
ziskala olejova zloZka vo vytazku 40 %
hmot. Zdkladné charakteristiky vychodisko-
vého tazkého extraktu a z neho ziskanej
olejovej zloZky sti uvedené v tabulke 1.

Olejova zloZka

Viskozita pri 100 °C, mm?s~!
Viskozitny index
0/0 CA

Ziskand olejova zloZka sa riedila menej
visk6znym odparafinovanym olejom tak, aby
vyslednd zmes mala viskozitné vlastnosti
predpisované normou CSN 65 6846.

Priklad 2

Extrakt z furfuralovej rafindcie taZzkého

82,31
—103
275 18,2

52,35
8

destilatu zo sirnoparafinickej ropy sa v
prevddzkovom protipridnom zariadeni rafi-
noval bezvedym furfuralom pri hmotnost-
nom pomere extrakt : furfural 1:2,5 pri
teplote 50 °C. Ziskala sa olejovd zloZka vo
vytarku 48 0. Zdkladné charakteristiky
vychodiskového extraktu a z neho ziskanej
olejovej zloZky st uvedené v tabulke 2.

Tabulka 2
Extrakt Olejova zloZka
neodparafinovand odparafinovand
Viskozita pri 100 °C, mm? s~! 38,12 23,12 24,91
Viskozitny index —b1 30 21
% Cu 29,1 17,5 21,2
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Priklad 3

Zmes pozostdvajica z 3 dielov extraktu
z furfuralovej rafindcie taZkého destilatu
a 1 dielu furfuralového extraktu z odasfal-
tovaného zvySkového oleja zo sirno-parafi-
nickej ropy sa rafinovala v protiprudnom
zariadeni furfuralom, obsahujacim 0,3 %

Tabulka 3

Zmes extraktov

hmot. vody, pri hmotnostnom ‘pomere zmes
extraktov : furfural 1:2,8, pri teplote spod-
nej Casti extraktora typu RDC 60 °C a tep-
lotnom, gradiente 18 °C. Ziskala sa oclejova
zloZka wvo vytazku 46 %. Zakladné charak-
teristiky zmesi vychodiskovych extraktov a
ziskanej olejovej zloZky sd uvedené v ta-
bulke 3.

Olejova zloZka
po odparafinovani

Viskozita pri 100 °C, mm?s~1

Viskozitny index —48

% Ca

44,15 24,15

19
22,3

PREDMET VYNALEZU

Spbsob vyroby olejovej zloZzky pre kéblo-
vé oleje a plastické maziva vyznaceny tym,
Ze extrakty z olejov zo sirno-parafinickych
rép sa ndasledne rafinujd furfuralom pri
teplotach 40 aZ 70 °C, s hmotnostnym po-

merom extrakt : furfural 1:1 aZ 4, s obsa-
hom vody wo furfurale do 4,5 % hmot. a
pri préaci v protipridnych zariadeniach s
teplotnym gradientom do 25 °C.
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