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Reseni se tyka elektrotepelnych pristrojd, zejména zpasobi
vyroby sdlavych topnych paneli a lze jej pouZit pro vytipéni
obytnych a vyrobnich prostor, stejné jako v primyslu pro
suSeni dfeva, piski a obili. Pfi tomto zpiisobu se podklad (1)
nejprve odisti, umyje, odmasti, vysusi a pak se na néj nancse
vodivy povlak (2). Kompozice vodivého povlaku (2) se
nejdfive zfiltruje a potom nanese na dielektricky podklad (1)
s pouZitim kteréhokoliv zndmého zptisobu, naptiklad disperzni
metody nebo mageni. Potom se vrstva vysusi. V pHpadé
potieby se opcrace neneseni kompozitu na dielektricky
podklad a suseni opakuji nékolikrat, Potom se nanese
pidavny vodivy povlak ve formé pruhu (3). Konfi gurace
pruhu (3) miize mit jakykoliv tvar a zavisi na poZadovaném
teplotnim poli zhotovovancho salavého topného panelu. Na
vodivy povlak (2) a na pfidavny vodivy povlak ve forma
pruhii (3) se nang3f ochrannd vrstva (4).




Zpusob vyroby sédlavych topnych paneld

Oblast techniky

Vynalez se tykd elektrotermdlnich zatizeni, zvlasté

zplisobu vyroby silavych topnych paneli.

Dosavadni stav techniky

V stavu techniky je zném zpisob vyroby salavych topnych
paneltt (RU A, 2141177), ve kterém se vodivéa povlakova vrstva
nanasi na pfedtvarovany podklad z kovu nebo dielektrika za
pomoci dobfe znadmgch zplsobli, potom se tento dvouvrstvy podklad
sudi pro odstranéni rozpoustédla a na néj se nanese ochranna
vrstva. Podle potfeby se operace nandfeni vodivé povlakové
vrstvy, suSeni a naneseni ochranné vrstvy opakuje. V disledku
toho mad sdlavy topny panel vysckou G&innost a umoZiiuje rychle
vytopit prostory.

Tento zpUsob v3ak neumoZiiuje vyrobit topné panely se

stejnomérnym teplotnim polem.

Podstata vynéalezu

Hlavnim cilem vynélezu je poskytnout zplusocb vyroby
sélavych topnych panelll, ktery by umoZnil vyrabé&t sadlavy topny
panel se stejnomérnym nebo p¥edem ur&enym profilem teplotniho
pole a vysokou provozni spolehlivosti.

Tohoto cile se dociluje zplsobem vyroby sédlavych topnych
paneld, ktery zahrnuje stupn® naneseni vodivého povlaku na
dielektricky podklad opat¥eny p¥ipojnicemi pro pfivod energie,
naneseni ochranné vrstvy a sufeni tohoto polotovaru, ve kterém
se podle tohoto vyndlezu pf¥ed nanesenim ochranné vrstvy na
vodivou vrstvu nand3i pfidavnd vodiva vrstva ve formé nejméné
jednoho pruhu libovolného tvaru. Konce tohoto pruhu smé¥uji
kolmo k pfipojnicim p¥ivodu energie. Tvar uvedeného pruhu se
zvoll podle parametri p¥edem stanoveného teplotniho pole
salavého topného panelu.

Cile vynadlezu bylo téZ dosaZeno tim, e se vyzkousel

zpusob vyroby salavych topnych paneldl v&etné stupfii nanddeni
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vodivého povlaku na dielektricky podklad s pfipojnicemi pro
p¥ivod energie, naneseni ochranné vrstvy a sufeni, ve kterém se
podle vyndlezu p¥ed nanesenim ochranné vrstvy na vodivy povlak
vyFizne aZ k dielektriku podkladu nejméné jeden pruh
libovolného tvaru.

Konce uvedeného pruhu jsou uloZeny kolmo na p¥ipojnice pro
pfived energie. Tvar uvedeného pruhu se zvoli podle
poZadovanych parametrt teplotniho pole.

Vysledkem pouziti narokovaného zplsobu sdlavych topnych
panell je dosa¥eni stejnom&rného teplotniho pole salavého
topného panelu v diusledku sprivné volby tvaru pruhti ptidavné
vodivé povlakové vrstvy a zvyZeni provozni spolehlivosti

sdlavych topnych panelt.

Pfehled obrdzkti na vykresech

Vynadlez se dale popisuje na pfikladech provedeni, jeZ
neomezuji rozsah tohoto vynilezu, a s odkazem na pfipojené
vykresy, ve kterych:

Obr. 1 prestavuje celkovy pohled na salavy topny panel
podle provedeni 1 zptsobu realizace pridavné vodivé povlakové
vrstvy;

Obr. 2 je prifez sdlavym topnym panelem, ktery byl
zobrazen na obr. 1;

Obr. 3 je pohled na silavy topny panel podle provedeni 2
zpisobu realizace dodatené vodivé vrstvy;

Obr. 4 je prifez sdlavého topného panelu zobrazeného na
obrazku 3;

Obr. 5 je pohled na sdlavy topny panel podle provedeni 3
zpisobu realizace p¥idavné vodivé povlakové vrstvy;

Obr. 6 je prufez silavym topnym panelem, ktery byl
zobrazen na obrizku 5;

Na obrdzcich se pouZivaji ndsledujici vztahové znacky:

1 je podklad; 2 je vodivy povlak; 3 je pruh piidavné
vodivé povlakové vrstvy; 4 je ochrannd vrstva; 5 je prvni
pripojnice p¥ivodu energie; 6 je druhd p¥ipojnice pFivodu

energie.
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Zpuscb podle ndroku 1 patentovych nérokt se provadi
nésledujicim zphisobem.

Podklad 1 miZe byt vyroben z kovu s ochrannou
dielektrickou vrstvou nebo se miZe zhotovit z dielektrického
materialu, nap¥iklad plastu vyztu¥eného sklem, jak se
demonstruje na obrézcich 1 a 2. Podklad se predbéiné &isti
obrouSenim brusnym papirem aby se dosadhlo dobte prilnavé
vrstvy. Potom se podklad 1 oplachne tekouci vodou. Pro kone&né
¢isténi se podklad 1 odmasti ot¥enim tkaninou namo¢enou v
alkoholu. Potom se podklad 1 susi pfi teploté& 60 °C az 80 °C.
Po provedeni t&chto p¥ipravngch operaci se podklad opat#i
povrchovou vrstvou z vodivého povlaku 2. Podle poZadované
intenzity radiace miiZe byt vodiva vrstva 2 vyrobena z kovu nebo
kompozitniho materiilu. Pro kovovy vodivy povlak 2 se pouZivi
bud kovové félie nebo kovové vrstvy nast¥ikané plazmovou
metalizaci ve vakuu, kteri pokraduje spolu s ristem vrstvy na
poZadovanou Urovefi elektrického odporu s cilem zvysit
specifickou intenzitu tepelnych tokd a zjednodu3it technologii
povlékani. Kov pouZity pro vodivy povlak miZe byt m&d’, hlinik,
nerezavéjici ocel, nikl apod. Odpor kovového vodivého povlaku 2
se zvoli tak, aby daval specificky vykon p¥i vyvijeni tepla v

rozmezi 10 a% 25 kW/m p¥i nap&ti dodivané energie 20 a¥ 250 V.

Priklady provedeni vynilezu

UvaZujme p¥iklad, v n&m¥ je vodivy povlak z kompozitniho
materidlu. SloZen{ vodivého povlaku 2 se muZe pripravit
nasledujicim zplsobem.

Filmotvorny polymer - polykarbonit - se rozpusti v
chlorovaném rozpoustédle a k ziskanému roztoku se pfidd plnivo
- karbonova erfi. Ziskand kopozice se zfiltruje, aby se zbavila
velkozrnnych &&stic plniva. Kompozice vodivého povlaku 2 se
nanese na dielektricky podklad 1 za pomoci znamych zplisobu,
napfiklad disperzni metodou nebo madenim. Potom se provede
suSeni pro odstranéni rozpouitédla. Piitom se teplota suseni

zvoli podle druhu rozpoustédla. V pfipadé& potfeby se operace
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nanaseni kompozic vodivého povlaku 2 na dielektricky podklad 1
a susSeni opakuji né€kolikrat, dokud se nedosihne potIebného
odporu a daného zdkona m&rného odporu ziskaného vodivého
povlaku 2.

Potom se nana3i pridavny vodivy povlak. Tvar pfidavného
vodivého povlaku muZe byt rGzny: pruhy, pferuované pruhy a
jejich kombinace, spirdla. Volba konfigurace p¥idavného
vodivého povlaku z&visi na povaze %adaného teplotniho pole.
UvaZujme pfiklad, ve které se p¥idavny vodivy povlak zhotovi
jako jediny pruh 3, jeho¥ konce le¥i kolmo na prvni p¥ipojnici
5 pro p¥ivod energie a kolmo na druhou pfipojnici 6 pro p¥ivod
energie. Operace nandSeni pruhu 3 se mh%e provést disperznim
nandsenim kompozice vodivého povlaku pfes Sablonu. Takto lze
snadno ziskat pruhy libovolného tvaru. Potom se provede suseni
zpusobem popsanym vy3e. Posléze naneseni ochranné vrstvy 4 a
suseni zaji$tuje mechanickou a elektrickou ochranu vodivého
povlaku 2 a pruhu 3. Kompozice ochranné vrstvy 4 se miZe ziskat
rozpuSténim filmotvorného polymeru ve vhodném rozpoustedle.

Podle zplisobu uvedeného v niroku 2 souboru patentovych
narokll se operace p¥ipravy podkladu 1 a naneseni vrstvy
vodivého povlaku 2 provede stejn& jak se popisuje ve zplsobu
podle naroku 1. V tom p¥ipad® se jeden nebo n&kolik pruhi,
nap¥iklad dva pruhy 7, vy¥iznou ve vodivé vrstvd 2 az k
dielektriku podkladu 1, jak je zobrazeno na obrdzcich 3 a 4.
Pruhy 7 mohou p¥itom mit rdzny tvar. Konce t&chto pruhl 7 vdak
musi byt uloZeny kolmo na prvni p#ipojnici pro p¥ivod energie §
a na druhou p¥ipojnici pro p¥ivod energie 6. Potom se zajisti
nanesenim ochranné vrstvy 4 a jejim vysuSenim mechanicki a
elektrickd ochrana vodivého povlaku 2 a pruhu 7, jak je uvedeno
vyse.

Podle zpisobu uvedeného v n&roku 3 souboru patentovych
narokll se operace pfipravy a naneseni vodivé povlakové vrstvy 2
provadi stejné jak se popisuje ve zplsobu podle niroku 1. Potom
se ve vodivém povlaku 2 aZ k dielektriku podkladu 1 vy¥izne
jeden nebo dva pruhy 7 a soufasn& se nanese pridavny vodivy

povlak jako pruh 3, jak je zobrazeno na obrazcich 5 a 6. Potom
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se provede mechanickd a elektrick& ochrana vodivého povlaku 2,
pruhu 7 a pruhu 3 nanesenim ochranné vrstvy 4 a jejim
vysuSenim, jak se uvadi vySe. Pfi tomto zptsobu vyroby
vicevrstvého panelu je specificky vykon sdléni tepla v rozmezi
2,0 aZ 5,0 kW/m p¥i nap&ti pfivadé&né energie 100 a¥ 250 V.
Narokované provedeni zplisobu vyroby s&lavych topnych
paneld tedy umoZfuje vyrovnat teplotni pole vytvo¥enim povrchu
vyzafujiciho teplo s nestejnomérnym odporem. Zvy3i se tim
provozni spolehlivost paneld, nap¥iklad v p¥ipad& nap&tového
skoku doddvané energie a v disledku toho preh¥ati panelu. v
takovém pfipadé se maze posSkodit jen mald East panelu misto

celého panelu. PoZkozena &ast panelu se miZe snadno opravit.

Priumyslovd vyu¥itelnost

Vyndlez se mi¥e pou?it pro vyhfivani obytnych i
primyslovych prostor a v prumyslové vyrobé pro sueni dfeva,
piskd a obili.

-
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PATENTOVE NARORKY

1. Zpisob vyroby salavych topnych panelli zahrnujici stupné
naneseni vodivého povlaku s pripojnicemi pro p¥ived energie na
dielektricky podklad, naneseni ochranné vrstvy a vysuseni,
vyznadujici se tim % se pfed nanesenim
ochranné vrstvy na vodivy povlak nanese p¥idavny vodivy povlak
ve form& nejmén& jednoho pruhu libovolného tvaru, priCemZ konce
uvedeného pruhu jsou umist&ny kolmo k pfipojnicim pro p¥ivod
energie a tvar pruhu se zvoli v zivislosti na parametrech

pfedem uréeného teplotniho pole sdlavého topného panelu.

2. Zpuisob vyroby sdlavych topnych paneld zahrnujici stupng
naneseni vodivého povlaku s pEipojnicemi pro p¥ivod energie na
dielektricky podklad, naneseni ochranné vrstvy a vysu3eni,
vyznacujici se tim %e se pfed nanesenim
ochranné vrstvy na vodivy povlak vy¥izne aZ k dielektrické
vrstvé podkladu nejméné jeden pruh libovolného tvaru, pt¥idem?
konce uvedeného pruhu jsou umistény kolmo na p¥ipojnice pro
pfivod energie a tvar pruhu se zvoli v zavislosti na

parametrech pfedem ur&eného teplotniho pole sédlavého topného

panelu.

3. ZplUsob vyroby silavych topnych paneld zahrnujici stupné&
naneseni vodivého povlaku s p¥ipojnicemi pro privod energie na
dielektricky podklad, naneseni ochranné vrstvy a vysu8eni,
vYyznacdujici se tim Ze se pfed nanesenim
ochranné vrstvy na vodivy povlak vyfizne aZ k dielektrické
vrstveé podkladu nejmén& jeden pruh libovolného tvaru a nanese
se pfidavny vodivy povlak libovolného tvaru, p¥idemZ konce
vSech pruhd jsou umistény kolmo na pfipojnice pro pfivod
energie a tvar pruhu se zvoli v zavislosti na parametrech

pfedem urdeného teplotniho pole sadlavého topného panelu.
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