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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 9月 26日 (2007.9.26)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 相 互 に 対 向 す る 一 対 の 主 面 を 有 す る ガ ラ ス 基 板 と 、 前 記 ガ ラ ス 基 板 を 貫 通 し て 一 方 の 主
面 側 で 露 出 し た 固 定 電 極 を 有 す る と 共 に 、 前 記 ガ ラ ス 基 板 を 貫 通 し て 前 記 一 方 の 主 面 側 で
露 出 し た 突 出 部 を 有 す る 第 １ シ リ コ ン 基 板 と 、 前 記 ガ ラ ス 基 板 の 一 方 の 主 面 上 に 接 合 さ れ
て お り 、 前 記 第 固 定 電 極 と の 間 で キ ャ ビ テ ィ を 形 成 す る よ う に 対 向 し て 配 置 さ れ た 可 動 電
極 を 有 す る 第 ２ シ リ コ ン 基 板 と 、 を 具 備

こ と を 特 徴 と す る 静 電 容 量 型 圧 力 セ ン サ 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 ガ ラ ス 基 板 と 前 記 第 １ 及 び 第 ２ シ リ コ ン と の 界 面 に お い て Ｓ ｉ － Ｓ ｉ 結 合 又 は Ｓ ｉ
－ Ｏ 結 合 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 静 電 容 量 型 圧 力 セ ン サ 。
【 請 求 項 ３ 】
　

し 、 前 記 突 出 部 上 に 前 記 固 定 電 極 用 の 引 き 出 し 電
極 が 形 成 さ れ 、 前 記 第 １ シ リ コ ン 基 板 は 、 前 記 固 定 電 極 の 外 側 に 前 記 突 出 部 が 位 置 し 、 前
記 固 定 電 極 と 前 記 突 出 部 と で 構 成 さ れ る 溝 部 内 に 前 記 ガ ラ ス 基 板 が 配 置 さ れ 、 前 記 キ ャ ビ
テ ィ を 形 成 す る ガ ラ ス 基 板 の 凹 部 が 前 記 固 定 電 極 の 外 側 で 前 記 固 定 電 極 よ り リ セ ス し て い
る

第 １ シ リ コ ン 基 板 を 準 備 し 、 前 記 第 １ シ リ コ ン 基 板 の 一 方 の 主 面 を エ ッ チ ン グ し て 、 固
定 電 極 及 び 突 出 部 を 形 成 す る 工 程 と 、 前 記 固 定 電 極 及 び 前 記 突 出 部 を 形 成 し た 前 記 第 １ シ
リ コ ン 基 板 上 に ガ ラ ス 基 板 を 置 き 、 真 空 下 で 、 前 記 第 １ シ リ コ ン 基 板 及 び 前 記 ガ ラ ス 基 板
を 加 熱 し 、 前 記 第 １ シ リ コ ン 基 板 を 前 記 ガ ラ ス 基 板 に 押 圧 し て 前 記 固 定 電 極 及 び 前 記 突 出
部 を 前 記 ガ ラ ス 基 板 の 主 面 に 押 し 込 ん で 前 記 第 １ シ リ コ ン 基 板 と 前 記 ガ ラ ス 基 板 と を 接 合
す る 工 程 と 、 前 記 ガ ラ ス 基 板 の 主 面 側 を 研 磨 処 理 し て 、 前 記 第 １ シ リ コ ン 基 板 の 前 記 固 定
電 極 及 び 前 記 突 出 部 を 露 出 さ せ 、 前 記 ガ ラ ス 基 板 及 び 前 記 固 定 電 極 を ミ リ ン グ 加 工 し て キ
ャ ビ テ ィ 用 の 凹 部 を 形 成 す る 工 程 と 、 前 記 固 定 電 極 の 外 側 を ミ リ ン グ 加 工 し て リ セ ス を 形
成 す る 工 程 と 、 前 記 第 １ シ リ コ ン 基 板 の 前 記 突 出 部 上 に 、 前 記 固 定 電 極 用 の 引 き 出 し 電 極
を 形 成 す る 工 程 と 、 感 圧 ダ イ ヤ フ ラ ム が 前 記 固 定 電 極 と 所 定 の 間 隔 を お い て 位 置 す る よ う
に し て 所 定 の 厚 さ に 形 成 し た 第 ２ シ リ コ ン 基 板 を 、 前 記 ガ ラ ス 基 板 の 接 合 面 上 に 陽 極 接 合
処 理 に よ り 接 合 す る 工 程 と 、 を 具 備 す る こ と を 特 徴 と す る 静 電 容 量 型 圧 力 セ ン サ の 製 造 方
法 。



【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 本 発 明 の 静 電 容 量 型 圧 力 セ ン サ は 、 相 互 に 対 向 す る 一 対 の 主 面 を 有 す る ガ ラ ス 基 板 と 、
前 記 ガ ラ ス 基 板 を 貫 通 し て 一 方 の 主 面 側 で 露 出 し た 固 定 電 極 を 有 す る と 共 に 、 前 記 ガ ラ ス
基 板 を 貫 通 し て 前 記 一 方 の 主 面 側 で 露 出 し た 突 出 部 を 有 す る 第 １ シ リ コ ン 基 板 と 、 前 記 ガ
ラ ス 基 板 の 一 方 の 主 面 上 に 接 合 さ れ て お り 、 前 記 第 固 定 電 極 と の 間 で キ ャ ビ テ ィ を 形 成 す
る よ う に 対 向 し て 配 置 さ れ た 可 動 電 極 を 有 す る 第 ２ シ リ コ ン 基 板 と 、 を 具 備

こ と を 特 徴 と す る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ８
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ９
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 本 発 明 の 静 電 容 量 型 圧 力 セ ン サ に お い て は 、 前 記 ガ ラ ス 基 板 と 前 記 第 １ 及 び 第 ２ シ リ コ
ン と の 界 面 に お い て Ｓ ｉ － Ｓ ｉ 結 合 又 は Ｓ ｉ － Ｏ 結 合 を 有 す る こ と が 好 ま し い 。 こ の 構 成
に よ れ ば 、 ガ ラ ス 基 板 と シ リ コ ン と の 界 面 に お い て Ｓ ｉ － Ｓ ｉ 結 合 又 は Ｓ ｉ － Ｏ 結 合 を 有
す る の で 、 ガ ラ ス と シ リ コ ン と が 強 固 に 接 合 さ れ て 、 両 者 間 の 密 着 性 が 向 上 し 、 キ ャ ビ テ
ィ の 気 密 性 が 向 上 す る 。
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し 、 前 記 突 出
部 上 に 前 記 固 定 電 極 用 の 引 き 出 し 電 極 が 形 成 さ れ 、 前 記 第 １ シ リ コ ン 基 板 は 、 前 記 固 定 電
極 の 外 側 に 前 記 突 出 部 が 位 置 し 、 前 記 固 定 電 極 と 前 記 突 出 部 と で 構 成 さ れ る 溝 部 内 に 前 記
ガ ラ ス 基 板 が 配 置 さ れ 、 前 記 キ ャ ビ テ ィ を 形 成 す る ガ ラ ス 基 板 の 凹 部 が 前 記 固 定 電 極 の 外
側 で 前 記 固 定 電 極 よ り リ セ ス し て い る

ま た 、 本 発 明 の 静 電 容 量 型 圧 力 セ ン サ の 製 造 方 法 は 、 第 １ シ リ コ
ン 基 板 を 準 備 し 、 前 記 第 １ シ リ コ ン 基 板 の 一 方 の 主 面 を エ ッ チ ン グ し て 、 固 定 電 極 及 び 突
出 部 を 形 成 す る 工 程 と 、 前 記 固 定 電 極 及 び 前 記 突 出 部 を 形 成 し た 前 記 第 １ シ リ コ ン 基 板 上
に ガ ラ ス 基 板 を 置 き 、 真 空 下 で 、 前 記 第 １ シ リ コ ン 基 板 及 び 前 記 ガ ラ ス 基 板 を 加 熱 し 、 前
記 第 １ シ リ コ ン 基 板 を 前 記 ガ ラ ス 基 板 に 押 圧 し て 前 記 固 定 電 極 及 び 前 記 突 出 部 を 前 記 ガ ラ
ス 基 板 の 主 面 に 押 し 込 ん で 前 記 第 １ シ リ コ ン 基 板 と 前 記 ガ ラ ス 基 板 と を 接 合 す る 工 程 と 、
前 記 ガ ラ ス 基 板 の 主 面 側 を 研 磨 処 理 し て 、 前 記 第 １ シ リ コ ン 基 板 の 前 記 固 定 電 極 及 び 前 記
突 出 部 を 露 出 さ せ 、 前 記 ガ ラ ス 基 板 及 び 前 記 固 定 電 極 を ミ リ ン グ 加 工 し て キ ャ ビ テ ィ 用 の
凹 部 を 形 成 す る 工 程 と 、 前 記 固 定 電 極 の 外 側 を ミ リ ン グ 加 工 し て リ セ ス を 形 成 す る 工 程 と
、 前 記 第 １ シ リ コ ン 基 板 の 前 記 突 出 部 上 に 、 前 記 固 定 電 極 用 の 引 き 出 し 電 極 を 形 成 す る 工
程 と 、 感 圧 ダ イ ヤ フ ラ ム が 前 記 固 定 電 極 と 所 定 の 間 隔 を お い て 位 置 す る よ う に し て 所 定 の
厚 さ に 形 成 し た 第 ２ シ リ コ ン 基 板 を 、 前 記 ガ ラ ス 基 板 の 接 合 面 上 に 陽 極 接 合 処 理 に よ り 接
合 す る 工 程 と 、 を 具 備 す る こ と を 特 徴 と す る 。
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