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Przyrzad do rownomiernego docisku wsadu
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Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do réwno-
miernego docisku wsadu w czasie spiekania wyro-
bow z proszkéw metali. W dotychczasowych roz-
wigzaniach w przyrzadzie do réwnomiernego do-
.cisku wsadu stosowana jest diwignia r6é6wnora-
mienna. Wadg tego przyrzadu jest niepelne wy-
korzystanie mufli pieca pozwalajace obrabiaé ciepl-
nie tylko dwa stosy wsadu, a tym samym niska
wydajno$¢ z jednostki objetosci mufli.

Istota rozwigzania przyrzadu wedlug wynalazku
jest dzwignia, ktoéra dociska poprzez luzny trzpien
-element 1gczacy, na ktérym mocowane sg przegu-
bowo ramiona, majgce ma obu koncach osadzone
symetrycznie wzgledem osi na przegubach kulo-
wych, dociskowe talerze. .

Przedmiot wynalazku przedstawiono na rysunku,
na ktorym fig. 1 przedstawia przekrdj poprzeczny
przyrzadu dociskajgcego wsad w piecu, na fig. 2 —
widok z goéry krzyzaka przyrzadu dociskowego.

Przyrzad wedlug wynalazku sklada sie z diwig-
ni 1 osadzonej na konstrukcji wsporczej 2 wraz
z sitownikiem 3. DZwignia 1 dociska luZno trzpien
dociskowy 4 spoczywajacy na elemencie 1gczacym 5
na ktéorym mocowane sg przegubowo ramiona 6.
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Na obu konicach ramion 6 symetrycznie do osi
A—A’ osadzone sg za pomocg przegubow kulowych
7 dociskowe talerze 8. .

Przyrzad wedlug wynalazku dziala w nastepujg-
cy sposOb: Silownik 3 wywiera sile docisku na
dzwignie 1, ktéra przenosi sie poprzez trzpien 4
na element laczacy 5 a ten z kolei przenosi te si-
le poprzez ramiona 6 na talerze dociskowe 8. Ta-
lerze dociskowe 8 dociskajg réwnomiernie wsad 9
znajdujacy sie w mufli pieca 10. -

Zaleta przyrzadu wedlug wynalazku jest znacz-
ne zwiekszenie jednostkowej wydajnosci pieca, do-
chodzgce 2—3 razy w stosunku do dotychczasowych
konstrukecji.
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Zastrzezenie patentowe

Przyrzad do rownomiernego docisku wsadu zna-
mienny tym, ze sklada sie z dzwigni (1) dociska-
-jacej poprzez‘luz’ny trzpien (4) igczacy element (5),
na ktéorym umocowane sg przegubowo ramiona (6)
majgce na obu koncach, symetrycznie osadzone na

przegubach kulowych (7) talerze dociskowe (8).
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