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Wynalazek niniejszy dotyczy otrzymy-
wania kwasu fosforowego i cyjanamidku
wapnia, a zwlaszcza zlozonego procesu
wytwarzania tych zwigzkéw w piecu elek-
trycznym,

Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest sposéb i urzadzenie, w ktérem tadu-
nek mineratu fosforowego i czynnik reduku-
jacy, jak koks, umieszcza si¢ w piecu elek-
trycznym, przyczem CO lub inny produkt
reakcji i lotny fosfér usuwa sie z pieca i
kondensuje wskutek czego fosfér skrapla
si¢ w chtodnicy i uwalnia sie¢ od tlenku we-
gla, poczem fosfér prowadzi sie do pieca
utleniajacego, do ktérego doptywa powie-
trze, korzystniej pod ci$nieniem.

Kwas fosforowy i azot, wytworzone
podczas tego procesu utleniania, przepro-
wadza si¢ nastepnie przez chlodnice do o-
sadnika, w ktérym kwas fosforowy oddzie-
la sig od azotu i usuwa.

Zuzel wapniowy pozostaly po redukcji
mineralu fosforowego w piecu elektrycz-
nym przetwarza sig¢ jeszcze w piecu elek-
trycznym na weglik wapnia, ktéry mozna
wypuscié¢ do chtodnicy, a po rozdrobnieniu
przeprowadzi¢ do pieca, w ktérym si¢ wia-
Zze z azotem.

Azot uwolniony podczas procesu utle-
niania fosforu doprowadza sie do tego pie-
ca i prowadzi ponad pottuczonym lub roz-
tartym weglikiem wapnia w temperaturze
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czerwonego Zaru, przyczem tworzy si¢ cy-
‘janamidek wapnia. _
© “Na zatgczonym: rysunku wyebraiomo

schematycznie aparat stosowamy do wyko-
nania niniejszego wynalazlu. :
Jednakowemi liczbami oznaczono ma
tym rysunku analogiczne czesci urzadze-
nia. '
Liczba 10 oznaczono piec

winien mieé ppjemnosé 5 tysiecy kilowa-

tow. Piec moie byé zasilany shala: fosforo-

wa, oraz rozdrobnionym koksem w stosun-

ku péttorej tonny s'lla)y e 0 9lkoury Teotesur

na godzine.

Ladunek w okresﬂoxnym s’cqsunku moz-
na wprowadzaé do pieca w sposéb ciagly,
utrzymgjac stala temperature w rozmai-
tych strefach pieca oraz zapewniajac réw-

ny odplyw z pieca pary fosforu i wegliku

wapnia.

Sklepienie pieca nalezy utrzymywac
do celéw procesu dostatecznie zimne.

Tlenek wegla wytworzony podczas re-
duket ledunkow w piecr dochodzi do ilo-
$ci okoto 426 kg, w ktérych okoto 181 kg
zredukowanego fosforu porywane jest w
postaci lotnej i usuwane z pieca przewo-
dem 11 oraz przenoszone do oziebianej wo-
da chlodnicy 12, w ktérej fosfér skrapla sie
na ciecz. Uwolniony tlenek wegla - usuwa
si¢ przewodem 13 i stosuje do jakiegokol-
wiek celu praktycznege, np. do ogrzewania
albo do podgrzewania ladunku surowego
materjalu. ~

Nastepnie ciekly foséér prowadzi sie z
chliodnicy przewodem 14 do pieca utlenia-
jacego albo do ozigchianej woda komory
utleniajqcej 15 do ktérej wdmuchuje sie
powietrze przez dmuchawe #6 z szybkoscia
okoto 1226 kg ma godzine. Fosfér utlenmia
si¢ na bezwodnik fosforowy P;0;, pebiera-
jac tlen z powietrza i uwalniajac w ten
sposib 998 kg azotu.

Kwas fosforowy i azot prowadzi sie ma-
stepnie z komory utleniajacej przewodem

elekryczay, .
ktéry do celéw niniejszego wynalazku po-

17 do chlodnicy 18, a nastepnie przewo-

. dem 19 do osadnika 20, np. do osadnika
“elektrycznego.

Kwas fostorowy P,0; usuwa si¢ z osad-
nika przewodem 21 z szybkoscig okolo 413
kg ma godzine -albo w razie potrzeby w
postaci cieklej, za§ celem przewozu w
zbiornikach wagonowych, mozna do bez-
wodnika dodaé wody, dzigki czemu otrzy-
muje si¢ 580 kg kwasu ortofosforowego
H,PO,.

Jednoczesnie z redukch i usuwaniem
fosforu z pieca pozostaly zuzel wapniowy
jeszeze w precu przetwarza sie na weglik
wapnia (CeC,).

Ten weglik wapnia sptywa z pieca z
szybkoscia 562 kg na godzine i ulega ozie-
bieniu w chlodnicy lub podobnem urzadze-
niu 23, poczem mozna go wprowadzi¢ do
rozdrabniacza 24, gdzie zostaje dokladnie
rozdrobniony lub roztarty.

Do przenoszenia oziebionego i roztarte-
go wegliku wapnia do pieca azotowego 26
moze sluzyé pompa 25. Azot z powietrza
uwolnioay od tlenu podczas utleniania fo-
sforu prowadzi si¢ z osadnika przewodem
27, ktéry mozna zaopatrzyé w turbo-spre-
zarke 28, do pieca 26 ponad roztartym we-
glikiem wapnia w temperaturze czerwone-
go Zaru, przyczem tworzy sie cyjanamidek
wapnia CaCN,,. Do pieca 26 wprowadza sie
na godzing 1025 kg azotu, otrzymujac oko-
to 702 k¢ cyjanamidku wapnia, ktéry moz-
na usuwaé przewodem wypustowym 29,

Ten cyjanamidek po usunieciw z pieca
moina oziebi¢ w zwykly sposéb i przygo-
towaé do wysykki.

Poniewaz do wytwarzania cyjanamid-
ku wapnia zuzywa sie tylko 246 kg azotu
wigc z 1025 kg pozostaje jeszcze okoto 779
kg azotu, ktéry mozna usunaé przewodem
30 i zastosowaé do wyrobu jakichkelwiek
inmych produktéw azotowych.

Poniewaz cyjanamidek wapnia wyrabia
si¢ calkowicie z zuzla wapniowego, otrzy-
manego po redukeji fosforu oraz azotu, u-



wolnionego z powietrza podczas utleniania
fosforu, jasnem wigc jest, ze wytworzony
cyjanamidek wapnia otrzymuje sig¢ calko-
wicie z materjatéw odpadkowych przy fa-
brykacji kwasu fosforowego, dzigki czemu
znacznie obniza sie koszt produkcji kwasu
fosforowego oraz cyjanamidku wapnia.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania kwasu foefo-

rowego i cyjanamidku wapnia w piecu
elektrycznym, znamienny tem, ze skale fo-
sforanowa redukuje si¢ weglowym mate-
rjatem redukujacym, usuwajac tlenek we-
gla i lotny fosfér, ktéry kondensuje sig i
oddziela od tlenku wegla, nastepnie do
skondensowanego fosforu dodaje si¢ po-
wietrze, wytwarzajac w ten sposéb kwas
fosforowy i azot, poczem azot prowadzi si¢
ponad weglikiem wapnia pozostalym po
procesie redukcji i -utrzymywanym w wy-
sokiej temperaturze, dostatecznej do wy-
tworzenia cyjanamidku wapnia.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze weglik wapnia pozostaly po
procesie redukcji rozdrabnia si¢ przed
dzialaniem nafd wolnym azotem.

3. Sposob wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze weglik wapnia otrzymany pod-
czas redukcji oziebia si¢ i rozdrabnia, a na-
stepnie ogrzewa ponownie w obecnosci u-
wolnionego azotu.

4, Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-

mienny tem, Ze skondensowany fosfér o-

zigbia si¢ podczas utleniania go powie-
trzem.

5. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedtug zastrz. 1, znamienne tem, Ze zaopa-
trzone jest w elektryczny piec redukcyjny
do redukowania fosforanu weglem, w
skraplacz komunikujacy si¢ z piecem re-
dukcyjnym, z ktérego doplywaja don tle-
nek wegla i lotny fosféor, w skraplaczu fo-
sfor si¢ kondensuje i oddziela od CO, w
piec utleniajacy potaczony ze skrapla-
czem, w $rodki doprowadzajace powietrze
do pieca utleniajacego, wytwarzajacego
kwas fosforowy i azot, w chlodnice komu-
nikujaca si¢ z piecem utleniajacym, w osad-
nik potaczony z chtodnica, w $rodki do o-
zigbiania weglika wapnia, w piec do wia-
zania azotu, do ktérego wprowadza si¢ we-
glik wapnia z urzadzen chlodzgcych i roz-
drabmiajacych, oraz w srodki do przepro-
wadzania azotu z osadnika do pieca azoto-
wego produkujacego cyjanamidek wapnia.-

6. Urzadzenie wedtug zastrz. 5, zna-
mienne tem, Ze przyrzady ozigbiajace i
rozdrabniajace weglik wapnia zawieraja
chtodnice, — do. ktérej dostaje si¢ weglik
wapnia z pieca redukujacego, oraz rozdrab-
niacz, do ktérego weglik wapnia dostaje sie
z chlodnicy po drodze do pieca azoto-
wego,
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Zastepca: 1. Myszczyniski,

rzecznik patentowy.
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