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Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest stawidlo do pneumatycznych narzedzi
udarowych, umozliwiajace zmniejszenie sil
wstecznych do minimum i to wylacznie
dzieki odpowiedniemu uksztaltowaniu su-
waka oraz dzieki rozmieszczeniu otworéw
wylotowych, bez zastosowania jakichkol-
wiek srodkéw pomocniczych.

W pneumatycznych narzedziach udaro-
wych znane sa stawidla suwakowe, odzna-
czajace si¢ zasadniczo postepem w rozwo-
ju zwiekszenia sprawnosci i wydajnoéci
narzedzi, w ktérych jednak wystepuja bar-
dzo duze sily wsteczne, powodujace szyb-
kie zmeczenie robotnika, a nawet — jezeli
chodzi o roboty ciagle — ciezkie uszkodze-
nia ciala.

Znaczne zmniejszenie uderzen wstecz-
nych narzedzia osigga si¢ wedlug wynalaz-
ku w ten sposéb, ze w cylindrze unika sie

naglych wzrostow cisnienia, powstajacych

przez wtlaczanie powietrza sprezonego do

przestrzeni niskopreznej, przez sprezanie

za pomorca tloka przy koricu suwu i przed

doplywem $wiezego powietrza sprezonego

resztek powietrza tak, aby cisnienie spreze-
nia i ci$nienie sprezonego powietrza przy-

musowo byly sobie réwne, zanim suwak ru-

rowy zapoczatkuje rozrzad powietrza spre-

zZonego,

W tym celu suwak posiada pierscienio-
we powierzchnie rozrzadcze i jest wykona-
ny w postaci rury réZnicowej, przy czym
polozenie otworéw wylotowych jest obrane
w ten sposdb, Ze cisnienie sprezenia, po-
trzebne do przerzucania stawidla, zostaje
osiagniete na stosunkowo dlugiej drodze
sprezania; poza tym wielko$é powierzchni
rozrzadczych suwaka jest dobrana w ten
sposob, ze suwak zostaje przerzucony, kie-



dy ci$nienie sprezenia odpewiada w pewnej
chwili cisnieniu wlotowemu, przy czym
chwila ta zostaje osiggnieta dopiero wte-
dy, gdy tlok ukoriczyl suw, to znaczy, gdy
znajduje si¢ mozliwie blisko pokrywy cy-
lindra, '

Na rysunku przedstawiono przyklad wy-
konania wynalazku, Fig. 1 przedstawia
cylinder w przekroju podluinym, przy
czym suwak znajduje si¢ w polozeniu, w
ktorym tlok rozpoczyna suw wsteczny, fig.
2 — cylinder w przekroju podtuznym, przy
czym suwak zajmuje polozZenie, kiedy
tlok wykonywa suw reboczy.

- Wedlug wynalazku suwak rurowy S,
poruszajacy si¢ w pewnych granmicach osio-
wo wewnatrz cylindra B, jest wykonany w
postaci rury réznicowej w ten sposéb, ze
"dolna pierscieniowa scianka czotowa ! oraz
gorna czolowa $cianka pierscieniowa 3 sta-
nowia powierzchnie rozrzadcze.

- Dzigki temu, ze na zewngtrznym obwo-
dzie suwaka jest wykonane pierscieniowe
wzmocnienie 7, powstaje dalsza powierzch-
nia rozrzadcza f2.. Otwér d’ rurowego su-
waka S sluzy do prowadzenia tloka k.

Otwory wylotowe [ sa wykonane
w poblizu dolnej $cianki czolowej ! suwa-
ka. Otwory wylotowe e i d s odpowiednio
do potozenia otworéw wylotowych ! suwa-
ka S wykonane w ostonie B cylindra i pro-
wadza na zewnatrz.

Sposob dzialania jest nastepujacy. Na
fig. 1 suwak S znajduje si¢ w najwyzszym
polozeniu, Tlok k rozpoczyna suw zwrot-
ny. Swieze powietrze F doplywa w kie-
runku strzatki poprzez kanal dopltywowy g.
optywa suwak rurowy S i wyplywa poprzez
otwér h w ptaszczu B cylindra do kanatu n
w kierunku przedniej $cianki czotowej m
tloka k, wypychajac tlok ten do gory.

Powietrze odlotowe A, znajdujace si¢
ponad tlokiem kR, wyplywa otworami d i e,
wykonanymi w plaszczu B cylindra, na ze-
wnatrz,

Suwak rurowy S podlega nastepujacym
naciskom. Powierzchnie rozrzadcze f1 i
znajduja si¢ pod cisnieniem powietrza ze-
wnetrznego, a powierzchnia 2 znajduje sig
pod cisnieniem $wiezego powietrza sprezo-
nego, tak iz suwak S jest przytrzymywany
w najwyzszym polozeniu,

Kiedy gorna krawedz o tloka przecho-
dzi obok szeregu otworéw ! suwaka, ponad
tlokiem k rozpoczyna sie sprezanie. Cis-
nienie sprezania oddziatywa na powierzch-
ni¢ f3. Poniewaz szereg otworéw ! w su-
waku S znajduje si¢ u dotu w poblizu dol-
nej $cianki czolowej, przeto droga spreza-
nia jest stosunkowo dluga, tak iz wzrost
ci$nienia nastepuje dos§é powoli.

Uksztaltowanie i umieszczenie suwaka
S przewiduje taki stosunek wzajemny obu
roboczych powierzchni 2 i 3, Ze ci$nienie
sprezania musi wzrastaé do ci$nienia po-
wietrza $wiezego (2 znajduje sie¢ pod dzia-
taniem powietrza $wiezego), dopéki nie zo-
stanie osiagni¢ta réwnowaga sil. Przy naj-
mniejszym dalszym wzroscie cisnienia na-
cisk na powierzchni¢ f* staje si¢ wigkszy,
niz na powierzchnie 72, zanim nastapi suw
ku dotowi suwaka S do potozenia, przed-
stawionego na fig. 2.

Na fig. 2 ttok 2 wykonywa suw roboczy.
Swieze powietrze F doplywa w kierunku
strzatki poprzez uwolniony szereg otworéw
a w cylindrze B do goérnej powierzchni

o tloka, podczas gdy dolna powierzchnia

m tloka komunikuje si¢ z powietrzem ze-
wnetrznym.

Do powierzchni 2 suwaka S prowadzi
kanal przelaczajacy ¢ z dolnym otworem
b. Skoro gorna krawedz o tloka zwolni
otwor b, prowadzacy do kanalu przelacza-
jacego ¢, powietrze z cylindra przeplywa
poprzez ten kanat ¢ ku powierzchni /2 su-
waka S i podnosi suwak S z powrotem do
najwyzszego polozenia (fig. 1).

Powietrze odlotowe A ponizej tloka
k przeplywa w kierunku strzalki przez ka-
nal n, dalej przez otwér i do plaszcza cy-



lindra B dokela suwaka S i przez otwér
p do kanalu wylotowego d na zewnatrz,

Dzieki takiemu uksztaltowaniu i roz-
mieszczeniu czesci stawidlowych pneuma-
tyczne narzedzie udarowe, bez zastosowa-
nia dodatkowych srodkéw pomocniczych,
nie wykazuje prawie zadnych uderzen
wstecznych, wskutek czego trwalosé narze-
dzia jest wigksza przy nie zmniejszonej je-
go wydajnosci.

Dzigki takiemu wykonaniu ulepsza sig
réwniez ckonomie¢ narzedzia, poniewaz
z jednej strony szkodliwa przesirzerni na
koricu suwu jest wypelniona sprezonym po-
wietrzem o tym samym ci$nieniu, co po-
wietrze $wieze, przy czym odpada wypel-
nianie powietrzem $wiezym, a z drugiej
strony przerwy, spowodowane przemecze-
niem, sg znacznie kroétsze, tak iz osiaga sie
wigksza wydajnosé godzinna,.

Zastrzezenie patentowe.

Pneumatyczne narzedzie udarowe z sta-
widlem suwakowym, znamienne tym, ze su-
wak {S) jest wykonany w postaci réznico-
wego suwaka rurowego, bez dodatkowych

srodkéw pomocniczych, a jego dolna $cian-
ka czolowa sluzy jako jedna powierzchnia
cisnieniowa ('), gérna za$ $cianka czoto-
wa — jako druga powierzchnia ci$nieniowa
(#2), przy czym dalej na zewnetrznym obwo-
dzie jest wykonana trzecia powierzchnia ci-
$nieniowa (1), a polozenie otworéw! wyloto-
wych (1) w suwaku (S) i otworéw wyloto-
wych (d, e) w ptaszczu (B) cylindra sa do-
brane tak, iz cisnienie sprezania, potrze-
bne do przerzucania suwaka i stuzace do
zmniejszania udaréw wstecznych narze-
dzia, zostaje osiagniete na mozliwie dlugiej
drodze sprezamia, oraz iz wielkosci po-
wierzchni rozrzadczych drugiej i trzeciej
(2 i P} suwaka (S) sa dobrane tak, aby su-
wak (S) zostal przerzucony, kiedy cisnie-
nie spre¢zania odpowiada w pewnej chwili
ci$nieniu wlotowemu, a mianowicie wtedy,
gdy ttok (k) skoriczyl suw i znajduje sie
mozliwie blisko pokrywy cylindra.

Stahlwerk Mark Wengern
) A.-G

Zastepca: inz, W, Rémer

rzecznik patentowy
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