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ELJARAS ES BERENDEZES CSOMAGOLO FOLIACSO
LEZARASARA
Kivonat

A talalmany eljaras csomagolé foliacsé lezéarasara lényegében hengeres ter-
meken, leginkabb ndi higiénias tamponon, amely termékre ratolt foliacsd
nyitott foliarésze tilnyulik a csomagolandé termék veégeén, amely eljaras so-
ran a csomagolandé termék (2) végén tilnynlo foliarészbél (3), lapitassal és
Osszerogzitéssel, pofak (10, 10°) kozott szarnyakat (6, 8) képeziink, majd az
igy képzett szamyakat (6, 8) rahajlitjuk és rarogzitjik a foliacsé (1) terméket

(2) fed6 részére.

A talalmany tovabba berendezés az eljaras fo ganatositasara, amelynek ter-
mekre (2) huzott, csomagolé foliacsé (1) nyitott foliarészének (3) Osszelapi-
tasara, és az igy kialakitott szarnyakon (6, 8) a foliacsé (1) anyaganak 6ssze-
rogzitésere alkalmas, legalabb két, §sszezarhat6 pofaja (10, 10) van, tovabba
a termek (2) alakos végének megfeleld fészekkel kialakitott, az Osszerdgzitett

foliat a termék (2) alakos végére rahajlité nyomofeje van.

(3. abra)
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ELJARAS ES BERENDEZES CSOMAGOLO FOLIACSG LEZARA.
SARA

A taladlmaény tirgya eljaras és berendezés csomagol6 foliacsé lezarasara 16-
nyegében hengeres terméken, leginkabb néi hi giénias tamponon, amely ter-
mekre ratolt foliacs6 nyitott foliarésze tilnytlik a csomagolandé termék vé-
gén.
Az alkalmazott csomagolo foliacsévek flexibilis, jellemz&en hdvel hegeszt-
hetd folia anyagbol késziilnek, amely féliacsovet gy helyeznek a csomago-
lando tamponra vagy mas termékre, hogy a nyitott vége tilnyiljon a termé-
ken, és ezt a talnyul6 véget azutin lezarjak. A tamponon vagy mas, hengeres

termeken nedvesség és mas behatas ellen véds, egyedi csomagolast alakita-
nak ki féliacsébél.

A foliacsé egyik végének lezarasara alkalmas eljaras és berendezés van is-
mertetve az US 4,583,964 szabadalmi leirasban. Az itt ismertetett eljaras sze-
rint a foliacsovet csokészitd magra tekeréssel, és alkoto menti hegesztéssel
allitjak el6. A foliacs6 cs6készité magon talnyulo, nyitott végét a leiras sze-
rint ugy zarjak le, hogy egy koncentrikus fogo- és forgatoszerkezet magjat
betoljak a csékészité magon tilnyilo foliarészbe, a foliarészt pofakkal ra-
fogjak a forgatoszerkezet magjara, és megforgatjak a cs6készitd maghoz ké-
pest, igy elcsavarassal néhany menetes zar6 nyakat képeznek a foliacsébol,
amely nyakon tilnyuld, csokorszerii foliarészt a fogo- és forgatdszerkezet
eltavolitasa utan, egy nyomofejjel visszanyomva, rapréselik a csékészitd ma-
gon lévé foliacsé feliiletre. A nyoméfej fészekiiregébe ekdzben benyomul a

csOkeészité mag vége, a rahuzott foliacsével egyiitt. A nyomofej fészekiiregg-
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nek falat ez utan felhevitik, ezzel részben megolvasztjak a folia anyagat, a

csokorszerii foliarészt a foliacsé feliiletére ragaszté modon.

A német 1 995 600 szabadalmi leirasban tamponra, mint termékre helyezett
foliacs6 lezarasara alkalmas eljaras és berendezés van ismertetve. A terméket
a foliacsBbe helyezik, alakos (domszerti, kiipos) végével a foliacsd nyitott
veége felé forditva, és a foliacsd terméken tilnyilo foliarészét egy fogo szer-
kezettel megfogjak, a termék tengelyével koncentrikusan megcsavarjak a
termékhez képest, ez altal egy sodratot képeznek, amely sodratot egy a fen-
tebb leirt médon, nyomofejjel visszahajtjak, és a foliacss tampont takaro fe-
liletéhez tapasztjak hohatas alkalmazasaval. A csomagolas igy lezart vége

lényegében koveti a tampon alakos végének alakjat.

Bar a csomagolasnak ez a mddja elterjedt, van néhany hidnyossaga. Egyik
ilyen hianyossag az eljaras altal igényelt mozgasok (megfogas forgatas,
visszanyomas, hevités) osszetettségével, komplikaltsagaval kapcsolatos. Az
eljaras viszonylag bonyolult, karbantartas-igényes eszkozzel valosithaté meg,
amellyel nem egyszerii a tomeggyartas feltételeinek teljesitése. Tovabbi hia-
nyossag abbdl adodik, hogy a lezaras ilyen modja alkalmazasshoz viszonylag
hosszu, a terméken tilnyul6 foliacsé szakaszra van szitkkség. A hosszu til-
nyuld szakasz nagyobb anyagfelhasznalast jelent, emellett a csomagolas esz-
tétikailag kifogasolhato, viszonylag nagy tomegii folia anyagot sziikséges
megolvasztani, a megolvadt sodrat kemény gombocot képez a csomagolason,

amely a termék alakos végét is deformalhatja.

A foliacs6 anyaga jellemzéen cellulézhidrat vagy regeneralt celluloz (1smert
néven cellophan). El6ny6s lenne mas anyagok alkalmazasa is, példaul poli-

propilénbél lehetne késziteni csomagold foliacsévet, ha a technologia ezt le-
hetdvé tenné. A fenti eljaras azonban nem alkalmas polipropilén csomagols-

csO lezaraséara, mert a polipropilén hegesztése csak nagyon szitk hémérsék-
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lettartomanyban lehetséges, a kiilénbozé vastagsagu anyagrészek nem hevit-

het6k fel egyenletesen.

Célunk a talalmannyal az emlitett hidnyossagok kikiiszébolése, olyan eljaras
és berendezés kialakitasa csomagolé foliacsé lezérasara, amely alkalmas ke-
vesebb anyagfelhasznalassal, a foliacsd csomagolas jobb kiilalakkal térténd
lezarasara, és amely a foliacsé anyagok tagabb kérének felhasznalasat lehe-
tové teszi.

A talalmany azon a felismerésen alapul, hogy a féliacsd falanak 6sszecsava-
rasa helyett sikban torténd 6sszetapasztast (hegesztést vagy ragasztast) al-
kalmazva a termék csomagolasanak lezarasakor, csak két, egyforman vékony
foliat sziikséges 6sszehegeszteni, ami egyszeriien €s lizembiztosan, reprodu-

kalhato, esztétikus alakban, tomeggyartasban is megvalosithato.

A feladat talalmany szerinti megoldasa eljaras csomagolé foliacsé lezarasara
lényegében hengeres terméken, leginkabb néi higiénias tamponon, amely
termékre ratolt foliacsé nyitott foliarésze tilnyilik a csomagolandé termék
végen, amely eljaras soran a csomagolandé termék végén tilnyulo foliarész-
bél, lapitassal és osszerogzitéssel, pofak kozott szarnyakat képeziink, majd az
igy képzett szarnyakat rahajlitjuk és rarogzitjiik a foliacsd terméket fedd ré-

szére.
Elényosen 6sszerdgzitésre hegesztést alkalmazunk.

Célszeriien legalabb a foliarész belss feliiletén nyomasra kot adheziv réteget

€s az 0sszerdgzitésre nyomast alkalmazunk.
Elényo6sen a foliacsé és a szaryai Osszerogzitésére hegesztést alkalmazunk.

Célszeriien a csomagoland6 termék végeén tulnyulo foliarészbol, lapitassal és
Osszerogzitéssel, legaldbb egy szarnyat képeziink, amely legaldbb egy szamy

a foliacsé hossztengelyével szoget zar be.



Elény6sen a csomagolandé termék végén talnyal6 foliarészbol két szarnyat
képeziink, amely szarnyak a foliacsé hossztengelyének A sikjara szimmetri-
kusak, és a foliacsd hossztengelyéhez képest szimmetrikusan, egymassal el-

lentétes iranya szoget zarnak be.

Célszeriien a foliacs elérenyulo foliarészét 0sszelapito pofakban a termék
vége alakjanak megfelel6 mélyedés van kialakitva, amelyet razarunk a ter-
mék alakos végére, és igy, a szarnyak kialakitasaval egy lépésben, a foliacso-

vet rafektetjiik a termék alakos végének feliiletére.

Elny6sen a foliacsé termék alakos végét korilvevd foliarészeibsl masodik,

lényegében sik szarnyakat alakitunk ki.

Ceélszeriien egy par 6sszelapité pofat alkalmazunk, amely pofaknak a mélye-
dés mentén a masodik szarnyakat kialakitd, masodik fogofeliiletei, tovabba a
masodik fogofeliiletekhez képest szoget bezaro szarnyakat kialakito, els6 fo-

gofeliletei vannak.

Elényosen a pofakat billentd mozgassal zarjuk ra a termék végét borito folia-
csére, amely pofak a termék hosszanak eltéréseit kompenzald, hossziranyi

mozgast megengedd megtamasztassal vannak kialakitva.

Célszerlien a pofak 6sszezarasa elétt eléfitjiik azok elsé és masodik fogofe-

lilleteit.

Elényosen a foliacsd termék alakos végére ranyomott szarnyainak hajtogats-
sat €s hegesztéssel torténd rogzitését egy nyomofejjel végezziik, amely nyo-
mofejben a termék alakos végének megfelels fészek van kialakitva, amely
felhevitett fészket elolrdl ranyomjuk a termék foliacsdben 1évé, alakos végé-
re, amely nyomofej fészekben a foliacsd hajtogatott részének anyaga megol-

vadva 6sszeheged a termék alakos végén.

A talalmany szerinti megoldas masrészt berendezés az eljaras foganatositasa-

ra, amely berendezésnek termékre huzott, csomagol6 foliacsd nyitott foliaré-



szének Osszelapitasara, és az igy kialakitott szarnyakon a foliacsé anyaganak
Osszerbgzitésére alkalmas, legalabb két, 8sszezarhat6 pofija van, tovabba a
termék alakos végének megfelels fészekkel kialakitott, az Osszerogzitett foli-

at a termék alakos végére rahajlité nyomofeje van.

Elényosen az 6sszezarhat6 pofaknak a szarnyakat hegeszté hémérsékletre
fiit6 eszkoze, és a nyomofejnek a hajtogatott folia részeket a termék alakos

vegére rogzitd hegesztési hdmérsékletre hevité eszkoze van.

Célszeriien a termék alakos végének megfeleld fészek az 6sszezarhatod pofak-
ban, mélyedésként van kialakitva, amely pofaknak a mélyedése mentén a ma-
sodik szarnyakat kialakito, masodik fogofeliiletei, tovabba a masodik fo g20o-
feliletekhez képest szoget bezaré szarnyakat kialakito, elsé fogofeliiletei

vannak.

El6nyosen a billené mozgassal 6sszezarhat6d pofak a termék hosszanak elté-
réseit kompenzald, hossziranyn mozgast megengeds megtamasztassal vannak
kialakitva, ahol a pofa egy billené karban megvezetett, és tamaszto erével

kifelé nyomott csuszoérudon van rogzitve.

Célszertien a pofak mozgato szerkezetének része egy-egy, a pofat zardiranyn,
billené mozgasanak els6 szakaszan forgastengely-iranybol tamaszto, zar6
mozgasanak befejezo szakaszéan a pofa forgastengely felé irdnyuld mozgasat

megengedd, vezetofeliilet.

El6nyosen a berendezésnek a pofak hevithets fogofeliileteit a pofak zarasa

elott eléhevitd vezérld eszkdze van.

Célszeriien a pofak mozgat6 szerkezetének része egy a poféakat a berendezés

leallitdsakor nyitott helyzetbe vivé eszkoz.

Az alabbiakban, kiviteli példara vonatkozé rajz alapjan, részletesen ismer-

tetjiik a talAlmany lényegét. A rajzon az



1. dbra  csomagolocsé lezarasara alkalmas berendezés pofainak és pofa-
mozgato szerkezetének oldalnézete, a pofak zart helyzetében,
részben metszetben, a
abra az 1. abra szerinti szerkezet ellnézete, a

2.
3.abra az 1. abra szerinti szerkezet, nyitott pofakkal és termékkel, a
4. abra a 3. abra szerinti szerkezet elélnézete, az

5.

abra csomagolas el6Inézete, két elkésziilt szarnnyal.

Az 1 — 4. dbrakon a talalmany szerinti, 2 termékre rahuzott 1 csomagolocs6d
nyitott végének, a nyitott végen til eldrenyuld 3 foliarésznek lezariséra al-

kalmas eszk6z van oldalnézetben, 6sszezart 10, 10° pofakkal feltiintetve.

Az eszkoz egy részletesebben nem ismertetett (ismert) vezérls, mozgato egy-
séggel egyiitt alkotja a talalmany szerinti berendezést. Ugyancsak ismert a
késdbbiekben emlitett nyomofej is, ezért ennek részletes ismertetésétdl is el-
tekintink. Az 1 csomagolocsé anyaga tetszoleges hegeszthetd anyag, vagy
legalabb az egymas felé néz6, egyesitendo feliiletei hére vagy nyomasra ta-

padé anyaggal vannak bevonva.

A 10, 10’ pofak egy-egy billend 20, 20° karban egyenesen megvezetett csi-
szoridon (12, 12”) vannak régzitve, és rugéval sugdriranyban kifelé nyomva
(1. abra szerinti helyzet). A 10, 10° pofak a 3. abra szerinti, szétnyitott hely-
zetiikben, és zardiranyi mozgasuk elsé, kezdeti szakaszan 22, 22’ vezetdfe-
liilettel vannak sugariranyban megtamasztva, ez a tamasztas azonban a
zaroiranyu mozgas végso, masodik szakaszan ki van iktatva, nem érvényesiil.
Amikor tehat a 10, 10 pofak rafognak a 2 termékre rahuzott 1 foliacsé eldre-
nyulo 3 foliarészére, rugoer ellenében sugariranyban elmozdulhatnak a 20,
20” karon beliili forgastengelyiik felé (az 1. abran jobb felé). A 10, 10° pofak
0sszezarodo feliileteiben eldl nyitott 14, 14° mélyedés van kialakitva, amely
14, 14* mélyedések a 2 termék alakos (kiipos) végének megfeleld fészket al-
kotnak a 10, 10° pofak 6sszezart allapotdban. A kipos fészek a 2 termék ala-
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kos (kiipos) végére zarodik ra, és amennyiben az alapértéknél hosszabb a 2
termék, a kupos rész megtolja sugariranyban (a 10, 10’ pofik zart allasa ese-
tén a 2 termék hossziranyaban) a 10, 10° pofakat. igy a méreteltérések auto-
matikusan kompenzalddnak, a 14, 14’ mélyedések mindig raillenek a 2 ter-

mék alakos végére.

A 10, 10” pofak billend 20, 20’ karjait mozgato szerkezet (1, 3. 4brak) ismert,
ezért azt nem ismertetjiik részletesen. A 10, 10> pofak kialakitasat és miiko-
dését a tovabbiakban, leginkabb a 3. és 4. brék alapjan ismertetjiik.

A 10, 10’ pofak 6sszezart dllapotaban dom alaku, kiipos fészket alkoto 14,
14’ mélyedések koriil a 10, 10” pofak egymas felé nézé feliiletében masodik
11, 11" fogofeliilet van kialakitva, amely a 2 termék dém alaku, kipos végét
borito foliarész széleinek egy sik mentén torténd dsszezarasara szolgal. A 10,
10” pofak 14, 14° mélyedése mogott, a 10, 10° pofak egymas felé nézé felii-
lete elsd 16, 167, 18, 18” fogofelilletekként van kialakitva, amely elsé 16, 16°,
18, 18” fogofeliiletek (és atmeneti feliletek) az elérenyulod 3 foliarészbél 6, 8
szarnyak kialakitasara szolgalnak. Az elsé 16, 16°, 18, 18 fogofelilletek a
masodik 11, 11” fogofeliletek sikjatol eltérd iranyu, sik feliletek, amelyek
hajlasszoge a 2 termék kézépvonalaban all6 A sik egyik oldalan felfelé, ma-
sik oldalan lefelé mutat. Az els6 16, 16°, 18, 18’ fogofeliiletekkel kialakitott
6, 8 szarnyakat a 2 termék alakos vége feldl nézve az 5. abra mutatja. A két 6,

8 szarnyat osszekotd, ferde siku, két lapbol 6sszerogzitett foliarészt a 16, 16,

18, 18 fogofeliiletek kozotti atmeneti fogofeliilet-szakasz hozza létre.

A példaban két 6, 8 szarnyat alakit ki a szerszam, de megvaldsithato a cso-
magolas egy — eldnydsen ferde siku — szarny kialakitasaval is. A két szamy
kialakitasa elony6sebb az egy szarnynal, mert igy egyenletesebben teriilhet-
nek el az dsszelapitott és osszerogzitett foliarészek a 2 termék alakos végének

feliiletén, amikor a nyomofejjel ralapitjuk.



Egy alternativ megoldas szerint a 10, 10’ pofik rovidebbek, és nincs benniik
14, 14’ mélyedés kialakitva, tehat nem fogjak kozre a 2 termék alakos végét.
E megoldasban a berendezés lapitd 10, 10° pofai az 1 foliacsének csak a 2

terméken tilnyulo 3 foliarészét zarjak 6ssze, tehat nem fektetik ra a foliacso-
vet a 2 termék alakos végére, és nem zarjak koriil azt az 1 foliacs6bél képzett

peremmel (masodik szarnyakkal).

A talalmany szerinti, csomagolo 1 foliacs6 lezarasara alkalmas eljarasban
abbol indulunk ki, hogy a lényegében hengeres 2 termék, leginkabb néi higi-
€nis tampon, az egyik végén lezart 1 foliacsdbe van helyezve (3. abra),
amely 2 termékre ratolt 1 foliacsd (3. abran szaggatott vonallal abrazolva)
nyitott 3 foliarésze tilnyilik a csomagoland6 2 termék végén. Az eljaras so-
ran a csomagolando 2 termék végén tilnyilé 3 foliarészbdl, lapitassal és
osszerogzitéssel, a 10, 10” pofak osszezarasaval 6, 8 szarnyakat képeziink,
majd az igy képzett 6, 8 szarnyakat rahajlitjuk és rarogzitjiik az 1 foliacsd 2
terméket fedd részére. Ennek soran az 1 féliacsébe helyezett 2 terméket a 3 .
abra szerinti poziciban tartjuk, egy az abran nem feltiintetett befogé szerke-
zetben. A csomagol6 1 foliacs6 elérenyul6 3 foliarészére, és a 2 termék
(domszerti, kiipos) alakos végére razarjuk a 10, 10” pofakat, amelyek az 1
foliacsovet ralapitjdk a 2 termék alakos végére, az ezen tulterjedd folia falré-
szeket pedig, 6, 8 szarnyként és az alakos vég koriili peremként (masodik

szarnyakként), egymasra lapitjak.

El6ny6sen a 2 termék alakos vége menti peremet kialakité 16, 16°, 18, 18’
fogofelilletek és a 6, 8 szarnyat kialakito 11, 11” fogofeliiletek a folia he-
gesztéséhez szikséges hémérsékletre el vannak hevitve, mar mieldtt razar-
nank azokat az 1 foliacsére. Igy érhetd el leggyorsabban az egymasra nyo-
mott foliafeliiletek 6sszehegedése, és igy keriilhetd el egyes foliarészek til-
heviilése. Az eddigi 1épések eredménye példaul az 5. abran feltiintetett, két

ferde sik 6, 8 szarnyakkal rendelkez6 csomagolas.



Az eljaras kovetkez6 lépésében alkalmazott nyomofej nincs abrazolva rajzon.
Az 5. szerint kialakitott csomagolas 6, 8 szamyait ralapitjuk a 2 termék ala-
kos végét fed6 foliarészre a nyoméfej alkalmazasaval. Ezt agy érjiik el, hogy
az 5. abra szerinti 2 termék alakos végét, a 6, 8 szamyakkal egyiitt beletoljuk
a nyomofej megfeleld alakn, elofiitott fészkébe (vagy a fészket ratoljuk a 2
termek alakos végére), amely fészek feliilete rafekteti a 6, 8 szarnyakat az
alakos végfeliletre, és a 6, 8 szarnyak felhevitésével ra is tapasztja azokat az
alakos végfeliiletet fedd foliarészre. Minthogy a 6, 8 szarnyak hajlasszoge
egymaséval ellentétes, a 6, 8 szarnyak nem lapolédnak egymasra, hanem

szimmetrikus elosztasban lesznek az alakos végfeliiletre hegesztve.

A 3. abran feltiintetett 22, 22° vezetéfeliiletek a 10, 10 pofak 6sszeziré moz-
gas kozbeni megtamasztasara, vezetésére szolgalnak, de a megtamasztas csak
az 0sszezar6 mozgas elsé szakaszan érvényesiil, a megtdmasztas nem akada-
lyozza a 10, 10” pofaknak a 2 termék hossziranyban térténd helyezkedését, a
10, 10° pofak 6sszezart, vagy csaknem ¢sszezart allapotaban (az 6sszezaro
mozgas befejezd szakaszaban). A 10, 10° pofak hossziranyu helyezhetdsége
érdekében a 10, 10° pofak egy-egy 12, 12’ csuszérudban folytatodnak, amely
12, 12” csuszoérid egy-egy billend 20, 20° karban, sugériranyban van megve-
zetve, €s rugoerdvel kifelé nyomva. Ez az elrendezés ugy miikodik, hogy a
10, 10” pofak 6sszezarasakor az atlagos hosszméretii 2 termék kupos vége (az
0sszezaro erd reakciderejének hossziranyu komponense) kissé megtolja hat-
rafelé a 10, 10° pofakat, amelyek 14, 14’ mélyedései altal alkotott fészek igy
pontosan raillik a 2 termék alakos végére, fiiggetleniil a 2 termék hosszanak

esetleges méret-eltérésétol.

A 10, 10” pofak mozgato szerkezetének része egy a 10, 10’ poféakat a beren-

dezés leallitasakor nyitott helyzetbe vivé eszkoz.

A talalmany szerinti megoldasban egyszeriibb mozgasok sziikségesek a cso-

magolas lezarasahoz, elmarad a csavar6 mozgas, a fogo szerkezetet nem
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sziikséges forgatni. A lezarashoz az ismertekhez képest rovidebb rahagyas
sziikséges, mintegy 10 %-al kisebb a csomagoldanyag felhasznalas. Mint-
hogy kevesebb anyagot hajtunk vissza a termék alakos végét fedo foliara, ki-
sebb a csomosodas- és gyiirddésveszély, kevesebb réteget kell atheviteni,
esztétikusabb a lezaras. Tovabbi, jelentds elény, hogy a foliacsd anyaga szé-
lesebb korbél valaszthatd, mint az ismert eljarasok alkalmazasa esetén, igy
példaul elényosen alkalmazhato polipropilén is. Elény6sen a lezaro és a
visszahajtandé szarnyak kialakitasa egy lépésben, egy szerszammal torténhet.
A taladlmany szerinti kialakitas lehetdvé teszi a csomagolando termék hossza-
nak szorasahoz vald, automatikus alkalmazkodast. A fogofeliiletek elofiitése
Jelentds termelékenységnivekedést eredményezhet, és lehetdvé teszi pontos
hegeszt6szerszam-feliilet hdmérséklet tartasat, ami polipropilén hegesztésé-
nek elengedhetetlen feltétele. A foliacsé anyagaként alkalmazhaté anyagok a
cellophanon kiviil: lakkréteggel bevont cellulézhidrat, polimerrel bevont
cellulozhidrat foliak, nem cellulozhidrat foliak, pl. polipropilén, koextrudalt
polipropilén (PPOS) vagy iranyitott szerkezetii polipropilén (PPO) vagy nem
iranyitott szerkezetii polipropilén (PPN) és cellulozhidrat kombinécidja, to-
vabba celluldzhidrat és poliamid, poliészter, polietilén és/vagy polipropilén
bevonat kombinacidi. Alkalmas anyag tovabba fémbevonati (pl. Al bevona-
tu) hére lagyulé milanyag folia, sét zsugorfolia is. A talalmany szerint el6-
nyo6s foliavastagsag 20 — 120 pum. Gyakorlatilag minden foliaval alkalmaz-
hat a taldlméany szerinti eljaras és berendezés, amely anyag hével vagy

nyomassal dsszetapaszthato.
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SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljaras csomagol6 foliacsd lezarasara lényegében hengeres terméken, leg-
inkabb néi higiénias tamponon, amely termékre ratolt foliacsd nyitott foliaré-
sze tilnyulik a csomagoland6 termék végén, azzal jellemezve, hogy a cso-
magolando termék (2) végén tulnyilo foliarészbdl (3), lapitassal és Osszerog-
zitéssel, pofak (10, 10°) kozott szarnyakat (6, 8) képeziink, majd az igy kép-
zett szamyakat (6, 8) rahajlitjuk és rarogzitjiik a foliacsd (1) terméket (2) fe-

do részére.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy 0sszerogzitésre

hegesztést alkalmazunk.

3. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy legalabb a folia-
rész (3) belsé felilletén nyomasra kotd adheziv réteget és az Osszerdgzitésre

nyomast alkalmazunk.

4. Az 1 vagy 2. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a foliacsd

(1) és szarnyai (6, 8) Gsszerogzitésére hegesztést alkalmazunk.

5. Az 1 - 4. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy
a csomagolando termeék (2) végén tilnyulo foliarészbél (3), lapitassal és
Osszerdgzitéssel, legalabb egy szarnyat (6, 8) képeziink, amely legalabb egy

szarny (6, 8) a foliacs6 (1) hossztengelyével szoget zar be.

6. Az 5. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a csomagoland6
termek (2) végén tilnylo foliarészbol (3) két szarnyat (6, 8) képeziink,
amely szarnyak (6, 8) a foliacs6 (1) hossztengelyének A sikjara szimmetriku-
sak, és a foliacsd (1) hossztengelyéhez képest szimmetrikusan, egymassal

ellentétes iranyu szoget zarnak be.
7. Az 1 - 6. 1igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy
a foliacs6 elérenyulo foliarészét (3) 6sszelapitd pofakban (10, 10°) a termék

(2) vége alakjanak megfelel6 mélyedés (14, 14°) van kialakitva, amelyet ra-
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zarunk a termék (2) alakos végére, és igy, a szarnyak (6, 8) kialakitasaval egy

1épésben, a foliacsovet (1) rafektetjiik a termék (2) alakos végének feliiletére.

8. A 7. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a foliacsé (1) ter-
mék (2) alakos végét korilvevo foliarészeib6l masodik, lényegében sik szar-

nyakat alakitunk ki.

9. A 8. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy egy par 6sszelapito
pofat (10, 10”) alkalmazunk, amely pofaknak a mélyedés (14, 14°) mentén a
masodik szdrnyakat kialakitd, masodik fogofeliletei (11, 11°), tovabba a ma-
sodik fogofeliletekhez (11, 11°) képest szoget bezaro szarnyakat (6, 8) kiala-
kito, els6 fogofeliletei (16, 16°; 18, 18) vannak.

10. A 1 - 9. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy
a pofakat (10, 10°) billenté mozgassal zarjuk ra a termék (2) végét borité fo-
liacsére (1), amely pofak (10, 10°) a termék (2) hosszanak eltéréseit kompen-

zalo, hossziranyt mozgast megengedé megtamasztassal vannak kialakitva.

11. A9 vagy 10. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a pofak
(10, 10”) 6sszezarasa elott eldfiitjikk azok elsé és masodik fogofelileteit (11,
11°; 16, 16°; 18, 18°).

12. A 2,4 — 11.1igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a f6liacso (1) termék (2) alakos végére ranyomott szarnyainak hajtoga-
tasat és hegesztéssel torténd rogzitését nyomofejjel végezziik, amely nyomo-
fejben a termék (2) alakos végének megfeleld fészek van kialakitva, amely
felhevitett fészket elolrél ranyomjuk a termék (2) foliacsében (1) 1évé, alakos
végére, amely nyomofej fészekben a foliacsé (1) hajtogatott részének anyaga
megolvadva 6sszeheged a termék (2) alakos végén.

13. Berendezés az 1 — 12. igénypontok barmelyike szerinti eljaras foganato-
sitasara, azzal jellemezve, hogy termékre (2) huzott, csomagolé foliacso (1)

nyitott foliarészének (3) sszelapitasara, és az igy kialakitott szarnyakon (6,
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8) a foliacsé (1) anyaganak Gsszerogzitésére alkalmas, legalabb két, ssze-
zarhat6 pofaja (10, 10”) van, tovabba a termék (2) alakos végének megfelel
fészekkel kialakitott, az 6sszerogzitett foliat a termék (2) alakos végére ra-

hajlité6 nyomofeje van.

14. A 13. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy az 6sszezar-
hat6 pofaknak (10, 10”) a szarnyakat (6, 8) hegeszté hémérsékletre fiit6 esz-
koze, és a nyomoéfejnek a hajtogatott folia részeket a termék (2) alakos végére

rogzitd hegesztési hdmérsékletre hevitd eszkdze van.

15. A 13 vagy 14. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy a
termék (2) alakos végének megfeleld fészek az 6sszezarhatod pofakban (10,
10%), mélyedésként (14, 14°) van kialakitva, amely pofaknak a mélyedése
(14, 14’) mentén a masodik szarnyakat kialakit6, masodik fogofeliiletei (11,
117), tovabba a masodik fogofeliiletekhez (11, 11°) képest széget bezard
szamyakat (6, 8) kialakito, elso fogofeliiletei (16, 16°; 18, 18) vannak.

16. A 15. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy a billend
mozgassal 6sszezarhato pofak (10, 10”) a termék (2) hosszanak eltéréseit
kompenzal6, hossziranyi mozgast megengedd megtamasztassal vannak ki-
alakitva, ahol a pofa (10, 10”) egy billend karban (20, 20”) megvezetett, és

tamaszt6 erdvel kifelé nyomott csuszérudon (12, 12°) van rogzitve.

17. A 13 - 16. igénypontok barmelyike szerinti berendezés, azzal jellemez-
ve, hogy a poféak (10, 10”) mozgat6 szerkezetének része egy-egy, a pofat (10,
10%) zaroiranyu, billené mozgasanak els6 szakaszan forgastengely-iranybol
tdimasztd, zar6 mozgasanak befejezd szakaszan a pofa (10, 10°) forgastengely

felé iranyul6 mozgasat megengedo, vezetofeliilet (22, 22°).

18. A 13 - 17. igénypontok barmelyike szerinti berendezés, azzal jellemez-
ve, hogy a pofék (10, 10”) hevithetd fogofelileteit (11, 11°, 16, 16°, 18, 18)

a pofak (10, 10”) zarasa el6tt elohevitd, vezérlé eszkoze van.
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19. A 13 — 18. igénypontok barmelyike szerinti berendezés, azzal jellemez-
ve, hogy a pofak (10, 10°) mozgato szerkezetének része egy a pofakat (10,

10%) a berendezés leallitasakor nyitott helyzetbe vivé eszkoz.

Johnson & Johnson GmbH

helyett a meghatalmazott:
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Fig 2
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