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(54) FEUERFESTE AUSKLEIDUNG FUR EINEN KONVERTER

(57) Es wird eine feuerfeste Auskleidung fiir einen Kon-
verter vorgeschlagen, wobei die Auskleidung aus vorfa-
brizierten Teilen (5, 6, 7) besteht. Als Material wird
ein Verbundmaterial verwendet. Die Auskleidung ist in
die metallische Ummantelung des Konverters einschieb-
bar. Damit wird die von Zeit zu Zeit notwendige Neu-
Auskleidung eines Konverters stark vereinfacht. Wegen
der kurzen Vorheizzeit der vorgeschlagenen Auskleidung
sind auch keine vorgeheizten Standby-Konverter mehr
notwendig.

INR Q78018

— .

P A Ll

{ N\~ \\



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

AT 393026 B

Die Erfindung betrifft die feuerfeste Auskleidung fiir einen Konverter gem#B dem Oberbegriff des
erfindungsgemiBen Anspruchs 1.

Die bisherige feuerfeste Auskleidung eines Konverters, bei welchem die Basisschmelze mit Reinmagnesium
behandelt wird, besteht aus einem feuerfesten Material, welches zwischen die Ummantelung des Konverters und
die entsprechenden Schablonen gestampft oder durch Vibrieren verfestigt wird. Diese Ausfiihrung hat einige
Nachteile: sie ist zeitaufwendig, das feuerfeste Material muB man nachher trocknen und sintern, vor dem
Gebrauch des Konverters hoch vorheizen, aus diesem Grund auch einen Reserve-Konverter vorgeheizt bereit
halten, und die Oberflichentemperatur des feuerfesten Materials bleibt trotz einer intensiven Arbeitsweise relativ
niedrig, was zu Schlackenansitzen fiihrt,

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, die beschricbenen Nachteile zu eliminieren und eine
wirtschaftliche Auskleidung fiir einen Konverter vorzusehen,

Diese Aufgabe wird durch die Lehre des Anspruches 1 gelost.

Besonders kostengiinstig wird die Ausgestaltung der Auskleidung, wenn der Bodenteil der Auskleidung mit
der Kammerwand des Konverters einen vorfabrizierten Bauteil bildet.

Es zeigen: Fig. 1 einen Konverter mit vorfabrizierten Teilen feuerfester Auskleidung, Fig. 2 das Detail (A)
von Fig. 1.

Die Ummantelung (4) eines Konverters besteht z. B. aus einem Vorderteil (1), einem Mittelteil (2) und
einem Bodenteil (3). In diese Teile (1, 2, 3) der Ummantelung (4) sind entsprechende vorfabrizierte Teile
(5, 6, 7) aus hochwertigem feuerfestem Verbundmaterial in Fiihrungen eingeschoben. Dadurch entfillt das
zeitaufwendige Stampfen mittels Schablonen, und ein beschédigter Teil der Auskleidung 148t sich rasch
auswechseln. Das keramische feuerfeste Verbundmaterial (9) besteht iiblicherweise aus einer inneren Schicht
(9a), die eine hohe, der Temperatur der Schmelze im wesentlichen entsprechende Oberflichentemperatur erlaubt
und einer Schicht (9b), welche gut isoliert. Dadurch werden die Schlackenansiitze reduziert. Weil das keramische
Verbundmaterial (9) vorgesintert ist, reicht nur eine kurze Vorheizung aus, wobei das Trocknen und Sintern
entfillt.

Fiir das Zusammenfiigen des keramischen Verbundmaterials (9) geniigt je eine relativ diinne Schicht
(9a, 9b), welche durch die Basisauskleidung (10), z. B. aus einem feuerfesten Beton, gestiitzt wird. Nach dem
Einschieben der vorfabrizierten Teile (5, 6, 7) wird der Raum zwischen dem keramischen Verbundmaterial (9)
und der Basisauskleidung (10) z. B. mit Sand (11) ausgefiillt.

Als eine weitere Variante besteht die Moglichkeit, den Raum zwischen der inneren vorfabrizierten, z. B. aus
3 Segmenten bestehenden Schicht (9a) aus hochwertigem, feuerfestem Material, welches eine hohe, der
Schmelze im wesentlichen entsprechende Oberfléchentemperatur erlaubt und der Ummantelung (4) mit einem
Isoliermaterial, z. B. aus mit Wasserglas gebundener Schamotte, auszugieBen.

PATENTANSPRUCHE

1. Feuerfeste Auskleidung fiir einen Konverter, wobei die Auskleidung aus vorfabrizierten Teilen aus
keramischem Verbundmaterial besteht, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen der metallischen
Ummantelung (4) des Konverters und den vorfabrizierten Teilen (5, 6, 7) eine zusitzliche Basisauskleidung
(10) vorgeschen ist und die vorfabrizierten Teile (5, 6, 7) in die mit der Basisauskleidung (10) versehene
Ummantelung (5) des Konverters einschiebbar sind.

2. Auskleidung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Bodenteil (7) der Auskleidung mit der
Kammerwand (8) des Konverters einen vorfabrizierten Bauteil bildet.
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