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Ugelam vyndlezu je vylvofit materidl s
kvalitnim velurovym povrchem podobnym
prirodni usni. Dosavadni materidly tohoto
typu maji vesm&s nékteré nevyhovujici
vlastnosti, zejména nedostatetné hygienické
vlastnosti, nizkou odolnost proti odéru a
sloZitou technologii.

Nedostatky dosavadnich materidlt v pod-
statné mife odstratiuje vyrobek podle vyna-
lezu, u néhoZ uvolnény wvlas textilni vrstvy
vystupuje z porézni struktury. Porézni struk-
tura sama pak mé odliSny charakter v po-
vrchové vrstvé a uvnitf. Materidl se vyrabi
dvoustupiiovym srdZenim vldknitého Tttva-
ru impregnovaného roztokem nebo disperzi
vhodného polymeru, pFedev3im polyureta-
nového typu. SrdZeni se provadi nejprve z
rubové strany dtvaru, jakmile srdZeci smés
prostoupi na lic, pokraduje se ve srazeni z
obou stran. Za t#chto podminek se v oblas-
ti povrchu na licové strané nejprve vytvoii
jemnd strukitura, kterd se v dal3i fazi piso-
benim sraZeci smé#si o vy3§im obsahu ne-
rozpoustddla zdédsti protrha. Tim se struk-
tura ponékud otevFe, uvolni se vlas textilni
vrstvy a povrch ziskd velurovy charakter
pfi zachovani vysokych hodnot hygienic-
kych wvlastnosti celého dtvaru.

219832



219832

3

Vyndalez se tyka syntetické  usné s. veluro-

vym povrchem sloZené z vldknitého. dtva-
ru propojené mikroporézni pelymerni hmo-
tou a zplisobu vyroby této syntetick& usng
impregnaci vladknitého utvaru roztokem ne-
bo disperzi polymeru a sraZenim.

Velurové povrchové tpravy pFirodnich
usni se povazujl za upravy Spitkové a vy-
robky s timto charakterem pat¥i vesmés do
vy83ich cenovych skupin. Z toho d@vodu by-
la vyvinuta celd Fada materidll a vyrob-
nich postupd s cilem napodobit velurovou
pfirodni usefi a ziskat srovna‘elny vyrobek
ze syntetickych materiald.

Z vyvinutych materidld tohoto typu lze
uvést napiiklad vlotkované vlasové mate-
ridly. Jejich nevyhodou je, Ze jejich vlas se
pom8&rné rychle cdird a tim ztrédceji poZado-
vany vzhled. Jiny typ velurovych materidld
1ze ziskat otevienim poréznich polymernich
struktur pfedevdim brouSenim. Tyto mate-
ridly postrddaji vlas a jejich vzhled znatng
naruduji defekty ve struktufe. Syntetickéd

usell s velurovym povrchem tvoFenym vla-
sem obalenym polyuretanem je neporéznf

a ma spiSe textilni charakter.

Spolefnym nedostatkem v3ech zndmgych
syntetickych velurovych materidld jsou ze-
jména nedostatetné hygienické vlastnosti,
zpravidla komplikovana vyrobni technolo-

gie a celkové nizki Kvalita: ve srovnéni s

pfirodnimi usn&mi.

Nedostatky uvedenych zndmych typ ma-
teridltt odstratiuje velurovd syntetickd useil
podle vynédlezu obsahujici vldknity utvar
propojeny polymerem, jehoZ vldknity itvar
mé alespoii z jedné strany uvolndny vlas,
jejiz podstatou je, Ze polymerni hmota mé
alespori na strand uvoln&ného vlasu vlakni-
tého dtvaru otevieng p3ry o velikosti 10 aZ
2000 um, pritemZ uvoln&ny vlas vystupuje
z mikroporézni struktury. Tento materidl se
svym vzhledem a omakem velmi bliZi p¥i-
rodni usni, mi hygienické vlastnosti na -
rovni kvalitnich mikroporéznich syntetic-
kych usni a vysokou odolnost proti opotie-
beni povrchu a proti opakovanému ohybu.
Ve srovndni s pFirodnimi usn&mi se snad-
néji ¢isti a jejich vzhled lze tedy udrZet po
delsi dobu.

Technologické postupy vyroby syntetic-
kych velurli vychédzeji z n&kolika principd.
Nejroz8ifenéjsi zplisob ziskani t&chto vyrob-
kil je zaloZen na sraZeni mikroporéznich
polymernich vrstev z jejich roztokdl nebo
disperzi a nésledujicim otevienim struktu-
ry zpravidla brou8enim. Ziskany vyrobek mé
porézni povrch, postrddd v3ak vlas, ktery
vytvari velurovy charakter. .

Vytvoreni vlasového povrchu vlotkovanim
vldken vyZaduje specidlni zafFizeni a trvan-
livost wvldken na povrchu je nedostatend.

Je popsan i postup vyroby impregnaci
textild z dvousloZkovych nebo multifibrilar-
nich vldken, pfi némZ se po vysrazeni poly-
merni struktury vldkna uvoliluji odstrané-
nim jedné z jejich sloZek (zpravidla poly-
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styrenovy obal). Tato.technologie je sloZita
a vyZaduje specidini vlgkna.

Popsané nedostatky dosavadnich postupt
odstrafiuje zpiisob podle tohoto vyndlezuy,
jehoZ. podstatou. je, Ze se srdZeni polymerni
hmoty provadi nejprve z rubové strany vrst-
veného dtvaru nerozpoudiédlem polymeru
neho jeho smési obsahujici 0,1 aZ 30 % roz-
poustédla a jakmile na licové strané& vy-
stoupi vrstva srdaZeci sm&si, provedas se o-
boustranné sraZeuni nerozpoudt&dlem nebo
jeho smé&si obsahuijici 0,1 aZ 70 % rozpous-
tédla, vyprani srdZeci smési a suSeni (pro-
centa jsou i naddle min&na vZdy hmotnost-
ng, pokud neni jinak uvedeno].

P¥i jednostranné koagulaci roztoku nebo
disperze polymeru se srdZeci kapalina pfi
postupu od strany srdZeni postupné oboha-
cuje rozpoustédlem, takZe se posiupné mé-
ni podminky srdZeni. Koncentrace neroz-
poustédla se sniZuje, v dlisledku toho vzni-
k& na licové strand jemnéjSi struktura. Pri
druhé fazi srdZeni, kdy se i z licové stra-
ny phsobi koncentrovansjsi srdZeci kapali-
nou, je rychlost srdZeni vyS3i. Za té&chto
podminek vznik4 vysoké napéti a jeho Gé&in-
kem protrhdni jemné struktury polymeru
na licové stran&. Soulasné se zd4asti uvolni
i vlas tertilntho dtvaru a vyrobek ma po
vysuSeni charakter velmi blizky pfFirodni
usni s~velurovou Gipravou..

Jako pojici polymerni hmoty lze pouZit
rizné typy kauduk@i, nap¥. na bazi butadi-
enakrylonitrilu, karboxylovanych kau&uki,
polymertt a kopolymerti akrylati, modifi-
kovanych polyamidd apod. Zvlasté vyhod-
nych vlastnosti lze dosdhnout pifi aplikaci
linedrmich: nebo tém&F linedrnich polyure-
tanfl nebo. polyuretanmod&ovin éterovéhn ne-
bo- esterového. typn,. zejména. 0 reakéni pror
dukty pelyoxyetylén-, pelyoxypropylen- &
polyoxytetrametylénglykold, ptipadné poly-
ester: nebo: kapolyester etylénglykolu, bu-
tylenglykolu a kyseliny adipové: a: diizoka-
néaty prodluZované dicly. nebo diaminy. Tyto
polymery’ vynikaiji mékkosti,. velmi dobrymi
ohtybovymi vlastnestmi: a mechanickou o+~
dolnostil.

Vlastnosti zdkladnich polymer lze podle
poZadovanych vlastnostt modifikovat pFi-
damiem jinyeh: polymeriit. Za timto: Gdelem:
je: moZné pouZit derivdty celulozy; akvyléaty
a- jejich kopolymery s butadierem; pleno-
xy-pryskyfici,. polystyren, terpolymer akry-
lonitril-butadien-styren a jiné. Zvigsté wvy-
hodny je pifdavek modifikaénich polymerd:
vinylického' typu, zejména polyvinylchlopi-
du. Ke zlepSeni organoleptickych: vlastnosti,
zvySeni{. mé&kkosti, splyvavosti a viatnosti
velurcvé usné podle vyndlezu prispiva, jest-
lize do pojiciho roztoku soufasné pfidame
latky olejovitého charakteru jako jsou este-
ry vy$8ich. mastnych alkoliold, piipadné vy§-
Sich mastnych kyselin. Jinymi vhodnymi 14t-
kami jsou polyoxypropylenglykol a polyoxy-
etylénglykol, pfipadné jeho kondenzaéni
produkty s vyS8imi mastnymi alkcholy ne-
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bo vy3¥imi mastnymi kyselinami. S vyhodou
je moZné pouZit polypropylenovy nebd si-
likonovy olej. Zrychlemni procesu koagulace
lze dosahuout také pPedsrdZenim pojiciho
roztoku nerozpou$itdiem, napf. vodou. Ob-
dobny utinek ve vztahu ke kvalité velurové-
ho povrchu je moZno dosahnout aplikaci
povrchoveé aktivnich latek do srazeci lazné
v mnoZstvi 0,001 aZ 1 %. P¥i postupu podle
vynalezu dochdzi z:jména u tkanin, plete-
nin nebo neikanych vlaknitych dtvard o vy-
soké plosng hmotnosti ke zpomaleni prvni
faze jednostranné koagulace na dobu a?
ndkolika minut, coZ predstavuje v&t31 na-
roky na konstrukci zafizeni. V tomto p¥i-
padé l7e koagulagni proces urychlit také
piisobenim ultrazvukové energie.

V ngkterych pt¥ipadech je vhodné vysled-
ny aivar jesté alespoi z jedné strany pfe-
brousit, potesat nebo rozcuchat. Timto zpi-
sobem se dosdhne vynikajici kvality povr-
chového vzhledu veluru.

K Dbliz§imu objasndni podstaty vyndlezu
slou#i néasledujici p¥iklady. Uvedend Dpro-
conta a dily jsou hmotnostni.

Priklad 1

Oboustrannd podesany bavinény flanel o
hmotnosti 180 g/m? byl propojen 7% dis-
perzi polyesterpolyuretanu na bazi polybu-
tylenadipatu a 4 4'-difenylmetandiizokyana-
tu prodluZovaného 1,4-butadiolem. Disperze
polymeru v dimetylformamidu obsahovala
8 % vody, viskozita byla 0,2 Pas/30 °C, dis-
perze byla obarvena akraminovym barvi-
vem do odstinu hnddé barvy flanelu. Tak-
to propojeny atvar byl podroben jednostran-
né koagulaci 30% roztokem dimetyliorm-
amidu po dobu 3 minut. Nésledovala obou-
strannd koagulace po dobu 5 minut v téZe
lazni. Z materidlu byl vyprdn dimetylform-
amid a utvar vysuden.

Vysledny material mé&l tloustku 0,7 mm,
ploinou hmotnost 270 g/m? propustnost
pro vodni pary 7 mg cm~?h~1, navlhavost
6 mgcm~2 a primé&rnou hodnotu tuhosti v
ohybu 18 mN . cm.

Po mirném obrou$eni z rubové strany by-
la ziskana m8kkd velurovéd syntetickd useil
s velmi dobrou odolnosti proti poSkozeni
povrchu odérem. Byla vhodnd pro aplikaci
zejména v od&vnictvi a alounictvi.

Priklad 2

Predpolymer ziskany polyadici polypropy-
lenglykolu a 4,4'-difenylmetandiizokyanatu
obsahuiici 4,9 % izokyanatovych skupin byl
rozpu$tén za teploty mistnosti v dimethyl-
formamidu na 60% roztok. Tento roztok byl
za intenzivniho michdni vnaSen do roztoku
0,5 dilu hydrazinhydratu ve 20 dilech di-
methylformamidu aZ do dosaZeni viskozity
8,5 Pas/30 °C. Bylo spotfebovdno 64,6 dilu
rozioku piedpolymeru. Roztok byl zahfat
na 70 °C.

Stejnym zpGsobem byl pripraven roztok
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polyuretanu o konefné viskozité 1,8 Pas/
/30 °C. Oba roztoky byly smichdny pfi 50 °C
v pom&ru 80 dild roztoku o viskozité 6,5
Pas/30 °C a 40 dilé o viskozitd 1,8 Pas/30 °C.
Vznikly roztok o viskozité 4,2 Pas/30 °C
byl zah¥at na 55 °C a michdn s 24,5 dily
20% roztoku polyvinylchloridu v dimathyl-
formamidu.

Vyslednj roztok vykazoval viskozitu 3,6
Pas/30 °C, obsahoval 20,2 % suiny, 0,27 %
vody a 16,8 % polyvinylchloridu. Pro im-
pregnaci byl tento roztok zfedén dimethyl-
formamidem na obsah 7 % suSiny a vis-
kozitu 0,035 Pas/30 °C. Ddle bylo postupova-
no jako v prikladu 1. Ziskand synteticka u-
soii vykazovala mimo pongkud niZ8i odol-
nost proti po3kozeni povrchu odérem prak-
ticky stejné vlastnosti jako materidl pripra-
veny v prikiadu 1.

Priklad 3

Jednostranng pofesand tkanina cbsahuji-
ci 60 9% baviny a 40 % viskézy o plosné
hmotnosti 218 g/m? byla propojena 6% roz-
tokem polyéterpolyuretanu, jehoZ piiprava
je stejnd jako v pfikladu 2. Takto napustény
material byl po sréZeni v 30% rozfoku di-
methylformamidu, vypirdni vodou a vysuSe-
ni jednostrann& obrouSen. Ziskany materidl
s jemnym velurovym povrchem mé&l navl-
havost 5 mg/cm?, propustnost pro vodni pé-
ry 7,5 mg cm~2h~! a byl vhodny pro obuv-
nické, galanterni a po pripadné dpravé ne-
potesané strany i pro od&vni Gcely.

Pfiklad 4

Oboustranng potesany bavinény flanel
byl propojen roztokem o sloZeni stejném ja-
ko v prikladu 3. P¥i dalSim pistupu, ktery
byl v podstatd stejny jako u prikladu 1, by-
la srézeci lazeil o koncentraci 50 % upra-
vena roztokem povrchové aktivni latky tak,
aby obsahovala 0,01 % této latky a jedno-
strannd koagulace probihala po dobu 2 mi-
nut. P¥ipravena velurovd useil vynikala mi-
mo svou mékkost a vla€nost vysoce rov-
nomérnou a kvalitni mikroporézni struktu-
rou a kvalitou velurového povrchu.

P¥iklad 5

Oboustrannd potesand netkand vlaknit4
vrstva obsahujici 70 % vldken z polyetylén-
tereftaldtu a 30 % vlaken z polypropylenu o
tlousfce 1 mm a mérné hmotnosti 330 kgm ™3
byla propojena stejnym roztckem jako v
pfikladu 1. Néasledovala jednostrannd koa-
gulace 30% roztokem dimetylformamidu za
soutasného piisobeni ultrazvukové energie
po dobu 1 minuty z téZe strany materialu.
Dalsi postup byl opét shodny jako v prikla-
du 1. Byla ziskdna velurovd syntetickd useil
vyznatujici se dobrou odolnosti proti opa-
kovanému ohybu, taznosti, m&kkosti a vlac-
nosti vhodna pro aplikaci zejména v obuv-
nictvi.
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PREDMET VYNALEZU

1. Synteticka usefi s velurovym povrchem
sestdvajici ze samonosného tkaného nebo
netkaného vldknitého tdtvaru, ktery méa ale-
spofi- z jedné strany uvolndny vlas a ktery
je propojen polyuretanem éterového nebo
esterového typu pfipadn& upraveného mo-
difikatnim polymerem, vyznatend tim, Ze
polymerni hmota mé& alespoii na strané
vldknitého ttvaru s uvolndnym vlasem ote-
viené pory o velikosti 10 aZ 2000 ym, pFi-
temZ uvolnény vlas vystupuje z mikroporéz-
ni struktury.

2. Zplisob vyroby syntetické usné podle
bodu 1, impregnaci vldknitého ttvaru roz-
tokem nz2bo disperzi polyuretanu éterového
nebo esterového typu pFipadn& upraveného
modifika¢nim polymerem a sraZenim poly-
merni hmoty, vyznafeny tim, Ze srdZeni se

Severografia, n. p., zdvod 7 Most

provadi nejprve z rubové strany vrstvené-
ho utvaru merozpoust&dlem polymeru nebo
jeho smési obsahujici hmotnostng 0,1 aZ
70 % rozpoustsdla a jakmile na licové stra-
né vystoupi vrstva sraZeci smési, provede
se oboustranné srdZeni nerozpoustddlem
nebo jeho smé&si obsahujici hmotnostng 0,1
aZz 70 % rozpoustédla, vyprdni srdZeci smé-
si a suSeni.

3. Zphsob vyroby syntetické usn& podle
bodil 1 a 2, vyznafeny tim, Ze se vysrd¥eny
a vysuSeny utvar alespoil na licové strand
mechanicky opracuje,

4. Zpplisob vyroby syntetické usn#d podle
bodd 1 a 2, vyznafeny tim, Ze se jednostran-
né srdZeni polymerni hmoty provadi za sou-
tasného piisobeni ultrazvuku.

Cena 2,40 Kis
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