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PROCEDE ET AGENCEMENT POUR L’ASSEMBLAGE D’UN DISPOSITIF D'ESSUIE-GLACE SUR UN
VEHICULE AUTOMOBILE

L'invention propose un procédé pour |'assemblage d'un
mécanisme d'entrainement d'un dispositif d'essuyage sur un
élément de structure de caisse.

L'invention propose plus particuliéerement un procédé
d'assemblage sur une face interne d'un élément de structure de
caisse qui s'étend globalement verticalement a I'arriere d'un
véhicule automobile d'un mécanisme d'essuie-glace comportant
une platine de support qui porte au moins un arbre d'entrainement
d'un balai d'essuyage, d'axe principal longitudinal, a travers une
ouverture de I'élément de structure de caisse.

Les véhicules automobiles comportent généralement un
ouvrant arriere dans lequel est réalisé un évidement qui est
obturé par un panneau vitré. Pour nettoyer le panneau vitré, les
véhicules comportent un dispositif d'essuyage arriére.

Le dispositif d'essuyage comporie un arbre d'entrainement
d'un balai d'essuyage qui est entrainé en rotation par un moteur
électrique et qui est guidé en rotation par un palier.

De fagon connue, le dispositif d'essuyage est fixé sur une
platine qui est elle-mé&me fixée sur une face interne de l'ouvrant
par l'intermédiaire d'un assemblage vis-écrou.

Il est nécessaire de prévoir au moins trois points de
fixation, de fagon a permettre !'immobilisation du dispositif
d'essuyage, et a empécher sa rotation par rapport au panneau
vitré.

Le montage de la platine et du dispositif d'essuyage est
relativement complexe car il nécessite, d'une part, de positionner
la platine par rapport a [Il'ouvrant selon une translation
longitudinale et, d'autre part, de fixer la platine avec le panneau
vitré par I'assemblage vis-écrou.

De telles solutions ne sont pas satisfaisantes. En effet,
elles sont lourdes, volumineuses, et elles sont relativement

longues a réaliser.
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Par ailleurs, l'assemblage vis-écrou, nécessite au moins
une étape pour réaliser le vissage qui est particulierement difficile
a réaliser puisqu'il faut maintenir la platine en position lors du
vissage.

Enfin, 'assemblage par vis-écrou nécessite un
positionnement de la platine par rapport au panneau vitré
relativement précis, ce qui nécessite l'utilisation d'un outillage
spécifique complexe.

Les documents US-A-6.308.372 et WO-A-00.06429
proposent des moyens d'assemblage de la platine par
emboitement élastique et par coopération de formes
complémentaires.

L'assemblage s'effectue en insérant un doigt dans un
logement complémentaire par une translation longitudinale, puis
par une rotation autour d'un axe transversal.

Bien qu'un tel mode de fixation n'utilise pas un assemblage
de type vis-&crou, il s'avere peu approprié a un mécanisme
d'essuyage associé a l'ouvrant arriere du véhicule du fait de la
rotation prévue autour d'un axe transversal.

En effet, puisque l'arbre d'entrainement traverse le
panneau vitré, il est nécessaire de prévoir un orifice de grandes
dimensions pour permettre le mouvement de [I'arbre
d'entrainement lors de cette rotation. Cet orifice pose alors des
problémes importants, notamment en ce qui concerne la fermeture
etanche de l'orifice.

L'invention a pour but de proposer un procédé pour le
montage et la fixation de la platine par coopération de formes
complémentaires et qui est particuliérement adapté au montage
d'un mécanisme d'essuyage associé a l'ouvrant arriere d'un
véhicule.

Dans ce but, l'invention propose un procédé du type d'écrit
précédemment, caractérisé en ce que l'étape de positionnement

et I'étape de solidarisation consistent chacune en un mouvement
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de la platine par rapport a I'élément de structure de caisse selon
et/ou autour d’'une méme direction.

Ainsi, I’étape de positionnement s’effectue globalement par
une translation selon ladite direction, tandis que I'étape de
solidarisation s’effectue par une rotation autour de [adite méme
direction ou par une translation selon ladite méme direction.

Selon d'autres caractéristiques de l'invention :

— ladite direction est paralléle a Il'axe longitudinal de
I'arbre d'entrainement ;

— les étapes de positionnement et de solidarisation
consistent en des mouvements successifs de translation
longitudinale d'avant en arriere de la platine par rapport a
I'élément de structure de caisse ;

— les étapes de positionnement et de solidarisation
consistent successivement en un mouvement de ftranslation
longitudinale d'avant en arriéere de la platine par rapport a
I'élément de structure de caisse, puis en un mouvemeni de
rotation de la platine par rapport a I'élément de structure de
caisse, autour de I'axe longitudinal de I'arbre d'entrainement ;

— le procédé comporie une étape finale de verrouiliage de
la platine en position montée sur la face interne de I'élément de
structure de caisse.

L'invention propose aussi un agencement pour le montage
et la fixation d'un mécanisme d'essuie-glace suivant un procédé
selon l'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce que la platine comporte des moyens pour son
positionnement coaxialement a Il'axe longitudinal de l'arbre
d'entrainement et des moyens pour son positionnement angulaire
autour de l'axe longitudinal.

Selon d'autres caractéristiques de l'invention :

— la platine comporte un fat cylindriqgue de section
circulaire pour le guidage en rotation de l'arbre d'entrainement,

qui est apte a étre regu dans un logement complémentaire de
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I'élément de structure de caisse pour réaliser le positionnement
coaxialement par rapport a |l|'axe longitudinal, et réaliser
I'étanchéité de la traversée de I’élément de structure ;

— la platine ou 1'élément de structure de caisse porte un
doigt d'orientation longitudinale ou d'orientation radiale par
rapport a l'axe longitudinal, qui est re¢cu dans un logement
complémentaire de I'élément de structure de caisse ou de la
platine, respectivement, pour le positionnement angulaire de la
platine autour de I'axe longitudinal ;

— le doigt est maintenu en position montée dans le
logement associé par emboitement de formes complémentaires,
et notamment par emboitement élastique d’éléments formant
aussi amortisseurs de vibrations ;

- I'élément de structure de caisse, ou la platine, porte une
pince élastique d'orientation globalement tangentielle a l'axe
longitudinal qui recoit un doigt de la platine, ou ['élément de
structure de caisse, respectivement, pour le positionnement
angulaire de la platine autour de |'axe longitudinal et pour le
maintien en position montée de la platine sur [|'élément de
structure de caisse ;

— au moins une des branches de la pince comporte un
bossage qui fait saillie par rapport a sa face en vis-a-vis de l'autre
branche de la pince, vers l'intérieur de la pince, et qui est apte a
étre recu dans un logement en creux complémentaire du doigt
associé ;

- I'élément de structure de caisse porte une pince
élastique qui est apte a recevoir la carcasse extérieure d'un
moteur d'entrainement du mécanisme d'essuyage, pour le
positionnement angulaire de la platine autour de l'axe longitudinal
et pour le maintien de la platine en position montée par rapport a

I'élément de structure de caisse ;
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— I'élément de structure de caisse comporte une plaque
transversale a laquelle est fixée la platine du dispositif
d'essuyage ;

— la pince est réalisée venue de matiere par pliage et
découpage de la plaque ;

— la platine porte au moins une pince dont les branches
sont agencées de part et d'autre de la plaque ;

- la platine porte au moins un doigt longitudinal dont la
paroi cylindrique extérieure comporte une gorge périphériqgue, et
en ce que le doigt est apte a étre introduit dans une rainure de la
plague de maniere que, lorsque la platine est en position montée
sur la plaque, le bord de la rainure est regu au moins en partie
dans la gorge du doigt ;

— le bord de la rainure comporte des ondulations radiales
par rapport a l'axe du doigt, pour réaliser le blocage du doigt en
mouvement dans la rainure ;

— doigt porte une paite de verrouillage qui est regcue au
moins en partie dans la rainure, pour réaliser un verrouillage du
doigt en position dans la rainure ;

- le doigt est agencé radialement a distance de l'axe
longitudinal de l'arbre d'entrainement ;

— la pince est d'orientation globalement tangentieile par
rapport a l'axe longitudinal ;

- la platine porte une portion qui est apte a étre
solidarisée a I'élément de structure de caisse par un élément de
verrouillage a action axiale, notamment par une vis ;

- . 'agencement comporte au moins un doigt d’orientation
longitudinale regu dans un logement complémentaire et des
moyens d’immobilisation axiale d’au moins un doigt dans son
logement complémentaire.

D'autres caractéristiques et avantages de I'invention

apparaitront a la lecture de la description détaillée qui suit pour la
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compréhension de laquelle on se reportera aux figures annexées
parmi lesquelles :

- les figures 1a a 1c sont des représentations
schématiques en perspective, depuis l'avant, d'un agencement
conforme a l'invention, dans lequel la platine porte des doigts
radiaux qui sont regcus dans des ouvertures tangentielles, et qui
représente les étapes successives de montage et de
solidarisation de la platine sur ['élément de structure,
conformément a l'invention ; |

— les figures 2a a 2c¢ sont des vues similaires a celle des
figures 1a a 1c, dans lesquelles les moyens de solidarisation de
la platine comportent une bande formant pince réalisée par
découpe et pliage d'une partie de I'élément de structure ;

- les figures 3a a 3¢ sont des vues similaires a celles des
figures 1a 2 1c, dans lesquelles les moyens de solidarisation de
la platine comportent des pinces tangentielles qui recoivent les
doigts radiaux ;

— la figure 4 est un détail a plus grande échelle d'un doigt
radial et de la pince tangentielle associée ;

- les figures 5a 2 5¢ sont des vues similaires a celles des
figures 1a a 1c, dans lesquelles les moyens de solidarisation de
la platine comportent des ensemble de trois doigts radiaux
s'étendent depuis I'extrémité libre de chaque bras radial ;

— les figures 6 a 10 sont des détails a plus grande échelle
de variantes de réalisation des moyens de solidarisation ;

— les figures 11a et 11b sont d'autres détails a plus grande
échelle d'un autre mode de réalisation du doigt longitudinal qui
comporte une patte de verrouillage ;

— les figures 12a a 12c sont des vues similaires a celles
des figures 1a a 1c, dans lesquelles la platine est apte a étre
solidarisée a I'élément de structure suivant un mouvement de
translation vers l'arriere, conformément a un autre aspect de

I'invention ;
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— la figure 13 est un détail a plus grande échelle des
moyens de solidarisation de la platine a 'élément de structure
selon le mode de réalisation représenté aux figures 9a a 9c¢ ; et

— la figure 14 est une vue similaire a celle de la figure 14,
selon laquelle les moyens de solidarisation comporte une goupille
transversale de verrouillage de la solidarisation de la platine a
I'élément de structure.

Pour la description de l'invention, on adoptera a titre non
limitatif les orientations verticale, longitudinale et transversale
selon le repére V, L, T indiqué aux figures.

On adoptera aussi l'orientation d'arriére en avant comme
etant la direction longitudinale et de gauche a droite en se
reportant a la figure 1.

Dans la description qui va suivre, des éléments identiques,
similaires ou analogues seront désignés par les mémes chiffres
de référence.

On a représenté aux figures un ouvrant arriere 20 d'un
véhicule automobile, notamment un hayon arriére, qui s'étend
verticalement transversalement a ['arriere du véhicule, et qui
comporte notamment un élément de structure 22, consistant
genéralement en une téle mise en forme par découpage et par
pliage, et un panneau vitré 24.

L'elément de structure 22 porte sur sa face avant 22a, qui
est la face interne de I'ouvrant 20, un mécanisme d'entrainement
26 d'un dispositif d'essuyage de la face externe du panneau vitré
24,

Le mécanisme d'entrainement 26 comporte un moteur
d'entrainement 28 dont I'axe principal A s'étend dans un plan
vertical transversal, un réducteur 30, un arbre d'entrainement 32
d'axe principal B longitudinal qui s'étend vers l'arriere, en
traversant un orifice 34 de I'élément de structure 22.

Le mécanisme d'entrainement 26 comporte aussi une

platine 36 de support du moteur 28, du réducteur 30 et de l'arbre
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d'entrainement 32, qui est fixée sur la face avant 22a de I'élément
de structure 22.

‘La platine peut étre un composant individuel, ou bien
constituer aussi un des éléments du boitier du réducteur du
moteur, par exemple, la plaque de fermeture du réducteur.

La platine 36 comporte aussi un fat cylindrique 38, pour le
guidage en rotation de l'arbre d'entrainement 32 autour de son
axe principal longitudinal B, qui est recu dans l'orifice 34 de
['élément de structure 22.

La fixation de la platine 36 sur la face avant 22a de
I'élément de structure 22 s'effectue principalement en deux
étapes, a savoir une premiére étape de positionnement de la
platine 36 par rapport a I'élément de structure 22, puis une
deuxiéme étape de solidarisation de la platine sur la face avant
22a de I'élement de structure 22.

Le positionnement de la platine 36 par rapport a I'élément
de structure 22 définit la position de la zone essuyée par le balai
d'essuyage lors de son mouvement autour de I'axe longitudinal B.

Ainsi,il est nécessaire d'une part de positionnée
verticalement et transversalemeni ['arbre d'enfrainemeni 32,
c'est-a-dire Il'axe longitudinal B, par rapport a I'élément de
structure 22, puis de positionner angulairement et
longitudinalement de la platine 36 autour de cet axe longitudinal
B.

Le positionnement vertical et transversal de ['arbre
d'entrainement 32 est réalisé par l'intermédiaire du fat de guidage
cylindrique 38, qui est recu dans ['orifice 34 de I'élément de
structure 22, qui est de formes complémentaires

Ces moyens de positionnement de l'arbre d'entrainement
32, ne sont pas compatibles avec des mouvements de la platine
36par rapport a la face avant 22a de 1I'élément de structure 22
suivant des directions verticales ou transversales.

C'est pourquoi, conformément a [Iinvention, Iles

mouvements successifs de la platine 36 par rapport a la face
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avant 22a de 'élément de structure 22, lors des deux étapes de
positionnement et de solidarisation consistent en des
mouvements suivant la méme direction, qui est ici, selon un mode
de réalisation préféré, la direction de I'axe principal longitudinal B
de ['arbre d'entrainement 32.

Selon l'invention, comme on l'a représenté aux figures,
I'étape de positionnement consiste en un mouvement de
translation longitudinal vers I'arriére de la platine 36 par rapport a
la face avant 22a, de maniére a introduire le fat 38 dans I'orifice
34.

A l'issue de cette étape de positionnement, la platine 36
est positionnée verticalement et transversalement par rapport a
I'élément de structure 22, de maniere que l'arbre d'entrainement
32 s'étende verticalement et transversalement dans sa position-
finale.

Selon l'invention, la deuxiéme étape de solidarisation de la
platine sur la face avant 22a de I'élément de structure 22 consiste
en un mouvement de rotation de la platine 36 autour de l'axe
principal longitudinal B de I'arbre d'entrainement 32.

Ainsi, selon cette deuxiéme étape, ['arbre d'entrainement
32 n'est pas déplacé verticalement ni transversalement, la
deuxiéme étape a alors uniquement pour fonctions de positionner
angulairement le mécanisme d'entrainement 26 autour de l'axe
principal longitudinal B.

On a représenté aux figures 12a a 12c¢, 13 et 14, une
variante de réalisation de l'invention selon laquelle la deuxiéme
étape de solidarisation de la platine 36 sur la face avant 22a de
I'élément de structure 22 consiste en un mouvement
supplémentaire de translation longitudinale vers l'arriere de la
platine 36, au-dela de la position de la platine 36 a l'issue de la
premiére étape de positionnement.

Selon cette variante de réalisation de l'invention, il n'est
pas non plus nécessaire de déplacer verticalement ou

transversalement I'arbre d'entrainement 32.
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Enfin, selon un autre aspect de l'invention, et quel que soit
le mode de réalisation de la deuxiéme étape de solidarisation de
la platine 36 sur la face avant 22a de I'élément de structure 22 est
suivie d'une étape finale de verrouillage de la platine 36 en
position montée sur la face avant 22a de ['élément de structure
22.

Le positionnement du mécanisme d'entrainement permet
de définir la position de la zone de balayage du balai d'essuyage
du panneau vitré 24.

Ainsi, il est nécessaire d'une part de positionner I'axe
longitudinal B de rotation verticalement et transversalement, et
d'autre part, de positionner angulairement [e mécanisme
d'entrainement 26 autour de cet axe longitudinal B.

Le positionnement de la platine 36 par rapport a la face
avant 22a de I'élément de structure 22 est réalisé par
l'intermédiaire du fat 38 de la platine 36, qui est regcu dans
I'orifice 34 de I'élément de structure 22.

Pour cela, la paroi cylindrique externe 38e du fat 38 est
cylindrique, et de section transversale verticale globalement
circulaire, et la section de l'orifice 34 est complémentaire a la
section de la paroi cylindrique externe 38e du fit 38, c'est-a-dire
qgu'il est cylindrique d'axe principal longitudinal confondu avec
I'axe longitudinal B de I'arbre entrainement 32.

En plus des moyens pour son positionnement par rapport a
la face avant 22a de I'élément de structure 22, la platine 36
comporte des moyens pour sa solidarisation avec la face avant
22a de I'élément de structure 22, qui réalisent son positionnement
angulaire autour de l'axe B de l'arbre d'entrainement 32, a l'issue
de la deuxiéme étape de solidarisation.

Selon un mode de réalisation préféré de l'invention, et
comme on peut le voir aux figures, la solidarisation de la platine
36 sur la face avant 22a de I'élément de structure 22 s'effectue

par emboitement de formes complémentaires.
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Selon un premier aspect de l'invention, et comme on l'a dit
plus haut, la deuxieme étape de solidarisation consiste en un
mouvement de rotation de la platine 36 par rapport a la face avant
22a de I'élément de structure 22, autour de I'axe longitudinal B de
I'arbre entrainement 32.

Le positionnement angulaire de la platine 36 par rapport a
I'élément de structure 22, autour de I'axe longitudinal B, est
réalisé par l'intermédiaire de moyens de solidarisation qui sont
positionnés, selon un mode de réalisation préféré de l'invention, a
distance radialement par rapport a I'axe longitudinal B.

On a représenté aux figures 1a a 1c un premier mode de
réalisation des moyens pour la solidarisation de la platine 36
selon lequel la platine 36 porte deux bras radiaux 40 qui
s'étendent chacun globalement radialement par rapport a l'axe
longitudinal B, et dont I'extrémité radiale libre 40a porte un doigt
radial 42.

Chaque doigt radial 42 est recu dans une ouveriure 44
réalisée dans un élément de support 46 associé, qui est porté par
la face avant 22a de I'élément de structure 22.

Ces éléments de support 46 consistent chacun en une
plaque de tble réalisée par découpe et pliage de I'élément de
structure 22, et qui s'étend dans un plan longitudinal globalement
tangentiel a I'axe longitudinal B.

L'ouverture 44 de chaque élément de support 46 consiste
globalement en une rainure qui s'étend globalement
tangentiellement par rapport a I'axe longitudinal B, depuis un bord
de ['élément de support 46 situé en amont, relativement au
mouvement de la deuxieme étape de solidarisation, et elle
comporte une premiére portion de largeur inférieure a la largeur
du doigt radial 42, et un fond délimitant un logement
complémentaire du doigt radial 42.

Ainsi, lorsque le doigt 42 est en position dans le fond de

I'ouverture 44, le fait que la premiére portion de l'ouverture 44
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soit de largeur inférieure a celle du doigt 42, empéche toute sortie
du doigt 42 en dehors du fond de 'ouverture 44.

Puisque le doigt 42 ne peut sortir du fond de I'ouverture
44, les moyens de solidarisation de la platine 36 avec |'élément
de structure 22 réalisent simultanément le maintien en position de
la platine 36, son positionnement angulaire autour de l'axe
longitudinal B, ainsi que le positionnement longitudinal de la
platine 36 par rapport a I'élément de structure 22.

De plus, la platine 36 comporte plusieurs bras radiaux 40,
qui sont ici au nombre de deux, pour empécher tout mouvement
de la platine 36 autour d'un axe situé dans un vertical transversal.

On a représenté aux figures 3a, 3¢, 3c et 4, un autre mode
de réalisation des éléments de support 46, selon lequel les
éléments de support 46 forment une pince élastique en forme de
U qui est orientée globalement tangentiellement par rapport a
l'axe longitudinal B, et dont les branches 50 s'étendent
parallélement 2 la face avant 22a de I'élément de structure 22.

Comme on peut le voir plus en détail a la figure 4, chaque
branche 50 comporte un bossage 52 qui fait saillie
longitudinalement vers l'intérieur de la pince 46, depuis la face
interne 50i de la branche 50, en vis-a-vis de l'autre branche 50.

Selon cette méme variante, le doigt radial 42 comporte un
orifice longitudinal 54 dans lequel le bossage 52 est recu lorsque
la platine 36 est en position montée sur la face avant 22a de
I'élément de structure 22, de maniére a réaliser le maintien en
position de la platine 36.

Au cours de I'étape de solidarisation, chaque élément de
support 46 formant pince se déforme élastiquement de maniére
que ses branches 50 s'écartent, pour permettre le passage du
doigt 42 entre les bossages 52, puis une fois que le logement 54
est en vis-a-vis des bossages 52, les branches reviennent
élastiqguement dans leur position initiale pour laquelle les

bossages 52 sont regus a l'intérieur du logement 54.
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Selon un mode de réalisation préféré, les bossages 52 et
le logement 54 sont de dimensions complémentaires, de maniére
a réaliser le positionnement angulaire de la platine 36 autour de
I'axe longitudinal B.

De plus, le positionnement longitudinal de la platine 36 par
rapport a I'élément de structure 22 est réalisé par le fait que au
moins l'une des deux branches 50 de la pince 46 est fixée a
I'élément de structure 22.

On a représenté aux figures 7 et 8, une variante de
realisation des éléments de supports 46 en forme de pince selon
laquelle la branche avant 50 de la pince 46 consiste en un fil
ressort ou en une bande qui est soit fixée sur la face avant 22a
de I'élément de structure, comme représenté a la figure 7, ou bien
qui est réalisée venue de matiére avec I'élément de structure 22,
ici par découpe et par pliage d'une partie de I'élément de
structure 22.

La pince 46 est alors constituée par cette bande de
matiére 50 et par I'élément de structure 22.

On a représenté a la figure 9 un autre mode de réalisation
des moyens de solidarisation de la platine 36 avec la face avant
22a de I'élément de structure 22, selon lequel I'extrémité libre 40a
du bras radial 40 porte un doigt 42 qui s'étend longitudinalement,
et qui est recu dans une ouverture 56 réalisée dans la face avant
22a de I'élément de structure 22. La paroi cylindrique extérieure
du doigt 42 comporte une gorge radiale périphérique 64, dans
laquelle le bord de l'ouverture 56 est recu en partie.

Cette ouverture 56 comporte un premier orifice 58
globalement circulaire et de diamétre au moins égal au diamétre
extérieur du doigt 42, un deuxiéme orifice 60 de diameétre inférieur
au diametre extérieur du doigt 42, et supérieur au diamétre
intérieur de la gorge périphérique 64, et une rainure intermédiaire
62 qui relie les deux orifices 58, 60, et dont la largeur est
inférieure au diamétre intérieur de la gorge 64.
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Le premier orifice 58 est agencé sur I'élément de structure
22 de maniere qu'il s'étende longitudinalement en vis-a-vis du
doigt 42 au cours de la premiére étape de positionnement de la
platine par rapport a la face avant 22a de I'élément de structure
22, pour permettre l'insertion du doigt 42 dans ['ouverture 56
pendant la premiere étape.

De plus, au terme de la premiére étape de positionnement,
la platine 36 est positionnée longitudinalement par rapport a la
face avant 22a de I'élément de structure 22 de maniére que la
gorge 64 du doigt 42 soit située a la méme cote longitudinale que
I'élément de structure 22, c’est a dire dans le plan de I'orifice 58.

Le deuxiéme orifice 60 et la rainure intermédiaire 62 sont
agenceés sur l'élément de structure 22 de maniére qu'au cours de
la deuxieme étape de solidarisation, le doigt 42 se déplace dans
la rainure intermédiaire 62, puis pénetre dans le deuxiéme orifice
60, le bord de la rainure 62 ei du deuxieme orifice 60 se
succédant dans la gorge 64 du doigt 42.

Puisque la largeur de la rainure intermédiaire 62 est
inférieure au diamétre du fond de la gorge 64 du doigt 42, lorsque
le doigt 42 esi en position dans le deuxiéme orifice, la rainure 62
réalise un blocage du doigt 42 dans le deuxieme orifice 60 de
['ouverture 56.

On a représenté a la figure 10 une variante de réalisation
de l'ouverture 56, selon laquelle une partie 90 de I'élément de
structure 22, qui s'étend a la périphérie du deuxieme orifice 60,
qui est conformée de maniere que, lorsque le doigt 42 est en
position dans le deuxiéme orifice 60, elle réalise en partie le
blocage du doigt 42 dans le deuxiéme orifice 60.

Pour cela, cette partie 90 de I'élément de structure 22, qui
a globalement la forme d'un disque coaxial au deuxiéme orifice
60, comporte des ondulations radiales, relativement a I'axe
longitudinal deuxieme orifice 60.

Du fait de ces ondulations de la partie 90 de I'élément de
structure 22, le bord périphérique du deuxieéme orifice 60 est
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ondulé, d'amplitude longitudinale supérieure a la largeur de la
gorge 64 du doigt 42. De ce fait, lorsque le doigt 42 est en
position dans le deuxieéme orifice 60, le bord ondulé du deuxiéme
orifice est introduit a force dans la gorge 64 du doigt 42, réalisant
de ce fait un blocage supplémentaire du doigt 42 dans le
deuxieéme orifice 60 par frottements.

On a représenté aux figures 11a et 11b, une autre variante
de réalisation du doigt 42, qui réalise le verrouillage du doigt 42
en position montée dans ['ouverture 56.

Ici, le doigt 42 consiste en un élément qui est fixé a
I'extrémité libre 40a du bras radial 40 par l'intermédiaire d'un
crochet 92 agencé a l'extrémité libre 40a du bras radial 40.

Le doigt 42 comporte un corps 94 globalement cylindrique
d'axe principal C longitudinal, dont I'extrémité longitudinale avant
943 est fixée au crochet 92 du bras radial 40, et dont I'extrémité
longitudinale arriere 94b est recue dans l'ouverture 56, qui est
réalisee conformément 2 l'un des modes de réalisation décrits
précédemment. A cet effet, extrémité arriere 94b comporte la
gorge 64 qui recoit le bord périphérique du deuxiéme orifice 60.

Le doigt 42 comporte aussi une patte de verrouillage 96,
qui s'étend globalement radialement par rapport a l'axe C du
corps 94. L'extrémité radiale libre 96a de cette patte de
verrouillage comporte une portion 98 en forme de rampe, qui est
apte a s'appuyer contre une portion 100 de |'élément de structure
22, elle aussi en forme de rampe, lors de la deuxiéme étape de
solidarisation de la platine 36, c'est-a-dire lorsque le doigt 42 est
déplacé tangentiellement par rapport a ['axe longitudinal B dans
I'ouverture 56.

Lorsque la portion en forme de rampe 98 de la patte de
fixation 96 s'appuie contre la portion 100 de I'élément de structure
22, la patte de fixation 96 se déforme élastiquement vers |'avant
puis, lorsque le doigt 42 est en position dans le deuxieme orifice

60, la patte de fixation 96 reprend élastiquement sa forme initiale
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représentée a la figure 11b, dans laquelle la portion en forme de
rampe 98 est regue dans le premier orifice 58.

Le bord d'extrémité radiale 98a de la portion en forme de
rampe 98 vient alors en butée contre le bord en vis-a-vis du
premier orifice 58, de maniére a empécher que le doigt 42 ne se
déplace de nouveau dans l'ouverture 56, dans un mouvement de
désolidarisation.

On a représenté aux figures 5a a 5c, un autre mode de
réalisation des moyens de blocage selon lequel I'extrémité libre
40a de chaque bras radial 40 porte un ensemble de plusieurs
doigts 66 paralléles, et qui s'étendent globalement radialement.

Ces doigts 66 sont agencés de maniere qu'a l'issue de la
deuxiéme étape de solidarisation, ils s'étendent de part et d'autre
de I'élément de structure 22, en exergant un effort de serrage
longitudinal de I'élément de structure 22.

Cet effort de serrage permet d'une part d'empécher tout
mouvement longitudinal vers I'avant ou vers l'arriére de la platine
36 par rapport a I|'élément de structure 22, et d'autre part
d'empécher toute rotation de la platine 36 par rapport a I'élément
de structure 22, autour de I'axe longitudinal B par frottements.

lci, chaque bras radial 40 porte trois doigts radiaux 66 qui
sont agencés de maniére qu'a l'issue de I'étape de solidarisation,
un premier doigt radial 66a s'appuie contre la face arriére 22b de
I'élément de structure 22, et les deux autres doigts radiaux 66b
s'appuient contre la face avant 22a de I'élément de structure 22.

De plus, I'élément de structure 22 comporte une ouverture
68 associée a chaque bras radial 40, qui permet le passage et le
déplacement du premier doigt radial 66a et d'une partie du bras
radial 40, en arriére de I'élément de structure 22, au cours des
deux étapes de positionnement et de solidarisation de la platine
36 par rapport a I'élément de structure 22.

On a représenté a la figure 6, un autre mode de réalisation
des moyens de blocage lequel chaque bras radial 40 porte a son

extrémité radiale libre 40a un doigt radial 42, et selon lequel
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I'élément de structure 22 est conformé par découpe et pliage, de
maniere qu'il comporte, pour chacun des doigts 42, une premiére
partie avant 102, et une deuxiéme partie arriere 104.

La premiére partie 102 comporte une partie plane qui
s'étend dans un plan longitudinal vertical situé en avant de la face
avant 22a de I'élément de structure 22, et elle comporte une
forme en creux 108 qui est bombée vers l'avant. Cette forme en
creux 108 est globalement complémentaire de celle du doigt 42,
et elle est apte a recevoir I'extrémité radiale libre du doit radial
42, a l'issue de la deuxiéme étape de solidarisation de la platine
36 a I'élément de structure 22.

La premiere partie comporte en outre une portion amont
106, relativement au mouvement de rotation de la platine 36
autour de I'axe longitudinal B, qui est déformée longitudinalement
vers l'avant, pour permettre introduction du doigt radial 42 entre
les deux parties 102, 104.

La deuxieme partie 104 consiste en un renforcement vers
I'arriere de la face avant 22a de I'élément de structure 22, qui est
globalement complémentaire du doigt radial 42.

Ainsi, a l'issue de la deuxiéme étape de solidarisation de la
platine 36 2 I'élément de structure 22, le doigt 42 est agencé
longitudinalement entre les deux portions en creux 108, 104, qui
exercent par ailleurs un effort de serrage sur le doigt 42.

Ainsi, ces portions en creux 108, 104 réalisent le
positionnement longitudinal de la platine 36 par rapport a
I'élément de structure 22, ainsi que le positionnement angulaire
de la platine 36 autour de ['axe longitudinal B.

On a représenté aux figures 2a a 2c, un autre mode de
réalisation des moyens de solidarisation de la platine 36 par
rapport a ['élément de structure 22 selon lequel une bande de
matieére 70 formant pince, qui est ici réalisée venue de matiére
avec l|'élément de structure 22, par exemple par découpe et
pliage, recouvre au moins en partie le corps du moteur 28, pour‘
réaliser le positionnement angulaire de [a platine 36 autour de
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I'axe longitudinal B, ainsi que le blocage angulaire et longitudinal
de la platine 36 par rapport a I'élément de structure 22.

Cette bande de matiére 70 peut, en variante, consister en
un élément ajouté qui est fixé a I'élément de structure 22 par
exemple par soudage.

L'extrémité libre 70a de la bande de matiére 70, qui
s'étend en amont, relativement au mouvement de solidarisation
autour de Il'axe longitudinal B, est recourbée vers l'avant de
maniére que lors du mouvement de solidarisation de la platine 36
sur I"élément de structure 22, le moteur 28 s'appuie contre cette
extrémité libre 70a, pour provoquer une déformation élastique de
la bande de matiére 70 et une ouverture de la pince, permettant
alors le passage du moteur 28. Lorsque la platine 36 est en
position montée par rapport a I'élément de structure 22, la bande
de matieére 70 revient élastiqguement dans sa position de blocage
du moteur 28 qu’elle chevauche et entoure intimement sans jeu
en assurant une fonction de pince élastique du corps du moteur.

Le véhicule, ainsi que le mécanisme d'entrainement 26,
génére des vibrations, du mécanisme d'entrainement 26 par
rapport & I'élément de structure 22 d'amplitude et de fréguence
diverses.

Ces vibrations peuvent provoquer le déboitement des
moyens de blocage, et ainsi provoquer la désolidarisation de la
platine 36 d'avec I'élément de structure 22.

Pour eviter cette désolidarisation, et selon un autre aspect
de l'invention, le mécanisme d'entrainement 26 est agencé de
maniére que son centre de gravité soit décalé transversalement
par rapport a l'axe longitudinal B, pour que le mécanisme
d'entrainement 26 soit rappelé vers sa position de blocage par
I'action de la pesanteur.

Selon encore un autre aspect de I'invention, et comme peut
le voir notamment aux figures 3a a 3c, et 5a a 5¢, la platine
comporte un bras radial supplémentaire 72 dont I'extrémité libre

est apte a étre solidarisée a I'élément de structure 22 par des
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moyens autres que par emboiftement élastique de formes
complémentaires, pour realiser un verrouillage de la platine 36 en
position montée sur I'élément de structure 22, postérieurement a
la deuxieme étape de solidarisation.

Ici, comme on peut le voir aux figures, les moyens de
verrouillage comportent une vis longitudinale de verrouillage 74
qui traverse un orifice 76 du bras radial supplémentaire 72 et qui
coopere avec un taraudage complémentaire 78 de I'élément de
structure 22, ou porté par ce dernier.

La vis peut étre remplacée par tout élément ou moyen
équivalent tel qu’'un doigt « clipsable », un rivet, une goupille, etc.

On a décrit plusieurs modes distincts pour réaliser les
moyens de solidarisation de la platine 36 avec la face avant 22a
de I'élément de structure 22.

Cependant, il sera compris que l'invention s'applique aussi
bien a wun agencement comportant plusieurs moyens de
solidarisation conformes 2 un seul des modes de réalisation
décrits précédemment, qu'a un agencement comportant une
association de moyens de solidarisation conformes a différents
des modes de réalisation décrits précedemment.

On a représenté aux figures 12a a 12c un exemple de
réalisation des moyens de solidarisation de la platine 36 avec
I'élément de structure 22 conformément a la variante de
réalisation de l'invention selon laquelle le mouvement de la
deuxiéme étape de solidarisation consiste en un mouvement de
translation longitudinal vers ['arriere, parallélement a I'axe
longitudinal B.

Selon ce mode de réalisation des moyens de solidarisation,
I'élément de structure 22 porte des doigts 80 qui s'étendent
longitudinalement vers I'avant depuis la face avant 22a de
I'élément de structure 22, et qui sont regus dans des logements
complémentaires 82 des doigts radiaux 42,

Selon ce mode de réalisation, I'élément de structure 22 et

la platine 36 comportent plusieurs ensembies de doigts
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longitudinaux 80 et de logements complémentaires 82, qui sont ici
au nombre de trois, répartis angulairement, de maniére a réaliser
le positionnement angulaire autour de I'axe longitudinal B de la
platine 36 par rapport a I'élément de structure 22.

Le verrouillage en position longitudinale de la platine 36
par rapport a l'élément de structure 22 est réalisé par
I'intermédiaire d'anneaux d'arrét extérieurs 84 qui, comme on peut
le voir plus en détail a la figure 13, réalisent le blocage en
mouvement longitudinal des doigts 80 par arc-boutement sur la
surface cylindrique périphérique de ces doigts. Ces anneaux
d'arrét d'axe sont par exemple du type connu sous la
dénomination "GRIFFAXE".

A titre de variante de réalisation, les doigts 80 sont
réalisés dans un matériau qui se déforme plastiquement sous
I'action des anneaux d'arrét 84. Selon encore une autre variante
non représentée, I'extrémité libre des doigts 80 porte une gorge
gui recoit le bord interne de l'anneau d'arrét 84 associé pour
réaliser le blocage longitudinal.

Enfin, pour réaliser le verrouillage en position comme
représenté a la figure 14, chaque doigt 80 comporte un orifice
transversal 86 qui recoit une goupille 88.

A titre de variantes non représentées, les moyens de
blocage ou d’immobilisation axiale selon la direction longitudinale
peuvent étre constitués par des dispositifs par emboitement
élastique tels que des « clips élastiques, par exemples portés par
les doigts longitudinaux

Selon une variante de réalisation non représentée, les
doigts 80 sont portés par les bras radiaux 40 et ils s'étendent
longitudinalement vers l'arriéere de maniére a étre recus dans les
logements complémentaires 82 qui sont réalisés dans I'élément
de structure 22.

Comme on I'a dit plus haut, le mécanisme d'entrainement
26 génére un grand nombre de vibrations. Ces vibrations,

lorsqu'elles sont fransmises a ['élément de structure 22 le font
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vibrer, ce qui provoque du bruit fortement désagréable pour les
personnes se trouvant a l'intérieur du véhicule.

C'est pourquoi, comme on peut le voir aux figures, des
éléments amortisseurs, réalisés notamment en caoutchouc naturel
ou artificiel, sont interposés entre la platine 36 et I'élément de
structure 22.

Ces éléments amortisseurs comportent ainsi un premier
amortisseur 110 qui est porté par I'élément de structure 22 ou le
fut 38, et qui recouvre le bord de l'orifice 34 de I'élément de
structure 22, de maniére que, lorsque la platine est en position
montée sur I'élément de structure 22, le premier amortisseur 110
est interposé entre la face cylindrique externe 38e du fut 38, et le
bord de l'orifice 34. En étant réalisé en caoutchouc ou en
matériau élastomére, naturel ou synthétique, cet élément
amortisseur consiitue aussi un organe d’étanchéité. Il permet
aussi d’absorber les tolérances de fabrication de la caisse du
véhicule.

De la méme maniére, chaque doigt radial 42 peut étre
réalisé sous la forme d’un manchon ou d’une douille en matériau
déformable élastiquement & [a maniére d'un silenibloc, réalisé en
caoutchouc ou en matériau élastomeére, naturel ou synthetique.
En outre cette conception de chaque doigt 42, ou des composants
équivalents ou analogues selon les divers modes de réalisation,
sous la forme d’amortisseurs de vibrations, facilitent 'assemblage
selon le procédé de l'invention, lors de I'étape de solidarisation
grace a leur capacité a se déformer élastiquement pour faciliter

les divers emboitements de formes complémentaires.
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REVENDICATIONS

1. Procédé d'assemblage sur une face interne (22a) d'un
élément de structure de caisse (22) qui s'étend globalement
verticalement a l'arriere d'un véhicule automobile, d'un
meécanisme d'essuie-glace (26) comportant une platine (36) de
support

qui comporte successivement une étape de positionnement
de la platine (36) de support par rapport a la face interne (22a) de
I'élément de structure de caisse (22) et une étape de
solidarisation de la platine (36) avec la face interne (22a) de
I'élément de structure de caisse (22),

caractérisé en ce que I'étape de positionnement et I'étape
de solidarisation consistent chacune en un mouvement de la
platine (36) par rapport a I'élément de structure de caisse (22)

selon et/ou autour d’'une méme direction.

2. Procédé d'assemblage selon la revendication
précédente dans lequel la platine (36) de support porte au moins
un arbre d'entrainement (32) d'un balai d'essuyage, d'axe
principal (B) longitudinal, & travers une ouverture (34) de
I'elément de structure de caisse (22), caractérisé en ce que ladite
direction est parallele a I'axe longitudinal (B) de ['arbre

d'entrainement (32).

3. Procédé d'assemblage selon Ila revendication
préecédente, caractérisé en ce que les étapes de positionnement
et de solidarisation consistent en des mouvements successifs de
translation longitudinale d'avant en arriére de la platine (36) par

rapport a I'élément de structure de caisse (22).

4. Procédé d'assemblage selon la revendication 2,
caractérisé en ce que les étapes de positionnement et de

solidarisation consistent successivement en un mouvement de
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translation longitudinale d'avant en arriere de la platine (36) par
rapport a I'élément de structure de caisse (22), puis en un
mouvement de rotation de la platine (36) par rapport a I'élément
de structure de caisse (22), autour de l'axe longitudinal (B) de

['arbre d'entrainement (32).

5. Procédé d'assemblage selon I'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce qu'il comporte une
étape finale de verrouillage de la platine (36) en position montée

sur la face interne (22a) de I'élément de structure de caisse (22).

6. Agencement pour le montage et la fixation d'un
mécanisme d'essuie-glace (26) suivant un procédé selon l'une
quelconque des revendications précédentes,

caractérisé en ce que la platine (36) comporte des moyens
pour son positionnement coaxialement a I'axe longitudinal (B) de
I'arbre d'entrainement (32) et des moyens pour son

positionnement angulaire autour de I'axe longitudinal (B).

7. Agencement selon la revendication précédenie,
caractérisé en ce que la platine (36) comporte un fOt cylindrique
(38) de section circulaire pour le guidage en rotation de I'arbre
d'entrainement (32), qui est apte a étre regu dans un logement
complémentaire (34) de I'élément de structure de caisse (22) pour
réaliser le positionnement coaxialement par rapport a Il'axe
longitudinal (B), et réaliser I'étanchéité de la traversée de

i'élément de structure.

8. Agencement selon la revendication 6 ou 7, caractérisé
en ce que la platine (36) ou I'élément de structure de caisse (22)
porte un doigt (42) d'orientation longitudinale ou d'orientation
radiale par rapport a l'axe longitudinal (B), qui est regu dans un

logement (46) complémentaire de I'élément de structure de caisse
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(22) ou de la platine (36), respectivement, pour le positionnement
angulaire de la platine (36) autour de I'axe longitudinal (B).

9. Agencement selon la revendication précédente,
caractérisé en ce que le doigt (42) est maintenu en position
montée dans le logement (44) associé par emboitement de formes
complémentaires, notamment par emboitement élastique

d’éléments formant aussi amortisseurs de vibrations.

10. Agencement selon la revendication 6 ou 7, caractérisé
en ce que I'élement de structure de caisse (22), ou la platine (36),
porte une pince (46) élastique d'orientation globalement
tangentielle a 'axe longitudinal (B), qui regoit un doigt (42) de la
platine (36), ou I'élément de structure de caisse (22),
respectivement, pour le positionnement angulaire de la platine
(36) autour de I'axe longitudinal (B) et pour le maintien en
position moniée de la platine (36) sur I'élément de structure de

caisse (22).

11. Agencement selon la revendication précédente,
caractérise en ce que au moins une des branches (50) de la pince
(46) comporte un bossage (52) qui fait saillie par rapport a sa
face en vis-a-vis de l'autre branche (50) de la pince (46), vers
I'intérieur de la pince (46), et qui est apte a &tre regu dans un
logement (54) en creux complémentaire du doigt (42) associé.

12. Agencement selon la revendication 6 ou 7, caractérisé
en ce que l'élément de structure de caisse (22) porte une pince
élastique (70) qui est apte a recevoir la carcasse extérieure d'un
moteur (28) d'entrainement du mécanisme d'essuyage (26), pour
le positionnement angulaire de la platine (36) autour de l'axe
longitudinal (B) et pour le maintien de la platine (36) en position

montée par rapport a I'é[ément de structure de caisse (22).
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13. Agencement selon I'une quelconque des revendications
6 a 12, caractérisé en ce que I'élément de structure de caisse
(22) comporte une plaque transversale a laquelle est fixée la

platine (36) du dispositif d'essuyage (26).

14. Agencement selon Ia revendication précédente, en
combinaison avec l'une des revendication 9 a 12, caractérisé en
ce que la pince (46) est réalisée venue de matiére par pliage et
découpage de la plaque (22).

15. Agencement selon la revendication 13, en combinaison
avec la revendication 6, caractérisé en ce que la platine (36)
porte au moins une pince dont les branches (66) sont agencées
de part et d'autre de la plaque (22).

16. Agencement selon la revendication 13, en combinaison
avec la revendication 8, caractérisé en ce que la platine (36)
porte au moins un doigt (42) longitudinal dont la paroi cylindrique
extérieure comporte une gorge périphérique (64), et en ce que le
doigt (42) est apte & étre introduit dans une rainure (58) de Ia
plaque de maniére que, lorsque la platine (36) est en position
montée sur la plaque (22), le bord de la rainure (56) est regu au
moins en partie dans la gorge (64) du doigt (42).

17. Agencement selon la revendication précédente,
caractérisé en ce que le bord de la rainure (56) comporte des
ondulations radiales par rapport a I'axe du doigt (42), pour
réaliser le blocage du doigt (42) en mouvement dans la rainure
(56).

18. Agencement selon I'une des revendications 16 ou 17,
caracterisé en ce que le doigt porte une patte de verrouillage (96)

qui est regue au moins en partie dans la rainure (56), pour
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réaliser un verrouillage du doigt (42) en position dans la rainure
(56).

19. Agencement selon l'une quelconque des revendications
8 a 18, caractérisé en ce que le doigt (42) est agencé radialement
a distance de l'axe longitudinal (B) de I'arbre d'entrainement (32).

20. Agencement selon l'une des revendications 8 a 14,
caractérisé en ce que la pince (46) est d'orientation globalement

tangentielle par rapport a I'axe longitudinal (B).

21. Agencement selon I'une quelconque des revendications
6 a 20, caractérisé en ce que la platine (36) porte une portion (76)
qui est apte a étre solidarisée a I'élément de structure de caisse
(22) par un élément de verrouillage 2 action axiale, notamment
par une vis (74).

22. Agencement selon l'une des revendications 8 ou 9,
caractérisé en ce qu'il comporte au moins un doigt (80)
d’orientation longitudinale re¢cu dans un logement complémentaire
(82) et des moyens (84, 86, 88) d’immobilisation axiale d’au

moins un doigt dans son logement complémentaire.
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