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POJEMNIK MAGAZYNOWY NA ZIARNISTE MATERIALY STALE

Przedmiot=u wynalazku jeet pojemnik magazynowy na ziarniste materialy stale.

~‘Znane jest, przyktadowo w wielkich piecach, stosowanie gazu lub mieszaniny gazéw do
transportowania materialéw stalych z lejs magazynowego do pieca. Materisty stale sg
utrzymywane w zewiesinie 1 dzieki temu, Ze maje witasdciwodci piynu moge byé traensportowane
rurami, poprzez zawory itp. Rozwigzenie tego rodzaju zostalo przedstawione w opisie pa=-
tentowym Standw Zjednoczonych Ameryki nr 3 230 016, gdzie jest pojemnik zawierajgcy wlot
gazu, perforowane elementy fluidyzujece do mieszenie gaszu z ziarnistymi materiatami sta-
tymi dle wytworzenis ptynnej misezaniny, usytuowane poziomo przy dolnym zekohczeniu po-
Jemnika, oraz wylot piynnej] mieszaniny, usytuowany przy podstawie pojemnika,

Problem wystepujecy przy transportowaniu ziarnistych materieléw stalych w zawiesinise
gazowej polega na tym, 2e kiedy przeplyw zostanie przerwany, wéwczas materiely state gro-
madzg sl 1 trudno jest je ponownie poruszyé, kiedy trzeba przeplyw wznowié¢. Problem ten
wystgpuje szczegélnie ostro w sgsiedztwie rury lub rur wylotowych z pojemnike magazyno-
wego, ktére to rury moge tatwo zostac zablokowene gromadzgcymi eig materietami stalymi,

Celem wynalezku jest opracowanie ulepszonego pojemnika, ktérego zmodyfikowsny wylot
bgdzie uniemozliwial gromadzenie sig ziarnistych meteriaiéw statych w sgsiedztwie wylotu,

Pojemnik magezynowy na ziarniste materisly state, zawierajecy wlot gezu, perforowane
elementy fluidyzujece do mieszanis gazu z ziarnistymi materielami steiymi dla wytworze-
nia plynnej mieszaniny, usytuowane poziomo przy dolnym zakoriczeniu pojemniks orez wylot
ptynne] mieszaniny, usytuowany przy podstawie pojemnika, wediug wynalezku chareskteryzuje
si¢ tym, 28 wylot przechodzi przez perforowane elementy fluidyzujece, orez 2e posiada
stozek prowadzecy, usytuowany w odstgpie ponad wylotem, przy czym podstewa stozka prowa-
dzgcego ma powierzchnie wielokrotnie wigksze niz powierzchnia w&lotu, zaé obrzeze tej
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podetawy jest poziomo oddalone od wylotu przez co stozek prowedzgcy wraz z czeécig perfo-
rowanych elementéw fluidyzujecych otaczajecych wylot tworzy zesedniczo poziomy kanai, tak
aby pitynna mieszanina poruszeie sie zesedniczo poziomo bezposrednio przed wejéciem do

wylotu dla zahamowania spadania niesfluidyzowanych czestek stalych bezposrednio do wylotu,

Elementy fluidyzujgce maje konstrukcje warstwowa ziozong z gérnej plytki perforowanej
1 ptytki dolnej, ktére se przedzielone separatorem i tworzg pomigdzy sobg komorg wlotu
gazu, ktéra jest polgczona z wlotem gezu. Gérna plytke perforowana zawiera porowaty ma-
teriat spiekowy. Pory maeje érednice rzedu 20 um.

Pojemnik korzystnie stanowl zbiornik cidnieniowy zaewierajecy elementy do selektywnej
zmiany cidnienia gazu w pojemniku, a tym samym do zmiany proporcji ziernistych materialdw
statych w ptynnej mieszaninie.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony na rysunku, na ktérym fig, 1 przedstawie sche-
" matycznie pojemnik magszynowy wediug wynalazku, fig. 2 = pojemnik,6z fig., 1 w przekroju
poprzez podstawg, fig. 3 = wylot pojemnike magezynowego z fig. 2 w widoku z géry, fig. 4
= konstrukcje wylotu pojemnika magazynowego z fig., 2 w przekroju, fig. 5 = wylot z fig., 4
w widoku od spodu, fig. 6 - przekréj przez denng rur¢ leczece pojemnika, a fig. 7 = uchwyt
stosowany przy montazu pojemnika maegazynowago w przekroju.

Zamknigty pojemnik magezynowy 1 pokazény na fig. 1 jest czgéciowo wypelniony sprosz-
kowanym weglem 2, Suchy azot pod cisnieniem 3,2 MPa jest wprowadzany w punkcie B jako
gaz nosny., Przyczynia si@ on réwniez do podniesienia cidénienia w pojemniku poprzez wylot
8, przy czym normalnie przepiywe poprzez rureg transportowe 10, Kiedy przepiyw przez wylot
8 powodujecy wzrost cisénienia w leju spednie juz do zera, wtedy dodatkowy azot, ktéry
siuzy jako gaz smarujgcy, Jest wprowadzeny w punkcie A, dopiywa do leja poprzez rur¢ wlo=-
towg 3 1 piytke spiekowg 4 o porach 20 um., Powoduje to czgsciowe fluidyzacje sproszkowa-
nego wegla, ktéry przechodzi przez przewgzenis 5 w podstawie stozka prowadzgcego 6 umie-
szczonego nad koficem 7 wylotu 8. Sproszkowany wegiel po czesciowej fluidyzacji miesza sig
z gazem transportowym w punkcie polgczenia 9 z rurg transportowg 10, ktéra prowadzi do
dysz gazyfikatora weggla zuzlujgcego /nie pokazano/.

Proporcje sproszkowanego wggla mozna zmienis¢, regulujec przeptyw gazu transportowego
i gazu smarujecego i/lub doprowadzejac lub. odprowedzejec z leja dodatkowe ciénienie za
pomoca wlotu C gazu pod ciénieniem lub wylotu D.

Szczegb6ly konstrukcji pojemnika pokazane se dokiadniej na fig, 2 1 3, Kilka elementoéw
fluidyzujecych 11 spoczywa w polozeniu poziomym na zewnetrznym pierscieniu wsporczym 12 .
i wewn@trznym pierécieniu weporczym 13, Elementy fluidyzujgce 11 s@ przyspawane do pier~-
dcieni wsporczych, ktére po prostu epoczywajg ne wewngtrznej powierzchni dcianki lejs.
Elementy fluidyzujece 11 maje konstrukcje warstwowa zlozong z gérnej piytki perforowane}
14 1 blaeszanej piytki dolnej 15, ktére se przedzielone ramg dystansowg 16, Gaz smarujecy
jest wprowadzany do kazdego elementu fluidyzujgcego 11 poprzez rurg wlotowe 17, ktére
jest doigczona do 2rédia gazu za pomoce rury doprowadzajgcej 18 i koinierza teczgcego 19,
Ziarniete materialy stale po fluidyzacji opuszczajg lej poprzez rurg wylotows 20 wspéi~
osiowg z rurg wlotowg 17, W.podstawie leja jest wykonany otwér kontrolny 22 dla odprowa=-
dzania paliwa pod elementami fluidyzujecymi 11 podczas konserwacji.

Stozek prowadzgcy 6 oraz poteczenie rury wlotowej 17 1 rury wylotowej 20 z elementem
fluidyzujecym 11 pokazane sg szczegéiowo ne fig, 4 1 5, Gérna plytka perforowana 14 ma
zasadniczo ksztalt trapezowy i posiada centralny otwér 23 dle rury wylotowej 20 oraz
trzy mniejsze otwory /pokazeny tylko jeden/ dla ustalenis tej piytki oraz kolnierzy mon-
tazowych 26 stozka prowadzecego 6 ze pomocp $érub montazowych 25, ktére sg wkrecone
w gwintowane separatory 28 przymocowane do plytki dolnej 15, Szczeliny 29 w podstawie
kazdego stozka prowadzgcego 6 tworzg kanat prowadzecy do rury wylotowej 20, ktérego ko=
niec 31 jest przyspawany do ptytki perforowanej 14 w postaci spieku w otworze 23, Rura
wylotowa 20 jest zamontowana wspélosiowo w rurze wlotowej 17, ktérej koniec 32 jest
z kolei przyspawany do ptytki dolnej 15 elementu fluidyzujecego.
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Konserwacyjny otwér kontrolny 22 /fig. 2, 6/ zawiera czion rurowy 33 zamontowany
w dciance dennej leja z koinierzem 34 przy dolnym kofcu. Do, koinierza tego jest doilgczons
ptytks pokrywowa 35, a rura wylotowe 36 jest przyspawana w miejscu 46 poprzez centralny
otwér 37 w piycie pokrywowej 35, Otwér kontrolny 38, normalnie zamknigty korkiem 39, umo-
2liwia wprowsdzenie sprg¢zonego gazu pod plytke spiekowg 40 kiedy trzebs opréznic lej.
Pierécien dysteansowy 41 oddziels porowste pitytke epiekowe 40 od piyty pokrywowej 35.
Gérny koniec 42 ptytki wylotowej 36 jest przyspawany do obrzeza otworu w plytce spiekowe]
40, Nastepny koinierz 43 jest spawany czotowo w miejscu 45 do dolnego korica rury wyloto-
wej 36 1 jJest normalnie wyposazony w piytk¢ zamykajece 44, Montez leje obejmuje wlozenie
sekcji zawierajecych pierdcienie wsporcze 12 1 13 i zespawanie ich w kompletne pierécienie,

Gérne krewgdzie pierdcieni wsporczych 12 1 13 ee oszlifowane dla utworzenia poziomej
podpory dle elementéw fluidyzujecych 11, Zespél ziozony z ramy dystansowej 16 i plytki
dolnej 15 jest montowany na miejscu, po czym nastgpuje przyspawanie rur wlotowych 17,
Zespét 15, 16 zosteje nestgpnie przyspawany do pierécieni wsporozych. Seperatory 28 se
rozmieszczone na tym zespole przy pomocy uchwytu 48 /fig., 7/ 1 zosteje przyspawane.

Nestepnis usuwe sig¢ uchwyt 48 1 wykaricze sie spoiny spawslnicze. Rury wylotowe 20
sproszkowanago paliwa zaklada si¢ na wieéqiwo miejsce, przycina si¢ na wymisr i spawa do
splekanej plytki perforowanej 14, Nastgpnie montuje siq@ i osadze na piytkach perforows-
nych 14, stozki prowadzece 6, ktére potem spawa si¢ do ram dystansowych 16,

Podczas pracy strumieh emarowania i strumieh cidnieniowy s@ nejpierw odcigte. Ziarni=-
ste materialy stale sg odchylane przez stozki prowedzece 6 i gromadzg sig@ przy szczeli-
nach 29, gdzie przeptyw mozna tatwo wznowié przez ponowne doprowedzenie gazu smarujecego
poprzez ptytke¢ perforowene 14, Rura wylotowa i rura trensportowa zostajg oczyszczons za
pomocg gazu transportowego, zanim zostanie odcigty jego przepiyw.

Rozwiezanie wedlug wynalazku obejmuje tekze swym zakresem rozmaite modyfikacje. Przy-
ktadowo, nie jJest istotne, by czlony prowedzgce byly stozkowe, pod warunkiem, 2e bedg one
uniemozliwiety bezpoérednie sbadanie materiatu w rury wylotowe. W rurze wylotowej moze
by¢ zastosowany zawér, izolujecy przepiyw gazu nodénego z leje.

Chociaz urzgdzenie zostato opisane w konkretnym przykiadzie wykonanis w odniesieniu
do transportu sproszkowanego wggla z leja ciénieniowego do gazyfikatore 2uzlujecego,
jednakze wynalazek moze by¢ stosowany réwniez do trensportu innych ziarnietych materialoéw
statych, Duza czgstka moze na pewien czas zablokowaé jeden z wylotéw, ele do czasu usu=
nigcia materialy state bgede nadal wyplywaé poprzez pozostale wyloty.

Zestrzez2enia patentowe

1, Pojemnik magezynowy ne ziarniste materiely stele, zawierajecy wlot gezu, perforo-
wane elementy fluidyzujgce do mieszania gazu z ziarnistymi meteriatami statymi dle wytwo-
rzenia ptynnej mieszaniny, usytuowane poziomo przy dolnym zekorhiczeniu pojemnika, oraz wy-
lot plynnej mieszaniny, usytuoweny przy podstawie pojemnika, zneamienny ¢tymnm,
2e wylot /8/ przechodzi przez perforowane elementy fluidyzujece /11/, oraz %e posiade
stozek prowadzecy /6/, usytuowany w odst¢pie ponad wylotem /8/, przy czym podstawa stozka
prowadzgcego /6/ ma powierzchnig@ wielokrotnie wigkszg niz powierzchnie wylotu /8/, za$
obrzezs tej podstawy jest poziomo oddalone od wylotu /8/ przez co stozek prowadzgcy /6/
wraz z czgécig perforowanych elementéw fluidyzujecych /11/ otaczaejgcych wylot /8/ tworzy
zasadniczo poziomy kenel, tak aby piynna mieszanine poruszales sig¢ zasacniczo poziomo bez-
podrednio przed wejsciem do wylotu /8/ dla zahamowania spadenia niesfluidyzowanych cze-
etek statych bezposdrednio do wylotu /8/. ,

2. Pojemnik wedlug zastrz, 1, znamienny tym, 2e elementy fluidyzujace
/11/ maje konstrukcj@ warstwowg zlozong z gérnej plytki perforowanzj /14/ 1 piytki dol-
nej /15/, ktére sg przedzielone separatorem /16/ i tworzg pomigdzy sobs komore wlotu
gazu, ktéra jest polgczona z wlotem gezu,
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3., Pojemnik wedtug zestrz, 2, znamienny tym ze gérna piytke psrforowa-
na /14/ zawlera porowaty materiel spiekowy.

4, Pojemnik wediug zastrz., 3, znamienny t ym, 28 pory meja drednicg
rzedu 20 um,

5. Pojemnik wedlug'zastrz. 1, znemienny t ym, 2e stanowi zbiornik cis-
nieniowy zewlerajecy elementy /C, D/ do selektywnej zmiany ciénienis gazu w pojemniku,
a tym samym do zmiany proporcji ziarnistych materialdéw staitych w ptynnej mieszeninie.
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