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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wyrobu lanych magneséw trwalych ze sto-
pow zelazo-niklowo-glinowych. Tego ro-
dzaju stopy sa opisane miedzy innemi w
patencie francuskim Nr 731361. Wlasci-
wosci magnetyczne tych stopow sa okre-
$lone w rzeczywistosci przez jednoczesna
obecnosé¢ glinu i niklu w stopie zelaznym.
Jednakze niniejszy wynalazek odnosi sig
tez i do takich stopéw zelaznych, ktore
obok wymienionych wyzej metali zawie-
raja inne czesci sktadowe stopu, jak np.
mangan, chrom, kobalt, miedz, tytan, wol-
fram, molibden, wanad.

Magnetyczne wlasciwosci odlewow, wy-
konanych z wymienionych stopow, znacz-
nie sie ulepszaja, o ile przy odlewaniu

magnesow trwalych stosuje si¢ okreslona
obrobke cieplng. Przedmiotem wynalazku
niniejszego jest obrobka cieplna wymie-
nionych stopéw, ktéra polega na tem, ze
przy wyrcbie lanych magnesow trwalych
ciekly stop ochladza sie szybko bezposred-
nio po odlaniu az do osiagniecia tempera-
tur pomiedzy 600° a 8C0°C, poczem szyb-
kos¢ dalszego chlodzenia zastygnigtego
juz, jednak jeszcze goracego odlewu o
temperaturze 600 — 800°C jest zmniej-
szona.

Sposéb wedlug niniejszego wynalazku
moze by¢ np. przeprowadzany tak, ze ko-
kile, przeznaczone do odlewu, sg uprzed-
nio podgrzewane. W ten sposéb stop bez-
posrednio po wlaniu go do kokili stygnie



wprawdzie szybko do temperatury, lezacej
nie nizej niz 600 — 800°C, jednakze poni-
Zzej temperatury 600° — 800°C uzyskuje
si¢ duze zmniejszenie szybkosci chlodze-
nia.

Nowy ten sposéb moze byé réwniez wy-
konywany tak, ze ciekly stop odlewa sig
do kokili niepodgrzanej, poczem kokile u-
mieszcza si¢ w przestrzeni o odpowiednio
wysokiej temperaturze.

Inny spos6b wykonywania wynalazku
polega na tem, ze kokile metalowa otacza
si¢ masa Zle przewodzaca cieplo. I w tym
przypadku chlodzenie w wyzszych tempe-
raturach nastepuje szybko, w nizszych zas
temperaturach jest bardzo powolne.

We wszystkich przypadkach obrébka
cieplna w mysl wynalazku moze byé za-
pewniona przez to, ze do wyrobu kokili
stosuje si¢ odpowiednie materjaly oraz ze
kokile wyrabia si¢ w odpowiednich roz-
miarach z uwzglednieniem przewodnictwa
i pojemnosci ciepta scianek kokili wzgled-
nie masy zle przewodzacej ciepto.

Sposéb wedlug niniejszego wynalazku
posiada wiele réznych zalet. Szybkie chto-
dzenie do zakresu temperatur powyzej
600° do 800°C wplywa na polepszenie wla-
$ciwoséci magnetycznych gotowego odlewu.
Po namagnesowaniu odlewy, w przeci-
wieristwie do odlewéw, ochtadzanych po-
woli do tych temperatur, wykazuja znacz-
ny przyrost sily koercji i szczatkowego
magnetyzmu. Zwolnienie procesu ochla-
dzania, nastepujace w mysl wynalazku po
szybkiem ochlodzeniu ponizej temperatur
600° do 800°C, jest bardzo korzystne zwla-
szcza W odniesieniu do magnetycznych

wlasciwosci i ulepsza réwniez wlasciwo-
$ci mechaniczne, zwlaszcza przez usunig-
cie w odlewie naprezeri wewnetrznych.

Sposéb wedlug wynalazku taczy razem
dwa rozne sposoby obrébki cieplnej w je-
den przebieg pracy, a mianowicie szybkie
chlodzenie odlewu do temperatur, leza-
cych powyzej 600° do 800°C, i obrébke
cieplna, polegajaca na tem, ze odlew jest
ogrzewany i poddawany przez pewien
czas dziataniu ciepta.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu lanych magneséw
trwalych ze stopéw zelazo-niklowo-glino-
wych, znamienny tem, ze ciekly stop o-
chladza si¢ szybko bezposrednio po odla-
niu az do osiagniecia temperatur pomie-
dzy 600° a 800°C, poczem zmniejsza sig
szybko§¢ dalszego chtodzenia skrzepnig-

tego juz, lecz jeszcze goracego odlewu o

temperaturze 600° do 800°C.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze kokile podgrzewa si¢ przed
wlaniem stopu w stanie cieklym.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze kokile umieszcza si¢ podczas
odlewania lub po odlaniu w przestrzeni o
odpowiednio wysokiej temperaturze.

4. Sposdb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze kokile wyposaza si¢ w izolacjg
cieplna.
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