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Forme na tvarovanie vyrobkov z plastickych hmét

Vynélez riedi problém kondtrukcie

viacdielnej formy, jej otvéranie a za- 5

tvéranie. ¢
Podstatou vyndlezu je oto&né pri-

pojenie bo¥nych dielov k jednému koncu ’ o 1

stredného dielu a delej pripojenie bo&- i I .

nych dielov k zévesu a posuvnym Selustiam, ‘

V strednom dieli Je'vytvorené dréZka ne Ma“\\\\ ;b

vedenie vodiaceho Zapu zémku pripevnené- i 3

ho k driisku vetrekovacieho zariadenias, A ;

Dutiny formy si 8 vyhodou vytvorené vo 2 1 17

vymeniteInych vloZkéch jednotlivych die- 3{ P 1 ’/////‘zz

lov. ga iii i:

Vynélez moZno uplatnit pri tvarova- ez \QQ\ %§S§§§5
ni predmetov najmé z PVC a termoplastic- \€S§§§§§§§§?*\Z6

kého kauduku, zvlast obuvnickych dielcov.
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Vynélez sa tyka formy na tvarovanie vyrobkov z plastickych hmdt, nejmad dielov obuvi,

ktorej viacdielna tvarovacia dutina je vytvorend tromi dielmi, a uzatvéracieho mechaniz-
wmu tejto foramy.

2 doteraz pouZivanych zariadeni na tQarovanie dielov z plastickych ha8t su najpouie-
vanejiie dvojdielne vstrekovacie formy, vodorovne ueporiadané{ otvérajuce sa zdvihﬁutin
veka. Nevyhodou tychto je nizka produktivita vyroby a obtiaZne vyberenie hotovych vylis~
kov. Dalej'je znéne etéZové usporiadanie dvojdielnych foriem. Takéto usporiadanie je
nevyhodné z hladiskae pouZivane] technoldgie vstrekolisovania, néro&né na vtokovﬁ ststavu
@ pri préci vznikd znai&né mnoZstvo odpadu, BDalsia znéma kondtrukcia viacdielnej vstreko-
vacej formy je opisand v patente USA &, 3 226 770. Forma je vyhotovend ako trojdielna
¢ dvoma vetrekovacimi otvorni'v'Jej bo&nych dieloch. V uzavretom stave su jednotlivé
Zasti formy dr2ané Specidélnymi svorkami umiestnenymi po oboch strandch formy. Nevyhodou
tejto kondtrukcie je potreba dvoch vstrekovacich zariadeni & pre tieto tieZ semostatnych
zésobnikov na plasticky materidl, Upinacie svorky s’ zloZité a cely systém otvarania
a8 zatvérania formy si vyZaduje osobitnd konétrukciu vstrekovacisho stroja.

Uvddzané nevyhody odetraiiuje forma podla vynélezu, ktorého podstata spoiva v tom,
%e stredny diel so vstrekovacim otvorom je v spodnej Zasti upeviiovacimi Capmi spojeny s
lavym a pravym dielom, prifom lavy diel Je'otoéne pripojeny k lavému zévesu, pevﬁe spo-
jenému s lavou Selustou & pravy diel je otoZne pripojenv k pravému zévesu, pevne spojené-
mu 8 pravou Selustou. Ne zadnej strane stredného dielu je vytvorend vodiaca dréZke pre
vedenie vodiaceho Sapu zémku upevneného v driiaku. Lavé e pravé Zelust su vodorovne po-
suvne uloZené vo vodidle., Jednotlivé diely formy s’ opatrené vymenitelnymi vloZkami.

Technicky u&inok vynélezu spolive v podstatnom zjednoduseni celkovej kondtrukcie
formy, 8 vyulitim p8vodnych vstrekovacich zariadeni. Usporiadanie boinych dielov umoZiiu-
je dokonalé uzavretie formy a sutomatické otvéranie a zatvéranie foramy sibeZne s &innos-
tou vetrekovacieho zariadenis, Forma v otvorenom stave poskytuje dostatolny priestor na
pohodlné vybratie hotovych dielcov z dutin, Vymenitelné vloZky v jednotlivych dieloch
zni2uju précnost a spotrebu materidlu pri vyrobe formy a umoZfujd rychlu vymenu pri zme-
ne vyrébanych vyrobkov,

Vyhotovenie formy je schématicky vyobrazoné na priloZenych vykresoch, kde obr. 1
zndzorfiuje nérys uzavretej formy e Zisstodnym rezom stredného dielu a konzoly zémku,
obr., 2 zobrazuje bokorys uzavretej formy, obr. 3 zna¥i bokorye otvorenej formy e Ziastol-
nym prie&nym rezom jej dielov, Selusti a vodidla vetrekovacieho zariadenia a obr., 4 zobra-
zuje bokorys Easti lavého, pravého a stredného dielu formy s vymeniteInymi vloZkami v
prie&nom reze,

Forme pozostéva zo stredného dielu 1 e dvoma vetrekovecimi otvormi 13, v ktorého
spodne]j &asti st po obpch strandch vytvorené zdvesné oké pre uloZenie upeviiovacich Zapov
4a, 4b a uchytenie lavého dielu 2 a pravého dielu 3., Dutiny formy st vytvorené vo viet-
kych troch jej dieloch, a to dutinou 21 Iavého dielu 2, lavou Zastou 1ia a pravou tastou

11b dutiny stredného dielu 1 a dutinou 31 pravého dielu 3. Ne Iavom dieli 2 a pravom
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dieli 3 el taktieZ vytvorené zdvesné oké pre uloZenie otodnych é;pov Za, 7b e uchytenie
Inv‘ho zévesu 16 a pravého zévesu 17. Pri uzavreti formy (obr.2) sd oto&né Eapy Za, 7b
umiestnené ned upeviiovacimi Zepmi 4a, 4b. Lavy zéves 16 je dvoma upinacimi skrutkemi
10a upevneny v lave] telusti S a pravy zéves 17 je zasa dvoma upinacimi ekrutkemi 10b
upevneny v pravej &elusti 6.Lavéd Zelust § a pravé Zelust 6 el posuvne uloZené vo vodidle
9 vstrekovacieho zariadenia. Na zadne]j strane stredného dielu 1 je vytvorené vodiace
drédzka 1c na vedenie vodiaceho Zespu 82 upraveného na konzole 81 zémku 8. Zdmok 8 je dvo-
ma uchytdvacimi skrutkami 14 pripevneny k driisku 15:zariadenia. Vliastné dutiny formy
m82u byt s vyhodou vytvorené v strednych vloikéch 12a, 12b stredného dielu 1, lavej
vloZke 22 lavého dielu 2 a pravej vloike 32 pravého dielu 3, prilom vdetky tieto vloZky
‘sl vymeniteIné v jednotlivych dieloch, upevnené v nich skrutkemi 18 a mdZu byt zhotove-
né z rdzneho dobre opracovatelného meteriélu.

Cinnost pri uzatvérini a otvérani formy je nasledovnd, éo nastreknuti terlopla;tic-
kého materiélu vstrekovacimi otvorai 3§'do dutin uzatvorene} forny} vytvorenych lavou
Zestou 1la dutiny stredného dielu 1, pravou Zastou 11b dutiny stredného dielu 1, dutinou
21 lavého dielu 2 a dutinou 31 pravého dielu 3, a jeho &iastofnom vychladnuti sa zdviha
driisk 16 zariadenia s upevnenym zémkom 8. Vodiaci Zasp 81 ea pritom pohybuje vo vodiace)

dréZke 1c stredného dielu 1 a lavy vystupok 8a zédmku & pravy vystupok 8b zémku 8 uvolifiu-

8
ju lavy diel 2 a pravy diel 3 formy, Forms se dalej otvéra taho- lavej Eeluste 5 a pra-~
vej Celuste 6 vstrekovacisho zariadonia; ktoré sa posivaji po vodidle 8 zariadenia

a vzdjomne se vzdaluju., Lavy diel é,a’pravy diel 3 sa odklépeji od stredného dielu 3
ktory sa sulesne posiva smerom zvislo nahor a je vedeny vodiacim apom 82 zémku 8. V
otvorenej polohe lavy diel 2 e pravy diel 3 uzatvéraju spolu uhol 120°, Po Vybrati hoto-
vych vyrobkov z dutiny formy sa této uzatvéra plésobenim lavej Zeluste § a pravej leluste
6, ktoré ss vzéjomne pribliZuji, Lavy diel 2 a pravy diel 3 sa dostévajd do zvislej po-
lohy a v uzavretom stave su zaistenéd lavym vystupkom 8a a pravym vystupkom 8b zémku 8,
ktory sa s driiakom 16 zariadenie posiva zvislo nadol. Vstrekovacimi otvormi 13 sa ne-
strekne termoplastickd zmes pre tvarovanie daldich vyrobkov.

Formu podla vyndlezu moZno vyuZit ns tvarovanie dielcov mendich rozmerov najmi z
polyvinylehloridu a termoplastického kauduku. Podla velkosti tvarovenych dielcov je moZné
volit rézny polet tvarovacich dutin, V pripadeApouiitia dvoch vetrekovacich otvorov sa
daju vyrébat dielce rbznych farieb. Formu vyhodne moZno pouZit na vyrobu pléZovej obuvi

pozostévajice] z viacerych dielov rdzneho tvaru a farieb, ako aj monolitnych podo$iev

obuvi.
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PREDMET VYNALEZU

Forma na tvnrbv.nio vyrobkov z plaitiék?ch hmét s viagdielnou tvafovacou dutinou tvo~
renou tromi dielmi, vyznadujlica sa tym, 2e stredny diel (1) so vstrekovacim otvorom
(13) je v spodnej Sasti upeviiovacimi Zapmi (4e, 4b) spojeny s lavym dielom (2) a pra-
vym dielom (3), pri%om lavy diel (2) je otolne pfipojony k lavému zévesu (16), pevne -
spojenému s Iavou Selustou (6) @ pravy diel (3) je otolne pripojeny k pravému zéve-

su (17), pevne spojenému s pravou éolusfou'(S).

Forma podla bodu 1 vyznatujucs sa tym, Ze na z,dnoJ strane stredného dielu (1) je

vytvorend vodiaca dréika (ic) prolvodonie vodiaceho tapu (82) zémku (8) upevneného

v driisku (15).

Forma podla bodu 1 vyznalujice sa tym, Ze lavé Zelust (5) a pravé Zelust (6) sl

vodorovne posuvne uloZené vo vodidle (9).

Forma podla bodu 1 vyznadujlcea sa tym, %e stredny, lavy a pravy diel (1,2 a 3) sl
opatrené vymeniteInymi vlozkami (12a, 12b, 22 s 32),

4 vykresy
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