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Wynalazek dotyczy przecinaka do kabli i pre-
t6w stalowych, ktérego istotna cecha polega na
tym, ze ruchoma szczeka tngca tworzy w przybli-
zeniu diwignie wygieta pod prostym katem, ktérej
Jjedno ramie jest wykonane jako element tngcy,
a drugie jako wycinek kola zebatego, przy czym
taka prostokgtna dzwignia napedowa i tngca jest
osadzona obrotowo na osi w obszarze swej czesci
tnacej na nieruchomym uchwycie i jest polgczdna
z nim sprezyng rozciggajgca, ktéra powoduje roz-
wieranie szczek tngcych.

Znane sg przecinaki do kabli o dwéch szczekach
tnacych, z ktorych jedna jest umieszczona na nie-
ruchomej rekojesci, natomiast druga jest polgczona
za poSrednictwem wycinka zebatego i kola zeba-
tego z dzwignig napedowsg. We wszystkich znanych
przecinakach nie uzyskano jednak zadawalajgcego
rozwigzania tego zagadnienia technicznego, gdyz w
znanej konstrukcji sita wywierana na dzwignig na-
pedowg nie mogta byé przetworzona na wystarcza-
jaco duzy nacisk na ruchomg szczeke tngcg. O ile
takie zagadnienie bylo czeSciowo rozwigzane w je-
dnej ze znanych konstrukcji, to jednak przy uzy-
ciu $rodkéw niewspéOimiernie kosztownych w po-
réwnaniu z uzyskanym efektem.

W przeciwienstwie do znanych konstrukcji w
urzadzeniu wedlug wynalazku dzieki rozmieszcze-
miu i uksztaltowaniu w przyblizeniu prostokgtnej
ruchomej dzwigni napedowej i tnacej, ktérej jedno
ramie jest wykonane jako element tnacy, a drugie
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jako wycinek zebaty, jak réwniez dzieki zastoso-
waniu kota zebatego o napedzie zapadkowym, kté-
re w koncowej fazie procesu ciecia wywiera naj-
wiekszg sile i przy najkorzystniejszym dzialaniu
ukladu dZwigniowego na zewnetrzny koniec wycin-
ka zebatego, a ponadto dzieki konstrukcyjnemu
rozwigzaniu zapadki napedowej w rekojeSci, wy-
konanej jako dluga diwignia, uzyskuje sie nad-
zwyczajng sprawno$é ciecia przy uzyciu najprost-
szych §rodkéw. Dzieki odpowiedniemu uksztatto-
waniu przecinaka do kabli i pretéw, nacisk jed-
nej reki na uchwyt zapadki napedowej, wspéidzia-
lajgcej z ruchomg dZwignig szczeki tnacej, jest wy-
wierany ze stokrotnie wigkszg sila na ruchomg
szczeke tnaca.

Praktyczne proéby sprawnos$ci ciecia przecinaka
do kabli i pretow wediug wynalazku wykazaly, ze
przy pomocy przecinaka o dilugo$ci okolo 220 mm
mozna przecinaé druty stalowe o Srednicy do 6 mm
i kable elektryczne do 20 mm, przy uzyciu przeci-
naka o dlugoSci 340 mm mozna przecina¢ kable
elektryczne do $rednicy 30 mm, a przy pomocy prze-
cinaka o diugos$ci okolo 850 mm mozna przecinaé
prety okragle zbrojenia i podobne materialy do
§rednicy 20 mm bez nadmiernego wysiltku.

Na zalgczonym rysunku uwidoczniono trzy przy-
klady wykonania przedmiotu wynalazku, przy
czym fig. 1 przedstawia przecinak ze zwartymi cze-
§ciami uchwytowymi i otwartymi szczekami tngcy-
mi do wprowadzenia przecinanego materiatu, fig.
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2 — przecinak z otwartymi czeSciami uchwytowy-
mi i zamknietymi szczekami tngcymi po ukoncze-
niu procesu ciecia, fig. 3 — cze$ciowy widok od-
miany przecinaka z otwartymi szczekami tngcymi,
fig. 3a — szczegb6l tej odmiany i fig. 4 — specjalny
przecinak do pretéw stalowych.

Wedlug fig. 1 i 2 nieruchoma cze§é uchwytowa
la posiada element tngcy 1. Na sworzniu 3 jest
osadzona obrotowo szczeka tngca 2 iaopatrzona w
wycinek zebaty 5, wspoélpracujgcy ze sprezyng na-
ciggowa 15, przy czym wycinek zebaty 5 jest usy-
tuowany w stosunku do tej szczeki w przyblizeniu
pod katem prostym. Na sworzniu 6 jest osadzone
obrotowo koto zebate 7, zazebione z wycinkiem ze-
batym 5. Uruchomienie kota zebatego 7 odbywa sie
podczas ruchu zapadkowego ruchomej czeSci
uchwytowej 12 za posrednictwem zapadki napedo-
wej 9, ktéra w zalezno§ci od polozenia dzwigni
uchwytowej 12 wspoéldziala z kotem zebatym lub
tez jest od niego odlaczona. Zapadka katowa za-
trzymujaca 10, 10a, wspéldzialajgca z kolem zeba-
tym 7, ma na celu zatrzymywanie tego kota w po-
lozeniu ustalonym przez zapadke. Zapadka zatrzy-
mujagca jest osadzona na sworzniu 11. Wystepy 16
i 17 sa przeznaczone do wylgczania zapadki nape-
dowej 9 oraz do ograniczania jej ruchu. Do roz-
wierania cze$ci uchwytowych 1a i 12 jest przezna-
czona sprezyna S$ciskana 13, przy czym te czeSci
uchwytowe moga by¢ zlaczone ryglem 14 w sposéb
odlgczalny, wbrew dzialaniu sprezyny 13. Zapadka
napedowa 9 i zapadka zatrzymujgca 10 sg umiesz-
czone i wykonane tak, iz moga wchodzi¢ na prze-
‘mian do zazebienia kota zebatego 7 i to w ten spo-
séb, ze przy rozwarciu uchwytéw zapadka napedo-
wa 9 §lizga sie po uzebieniu kota zebatego 7, za-
blokowanego przez zapadke zatrzymujaca 10, na-
tomiast przy Sciskaniu cze$ci uchwytowych zapad-
ka 10 zostaje wylaczona, a po przesunieciu zapada
znowu na nastepny zab. Przy dalszym rozchyleniu
uclﬁ?ry‘té«w zapadka zatrzymujaca zostaje znowu wy-
zwolona, jak réwniez zapadka napedowa 9 zostaje
wyzwolona przez zderzak 16. W tym polozeniu
opiera sie on o dolny zderzak 17. Dzieki temu koto
zebate 7 zostaje zwolnione tak, iz moze otworzyé
si¢ ruchoma szczeka tnaca 2 pod dziataniem spre-
zyny odciggowej 15, umozliwiajac wprowadzenie
przecinanego materialu. Wskutek ruchu ruchomej
cze$ci uchwytu 12 w dwéch kierunkach za posred-
nictwem zapadki napedowej 9 wspétdzialajacej z
kolem zebatym 7, jak réwniez za pomocg wycinka
zebatego 5, szczeka tnaca 2 zostaje ustawiona w po-
lozenie ciecia dla przeciecia kabla 4. Podczas tego
procesu zapadka zatrzymujgca 10 jest znowu za-
zebiona na przemian z kotem zebatym 7.

Wedtlug fig. 3 i 3a na nieruchomym uchwycie 21
znajduje sie szczeka tnaca 2la na sworzniu 20 jest
osadzona obrotowo w przyblizeniu prostokatna ru-
choma szczeka tngca 18 z wycinkiem zebatym 19,
natomiast ruchomy uchwyt 27 jest osadzony wsp6l-
nie z kolem zebatym 22 obrotowo na sworzniu 23.
W tej konstrukcji zapadka napedowa. 26b jest osa-
dzona obrotowo na sworzniu 24 w ruchomej cze$ci
uchwytu 27 i polgczona z nig za pomoca Sruby 25
lub w inny spos6b. Zapadka 26, 26a jest wykonana
jako diwigienka przerzutowa, ktéra jest réwniez
osadzona obrotowo na sworzniu 28 i pozostaje pod
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dzialaniem sprezyny 30. Wyprowadzenie tej zapad-
ki 26, 26a z pomiedzy zebéw kola zebatego 22 od-
bywa sie w tym przypadku przez rozwarcie uchwy-
tow, przy czym zapadka napedowa 26b wyzwala
dzwigienke przerzutowg za posrednictwem zderza-
ka 26a. Sprezyna dociskowa 29 1laczy obydwa
uchwyty.

Na fig. 4 nieruchoma cze§é uchwytowa 41 posia-
da szczeke tnaca 31 z krawedzig tngcqg prawie pro-
sta. Ruchoma szczeka 32 z wycinkiem zebatym 33
jest osadzona obrotowo na sworzniu 36 na nieru-
chomej cze$ci uchwytowej i posiada w przyblizeniu
wypukla krawedz tnacy. Sprezyna naciggowa 35
taczy obydwie szczeki tngce. Ruchoma c¢ze§é uchwy-
towa 42, 42a jest osadzona obrotowo na sworzniu
39 wspdlnie z kolem zebatym 34 na nieruchomej
czeSci uchwytowej, przy czym w tym przypadku
uruchomienie kola zebatego 34 odbywa sie réw-
niez za pomoca zapadki napedowej w polgczeniu
z zapadka zatrzymujgcg w spos6b opisany wyzej.
Do zaryglowania zwartych uchwytéw 41, 4l1a, 42a,
42 stuzy rygiel 40. Litera x oznacza odstep otwar-
tych szczek tngcych do wprowadzenia przecinane-
go materiatu.

Zastrzezenia patentowe

1. Przecinak do kabli i preté6w stalowych o dwéch
szczekach tngcych, z ktérych jedna jest umiesz-
czona na uchwycie nieruchomym, a druga jest
polaczona z dZiwignig napedowg za pomocg wy-
cinka zebatego i kola zebatego, wnamienny tym,
ze ruchomy element tngcy tworzy prawie pro-
stokgtne ramie dZwigniowe, ktérego jedno ramie
jest wykonane jako szczeka tngca (2, 18, 32),
a drugie ramie jako wycinek zebaty (5, 19, 33),
przy czym ta w przyblizeniu prostokatna dzwig-
nia napedowa i tngca jest osadzona obrotowo
ponizej swojej krawedzi tngcej na nieruchomej
czesSci uchwytowej na sworzniu (3, 20, 36) i jest
poiaczona z nig za pomocg sprezyny odciggowej
(15, 35), powodujgcej rozwieranie ruchomej
szczeki tnacej.

2. Przecinak wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
zawiera zapadkowy naped ruchomej szczeki
tnacej, ktéry odbywa isie za pomocg kola zeba-
tego (7, 22, 34) zazebionego z wycinkiem zeba-
tym (5, l?, 33) i zapadki napedowej (9, 26b)
wspbtdziatajacej z ruchomg cze§cig uchwytows,
przy czym zapadka (16, 26) umieszczcna na nie-
ruchomej czeSci uchwytowej i odlgczalna w ra-
zie potrzeby utrzymuje ruchomg szczeke w po-
tozeniu zatrzymanym przez zapadke z chwilg
wylaczenia zapadki napedowej wbrew dzialaniu
sprezyny (15, 35). :

3. Przecinak wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze zapadka blokujgca (10) jest zaopatrzona w
dzwignie (10a), a jej wyzwalanie odbywa sie
przez jej bezpoSrednie uruchomienie albo wsp6l-
nie z zapadkg napedowsg za poSrednictwem ele-
mentéw sprzezonych przy rozwieraniu uchwy-
t6w.

4. Przecinak wedlug zastrz. 1 — 3, znamienny tym,
ze nieruchoma cze$é uchwytowa podtrzymujgca
elementy tngce (1, 2, 17, 18, 31, 32) ma na tylnej
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Sciance wyciecia, przez ktére przechodzi wyci-
nek zebaty, przy czym ruchoma cze§¢ uchwy-

towa w dolnym obszarze nieruchomego uchwy- 6.
tu jest osadzona obrotowo wspélnie z kolem ze-
batym (27, 22, 34) na sworzniu (16, 23, 39). 5

. Przecinak wedlug zastrz. 1 —4, znamienny tym, 7.

ze obydwie cze§ci uchwytowe sg polgczone ze
sobg za pomocg sprezyny naciskowej (13, 29)
rozchylajgcej szczeki tngce, przy czym ruch roz-

warcia ruchomej cze§ci uchwytowej jest ogra-
niczony zderzakiem lub podobnym elementem.
Przecinak wedlug zastrz. 1 —5, znamienny tym,
ze krawedzie tngce szczek tnagcych do ciecia ka-
bli sg wkleste.
Przecinak wedlug zastrz. 1 —5, znamienny tym,
ze krawedzie tnace szczek tngcych do stalowych
preté6w lub podobnych materiatéw sg proste lub

wypukte.
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