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Wynalazek dotyczy sposobu szczelnego lgczenia
przedmiotu metalowego z powierzchnig ceramicz-
na, w szczegélnosci w lampach wytadowczych za-
wierajacych co najmniej jedno takie polaczenie.

Wiadomo, Ze stopy zawierajace tytan i cyrkon
przywieraja dobrze do powierzchni ceramicznych,
zwlaszcza z alundum. W praktyce powierzchnig
ceramiczna powleka sie uprzednio warstwa Ti, do
ktérej mogq by¢ przylutowane przedmioty meta-
lowe: Tytan stosuje si¢ w postaci TiHs i rozktada
sie przez ogrzewanie w atmosferze nie utleniajacej.
Jest rowniez rzecza znana, ze luty ze srebra z do-
datkiem Li, P lub Mn, nadajq si¢ do przylutowa-
nia przedmiotéw do powierzchni ceramicznej, po-
niewaz te domieszki tworza szklisty zwigzek z po-
wierzchnig ceramicznag.

Dla osiagniecia dobrego przylegania powierzch-
ni¢ ceramiczng mozna uprzednio powlec tlenkami
wanadu, niobu lub tantalu.

Jednak wszystkie te znane sposoby sa dos¢
skomplikowane. Wedtug wynalazku bardzo latwy
sposob laczenia przedmiotu metalowego z po-
wierzchnig ceramiczng osiaga sie stykajac przed-
miot metalowy z tytanu lub cyrkonu z powierzch-
nig ceramiczng, stosujgc posrednia warstwe z me-
talu lub stopu metali o nizszym punkcie topnienia

niz Zr, w ktérej Ti lub Zr moze si¢ w pewnym
stopniu rozpusci¢, po czym temperature podnosi
sie w prozni do takiej wysokosci, ze metal posred-
ni topi sie¢ i przywiera do powierzchni ceramicz-

nej dzigki rozpuszczeniu w metalu Ti lub Zr.

Ogrzewanie moze by¢ prowadzone az do rozpusz-
czenia takiej ilosci Ti lub Zr w metalu posrednim,
ze punkt topnienia osigga lub przekracza tempera-
ture ogrzewania, wskutek czego metal krzepnie
podczas ogrzewania. Jako metale posrednie nada-
ja sie do zastosowania srebro, zloto, miedz, nikiel,
zeliwo, kobalt, magnez lub ich stopy. Najkorzyst-
niej jest, gdy materialem ceramicznym jest tlenek
glinu, poniewaz jego wspétczynnik rozszerzalnosci
cieplnej odpowiada w przyblizeniu wspoélczynni-
kowi rozszerzalnosci cieplnej Ti i Zr.

Wynik ten osigga sie prawdopodobnie wskutek
tego, Ze Ti lub Zr rozpuszczaja sie w metalu po-
$§rednim, przy czym jest konieczne, aby sam metal
posredni przywieral do powierzchni ceramicznej,
gdyz rozpuszczany Ti lub Zr zwilza powierzchnig
ceramiczna, wskutek czego metal przywiera do po-
wierzchni ceramicznej. Wskutek rozpuszczenia Ti
lub Zr, punkt topnienia metalu posredniego stop-
niowo wzrasta, tak ze pd pewnym czasie metal
moze krzepna¢ podczas ogrzewania.



" Na rysunku uwidoczniono jedna z postaci lam-
py wyladowczej, wykonanej sposobem wedlug
wynalazku.: T
"~ Do tarczy 1 z tytanu przymocowany jest cylin-
der anodowy 5, a do tarczy tytanowej 2 przymo-
cowano siatke 6. Tarcza tytanowa 3 podtrzymuje
katode 7. Jeden koniec drutu 8 jest przymocowa-
ny do tarczy katodowej 3, drugi za$ do tarczy 4
z tytanu. Miedzy tarczami tytanowymi umieszczo-
ne sa tarcze ceramiczne 15, 16, 17 o takiej wyso-
kosci, aby osiagna¢ wlasciwq odleglos¢ miedzy
elektrodami po nalozeniu jednej czesci lampy na
druggq. Miedzy tarczami i ceramicznymi powierzch-
niami koncowymi cylindréw umieszczone sa pier-
$cienie 9, 10, 11, 12, 13, 14, wykonane np. z Ag, Au,
Cu, Ni, Fe, Co lub Mn. Piericienie te muszq by¢
bardzo cienkie i grubos¢ ich winna wynosi¢ np.
od 5 do 10 p, inaczej bowiem zbyt duza ilos¢ Ti
zostanie rozpuszczona w metalu. Stopienie tych
pierscieni nie ma wyraznego wplywu na odstepy
miedzy elektrodami. Lampa zostaje oproézniona
w dzwonie prézniowym. Podczas usuwania gazu
ogrzewanie mozna przeprowadza¢ w zwykly spo-
s6b na przyklad za pomocq pradu wielkiej czestot-
liwosci. Nastepnie temperature ogrzewania tarcz
metalowych 1 do 4 podwyzsza sie do temperatury.
przy ktorej pierscienie 9 do 14 topia sie. Mala
ilos¢ Ti rozpuszcza sie w stopionym metalu z pier-
§cieni 9 do 14, zwilzajac powierzchnie ceramiczng
tym metalem,wskutek czego osigga si¢ zadowala-
jace ‘przywieranie. "
Jednoczesnie wzrasta temperatura topnienia
plynnego stopu, wskutek czego moze on krzepnac.

CWD-46-Ga. GDA-620/58.

Rozgrzane tarcze z Ti lub Zr dzialajq jednocze$nie
jako czynnik usuwajacy szczatki gazow w lampie,
wskutek czego osigga sie zadowalajaca proznie
w bance lampy, po przylutowaniu do siebie jej
cze$ci. Po ochlodzeniu lampa moze by¢ wyjeta
z dzwonu. Spos6éb wedlug wynalazku nadaje sie
szczegOlnie do zastosowania przy wyrobie lamp na
bardzo krotkie fale. Przekroj lampy uwidocznionej
na rysunku moze wynosi¢ okoto 10 mm, a jej wy-
soko$¢ np. 12 mm. Wymiary te moga by¢ jédnak
odpowiednio wieksze lub mniejsze, aby nie powo-
dowa¢ trudnosci z wykonaniem polaczen wedlug
wynalazku. o .
Zastrzezenia patentowe
1. Sposdb szczelnego laczenia przedmiotu metalo-
wego z powierzchnig ceramiczng w elektrycz-
nych lampach wytadowczych zawierajacych co
najmniej jedno takie polaczenie, znamienny
tym, ze przedmiot metalowy wykonany z tyta-
nu lub cyrkonu poddaje sig zetknieciu z po-
wierzchniq ceramiczng poprzez posrednio umie-
szczong warstwe metalu lub stopu metali o niz-
szym punkcie topnienia niz cyrkon, po czym
stosuje sie ogrzewanie w préozni, wskutek czego
metal lub stop posredni topi sie¢ dzieki temu,
ze rozpuszcza sie w nim mala ilo$¢ Ti lub Zr
i wystepuje przywieranie do powierzchni cera-
micznej.
2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze ja-
ko metal posredni stosuje sie srebro, zloto,
miedz, nikiel, zelazo, kobalt lub magnez.
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