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DISPOSITIF POUR COUPER A MI-CHAIR DES MATERIAUX COMPOSITES.

@ Dispositif pour découper & mi-chair a chaud, a plat ou
en rotatif, un film plastique (3) associé & un métal mince ou
autre support (4), sans altérer d’'une maniere significative ni
blesser le support (4).

Ce dispositif comporte un outil plat ou rotatif (1), dont les
filets de coupe (2) sont chauffés par huile thermique, résis-
tance électrique, ou toute autre source de chaleur.
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DISPOSITIF POUR COUPER A MI-CHAIR
DES MATERIAUX COMPOSITES

La présente invention concerne un dispositif pour découper & mi-chair, a
plat ou en rotatif, un complexe composé d'une feuille de métal mince
associée a4 une couche de film plastique, sans altérer de maniére
significative, et sans blesser le support en métal mince.

Cette opération est traditionnellement réalisée par un outil coupant et
une contrepartie dure. )

Dans le cas spécifique d'un film plastique a découper, son élasticité
accompagne 1'outil dans 1'opération de découpe, et la conséquence en est
la blessure ou la découpe du support métal.

L'objet de 1'invention est de remédier a cet inconvénient.

I1 comporte, en effet, un outil & plat ou cylindrique (1) dont les filets
de coupe continus ou discontinus (2), sont portés & une température
réglable en fonction de la matiére a découper. La température est obtenue
par fluide thermique ou résistance électrique ou air chaud, ou induction

magnétique.

La température provoque un ramollissement du film plastique (3) avec
disparition de 1'élasticité, permettant ainsi une découpe par
pseudo-fusion sans blesser le support (4).
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REVENDICATIONS

1/ Dispositif de découpe & mi-chair de film plastique (3) sur support en
feuille de métal (4), caractérisé en ce que la découpe est obtenue par
pseudo-fusion griace & un outil chauffé (1) comportant des filets de coupe
(2) portés a une température réglable en fonction de la matiére & découper.

2/ Dispositif de découpe & mi-chair selon la revendication 1, caractérisé en
ce que les filets de coupe (2) portés a température provoquent la
disparition de 1'élasticité du plastique par son ramollissement.

3/ Dispositif de découpe & mi-chair selon la revendication 1l et 2,
caractérisé en ce que la température des filets de coupe (2) est
obtenue par fluide thermique.

4/ Dispositif de découpe & mi-chair selon les revendications 1 et 2,
caractérisé en ce que la température des filets de coupe (2) est obtenue
par résistance électrique.

5/ Dispositif de découpe A mi-chair selon les revendications 1 et 2,
caractérisé en ce que la température des filets de coupe (2) est obtenue
par air chaud.

6/ Dispositif de découpe & mi—chair selon les revendications 1 et 2,
caractérisé en ce que la température des filets de coupe (2) est obtenue
par induction magnétique.

7/ Dispositif de découpe & mi-chair selon 1l'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que la découpe est faite & plat.

8/ Dispositif de découpe & mi-chair selon 1'une des revendications 1 & 6,
caractérisé en ce que la découpe est faite en rotatif.

9/ Dispositif de découpe a4 mi—chair selon 1l'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que sur les filets de coupe (2) sont
continus.

10/ Dispositif de découpe & mi-chair selon 1'une des revendications 1 & 8,
caractérisé en ce que sur les filets de coupe (2) sont discontinus.
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