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Krystalizator urzadzenia do ciaglego odlewania tasm,
~zwlaszcza z metali niezelaznych

1

Przedmiotem wynalazku jest walcowy krystaii;

zator+ urzadzenia do cigglego odlewania tasm,
zwlaszcza 2z metali niezelaznych, wyposazony
w kanalowy uklad chlodzenia cieczg chlodzgca
np. woda.

Urzadzenia do cigglego odlewania z jednoczes-
nym walcowaniem tasm 2z metali niezelaznych,
wyposazone sg najczeSciej w pare réwnolegle
i obrotowo usytuowanych wzgledem siebie wal-
c6w chlodzonych od wewnatrz, ktérych zewnetrz-
ne powierzchnie walcowe spelniajg role krystali-
zator6w, pomiedzy ktérymi Kkrzepnie w postaci
tasmy wlewany metal, oraz role wstepnej Kklatki
walcowniczej.

Znane ze stosowania i literatury firm Hunter
Engineering Company i Pechiney Compagnie de
Produits Chimiques et Electrometallurgiques, jak
réwniez z artykulu czasopisma ,Maschinenmarkt”
nr 73/1969 r., s. 1622—1623, walcowe krystalizato-
ry wykonane byly w postaci stalowych walcoéw,
w ktérych znajdujg sie kanaly chlodzace, usytuo-
wane réwnomiernie wzdluz pobocznicy, blisko po-
wierzchni zewnetrznej, réwnolegle do osi walca

lub tez wzdtuz linii §rubowych.

Wymienione Kkrystalizatory, zaréwno z réwno-
leglym jak i S$rubowym ukladem kanaléw chlo-
dzgcych, posiadaly wlot cieczy chlodzgcej usytuo-
wany z jednej czolowej strony walcowego krysta-
lizatora, a wylot z drugiej czolowej strony,
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umieszczone najczeSciej w czopach tego krystali-
zatora. ’

W wyniku takiego przeplywu cieczy chlodzgcej
przez krystalizatory “urzgdzenia do cigglego odle-
wania, odbiér ciepla z czynnej powierzchni Kkry-
stalizator6w przez ciecz chtodzacg w czasie krzep-
niecia odlewanego metalu nie by! réwnomierny
na calej ich dlugosci, w wyniku czego i tempera-
tura powierzchni tych Kkrystalizator6w nie byla
jednakowa.

Ten nieréwnomierny rozklad temperatury na
powierzchni walcowych Kkrystalizatoréw, byl po-
wodem istnienia niejednolitych warunkéw krzep-
niecia odlewanej ta$my metalowej na calej jej
szeroko$ci, co prowadzilo do uzyskania niejedna-
kowych wlasnos$ei technologicznych i mechanicz-
nych tej odlewanej tasmy.

Niezaleznie od uzyskiwanych wlasnosci odlewa-
nej tasmy, powyzsze zjawisko bylo réwniez powo-
dem zaklécen w procesie odlewania, jak réwniez
pows"cawania wad w odlewanej tasmie metalowej.

Zadaniem wynalazku jest usunigcie wymienio-
nych wad i niedogodno$ci znanych walcowych
krystalizatoréw, przez zmiane ich ukladu chlodze-
nia, zapewniajgcego réwnomierny rozklad tempe-
ratury na calej powierzchni krystalizatora.

Zadanie to rozwigzano wedlug wynalazku w ten

" sposéb, ze po obu czolowych stronach walcowego

krystalizatora umieszczono po dwie komory, wlo-
towg i wylotowa, oddzielone od siebie, ktére po-
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laczono réwnolegle usytuowanymi kanalami chto-
dzacymi w sposéb zapewniajacy jednoczesny

przeplyw cieczy w obu przeciwnych kierunkach
na przemian, wzdluz pobocznicy walca, doprowa-
dzajgc ciecz chlodzgcg do tych komor, jednoczes-
nie poprzez oba czopy Kkrystalizatora.

Przeplywajaca ciecz chlodzgca w przeciwnych
kierunkach w kanalach ulozonych obok siebie
réwnolegle, umozliwia ciggly doplyw cieczy o jed-
nakowej temperaturze do obu czolowych stron
walca Kkrystalizatora. Stwarza to bardziej réwno-
mierny niz dotychczas rozklad temperatury na
walcowej powierzchni krystalizatora, co zapewnia
bardzo zblizone warunki Krzepniecia odlewanej
taSmy na catej jej szeroko$ci.

Krystalizator wedlug wynalazku w przykladzie
wykonania zobrazowany jest na rysunku, na kté-
rym fig. 1 przedstawia schematycznie w widoku
urzadzenie do cigglego odlewania taém z walco-
wymi Kkrystalizatorami, fig. 2 — Kkrystalizator
w przekroju podluznym, fig. 3 — Kkrystalizator
w przekroju poprzecznym w plaszczyznie A—A,
fig. 4 — szczegél kanaléw chlodzacych w prze-
kroju poprzecznym w plaszczyZnie B—B, a fig. 5 —
szczegd! kanaléw chlodzgecych w przekroju po-
dluznym.

Krystalizator wedlug wynalazku sklada sie
z wewnetrznego walca 1 wraz z dwoma czopami
2, usytuowanymi wspolosiowo na jego czolowych
stronach, na ktérego zewnetrznej pobocznicy osa-
dzony jest tulejowy plaszcz 3, wykonany ze stali
o podwyzszonej odpornoSci na zuzycie w wysokich
temperaturach, oraz dwéch par pokryw 4 i 5, usy-
tuowanych po obu stronach walca 2, tworzacych
po kazdej jego stronie dwie oddzielne pierScienio-
we komory 6, 7, 8 i 9 usytuowane pomiedzy kaz-
dg z pokryw 4 i 5, czopami 2 i wewnetrzng po-
wierzchnig plaszcza 3.

W kazdym czopie 2 znajduja sie wlotowe kana-

1y 10, lgczace wlotowe komory 6 i 8 z zewnetrzng
siecig (nie uwidoczniong na rysunku), doprowa-
dzajgca ciecz chlodzacg do krystalizatora. Wloty
kanaléw 10 do komér 6 i 8 sg rozmieszczone naj-
korzystniej promieniowo i ré6wnomiernie wzgledem
osi tych czopéw 2. Ponadto w wewnetrznym wal-
cu 1 na calej jego dlugosci, znajduje sie wylotrwy
przewo6d 11, usytuowany najkorzystniej wspoélosio-
wo z walcem 1 i posiadajgcy wylot na zewnatrz
krystalizatora poprzez jeden czop 2.

W obu koncowych cze$ciach wewnetrznego wal-
ca 1 usytuowane sg wylotowe kanaly 12, Iaczace
przewéd 11 z obydwoma wylotowymi kanalami 7
i 9. Kanaly 10 rozmieszczone sg réwnomiernie na
obwodzie wylotowych komoér 7 i 9. Krystalizator
wedlug wynalazku ma kilkanaécie do kilkadziesigt
kanal6w chlodzgcych 13 i 14, usytuowanyh
wzdluz i réwnolegle do zewnetrznej powierzchni
walcowej tego Kkrystalizatora, ré6wnomiernie rozto-
zonych wzgledem tej powierzchni, w jednakowej
od niej odleglosci.

Chlodzace kanaly 13 i 14 usytuowane sg najko-
rzystniej na styku powierzchni tulejowego plasz-
cza 3 i walca 1, stanowig wzdluzne rowki, otwar-
te od strony plaszcza 3, przy czym wewnetrzna
przylegajaca powierzchnia tego plaszcza 3 stanowi
ich zamkniecie od tej strony plaszcza 3.
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W celu zwiekszenia powierzchni chtodzgcych
kanaléw 13 i 14 zamiast kanal6w jednorowko-
wych, korzystnie jest stosowaé réwnolegle kanatly
dwu lub trzyrowkowe, o mniejszych przekrojach
poprzecznych. Kanaly chlodzgce 13 i 14 lgczg ze
sobg wlotowe komory 6 i 8 z wylotowymi komo-
rami 7 i 9 po przeciwnej stronie, przy czym sg
one rozmieszczone w ten sposoéb, ze wloty 15 tych
kanaléw 13, 14 s3 umieszczone na oObwodzie na
przemian raz z jednej czolowej strony krystaliza-
tora, raz z drugiej czolowej strony tego krystali-
zatora.

Analogicznie na przemian rozmieszczone wyloty
16 tych kanaléw 13, 14, znajdujgce sie po stronie
przeciwnej niz ich wloty 15. Umozliwia to prze-
plyw cieczy chlodzgcej na przemian w sasiednich
kanaltach 13, 14 w dwo6ch przeciwnych Kierunkach,
w obrebie calego obwodu Kkrystalizatora.

Wloty 15 chlodzgcych kanatéw 13, 14 stanowig
tulejki 1%, usytuowane na przedluzeniu rowko-
wych kanaléw chl‘odzay—éych 13, 14, poprzez wylo-
towe komory 7 i 9 i wewnetrzne pokrywy 5. Tu-
lejki 17 polgczone sg jednym koncem z walcem 1
i tulejowym plaszczem 3 w spos6b szczelny, a na
drugim ich koncu umocowane sg nakretki 18
wraz z pier§cieniem 19 i uszczelkg 20, za ktérych
to posrednictwem wewnetrzne pokrywy 5 docis-
kane sg poprzez uszczelki 21 i 22 do plaszcza 3
i czopa. 2, oddzielajgc w spos6b szczelny po kazdej
stronie wylotowg komore 7, 9 od wlotowej komo-
ry 6, 8.

Srednice tulejek 17 sg tak dobrane, ze kazda
obejmuje swoim przekrojem 1 do 3 rowkéw chlo-
dzgcych kanaléw 13, 14. Zewnetrzne pokrywy 4
polaczone s3 z obu czolowych stron rozlacznie
i szczelnie, z tulejowym plaszczem 3 i pobocznicag
czop6w 2, oddzielajagc w sposéb szczelny wlotowe
komory 6, 8 od otoczenia krystalizatora.

Przez podlaczenie ‘obydwéch czopéw 2 walca 1
do zewnetrznej sieci ukladu chlodzenia, nastepuje
jednoczesny przeplyw cieczy chlodzgcej z dwéch
czolowych stron, wlotowymi kanalami 10 do wlo-
towych komor 6, 8. Ciecz z wlotowych komér 6,
8, znajdujgcych sie po dwéch przeciwnych czolo-
wych stronach walca 1, przeplywa poprzez otwo-
ry 15 tulejek 17 i kanaly 13, 14, do odpowiadajg-
cych im wylotowych komér 7, 9, znajdujacych sie
po przeciwnych stronach, przy zachowaniu dwu-
kierunkowego przeplywu cieczy, na przemian -
w kolejnych kanalach 13, 14. Nastepnie ciecz chlo-
dzaca wyplywa, poprzez wylotowe kanaly 12
i przewéd 11, z wylotowych komér 7, 9 na zew-
natrz krystalizatora.

Zastrzezenia patentowe

1. Krystalizator do cigglego odlewania ta$m,
zwlaszcza taSm z metali niezelaznych, v('ykonany
w postaci dwéch stalowych, zamknietych walcéw,
chlodzonych od wewnatrz cieczg chlodzgcg, zna-
mienny tym, ze kazdy =z wale6w ma po obu czo-
lowych stronach komore wlotowg (6, 8) i komore
wylotowa (7, 9), usytuowane wspdlosiowo pomie-
dzy dwoma oddalonymi od siebie tarczowymi po-
krywami (4, 5) i czolowymi powierzchniami kry-
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stalizatora, oraz ma kilkana$cie do kilkadziesigt
chlodzacych kanaléw (13, 14), usytuowanych réw-
nolegle wzdluz zewnetrznej powierzchni walco-
wej krystalizatora, laczace ze sobg wlotowe ko-
mory (6, 8) 'z wylotowymi komorami (7, 9) po
przeciwnych stronach w ten sposéb, ze wloty (15)
kanaléw (13, 14) chlodzacych sg po obwodzie na
przemian raz z jednej czolowej strony raz z dru-
giej czolowej strony krystalizatora, przy czym za-
ré6wno komory wlotowe (6, 8) jak i komory wylo-
towe (7, 9) posiadajg polaczenie z zewnetrzng sie-
cig chlodzaca, poprzez kanaly (10, 11, 12) usytuo-
wane w czopach (2).

2. Krystalizator wedlug =zastrz. 1, znamienny
tym, ze chlodzgce kanaly (13, 14), usytuowane
rownomiernie wzdluz na obwodzie wewnetrznego
walca (1), stanowig rowki otwarte od strony tule-
jowego plaszcza (3), przy  czym wewnetrzna, przy-

legajagca powierzchnia tego plaszcza (3), stanowi
ich powierzchnie zamykajacs.
3. Krystalizator wedlug =zastrz. 1, znamienny

tym, ze wloty (15) chlodzacych kanaléw (13, 14)
stanowig tulejki (17), usytuowane na przedluzeniu
tych kanaléw chlodzacych (13, 14), poprzez wylo-
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towe komory (7, 9) i wewnetrzne pokrywy (5),
polgczone jednym koncem z walcem (1) i tulejo-
wym plaszczem (3) w sposéb szczelny, a na dru-
gim ich koncu umocowane sg nakretka (18) wraz
z pierScieniem (19) i uszczelka (20), za posrednic-
twem ktérych wewnetrzne pokrywy (5) doci$niete
sg poprzez uszczelki (21 i 22) do plaszcza (3)
i czop6w (2) w sposOb szczelny. -

4. Krystalizator wedlug zastrz. 3, znamienny
tym, ze wlotowe tulejki (17) obejmujg swo'm
wewnetrznym przekrojem 1 do 3 rowkéw kanaléw
chtodzacych (13, 14), dajgc kanaly chlodzace (13,
14) jedno, dwu lub trzyrowkowe.

5. Krystalizator wedtug zastrz. 1, znamienny
tym, ze wylotowe komory (7, 9) polaczone sg pro-
mieniowo usytuowanymi wylotowymi kanalami
(12) z wylotowym przewodem (11) usytuowanym
w osi wewnetrznego walca (1), posiadajgcego wWy-
lot poprzez jeden z. jego czopéw -(2), natomiast
wlotowe komory (6, 8) polaczone sa z zewnetrzng
siecig zasilajgcg za poSrednictwem wlotowych ka-
naléw (10), umieszczonych w obu czopach (2), ki6-
rych wloty rozmieszczone sg réwnomiernie na ob-
wodach wlotowych komor (6, 8).
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