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Sposéb odweglania i azotowania wysokoweglowego iZelazomanganv
’ Patent trwa od dnia 20 stycznia 1960 r.

Rozwéj produkeji zastepezych (bezniklowych)
stali austenitycznych nierdzewnych, kwasood-
pornych i zarowytrzymaltych o niskiej zawar-
toSci wegla, zawierajgcych wieksze ilo$ci chro-
mu i manganu oraz pewne zawartosSci azotu,
wymagajg stosowania zelazomanganu o niskiej
zawartosci wegla. Stosowanie manganu meta-
licznego, jako zbyt drogiego, w tym przypadku
nie oplaca sig, znanymi za§ metodami produkcji
mozna otrzymaé¢ zelazomangan o zawartosci tyl-
ko do okolo 0,5% C.

Odweglanie wysokoweglowego zelazomanganu
wedlug wynalazku polega na tym, ze rozdrob-
niony zelazomangan o granulacji do 0,5 mm
miesza si¢ z materialem tlenodajnym (np. zgo-

*) Wtiasciciel patentu oswiadczyl, ze wspol-
tworcami wynalazku sg inz Tadeusz Malkie-
wicz, inz. Kazimierz Radzwicki, inz. Hanna
Zakowa, inz. Boleslaw Paczula, inz. Zdzistaw
Kulinski L inz, Stanislaw Gastol. )

rzelina, tlenek manganu lub ruda manganu),
po czym prazy si¢ te mieszanine w prézni rze-
du ponizej 5 mm stupa rteci przy temperaturze
okolo 1100°C. Czas trwania procesu jest uza-
lezniony od wielko$ci wsadu i innych para-
metréw, jak proéznia, granulacja itd.

W wyniku tego wegiel, zawarty w wysoko-
weglowym ielazoctiromie, reaguje z tlenem
Zz wyzej wymienionego materialtu tlenodajne-
go, tworzac tlenek wegla, ktory jako produkt
gazowy zostaje usuniety ze $rodowiska reakeji
Za pomocg pompy prozniowej.

Po zakonczeniu reakcji odweglania zelazo-
manganu mozna bezpcSrednio wykonaé azoto-
wanie odweglonego zelazomanganu w nastepu-
jacy sposob: obniza sie temperature do 900—
1000°C, a nastepnie wprowadza do komory
prézniowej azot gazowy, po czym utrzymuje
si¢ te warunki w ciggu okoto dwoch godzin,



Zastrzezenia paténtowa

1. Spos6b odweglania i azotowania wysokowe-

glowego zelazomanganu, znamienny tym, ze
jako material wsadowy stosuje sie miesza-

nin¢ rozdrobnionego wysokoweglowega Ze-.

lazomanganu i tlenodajnych zwiazkéw (np.
zgorzeliny, tlenku lub rudy manganu), ktd-
‘Ta prazy sie w prézni przy temperaturze
okolo 1100°C, utleniajagc wegiel zawarty
w zelazomanganie mna tlenek wegla, przy
czym w czasie przebiegu procesu w komo-
rze prozniowej zapewnia sie¢ stale usuwanie
gazowych produktow reakcji az do obnize-

nia zawartosci wegla w Zelazomanganie do
0,25% C.

. Spos6b odweglania i azotowanmia wysoko-

weglowego zelazomanganu, znamienny tym,
ze bezposrednio po odwegleniu nastepuje
naazotowanie w tejze komorze mproézniowe]j
przez wytrzymanie materialu odweglonego
w temperaturze od 900 do 1000°C w ciaggu
okolo dwdch godzin w atmosferze azotu ga-
zowego, wpuszczonego do komory préznio-
wej.
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