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(64) Z&vésné zafizeni pro vyrobu dutych kovovych zrcadel

Zdvdsné zafizeni pro vyrobu dutych ko- .

vov§ch zréadel galvanoplastickou cestou
je urdenc gro vyrobu zrcadel pro hvizdd¥- |
s8ké delekohledy, zrcedel pro projek&ni p¥fi- ! 8
stroje a podobn&. Zdvdsné zafizeny se sklé-
dé 2z nevodivého mezikru%{ o tlou3tce 6 a% i
10 mm, pridem¥ vnit¥ni primér wmezikruii je ! 10
o 10 a% 30 mm v&t3{, neZ je prumér skle-
n&né matrice. V mezikruZi jsou vytvoleny
nejménd t¥i prib&¥iné otvory, ve kterych 4
jsou pohyblivd uloZfeny pifichytné Zepy. Na
spodni stran& mezikruZ{ Jsou upevnény ne-

- kovovg zardfky, pfifem% zdvisné zarizeni Je

upevn&no na zév&sné ty¥i, opatfené nevodivym 3\ : 5
stin¥nim e pPichytné vodivé ¥rouby- jsou po Y | 4 1
obvod& nevodivého mezikrufi vzdjemnd vodivd ~ :
propojeny vodi¥em s katodovou ty&{i. 35; 4 ' p .
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Vyndlez Fe3i zdvésné zaPizeni pro vyrobu dutych kovovych zrcedel galvanpplastickou :
cestou v elektrolyzéru.

Doposud se duté kovové zrcadla, poutivand nepfikled ve hv&zddiskych delskohledech
a podobn¥, vyréb¥la klasickym zpisobem, tj. broudenim a ledt¥nim kovového odlitku.
Tento zplsob je ¥asov& velmi nérolny, drehy a vyZaduje zvlé¥t¥ k tomuto uZelu vyrobené
stroje a ndstroje. Zna¥né usnadn&ni vyroby t&chto dutych kovovych zrcadel p¥ind3i zpldsob
vyroby galvenoplastickou cestou spodivajici v nend3eni kovové vrstvy ne sklendnou metrici,
majici negetivnl tver dutého zrcedle, v galvenoplestické lézni. Nevyhodou tohote zpisobu
je, %e p¥i vkldddni zvodivEné, post¥fbPené matrice do zév¥sného kode dochdz{ velmi &asto
k podkozeni zvodivdné vrstvy a tim k znehodnoceni v¥ech pPedchozich operaci, vietnd
st¥{b¥eni & procesy se musi opskovat. Dals{ nevyhodou tohoto zplisobu je vyluovéni nestejno-
mérné tloustky kovu. V mfstech, kde drdt zdv¥sného kole Jje mezi funk¥ni plochou zrceala
a anodou, dochdzf k mensimu nénosu kovu. Takové zrcadlo Je zpravidle. nepoufitelné z ddvodd
zdeformovdni funk¥ni plochy nestejnomérnym pnutim niklové vrstvy.

Uvedené nevyhody odstranuje zév&sné zafizeni podle ,vyndlezu, urdené pro vyrobu dutfch
kovovych zrcadel galvanoplastickou cestou v elektrolyzéru jeho% podstatae spolivéd v tom,
%e sestdvéd z nevodivého mezikru%i, v n¥m¥ Jsou vytvodeny nejmén& t¥i prib&Ziné otvory, ve
kterych jsou pohybliv¥ uloZeny vodivé p¥ichytné Zrouby. V dutém konci Sroubd jsou uloZeny
pridr¥né ¥epy zvodiviné matrice, upevnsné v nevodivém mezikru%i pomoci nekovovych dmréiek,
které jsou upevndny na spodni strand nevodivého mezikru%i.

Z4vasné zarizeni je upevn¥no na zdvisné tydi, opat¥ené nevodivym stindnim & p¥ichytné
vodivé Srouby jsou po obvodd nevodivého mezikruzi vidjemnd vodivd propojeny vodi¥em s kato-
dovou ty¢i.

Z4v8sné zaPizeni pro vyrobu dutfch kovovfch zrcadel umo%nuje pokryti celého povrchu
sklen¥né metrice rovnomdrnou vrstvou kovu a t{m umo¥nuje dal¥{ zpracovdvédni zrcadel bez
zdvad. Jeho pouZitim lze dosdhnout vysoké kvelity povrchu zrcadel urdenych pro néro¥né
technické @ vddecké ddely. Na pFipojeném vykrese Je zndzorndn Pez zdvisnym zsfizenim pro
virobu dutfch kovovych zrcadel.

P¥r{klad

Objektiv dslekohledu o priméru 200 mm pro hvdzddrsky delekohled byl vyroben v zdvds-
ném zedizeni sestdvajicim z teflonového nevodivého mezikruZfi 1 o tlousice 6 mm, v ndm%
jsou vytvoleny nejmén¥ t¥i prib&%né otvory, ve kterych jsou pohybliv¥ ulofeny mosazné
pr¥ichytné srouby 4, v Jejich% dutém konci jsou uloZeny mosazné p¥idriné Zepy 6 zvodi-
v&lé sklen&né matrice 10. Sklendnd matrice 10 mé negativni tvar szrcadle a Je upevnénd ve
vzddlenosti 10 mm od vnitfnfho priméru nevodivého mezikru¥{ 1 pomoci teflonovjch nekovovych
zerdfek 2, upevnénych na spodni strand nevodivého mezikru¥f 1 teflonovymi nekovovyimi Srouby

3.

Z4vésné zalizeni je.upevn¥no na mosazné zdvEsné ty#i 9, opatfené nevodivym stindnim
1 2 polyvinylchloridu. P¥ichytné vodivé Brcuby 4 jsou zhotoveny z mosazi a jsou po obvodd
nevodivého mezikru%i 1 vadjemnd vodivd propojeny vodi%em 8, z m&kkého m&d¥ného drdtu
o priméru | mm, s katodovou ty¥i. Cely povrch sklen¥dné metrice 10, kterd mdla negetivni
tvar budoucfho kovového zrcadle byl postiib¥en.

Poté byla matrice 10 opat#nd vloZena do zdv¥sného za¥izeni, které bylo predem umistd-
no do vodorovné polohy a p¥ipevnsna doteZenim pPichytnfch sroubd 4 tek, aby kovové destil-
ky s moseznym p¥idrinym Zepem 6 dosedly na bo¥ni sténu post¥ibPené sklen¥né matrice 10,
Nadef bylo toto zaifzemi vloZeno do elektrolytické pokovovaci ldzn¥ a po nédrdstu poZedova-
né tloustky kovu bylo vyneseno z lézn& a poté vyjmuto ze zévdsného za¥izen{, Bo¥ni stény
pokovené sklen¥né matrice 10 byly obrouseny @ sklen¥ndé matrice 10 byla odd¥lena od kovo-
vého zrcedla.
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Z&vésné zaffzeni pro vyrobu kovovych dutfch zrcedel galvanoplastickou cestou se mi¥e
rovnd% s vyhodou pou¥it pro vyrobu odrazovyjch zrcadel projek¥nich p¥istroji a jinych spe-
cidlnich optickych zadizeni.

PREDMET VYNALEZU

Z4vdsné zedizeni pro vyrobu dutych kovovych zrcadel gelvanoplastickou cestou
v elektrolyzéru, vyznadené tim, %e sestdvé z nevodivého mezikruzf (1), v n¥mZ jsou vytvo-
feny nejmén® t¥i prib&iné otvory, ve kterych jsou pohybliv& uloZeny vodivé pFichytné
Zrouby (4), v Jejich% dutém konci Jsou uloZeny p¥idriné Zepy {6) zvodivilé matrice
(10) upevndné v nevodivém mezikru#i (1) pomoci nekovovych zard¥ek (2) upevninych na spodni
strané nevodivého mezikru%f (1), prifem? 2dv¥sné za¥fzeni je upevndno ns zdvdsné ty&i (9)
. opatfené nevodivym stindnim (7) a p¥{chytné vodivé Zrouby (4) Jsou po obvodé nevodivého
mezikruzi (1) vzdjemnd vodivd propojeny vodifem (8) s katodovou tydd.
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