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특허청구의 범위

청구항 1 

프린터 내에 양면 매체를 수용하는 단계와,

상기 프린터를 이용하여 상기 매체의 제1 면 상에 프린팅하는 단계와,

상기 매체의 제2 면을 매끄럽게 하는 단계(smoothing)와,

상기 프린터를 이용하여 상기 매체의 상기 제2 면 상에 프린팅하는 단계를 포함하는,

프린팅 방법.

청구항 2 

제1항에 있어서,

상기 매끄럽게 하는 단계는 상기 제1 면 상에 프린팅하는 단계 후에 그리고 상기 매체가 상기 프린터 내에 유지

되는 동안 상기 매체의 상기 제2 면을 가열하는 단계를 포함하는,

프린팅 방법.

청구항 3 

제2항에 있어서,

상기 가열하는 단계는 가열된 표면에 대해 상기 매체를 압축하는 단계(compressing)를 포함하는,

프린팅 방법.

청구항 4 

제3항에 있어서,

상기 압축하는 단계는 가열된 롤러를 이용하는 단계를 포함하는,

프린팅 방법.

청구항 5 

제4항에 있어서,

상기 가열된 롤러를 이용하는 단계는 복수의 롤러들을 이용하는 단계를 포함하며, 상기 복수의 롤러들 중 적어

도 하나는 가열되는,

프린팅 방법.

청구항 6 

제5항에 있어서,

상기 복수의 롤러들을 이용하는 단계는 상기 복수의 롤러들 중 적어도 두 개 사이에서 상기 매체를 압축하는 단

계를 포함하며, 상기 적어도 두 개의 롤러들 중 적어도 하나는 가열되는,

프린팅 방법.

청구항 7 

제3항에 있어서,

상기 가열된 표면을 통해 전류를 통과시킴에 의해 가열하는 단계를 더 포함하는,

프린팅 방법.
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청구항 8 

제7항에 있어서,

상기 매체가 상기 가열된 표면에 대해 압축되는 동안 상기 가열된 표면을 통해 전류를 통과시키는 단계를 더 포

함하는,

프린팅 방법.

청구항 9 

프린터 내로 이중 프린팅 매체를 끌어당기기 위해 상기 이중 프린팅 매체의 제1 면에 대해 가압되는 질감이 나

는 롤러를 이용하는 것을 포함하여, 상기 프린터 내부에 상기 이중 프린팅 매체를 수용하는 단계와,  

서멀 프린트 헤드를 이용하는 것을 포함하여 상기 이중 프린팅 매체의 제2 면 상에 프린팅하는 단계와,

상기 질감이 나는 롤러에 의해 유발된 상기 이중 프린팅 매체의 상기 제1 면에 오목부들의 크기가 감소되는, 상

기 이중 프린팅 매체의 상기 제1 면을 매끄럽게 하는 단계와, 

상기 매끄럽게 하는 단계 후에 상기 이중 프린팅 매체의 상기 제1 면 상에 프린팅하는 단계를 포함하는,

프린팅 방법.

청구항 10 

제9항에 있어서,

상기 매끄럽게 하는 단계는 상기 이중 프린팅 매체의 상기 제2 면 상에 프린팅하는 단계 후에 상기 이중 프린팅

매체의 상기 제1 면을 가열하는 단계를 포함하는,

프린팅 방법.

청구항 11 

제10항에 있어서,

상기 가열하는 단계는 가열된 표면에 대해 상기 이중 프린팅 매체를 압축하는 단계를 포함하는,

프린팅 방법.

청구항 12 

제11항에 있어서,

상기 압축하는 단계는 가열된 롤러를 이용하는 단계를 포함하는,

프린팅 방법.

청구항 13 

제12항에 있어서,

가열된 롤러를 이용하는 단계는 복수의 롤러들을 이용하는 단계를 포함하며, 상기 복수의 롤러들 중 적어도 하

나는 가열되는,

프린팅 방법.

청구항 14 

제11항에 있어서,

상기 가열된 표면을 통해 전류를 통과시킴에 의해 상기 가열된 표면을 가열하는 단계를 더 포함하는,

프린팅 방법.
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청구항 15 

제14항에 있어서,

상기 이중 프린팅 매체가 상기 가열된 표면에 대해 압축되는 동안 상기 가열된 표면을 통해 전류를 통과시키는

단계를 더 포함하는,

프린팅 방법.

청구항 16 

프린팅 매체의 일 면에 복수의 오목부들을 형성함으로써 서멀 프린트 헤드에 의해 도포된 도너 염료를 수용하는

상기 프린팅 매체의 일면의 능력을 손상시키는, 질감이 나는 캡스턴 롤러와 핀치 롤러 사이에 형성된 닙(nip)을

통해 상기 프린팅 매체를 당기는 단계와,

상기 프린팅 매체를 당기는 단계 후에 상기 프린팅 매체의 일 면을 매끄럽게 하는 단계를 포함하는, 

프린팅 매체 취급 방법.

청구항 17 

제16항에 있어서,

상기 매끄럽게 하는 단계는 상기 프린팅 매체의 상기 일 면을 가열하는 단계를 포함하는,

프린팅 매체 취급 방법.

청구항 18 

제17항에 있어서,

상기 가열하는 단계는 핀치 롤러 및 가열된 롤러에 의해 형성된 닙을 통해 상기 프린팅 매체를 당기는 단계를

포함하는,

프린팅 매체 취급 방법.

청구항 19 

제18항에 있어서,

상기 가열된 롤러는 그것을 통해 전류를 통과시킴에 의해 가열되는,

프린팅 매체 취급 방법.

청구항 20 

제19항에 있어서,

상기 핀치 롤러 및 상기 가열된 롤러에 의해 형성된 상기 닙을 통해 상기 프린팅 매체를 당기는 단계 동안 상기

가열된 롤러를 통해 전류를 통과시키는 단계를 더 포함하는,

프린팅 매체 취급 방법.

명 세 서

기 술 분 야

본 발명은 서멀 프린팅(thermal printing), 특히, 프린트 밀도 차이를 감소시키기 위해 캡스턴 롤러(capstan[0001]

roller)에 노출된 염료 수용기 층 표면(dye receiver layer surface)의 열 처리에 관한 것이다.

배 경 기 술

종이를 제어 가능하게 구동하고 컬러 통로들 사이에서 정확한 이미지 등록을 위한 견인력을 유지하기 위해, 거[0002]

칠게 질감이 나는(aggressively textured) 드라이브 롤러, 및 종이와 드라이브 롤러 사이에 하중을 부과하는 컴
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패니언 핀치 롤러(companion  pinch  roller),가  일반적으로 이용되는 것이 염료 확산 서멀 전사 프린터(dye

diffusion thermal transfer printer)들 내에서 잘 알려진 방법이다.  이러한 유형의 드라이브 시스템은 오직

일 면 상에 프린팅하거나, 단일 프린팅(simplex printing)시 상기 프린트된 종이 상에 어떠한 이미지 아티팩트

들도 생기지 않는데, 거칠게 질감이 나는 드라이브 롤러가 종이의 프린트되는 면에 접촉되지 않기 때문이다.

이러한 방법은 양면을 프린팅하거나, 이중 프린트(duplex print)시 문제를 나타내는데, 거칠게 질감이 나는 드

라이브 롤러가 프린트된 시트의 양쪽 면들에 접촉해야되기 때문이다.  양면 또는 이중 프린팅에 대해, 드라이브

롤러의 거칠게 질감이 나는 표면과 접촉하는 종이 표면은 거칠게 질감이 나는 표면에 의해 손상될 수도 있다.

이러한 손상된 종이 표면은 염료 전사를 쉽게 수용할 수 없어서, 드라이브 롤러의 거친 질감과 접촉한 것으로

보이는 종이의 영역과 상기 거친 질감과 접촉하지 않은 영역 사이에 가시적인 밀도 차이의 결과가 된다.

또한 페이지 밀도 변화들을 가로질러 정정하며, 그리고/또는 페이지 밀도 변화들을 낮추는 보상 알고리즘들을[0003]

포함하는 것이 염료 확산 서멀 전사 프린터 펌웨어 내에서 일반적인 방법이다.  보상 알고리즘들이 드라이브 롤

러에 의해 발생된 프린팅 아티팩트들을 완전히 보상할 수 없도록 프린터 하드웨어 또는 프린터 펌웨어 내에 제

한들이 있을 수 있다.  이러한 제한들 때문에, 매체(medium)와 접촉하는 질감이 나는 드라이브 롤러에 의해 유

발된 프린트 매체 표면의 편차들을 최소화하는 것이 중요해진다.

도 1과 관련하여, 양면 또는 이중 염료 확산 서멀 전사 프린팅을 위해, 통상의 방법은 두 개의 서멀 프린트 헤[0004]

드들(thermal print heads)(102,109)을 이용하는 것이며, 롤(106) 상에 모터 드라이브(도시되지 않음)와 함께,

드라이브 롤러(또는 캡스턴 롤러)(105) 및 핀치 롤러(104)를 통해 말린(rolled) 프린트 매체(106)를 플래턴 롤

러(platen roller)(112)와 하나의 서멀 프린트 헤드(102) 사이에서 먼저 구동하고(프린트 매체의 이동 경로는

실선으로 도시됨), 염료 도너(101)를 이용하여 프린트 매체의 일 면(면 A)에 프린팅한다.  상기 드라이브 롤러

(105) 및 핀치 롤러(104)를 통해 구동된 프린트 매체 롤(106)로부터 수용된 프린트 매체의 한 길이는 드라이브

롤러의 표면 질감에 접촉되는 상태가 되도록 면 B를 노출시켜서, 다음 프린팅을 위한 면 B 표면을 손상시킨다.

상기 면 B 표면은 상기 질감이 나는 드라이브 롤러(105)를 통해 손상되어서, 면 B 표면의 최외곽 층, 또는 더

많은 층들에 구멍이 뚫리게 하고, 함몰부들을 형성하고, 흠집을 내고, 또는 옴폭 패게 한다.  그 다음에 상기

프린트 매체는 롤(106) 상에 모터 드라이브와 협동하여 드라이브 롤러(105) 및 핀치 롤러(104)를 반전시킴으로

써 재-위치시키며, 종이의 선두 가장자리가 공급 롤(106)을 향해 집어 넣어지고 그 다음에 상기 파선 라인에 의

해 표시되는 경로로 전환되도록 한다.  상기 말린 프린트 매체(106)는 롤(106) 상에 모터 드라이브와 협동하여,

드라이브 롤러(또는 캡스턴 롤러)(105), 핀치 롤러(107)를 통해 플래턴 롤러(111)와 제2 서멀 프린트 헤드(109)

사이로 구동된다.  상기 프린트 매체의 프린트되지 않은 표면(면 B)은 염료 도너(donor)(110)를 이용하여 그 다

음에 프린트된다.

발명의 내용

과제의 해결 수단

본 특허 출원의 바람직한 실시예는 프린터 내에 양면 매체를 수용하는 단계, 상기 매체의 제1 면상에 프린팅하[0005]

는 단계, 상기 제1 면을 프린팅한 후 그리고, 상기 매체가 상기 프린터 내에 유지되는 동안 상기 매체의 제2 면

을 매끄럽게 하는 단계, 상기 매체의 상기 제2 면 상에 프린팅하는 단계를 포함하는 프린팅 방법을 포함한다.

상기  매끄럽게  하는  단계는  가열된  롤러로써  이행될  수  있는  가열된  표면에  대해  상기  매체를  압축함

(compressing)으로써 상기 매체의 상기 제2 면을 가열함에 의해 수행된다.  복수의 롤러들이 사용될 수 있으며

상기 복수의 롤러들 중 적어도 하나는 가열되고 상기 프린트 매체는 상기 가열된 롤러에 대해 가압된다.  전자

사진식(electrophotographic) 프린터에서 퓨저(fuser)와 같이, 가열된 롤러는 열을 발생시키기 위해 전류가 상

기 롤러를 통하는 것과 유사하게 이행될 수 있다.

본 발명의 다른 바람직한 실시예는 프린팅 매체를 상기 프린터로 끌어당기기 위해 상기 이중 프린팅 매체의 제1[0006]

면에 대해 가압되는 질감이 나는 롤러를 이용하는 것을 포함하여, 프린터 내부로 상기 이중 프린팅 매체를 수용

함에 의한 프린팅 방법을 포함한다.  상기 프린팅 매체의 제2 면은 서멀 프린트 헤드를 이용하는 것을 포함하여

프린트된다.  상기 이중 프린팅 매체의 상기 제2 면 상에 프린팅하는 단계 후에, 상기 이중 프린팅 매체의 상기

제1 면을 매끄럽게 하는 단계는 상기 이중 프린팅 매체의 상기 제1 면의 오목부들의 크기를 줄어들게 한다.  함

몰부 감소 후에, 상기 이중 프린팅 매체의 제1 면이 프린트된다.

본 발명의 다른 바람직한 실시예는 핀치 롤러 및 질감이 나는 캡스턴 롤러 사이에 형성된 닙(nip)을 통해 상기[0007]

프린팅 매체를 당기는 단계를 포함하는 프린팅 매체를 취급하는 방법을 포함하며, 상기 캡스턴 롤러는 상기 프
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린팅 매체의 일 면상에 복수의 오목부들을 형성함으로써 상기 프린팅 매체의 일 면에 서멀 프린트 헤드에 의해

도포된 도너 염료를 수용하는 상기 프린팅 매체의 일 면의 능력을 손상시킨다.  상기 프린팅 매체의 일 면은 상

기 프린팅 매체의 일 면을 가열함으로써 상기 프린팅 매체를 당기는 단계 후에 매끄러워진다.  이것은 핀치 롤

러 및 가열된 롤러에 의해 형성된 닙을 통해 상기 프린팅 매체를 당김으로써 수행된다.

본 발명의 이들, 및 다른, 측면들 및 목적들은 다음의 설명 및 첨부 도면들과 함께 고려될 때 더 잘 인식되고[0008]

이해될 것이다.  그러나, 다음의 설명은, 본 발명의 바람직한 실시예들 및 그것들의 수많은 구체적인 세부 사항

들을 지시하지만, 제한이 아니라 설명으로서 주어진다는 것이 이해되어야 한다.  예를 들어, 위의 요약 설명들

은 요소들이 교환될 수 없는 개별적인 구분된 실시예들을 설명하기 위한 의도가 아니다.  사실, 특정 실시예에

관하여 설명된 많은 요소들은 다른 설명된 실시예들의 구성요소와 함께 사용되고, 가능한 교환될 수 있다.  많

은 변화들 및 변형들이 본 발명의 사상에서 벗어나지 않고 본 발명의 범위 내에서 만들어질 수 있고, 본 발명은

모든 그러한 변형들을 포함한다.  아래의 도면들은 상대적인 크기, 각도 관계, 또는 상대적인 위치에 관한 임의

의 정확한 스케일 또는 호환성, 대용, 또는 실제 구현의 대표에 관한 임의의 결합의 관계가 그려진 것으로 의도

되지 않는다.

도면의 간단한 설명

본 발명의 바람직한 실시예들은 첨부된 도면들과 함께 고려되어 아래에 나타낸 예시적인 실시예들의 상세한 설[0009]

명으로부터 더 쉽게 이해될 것이다.

도 1은 서멀 프린터 장치에서 이중 프린팅을 도시한다.

도 2는 변경된 서멀 프린터 장치에 위치된 프린트 매체를 도시한다.

도 3은 다른 변경된 서멀 프린터 장치에 위치된 프린트 매체를 도시한다.

도 4은 테스트 퓨저에 이용된 시험 조건들 및 염료 수용 층들의 표면의 품질의 대응하는 관찰들을 도시한다.

도 5는 본 발명의 실시예들에 따라 가열 처리 하에서 염료 수용 층의 테스트 결과들을 도시한다.

도 6은 두께들을 갖는 이중 수용기 층 구조를 도시한다.

발명을 실시하기 위한 구체적인 내용

프린팅을 위한 바람직한 방법 및 장치가 본원에 상세히 설명되어 있고, 도 2에 도시되어 있으며, 도 1에 공통된[0010]

구성요소들은 상술한 것처럼 작동 가능하다.  상술한 것처럼 프린트 매체 면 A 상에 프린팅을 완료한 후, 상기

프린트 매체가 상기 공급 롤(106)을 향해 집어 넣어지면서, 가압 롤러(103a)는 가열된 롤러(108)에 대해 상기

프린트 매체를 가압할 것이고 열과 압력의 조합은 상기 드라이브 롤러(105)에 의해 남겨진 면 B 표면의 함몰된

점들의 크기를 감소시킬 것이다.  또한 상기 프린터는 본원에 설명된 것과 같이 반전 시퀀스에서 작동 가능하며

면 B가 먼저 프린트되고 드라이브 롤러(105)에 의해 형성된 면 A 함몰부들은 가압 롤러(103b) 및 가열된 롤러

(108)  사이에서  압축에  의해  감소된다.   도  2는  가열된  롤러(108)와  닙을  형성하는  가압  롤러(103a)를

도시하나, 가압 롤러들(103a, 103b)은 모두 필요에 따라 그것과 함께 닙을 형성하기 위해 가열된 롤러(108)에

대한 위치로 그리고 상기 위치로부터 이동 가능하다.  상기 가열 롤러는 가열을 위해 상기 롤러를 통해 통과하

는 전류를 이용하는 전자사진식 프린터들에서 이용되는 퓨저 롤러(fuser roller)와 유사하며 또는, 다른 바람직

한 실시예(도 3a 및 도 3b)에서, 상기 가열 장치들은 유일한 목적이 프린팅 매체 표면을 매끄럽게 하는 플래턴

롤러들(203) 및 2개의 추가적인 서멀 프린트 헤드들(208)을 포함한다.  만약 도 3a에 도시된 것과 같이 또는 도

3b에 도시된 것과 같이 배치된 경우 상기 가열 장치들은 본 발명에 따라 상기 프린팅 매체를 치유(heal)하기 위

해 작동 가능하다.

도 3b를 참조로, 상술한 것과 같이 프린트 매체 면A 상에 프린팅이 완료된 후, 앞서와 같이 상기 프린트 매체는[0011]

상기 공급 롤을 향해 집어 넣어지고, 그 다음에 파선에 의해 표시된 경로를 따라 전환된다.  상기 캡스턴 및 핀

치 롤러는 상기 프린트 매체의 한 길이가 상기 프린트 헤드를 넘어 연장하도록 상기 프린트 헤드 및 플래턴 롤

러 사이에서 상기 프린트 매체를 구동한다.  이것은 서멀 프린팅 단계 동안, 상기 프린트 매체가, 도면들에서

도시된 바와 같이, 왼쪽에서 오른쪽으로 당겨지기 때문이다.  이 시점에서, 상기 프린트 매체가 상기 프린트헤

드 및 플래턴 롤러를 넘어 연장되고 프린팅을 위해 상기 프린트헤드를 향해 당겨지는 동안, 상기 가압 롤러

(303b)는 가열된 롤러(308b)에 대해 상기 프린트 매체를 가압할 것이고 열과 압력의 조합은 상기 드라이브 롤러

에 의해 남겨진 면 B 표면의 함몰된 점들의 크기를 감소시킬 것이다.  또한 상기 프린터는 반전 시퀀스(reverse
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sequence)에서 작동 가능하며 면 B가 먼저 프린트되고 상기 드라이브 롤러에 의해 형성된 면 A 함몰부들은 면 A

를 프린팅하기 전에 가압 롤러(303a) 및 가열된 롤러(308a) 사이에서 압축에 의해 감소된다.  

상술한 프린팅 동작 동안, 구멍들, 함몰부들, 천공부들, 또는 오목부들이 프린트되는 면에 대향하는 면 상에 상[0012]

기 캡스턴 롤러에 의해 생성되는 것이 실험을 통해 알려져 있다.  이러한 구멍들은 외곽의 염료 수용기 층(dye

receiver layer;DRL)에 초승달 형상의 오목부들이다.  매체의 유형에 따라, 이러한 구멍들은 DRL을 관통할 수

있어서 DRL에 천공부들을 야기한다.  상기 DRL은 유연한 층이어서, 상기 드라이브 롤러에 의해 오목해지거나 천

공될 수 있다.  상기 DRL이 상기 드라이브 롤러에 의해 오목해지거나 천공되거나, 상기 가열하는 단계는 상기

염료 도너를 수용하기 위한 상기 DRL 표면을 개선시키고 개선된 프린트 품질이 된다.  일부 이중 서멀 프린터

디자인들은 질감이 나는 드라이브 롤러가 없이 구상된다는 것을 주목해야 한다.  오히려, 상기 드라이브 롤러

상에 거친 질감의 결여 때문에 상실한 견인력을 보상하기 위해 매끄러운 드라이브 롤러가 상기 핀치 롤러에 대

해 증가된 압력으로 이용된다.  이러한 증가된 압력은 또한 이중 수용기에 함몰부들 또는 오목부들, 즉 자국들

(tracks),을 유발할 수 있어서 페이지를 가로질러 밀도 차이들의 결과가 된다.  본원에 개시된 발명의 실시예들

은 또한 이러한 차이들을 정정하는 역할을 한다.

도 6을 참조로, 본 발명의 바람직한 실시예로 고려된 상기 이중 수용기 구조(601)에서 다양한 층들의 두께들이[0013]

도시되어 있다.  다른 이중 수용기 재료들은 본 발명의 실시예들을 이용하여 유사하게 개선될 수 있다.  상기

질감이 나는 드라이브 롤러는 일반적으로 그 실린더형 표면으로부터 약 25미크론(micron)의 거리로 연장된 돌출

부들을 포함한다.

이러한 손상된 DRL 표면이 프린트될 때 상기 캡스턴 롤러에 대응하는 영역들에서 상기 프린트 밀도는 상기 프린[0014]

트의 나머지에서 발견되는 프린트 밀도보다 낮다.  그것은 상기 구멍들이 서멀 프린팅 단계에 의해 의도대로 염

료로 채워지지 않고 그런 이유로 하프톤 효과(half tone effect)가 가시적으로 낮은 프린트 밀도의 결과가 된다

고 추측(되었고 현미경으로 관찰)되었다.  공백이 있는(voided) 두 개의 축으로 지향된 폴리프로필렌 라미네이

트(polypropylene laminate)를 포함하는 양면 서멀 수용기 (매체)는 테스트 목적들을 위해 한 번만 사용하였다.

한번 사용은 상기 수용기가 프린팅 없이 한번 상기 캡스턴 롤러들을 통해 당겨지거나 구동되었다는 것을 의미한

다.  실험들은 상기 캡스턴 롤러에 노출된 프린트되지 않은 DRL 표면 상에 열 처리의 효과를 평가하였다.  상기

열처리는 전자사진식 퓨저 브레드보드(electrophotographic fuser breadboard)를 이용하여 적용되었다.  이러

한 브레드보드는 온도 및 라인 속도(line speed)를 상기 가열된 롤러(108) 및 가압 롤러(103a 또는 103b)에 의

해 형성된 닙, 탄성중합체 닙(elastomer nip), 사이에서 일정한 압력에서 변화시킬 수 있도록 허용한다.  압력

감응 매체를 이용하여 상기 측정된 닙 폭은 5mm였다.   이러한 폭은 상기 프린트 매체를 따라 길이방향으로

(lengthwise) 측정되고 순응 가압 롤러에 대한 상기 가열된 롤러의 압력에 의해 그 사이에 상기 프린트 매체를

갖고 형성된다.  증가된 압력은 더 큰 직경의 가열된 롤러, 더 큰 직경의 순응 가압 롤러, 또는 만약 롤러가 더

순응되도록 만들어지는 것과 같이 닙 폭을 증가시킨다.  증가된 닙 폭은 상기 프린트 매체로 전달된 열량을 증

가시킨다.  일반적인 가압 롤러들은 두꺼운 실리콘 러버 층, 및 외곽 층으로서 얇은 테플론 코팅을 갖는 스틸

코어이다.  상기 가열된 롤러는 대부분의 전자사진식 프린터들에서 이용되는 퓨저 롤러와 디자인이 유사하다.

각각의 변화의 10 피트는 상기 프린터에서 가열된 캡스턴 롤러에 노출된 DRL 면을 테스팅하는 것이 가능하도록[0015]

생성되었다.  관찰들은 도 4에 도시된 것과 같이 기록되었다.  주어진 온도 및 라인 속도 조건(예를 들어, 150

C, 70 mm/sec)에 대해 상기 프린트 매체(수용기)는 두 번 움직였고 세 번 상기 닙을 지났다.  우리는 상기 매체

를 10 mm 닙 폭에 노출시키는 것과 동등하도록 상기 매체를 5mm 닙을 두 번 지나는 것(상기 수용기를 가열 단계

들 사이에서 냉각시켜야 하기 때문에 비연속 방법을 통해)과 15mm 닙 폭에 노출시키는 것과 동등하도록 세 번

지나는 것(상술한 것과 같이 비연속 방법을 통해)을 고려한다.  도 5는 상기 프린트 매체의 캡스턴 롤러로 손상

된 영역과 상기 프린트 매체의 캡스턴-접촉되지 않은 부분 사이에서 델타 L* (ΔL*)의 차이를 강조한다.  L*는

밝기의 임의의 상대 측정이고 도 5의 그래프에서 도시된 L*의 변화들은 다른 측정된 규모들에 대해 해석되어야

한다.  상기 규모들은 농도계(densitometer)를 이용하여 측정된다.  열 처리된 샘플들(150℃, 70 mm/s)은 더 낮

은 ΔL*을 보인다는 것, 즉 접촉되지 않은 매체와 캡스턴 손상된 매체 사이의 가시적 차이가 더 적음이 관찰된

다.

열 처리는 상기 캡스턴 롤러 표시들을 치유하고 ΔL*을 최소화하는 가능성을 보여준다.  이 과정에서의 개선들[0016]

은 치유 공정들이 가능하게 상기 닙에서 압력을 변화시키는, 또는 상기 구멍들을 치유하는 서멀 헤드를 이용하

는 능력을 포함할 수 있다(도 3).  다른 가열 방법들은 상기 캡스턴 롤러와 상기 공급 롤 사이에 위치된 가열

영역을 포함한다.  상기 가열 영역은 DRL에 밀착하지 않는 가열된 밴드를 포함할 수 있다.  상기 가열 영역은
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또한 비-접촉 가열원을 포함할 수 있다.

상기 서멀 염료 수용기 매체는 이중 서멀 수용기들을 위해 다양한 잘 알려진 기술들 및 재료들에 의해 제조될[0017]

수 있다.  바람직한 발명 및 재료들은 상기 프린트 매체의 비-이미지 반전 면의 설명들에 대한 것을 제외하고

그 전체로서 참조로 본원에 병합되는, 미국 특허 출원공개 제 2011/0091667호 A1에 설명되어 있다.

부호의 설명

101 도너 (Donor)[0018]

102 서멀 프린트 헤드 

103a 순응 가압 롤러 

103b 순응 가압 롤러 

104 핀치 롤러 

105 캡스턴 롤러 

106 종이 (매체) 롤 

107 핀치 롤러

108 가열된 롤러

109 서멀 프린트 헤드

110 도너 

111 플래턴 롤러

112 플래턴 롤러

203 플래턴 롤러들

208 서멀 헤드들
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도면

도면1
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도면2
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도면3a
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도면3b

도면4
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도면5

도면6
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