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Gliwice (Polska)

Urzadzenie do odgratowania brzegéw tasm metalowych
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do odgra-
towania brzegow tasm metalowych. '

W przemysle metalowym stosowano rézne sposoby
: urzgdzenia do usuwania gratu z brzegéw tasm.

kiad moze pracowaé po stronie wyjsciowej mozyc
krazkowych z tym ze mozna je ustawi¢ badz to
na konsoli przymocowanej do tych nozyc badz tez
na oddzielnym stojaku.

Przy stosowaniu wurzadzenia wedlug wynalazku
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skrawanie gratu odbywa sie mozami réwnoczeénie
po obu brzegach tasmy, przy czym istnieje mozli-
wos¢ dowolnej regulacji wielkod§ci skrawanego
wiora.

Wiekszos¢é z tych sposobow okazala sie nieodpo- 5 Urzgdzenie moze byé stosowane do tasm o dowol-
wiednia badZz to ze wzgledéw technicznych badz nej szerokos$ci, na przyklad pracujgce obecne urza-
tez ekonomicznych. Obecnie do odgratowania brze- dzenia dostosowane sg do szerokosci tasm od 10 —
- goéw tasm stalowych przeznaczonych do dalszego 40 mm. Szersze tasmy beda wymagaly wykonania
przerobu stosuje sie wylgcznie szlifowanie. Do te- tegoz urzgdzenia w wiekszych wymiarach.
go celu uzywa sie duze, ciezkie i kosztowne urzg- 10 Urzagdzenie wedlug wynalazku jest proste i pew-
dzenia zajmujgce znaczng powierzchnie, na przy- ne w dzialaniu, tanie w wykonaniu, latwe w obsiu-
klad szlifierka pracujgca w hucie Baildon zajmuje dze i zajmuje bardzo malo miejsca. Zalaczony ry-
ckolo 20 m? powierzchni. Urzadzenia te wymaga- sunek przedstawia wurzgdzenic do odgratowania
ja oddzielniej fachowej obstugi a stosowanie ich taém wedlug wynalazku. Sktada sie ono z plyty
wymaga szeregu dodatkowych czynno$ci, jak od- 15 no$nej z przyspawang konsolg 9, w ktérej osa-
wijagie zwojéw tasmy z bebna rozwijarki, przesu- dzony jest Tuchomo sworzen 8 a w nim sworzen
wanie tasémy rolkami o oddzielnym napedzie, zwi- 7. Na sworzniu 7 osadzona jest ruchomo tulejka
ianie ladmy na beben zwijarki, 6, w ktorej zamocowana jest nasada 3 z dwoma
Urzadzenie wedlug wynalazku pozwala na wykona- nozykami 1 lub 2. Nozyki ze stali narzedziowej 1
nie odgratowania brzegéw tasm metalowych jako 20 lub z wspawanymi ptytkami z weglikéw spieka-
dodatkowej czynnosci wlgczone; w cykl technolo- nych 2 przymocowane do masady 3 przy pomocy
giczny przerobki tasmy metalowej, to jest bez po- plytek dociskowych 5 oraz nakretek 4 skrawaja
trzeby specjalnego rozwijania i zwijania tasmy rownoczeSnie oba brzegi tasmy. Nasada 3 zezwala
1 przy wykorzystaniu przesuwu tasmy zwigzanego na mocowanie mozy 1 lub 2 o dodatnich wzgled-
z danym stopniem obpébki. Urzadzenie to na przy- 25 nie ujemnych katach skrawamia w zaleznoSci od

twardosci materiatu taémy, ma przyklad taSmy z
twardej krzemowej stali wymagaja ujemnego
kata skrawania a tasmy ze stali miekkiej — do-
datniego. Ro6wniez w zaleznosci od twardo$ci ma-
teriatu tadémy stosuje sie noze 1 ze stali narze-
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dziowej lub noze 2 z nakladanymi piytkami z
weglikow spiekanych. Ramie masady 3 zaopatrzo-
ne jest w ciezarek 10 umozliwiajacy regulacje do-
cisku nozy 1 lub 2 w sposéb ciggly. Krawedzie
skrawajgce mozy 1 lub 2 ustawia sie w stosunku
do tasmy w ten sposéb, ze patrzac z goéry ma
przesuwajaca sie plaszczyzne tasmy tworza mie-
dzy sobg kat rozwarty. Kat ten jest skierowany
wierzchotkiem w kierunku przeciwnym do kie-
runku przesuwu tasmy. Patrzac na przekr6j po-
przeczny tasmy, krawedzie mozy 1 i 2 tworza
miedzy soba kat rozwarty skierowany wierzchol-
kiem od plaszczyzny tasmy.

Zastrzezemia patentowe

1. Urzadzenie do odgratowania brzegéow tasm me-
talowych, znamienne tym, ze posiada dwa nozy-
ki skrawajgce ze stali narzedziowej (1) lub
dwa nozyki z wspawanymi ptytkami z wegli-
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kow spiekanych (2) zamocowane do wspdlnej
nasady (3) przy pomocy nakretek (4) i plytek
dociskowych (5), przy czym ostrza nozykéow (1)
ustawione sg w stosunku do tasmy tak, ze pa-
trzac z gOry na przesuwajgca sie plaszczyzne
tasmy tworza miedzy sobg kgt rozwarty skie-
rowany wierzchotkiem w kierunku przeciw-
nym ruchowi tasSmy, a patrzac na przekréj
poprzeczny przez tasme tworzg miedzy sobag
kat rozwarty skierowany wierzcholkiem od
plaszczyzny tas$my.

. Urzadzenie wedlug zastrz, 1, znamienne tym,

Ze nasada (3) wraz z zamocowanymi nozykami
(1) osadzona w tulejce (6) jest ruchoma w kie-
runku poziomym mna sworzniu (7) oraz w Kkie-
runku pionowym na sworzniu (8) osadzonym
obrotowo na konsoli (9).

. Urzadzenie wedlug zastrz.2,znamienne tym, ze

nasada (3) wraz z nozykami (1) jest dociskana
do taSmy przy pomocy ciezarka (10).
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