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“COMPOSICOES CONCENTRADAS AQUOSAS NAO NEWTONIANAS E
METODOS PARA FORMAR UMA SOLUGAO DE USO”

Campo da técnica

[001] A presente invencdo esta relacionada ao campo de composicdes
aquosas pulverizaveis. Em particular, a presente invencao esta relacionada a
composi¢gdes aquosas pulverizaveis que inclui um componente antinévoa para
controlar o tamanho de goticula.

Fundamentos

[002] As composicdes pulverizaveis podem ser aplicadas a uma superficie
dura com um dispositivo de pulverizagao de gatilho transitorio ou um dispositivo de
pulverizagdo de aerossol. Estes limpadores tém grande utilidade devido ao fato de
que podem ser aplicados por pulverizagdo a superficies verticais, suspensas ou
inclinadas. Os dispositivos de pulverizagdo criam um padrdo de pulverizacido das
composigdes pulverizaveis aquosas que entram em contato com as superficies duras
alvo. A maioria da composi¢cao pulverizavel se encontra nas superficies duras alvo
como grandes depodsitos pulverizados, enquanto que uma pequena parte da
composigao pulverizavel pode se tornar uma névoa ou aerossol suspenso no ar, a
qual consiste em pequenas particulas que compreendem a composi¢cado de limpeza
que pode permanecer suspensa ou dispersa na atmosfera que circunda o local de
disperséo por um periodo de tempo, tal como entre cerca de 5 segundos a cerca de
10 minutos.

[003] As composicdes pulverizaveis aquosas podem ser supridas como
solugdes concentradas que podem ser diluidas com agua para formar solugdes de
uso. Tais solugdes concentradas reduzem os custos de transporte e armazenamento
uma vez que a agua de diluicdo n&o é transportada ou armazenada, mas é, de
preferéncia, adicionada a solugdo em um momento posterior. Em algumas

modalidades, prefere-se que o concentrado seja estavel em temperatura elevadas e
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baixas temperaturas, tais como aquelas experimentadas durante o transporte e
armazenamento.

Sumario

[004] Em uma modalidade, uma composi¢cao concentrada nao newtoniana
inclui ao menos um acido, ao menos um tensoativo e um componente antinévoa. O
componente antinévoa € selecionado a partir de 6xido de polietileno, poliacrilamida,
poliacrilato e combinacdes dos mesmos. A composi¢cao ndo newtoniana tem uma
viscosidade menor do que cerca de 40 centipoise.

[005] Em outra modalidade, a composi¢ao concentrada ndo newtoniana inclui
agua, ao menos um tensoativo e um componente antinévoa. Uma modalidade
adicional consiste em um método de uso de uma solugio de limpeza concentrada. A
solugao de limpeza concentrada inclui um tensoativo e um componente antinévoa e é
diluida com agua para formar uma solugdo de uso que tem uma concentragao de
componente antinévoa entre cerca de 0,002% e cerca de 0,006%, em peso, onde o
componente antinévoa é selecionado a partir de 6xido de polietileno, poliacrilamida, e
combinagdes dos mesmos.

[006] Mais uma modalidade adicional consiste em um método de uso de uma
solugao de limpeza concentrada, onde a solugao concentrada € diluida com agua para
formar uma solucao de uso que tem uma concentracao de poliacrilato entre cerca de
0,2% e 5%, em peso.

[007] Embora multiplas modalidades sejam apresentadas, outras
modalidades da presente invengéo se tornardo evidentes para os elementos versados
na técnica a partir da descricao detalhada, a qual mostra e descreve modalidades
ilustrativas da invencédo. Consequentemente, os desenhos e a descricdo detalhada
devem ser considerados como ilustrativos de natureza e nao restritivos.

Breve descricdo dos desenhos

[008] A Figura 1 ilustra a porcentagem de goticulas abaixo de 11 micra para
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solucbes de estoque pulverizaveis prontas para o uso e solugdes pulverizaveis
prontas para o uso modificadas com éxido de polietileno quanto aplicadas com um
pulverizador de gatilho de estoque (isto €, pulverizador de viscosidade nao baixa).

[009] A Figura 2 ilustra o tamanho de goticula médio para solu¢des de estoque
pulverizaveis prontas para o uso e solugcdes pulverizaveis prontas para o uso
modificadas com 6xido de polietileno quanto aplicadas com um pulverizador de gatilho
de estoque.

[010] A Figura 3 ilustra tamanho de goticula médio para solugdes de estoque
pulverizaveis prontas para o uso e solugcdes pulverizaveis prontas para o uso
modificadas com 6xido de polietileno quanto aplicadas com um pulverizador de gatilho
de baixa viscosidade.

Descricao detalhada

[011] A presente invencdo se refere a composigdes pulverizaveis
concentradas que incluem um componente antinévoa, tal como 6xido de polietileno,
poliacrilamida ou poliacrilato, e solu¢gbes de uso das mesmas. Em uma modalidade,
as composigdes pulverizaveis concentradas podem conter uma quantidade suficiente
de componente antinévoa, de tal modo que, quando o concentrado € diluido com agua
para formar uma solug¢ao de uso e é dispensado a partir de um pulverizador de gatilho
transitorio, a solugdo de uso exibe um tamanho de goticula médio aumentado e névoa
ou aerossol reduzido. Em uma modalidade, a solugdo de uso pulverizavel produz
pouco ou nenhum aerossol de particula pequena. Em outra modalidade, quando
dispensado com um pulverizador de gatilho, uma solug&o de uso pulverizavel tem um
tamanho de goticula médio acima de 50 micra. Descobriu-se que o aumento do
tamanho de goticula da solugdo de uso dispensada pode reduzir a inalagéo, aerossol
e névoa.

[012] As composigdes pulverizaveis podem ser usadas em qualquer ambiente

onde é desejavel ter tamanhos de goticula maiores dispensados a partir de um
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pulverizador de gatilho transitério. Por exemplo, a composigéo pulverizavel pode ser
usada em aplicagdes institucionais, aplicagdes de alimentos e bebidas, aplicacdes de
cuidados com a saude, aplicacbes de cuidados com o veiculo, aplicacbes de
eliminacdo de praga e aplicagdes de lavanderia. Tais aplica¢gdes incluem, mas n&o
estdo limitados a, remog¢ao de manchas e limpeza de tecido e roupas para lavar,
remocdo de manchas e limpeza de cozinha e banheiro, remo¢do de manchas e
limpeza de tapetes, remog¢ao de manchas e limpeza de veiculo, limpeza em operagdes
locais, remogao de manchas e limpeza de proposito de geral, remogao de manchas e
limpeza de superficie, superficies particularmente duras, limpeza de janela de vidro,
renovagcao ou aromatizacdo de ar, limpadores industriais ou domeésticos, limpeza
antimicrobiana. Os métodos de uso das composi¢cdes pulverizaveis também sao
fornecidos.

[013] A composicao pulverizavel concentrada incluiao menos um componente
antinévoa, tal como 6xido de polietiieno (PEO), poliacrilamida ou poliacrilato. O
componente antinévoa pode funcionar para reduzir a atomizacédo e névoa da solugao
pulverizavel quando dispensada com o0 uso de um pulverizador, que inclui
pulverizadores de aerossol e pulverizadores de gatilho transitorio. Os pulverizadores
de gatilho transitorio incluem pulverizadores de gatilho transitério de estoque (isto é,
pulverizador de gatilho de velocidade n&o baixa) e pulverizadores de gatilho de baixa
velocidade, ambos disponiveis junto a Calmar. Os pulverizadores de gatilho transitério
de estoque adequados comercialmente disponiveis incluem pulverizador de gatilho
Calmar Mixor HP de 1,66 de saida. O componente antinévoa também pode aumentar
o tamanho de particula médio da solugcédo de uso dispensada, o qual reduz a inalagao
da solucao de uso e, particularmente, reduz a inalagao do sensibilizador ou irritante.

[014] Em um exemplo, a composigéo pulverizavel concentrada inclui 6xido de
polietileno (PEO), poliacrilamida ou poliacrilato. Em outro exemplo, a composi¢ao

pulverizavel concentrada inclui misturas de 6xido de polietileno (PEO), poliacrilamida
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e poliacrilato. Em um exemplo adicional, a composic¢ao pulverizavel concentrada inclui
misturas de 6xido de polietileno (PEO) e poliacrilamida. PEO é um polimero de alto
peso molecular. Um PEO adequado pode ter um peso molecular entre cerca de
3.000.000 e cerca de 7.000.000. Um PEO comercialmente disponivel consiste em
Polyox WSR 301, o qual tem um peso molecular de cerca de 4.000.000 e esta
disponivel junto a Dow. Um faixa de concentracdo adequada para PEO é entre
aproximadamente 0,01% e 0,3%, em peso, da solugao pulverizavel concentrada. Uma
faixa de concentracdo particularmente adequada para PEO é entre aproximadamente
0,01% e 0,2%, em peso, da solucéo pulverizavel concentrada.

[015] O componente antinévoa pode, alternativa ou adicionalmente, incluir
uma poliacrilamida. Uma poliacrilamida adequada pode ter um peso molecular entre
cerca de 8 milhdes e cerca de 16 milhdes, e mais adequadamente entre cerca de 11
milhdées e cerca de 13 milhées. Uma poliacrilamida comercialmente disponivel
consiste em SuperFloc® N-300 disponivel junto a Kemira Water Solutions, Inc. Uma
faixa de concentracdo adequada para poliacrilamida € entre aproximadamente 0,01%
e 0,3%, em peso, da solucao pulverizavel concentrada. Uma faixa de concentragao
particularmente adequada para poliacrilamida € entre aproximadamente 0,01% e
0,2%, em peso, da solugao pulverizavel concentrada.

[016] O poliacrilato € um polimero de alto peso molecular. Um polimero de
poliacrilato adequado pode ter um peso molecular entre cerca de 500.000 e cerca de
3 milhées. Um polimero de poliacrilato mais adequado pode ter um peso molecular de
ao menos cerca de 1 milhdo. Um poliacrilato comercialmente disponivel consiste em
Aquatreat® AR- 7H disponivel junto a Akzo Nobel. As concentragdes de poliacrilato
adequadas na composi¢cao concentrada sao entre cerca de 0,5% e cerca de 20%, em
peso. As concentragdes de poliacrilato particularmente adequadas na composicao
concentrada sao entre cerca de 1% e cerca de 10%, em peso.

[017] As composi¢cdes pulverizaveis concentradas podem incluir,
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opcionalmente, ao menos um componente de estabilidade. A eficacia de um
componente antinévoa para reduzir a névoa e aumentar o tamanho de goticula pode
degradar no decorrer do tempo. Um componente de estabilidade pode reduzir a
degradagdo do componente antinévoa e aperfeicoar a vida util da composigéo
pulverizavel concentrada. Os componentes de estabilidade adequados podem incluir
antioxidantes, quelantes e solventes. Os antioxidantes de exemplo incluem, mas n&o
se limitam a, Irganox® 5057, um antioxidante de amina aromatico liquido, Irganox®
1135, um antioxidante fendlico impedido liquido, Tinogard NOA, e Irgafos 168, todos
disponiveis junto a BASF. Os antioxidantes de exemplo adicionais incluem acetato de
vitamina E. Os quelantes de exemplo incluem, mas ndo se limitam a: gliconato de
sodio, glicoheptonato de sddio, acido N-hidroxietilenodiaminatriacético (HEDTA),
acido etilenodiaminatetraacético (EDTA), acido nitrilotriacético (NTA), acido
dietilenotriaminapentaaceético (DTP A), acido etilenodiaminatetrapropidnico, acido
trietilenotetraaminahexaacético (TTHA), e os respectivos sais de aménio substituido,
amoénio e metal alcalino dos mesmos, sal tetrassédico de &cido
etilenodiaminatetraacético (EDTA), sal trissédico de acido nitrilotriacético (NTA), sal
dissédico de etanoldiglicina (EDG), sal sodico de dietanolglicina (DEG) e acido 1,3-
propilenodiaminatetraacético (PDTA), sal tetrassodico do acido dicarboximetil
glutdmico (GLDA), sal trissodico de acido metilglicina-N-N-diacético (MGDA) e sal
sédico de iminodisuccinato (IDS). O quelante disponivel comercialmente adequado
inclui Dissolvine® GL-47-S, diacetato de glutamato tetrassédico e Dissolvine® GL-38,
acido glutédmico, acido N-N-diacético, sal tetrassodico, ambos disponiveis junto a Akzo
Nobel. Os solventes de exemplo incluem, mas nao se limitam a, propileno glicol e
glicerina. Uma faixa de concentragdo adequada dos componentes de estabilidade
inclui entre aproximadamente 100 partes por milhdes (ppm) e aproximadamente
100.000 ppm da composicado pulverizavel concentrada ou entre aproximadamente

0,01% e 10%, em peso. Uma faixa de concentragao particularmente adequada dos
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componentes de estabilidade inclui entre aproximadamente 100 partes por milhdes
(ppm) e aproximadamente 70.000 ppm da composigéo pulverizavel concentrada ou
entre aproximadamente 0,01% e 7%, em peso.

[018] As composigdes pulverizaveis concentradas podem incluir uma
combinagdo de componentes de estabilidade, as quais podem, adicionalmente,
aperfeigoar a estabilidade da composicao. Por exemplo, as composi¢des pulverizaveis
concentradas podem incluir uma combinacéo de dois ou mais antioxidantes, quelantes
e solventes. Em um exemplo, a composicao pulverizavel concentrada pode incluir um
antioxidante e um quelante. Em um exemplo adicional, a composicao pulverizavel
concentrada pode incluir Irganox® 1135 e Dissolvine® GL-47-S. Descobriu-se que,
quando usadas em combinagdo, as quantidades eficazes de Irganox® 1135 e
Dissolvine® GL-47-S sao metade das quantidades eficazes de cada um quando usado
sozinho.

[019] A composigado pulverizavel concentrada consiste em um fluido n&o
newtoniano. Os fluidos newtonianos tém um tempo de descanso curto e tém uma
correlacao direta entre a viscosidade de alongamento e cisalhamento (a viscosidade
de alongamento do fluido se iguala a trés vezes a viscosidade de cisalhamento). A
viscosidade de cisalhamento consiste em uma medida de uma capacidade do fluido
em resistir ao movimento de camadas uma em relacdo a outra. A viscosidade de
alongamento, a qual também é conhecida como viscosidade de extensdo, é uma
medida de uma capacidade do fluido de se estirar elasticamente sob tensdo de
alongamento. Os fluidos n&o newtonianos ndo tém uma correlagéo direta entre a
viscosidade de alongamento e cisalhamento e s&o capazes de armazenar energia
elastica quando sob tensé&o, proporcionando de forma exponencial mais alongamento
do que a viscosidade de cisalhamento e produzindo um efeito de espessamento sob
tensédo (isto é, espessamento de cisalhamento). Estas propriedades de fluidos néao

newtonianos resultam na composigédo pulverizavel que tem uma baixa viscosidade
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quando nao sob cisalhamento, mas que se espessa quando sob tensao a partir do
pulverizador de gatilho formando goticulas maiores.

[020] A composicdo pulverizavel concentrada tem uma viscosidade de
cisalhamento relativamente baixa quando nao sob tensdo. A viscosidade de
cisalhamento pode ser medida com um viscosimetro Brookfield LVDV-Il com o uso do
fuso R1, em 50 rpm e temperatura ambiente. Conforme descrito adicionalmente
abaixo, em um exemplo, a viscosidade de cisalhamento da composicéo pulverizavel
concentrada é comparavel com a viscosidade de cisalhamento da agua. Uma
viscosidade de cisalhamento adequada para a composi¢céo pulverizavel concentrada
€ de cerca de 40 centipoises ou menos. Uma viscosidade de cisalhamento mais
preferida € de cerca de 30 centipoises ou menos. Em um exemplo, os componentes
antinévoa ndo aumentam a viscosidade de cisalhamento da composigao pulverizavel
concentrada quando ndo sob tensao e a viscosidade de cisalhamento aumentada é
criada por outros componentes, tais como o tensoativo. Em comparagdo com a
composi¢cado pulverizavel concentrada de baixa viscosidade de cisalhamento do
presente pedido, a adicdo de goma xantana a um concentrado produz um fluido
newtoniano que é espesso demais para ser usado como um concentrado. A
composicao pulverizavel concentrada do presente pedido forma uma mistura fina
aquosa de baixa viscosidade de cisalhamento até em altas concentragdes do
componente antinévoa, tais como aquelas exigidas para solu¢gdes concentradas.

[021] Em outro exemplo, uma composicao pulverizavel concentrada fluxivel
contém uma quantidade suficiente de componente antinévoa, de tal modo que o
tamanho de particula médio da solugdo de uso dispensada seja suficientemente
grande para reduzir a névoa. Um tamanho de particula médio adequado € de cerca
de 11 micra ou maior. Um tamanho de particula médio particularmente adequado €&
de cerca de 50 micra ou maior. Um tamanho de particula médio mais particularmente

adequado é de cerca de 70 micra ou maior, cerca de 100 micra ou maior, cerca de
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150 micra ou maior, ou cerca de 200 micra ou maior. O tamanho de particula médio
adequado pode depender da composi¢cdo da solugdo de uso e, deste modo, da
composicao pulverizavel concentrada. Por exemplo, um tamanho de particula médio
adequado para uma solugao de uso fortemente acida ou alcalina pode ser de cerca
de 100 micra ou maior, e mais particularmente de cerca de 150 micra ou maior, e mais
particularmente cerca de 200 micra ou maior. Um tamanho de particula médio
adequado para uma solugdo de uso moderadamente acida ou alcalina pode ser de
cerca de 11 micra ou maior, de preferéncia, cerca de 50 micra ou maior, e com mais
preferéncia, cerca de 150 micra ou maior. Uma solugao de uso fortemente acida pode
ter um pH de cerca de 3 ou abaixo, uma solugao de uso fortemente alcalina pode ter
um pH de cerca de 11 ou maior, e uma solu¢do de uso moderadamente acida ou
alcalina pode ter um pH entre cerca de 3 e cerca de 11.

[022] Em um exemplo, as composigdes pulverizaveis concentradas consistem
em composi¢des ndo newtoniana pulverizaveis acidas concentradas que geralmente
incluem ao menos um acido, ao menos um tensoativo e ao menos um componente
antinévoa, tal como 6xido de polietileno (PEO) ou poliacrilamida (PAA). Uma faixa de
concentracdo adequada dos componentes da composi¢cao pulverizavel concentrada
inclui entre aproximadamente 0,1% e 30%, em peso, de tensoativo, entre
aproximadamente 0,1% e 75%, em peso, de ao menos um 4acido, e entre
aproximadamente 0,01% e 0,3% de PEO ou PAA. As composi¢des pulverizaveis
concentradas podem ser diluidas com agua para formar solugdes prontas para o uso.

[023] Em outro exemplo, as composi¢bes pulverizaveis concentradas
geralmente incluem ao menos um acido, ao menos um tensoativo e poliacrilato. Uma
faixa de concentragdo adequada dos componentes da composi¢ao pulverizavel
concentrada inclui entre aproximadamente 0,1% e 30%, em peso, de tensoativo, entre
aproximadamente 7% e 75%, em peso, de ao menos um acido, e entre

aproximadamente 0,5% e 20% de poliacrilato. As composi¢cdes pulverizaveis
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concentradas podem ser diluidas com agua para formar solugdes prontas para o uso.

[024] O acido pode ser um acido forte que se dissocia substancialmente em
uma solug&o aquosa, tal como, mas nao se limita a, acido bromidrico, acido iodidrico,
acido cloridrico, acido perclérico, acido sulfinico, acido tricloroacético, acido
trifluroacético, acido nitrico, acido sulfénico diluido e acido metanosulfénico. Os acidos
organicos ou inorganicos fracos também podem ser usados. Os acidos fracos s&o
acidos no quais a primeira etapa de dissociagcdo de um proéton a partir da porgcao de
cation do acido ndo prossegue essencialmente para completagdo quando o acido é
dissolvido em agua em temperaturas ambiente em uma concentragcédo dentro da faixa
util para formar a presente composic¢ao pulverizavel. Tais acidos inorganicos também
sdo mencionados como eletrdlitos fracos. Os exemplos de acidos orgénicos e
inorganicos fracos incluem acido fosforico, acido sulfamico, acido acético, acido
hidroxi acético, acido citrico, acido benzoico, acido tartarico, acido maleico, acido
malico, acido fumarico, acido latico, acido succinico, acido glucénico, acido glucarico,
e similares. As misturas de acido forte com acido fraco ou misturas de um acido
organico fraco e um acido inorgéanico fraco com um acido forte também podem ser
usadas.

[025] O acido pode estar presente em quantidades suficientes de tal modo
que a composicao pulverizavel concentrada tenha um pH acido. Em um exemplo, a
composicao pulverizavel concentrada tem um pH de 4,5 ou menor. Em outro exemplo,
a composicao pulverizavel concentrada inclui entre aproximadamente 7% e 75%, em
peso, de acido. Em um exemplo adicional, a composig¢ao pulverizavel concentrada
inclui entre aproximadamente 10% e aproximadamente 65%, em peso, de acido. Em
mais um exemplo adicional, a composi¢ao pulverizavel concentrada inclui entre
aproximadamente 40% e 60%, em peso, de acido. As composi¢des pulverizaveis
concentradas altamente acidas, particularmente aquelas que incluem entre

aproximadamente 40% e 60%, em peso, de acido, contendo ao menos um
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componente antinévoa, tém demonstrado instabilidade quando armazenadas em
temperaturas elevadas por periodos de tempo prolongados. O componente de
estabilidade pode aperfeigoar a vida util das composicdes pulverizaveis concentradas.

[026] O acido também pode incluir um acido graxo, tal como um agente
antimicrobiano de acido graxo ou sal neutralizado de um &acido graxo. Os acidos
graxos incluem acidos graxos de cadeia média, que incluem acidos Cs-C16 alquil
carboxilicos, tais como acido hexanoico, acido butirico, acido octanoico, acido
heptanoico, acido nonanoico, acido decanoico, acido undecanoico e acido
dodecanoico. Os acidos graxos mais adequados incluem um acido Cs-C12 alquil
carboxilico, mais ainda adequadamente, acido Coe-C10 alquil carboxilico, tal como acido
decanoico (acido caprico). Em um exemplo, a composi¢ao pulverizavel inclui ao
menos um acido graxo e tem uma concentragdo de acido total entre cerca de 7% e
45%, em peso. Em um exemplo adicional, o acido graxo compreende entre cerca de
1% e 10%, em peso, com uma concentracido de acido total entre cerca de 7% e 45%,
em peso.

[027] A composicdo pulverizavel concentrada inclui um tensoativo. Uma
variedade de tensoativos pode ser usada, que inclui tensoativos anidnicos, nao
idnicos, catibnicos e anfotéricos. Os materiais anidnicos adequados de exemplo séo
tensoativos que contém uma porgéo lipofilica grande e um grupo aniénico forte. Tais
tensoativos anidnicos contém tipicamente grupos aniénicos selecionados a partir do
grupo que consiste em grupos acido sulfénico, sulfurico ou fosférico, fosfénico ou
carboxilico que quando neutralizados irdo produzir sulfonato, sulfato, fosfonato ou
carboxilato com um cation dos mesmos, de preferéncia, sendo selecionado a partir do
grupo que consiste em um metal alcalino, amoénio, alcanol amina, tal como sodio,
amonio ou trietanol amina. Os exemplos de tensoativos aniénicos de sulfonato ou
sulfato operativos incluem alquilbenzeno sulfonatos, xileno sulfonatos de sddio,

dodecilbenzeno sulfonatos de soédio, tridecilbenzeno sulfonatos de soédio lineares,
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octildecilbenzeno sulfonatos de potassio, lauril sulfato de sédio, palmitil sulfato de
sddio, cocoalquil sulfato de sédio, olefina sulfonato de sédio.

[028] Os tensoativos nao i6nicos nao carregam carga distinta quando
dissolvidos em meio aquoso. A hidrofilicidade do ndo i6nico é fornecida pela ligagéo
de hidrogénio com moléculas de agua. Tais tensoativos ndo ibnicos compreendem
tipicamente moléculas que contém segmentos grandes de um grupo polioxietileno em
conjunto com uma porgéo hidrofébica ou um composto que compreende um segmento
de polioxipropileno e polioxietileno. Os tensoativos de polioxietileno sdo comumente
fabricados através de etoxilacdo catalisada por base de alcoois alifaticos, alquil fendis
e acidos graxos. Os copolimeros de bloco de polioxietileno compreendem tipicamente
moléculas que tém grandes segmentos de Oxido de etileno acoplado com grandes
segmentos de 6xido de propileno. Estes tensoativos ndo idnicos sdo bem conhecidos
para o uso nesta area da técnica. Os tensoativos ndo idnicos de exemplo adicionais
incluem alquil poliglicosideos.

[029] As porcdes lipofilicas e grupos catibnicos que compreendem grupos
amino ou nitrogénio quaternario também podem fornecer propriedades de tensoativo
para as moléculas. Como o nome sugere para tensoativos catibnicos, a por¢ao
hidrofilica do nitrogénio suporta uma carga positiva quando dissolvida em meio
aquoso. A molécula tensoativa soluvel pode ter sua solubilidade ou outras
propriedades tensoativas otimizadas com o uso de grupos alquil de baixo peso
molecular ou grupos hidroxi alquil.

[030] A composicédo de limpeza pode conter um componente de tensoativo
catibnico que inclui uma quantidade detergente de tensoativo catidbnico ou uma
mistura de tensoativos catidnicos. O tensoativo catidnico pode ser usado para fornecer
propriedades de desinfeccdo. Em um exemplo, os tensoativos catidbnicos podem ser
usados em composi¢des basicas ou acidas.

[031] Os tensoativos catibnicos que podem ser usados na composicao de
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limpeza incluem, mas nao se limitam a: aminas, tais como monoaminas primarias,
secundarias e terciarias com cadeias alquil ou alquenil C1s, alquilaminas etoxiladas,
alcoxilatos de etilenodiamina, imidazois, tais como a 1-(2-hidroxietil)-2-imidazolina, um
2-alquil-1-(2-hidroxietil)-2-imidazolina, e similares; e compostos de amobnio
quaternario e sais, como, por exemplo, tensoativos de cloreto de amoénio
alquilquaternario, tal como cloreto de n-alquil(C12-C1s)dimetilbenzil amédnio,
monoidrato de cloreto de n-tetradecildimetilbenzilaménio, um cloreto de aménio
quaternario naftaleno substituido, tal como cloreto de dimetil-1-naftiimetilamonio.
[032] Os tensoativos anfotéricos também podem ser usados. Os tensoativos
anfotéricos contém tanto uma porc¢éao hidrofilica basica como acida na estrutura. Estas
fungdes ibnicas podem consistir em qualquer um dentre os grupos aniénicos ou
catidbnico que ja tém sido descritos anteriormente nas segdes relacionadas a
tensoativos anidnicos ou catibnicos. Brevemente, os grupos anibnicos incluem
carboxilato, sulfato, sulfonato, fosfonato, etc., enquanto os grupos -catidnicos
compreendem tipicamente os compostos que tém amina nitrogénios. Muitos
tensoativos anfotéricos também contém grupos 6xidos ou hidroxila que fortalecem sua
tendéncia hidrofilica. Os tensoativos anfotéricos preferidos desta invengao
compreendem tensoativos que tém um grupo amino catidbnico combinado com um
grupo anibnico carboxilato ou sulfonato. Os exemplos de tensoativos anfotéricos uteis
incluem as sulfobetainas, acido N-coco-3,3-aminopropidnico e seu sal de sédio, sal
de n-sebo-3-amino-dipropionato dissodico, sal de 1,1-bis(carboximetil)-2-undecil-2-
imidazolinio hidroxido dissdédico, acido cocoaminobutirico, acido
cocoaminopropidnico, cocoamidocarboxi glicinato, cocobetaina. Os tensoativos
anfotéricos adequados incluem cocoamidopropilbetaina e cocoaminoetilbetaina.
[033] Os 6xidos de amina, tais como 6xidos de amina terciaria, também
podem ser usados como tensoativos. Os tensoativos de 6xido de amina terciaria

compreendem tipicamente trés grupos alquila fixados a um éxido de amina (N—O).
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Comumente, os grupos alquila compreendem dois grupos alquila inferiores (C1-4)
combinados com um grupo alquila superior Ces -24, ou podem compreender dois grupos
alquila superiores combinados com um grupo alquila inferior. Adicionalmente, os
grupos alquila inferiores podem compreender grupos alquila substituidos por porgéo
hidrofilica, tal como hidroxila, grupos amina, grupos carboxilicos, etc. Os materiais de
oxido de amina adequados incluem oOxido de dimetilcetilamina, Oxido de
dimetillaurilamina, 6xido de dimetilmiristilamina, 6xido de dimetilestearilamina, éxido
de dimetilcocoamina, 6xido de dimetildecilamina e misturas dos mesmos. A
classificagdo de materiais de 6xido de amina pode depender do pH da solugcdo. No
lado de acido, os materiais de 6xido de amina protonam e podem estimular as
caracteristicas de tensoativo catiénico. Em pH neutro, os materiais de éxido de amina
sdo tensoativos ndo ibnicos e, no lado alcalino, exibem caracteristicas aninicas.

[034] As composigbes pulverizaveis acidas concentradas incluem agua. As
concentragdes de agua adequadas incluem entre cerca de 25% e 90%, em peso. As
concentragdes de agua mais adequadas incluem entre cerca de 45% e cerca de 70%,
em peso, e entre cerca de 25% e cerca de 45%, em peso.

[035] Em outra modalidade, a composi¢ao pulverizavel concentrada consiste
em uma composigdo pulverizavel quaternaria concentrada que geralmente inclui
agua, um composto quaternario, ao menos um dentre PEO, PAA e poliacrilato, e
opcionalmente, pode incluir um componente de estabilidade. O pH da composi¢ao
pulverizavel quaternaria concentrada pode ser entre cerca de 4 e cerca de 12. Os
compostos quaternarios adequados incluem compostos de amdénio quaternario.
Quando a composig¢ao pulverizavel quaternaria concentrada inclui PEO ou PAA, as
concentragdes adequadas incluem entre cerca de 75% e 95%, em peso, de agua,
entre cerca de 5% e 30%, em peso, de compostos quaternarios, menos do que cerca
de 1% de ao menos uma fragrancia ou corante, entre cerca de 0,01 e 0,3%, em peso,

de ao menos um dentre PEO ou PAA e, opcionalmente, entre cerca de 0,01% e 10%,
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em peso, de um componente de estabilidade. Em outro exemplo, a composigao
pulverizavel quaternaria concentrada inclui entre cerca de 10% e cerca de 20%, em
peso, de compostos quaternarios. Em um exemplo adicional, a composi¢cédo
pulverizavel quaternaria concentrada consiste essencialmente em entre cerca de 75%
e 95%, em peso, de agua, entre cerca de 5% e 30%, em peso, de compostos
quaternarios, menos do que cerca de 1% de ao menos uma fragrancia ou corante,
entre cerca de 0,01% e 0,3%, em peso, de ao menos um dentre PEO ou PAA e,
opcionalmente, entre cerca de 0,01% e 10%, em peso, de um componente de
estabilidade.

[036] Quando a composigao pulverizavel quaternaria concentrada inclui
poliacrilato, as concentracdes adequadas incluem entre cerca de 75% e 95%, em
peso, de agua, entre cerca de 5% e 30%, em peso, de compostos quaternarios, menos
do que cerca de 1% de ao menos uma fragrancia ou corante, entre cerca de 0,5% e
20%, em peso, de poliacrilato e opcionalmente, entre cerca de 0,01% e 10%, em peso,
de um componente de estabilidade. Em um exemplo adicional, a composi¢ao
pulverizavel quaternaria concentrada consiste essencialmente em entre cerca de 75%
e 95%, em peso, de agua, entre cerca de 5% e 30%, em peso, de compostos
quaternarios, menos do que cerca de 1% de ao menos uma fragrancia ou corante,
entre cerca de 0,5% e 20%, em peso, de poliacrilato e opcionalmente, entre cerca de
0,01% e 10%, em peso, de um componente de estabilidade.

[037] Em uma modalidade adicional, a composi¢ao pulverizavel concentrada
consiste em uma composi¢cao de aromatizador de ambiente pulverizavel concentrada.
Em um exemplo, a composicdo de aromatizador de ambiente pulverizavel
concentrada inclui agua, ao menos um tensoativo ndo iénico, ao menos um tensoativo
aniénico, ao menos um dentre PEO, PAA e poliacrilato, ao menos uma fragréancia ou
corante e, opcionalmente, pode incluir um componente de estabilidade e/ou um

microbiocida. As concentracbes adequadas, quando o componente antinévoa
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consiste em PEO ou PAA, incluem entre cerca de 50% e 90%, em peso, de agua,
entre cerca de 1% e 15%, em peso, de tensoativo ndo iénico, entre cerca de 1% e
10%, em peso, de tensoativo aniénico, entre cerca de 0,01% e 0,3%, em peso, de ao
menos um dentre PEO e PAA, entre cerca de 0,05% e 15%, em peso, de ao menos
uma fragrancia ou corante e, opcionalmente, podem incluir entre cerca de 0,01% e
10%, em peso, de ao menos um componente de estabilidade. As concentracbes
adequadas, quando o componente antinévoa consiste em poliacrilato, incluem entre
cerca de 50% e 90%, em peso, de agua, entre cerca de 1% e 15%, em peso, de
tensoativo ndo ibnico, entre cerca de 1% e 10%, em peso, de tensoativo anidnico,
entre cerca de 0,5% e cerca de 20%, em peso, de poliacrilato, entre cerca de 0,05%
e 15%, em peso, de ao menos uma fragrancia ou corante e, opcionalmente, podem
incluir entre cerca de 0,01% e 10%, em peso, de a0 menos um componente de
estabilidade. A composi¢cao de aromatizador de ambiente pulverizavel concentrada
pode incluir entre cerca de 0% e cerca de 0,1%, em peso, de um microbiocida e, com
mais preferéncia, pode incluir entre cerca de 0,03% e cerca de 0,1%, em peso, de
microbiocida. Em um exemplo adicional, as composi¢cdes pulverizaveis consistem
essencialmente nos componentes listados acima.

[038] Em mais uma modalidade adicional, a composi¢ao pulverizavel consiste
em uma composi¢cdo de limpeza de vidro de janela pulverizavel concentrada. A
composicao de limpeza de vidro de janela pulverizavel concentrada pode incluir agua,
um solvente, um tensoativo, opcionalmente, ao menos uma fragréncia ou corante, ao
menos um dentre PEO, PAA e poliacrilato e, opcionalmente, ao menos um
componente de estabilidade. A composigao de limpeza de vidro de janela pulverizavel
concentrada pode ter um pH entre cerca de 2 e cerca de 11,5. Os solventes
adequados incluem etanol e 1,3-propanodiol, ambos solventes VOC. "VOC" se refere
a compostos orgéanicos volateis, os quais tém sido o assunto de regulamento por

diferentes entidades governamentais, os regulamentos mais proeminentes tendo sido
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estabelecidos pela California Air Resource Board em seu regulamento de produtos do
consumidor geral. Um composto € n&o volatil se sua pressao de vapor for abaixo de
0,1 mm Hg a 20°C.

[039] Em uma modalidade, as composi¢cdes adequadas compreendem entre
cerca de 65% e 98%, em peso, de agua, entre cerca de 0,05% e 15%, em peso, de
solvente (tal como um solvente VOC ou um solvente ndo VOC), entre cerca de 0,01%
e cerca de 10%, em peso, de tensoativo, entre cerca de 0,01% e cerca de 0,3%, em
peso, de PEO, PAA ou uma combinacao dos mesmos e, opcionalmente, entre cerca
de 0,01% e 10%, em peso, de ao menos um componente de estabilidade. As
composi¢des adequadas podem compreender alternativamente entre cerca de 85% e
95%, em peso, de agua, entre cerca de 0,5% e 10%, em peso, de solvente, entre
cerca de 0,05% e cerca de 10%, em peso, de tensoativo, entre cerca de 0,01% e cerca
de 0,3%, em peso, de PEO, PAA ou uma combinagdo dos mesmos e, opcionalmente,
entre cerca de 0,01% e 10%, em peso, de ao menos um componente de estabilidade.
As fragrancias e/ou corantes podem estar presentes em uma quantidade entre cerca
de 0% e cerca de 0,7%, em peso, da composicdo concentrada. O componente
antinévoa das composi¢cdes adequadas descritas acima também pode incluir entre
cerca de 0,01% e 10%, em peso, de ao menos um componente de estabilidade.

[040] Em uma modalidade alternativa, a composigcédo de limpeza de vidro de
janela pulverizavel concentrada tem uma baixa concentracdo de VOCs e/ou uma
concentragdo relativamente alta de teor de base biolégica. Em um exemplo, a
composi¢cdo de limpeza de vidro de janela pulverizavel concentrada compreende
agua, ao menos um solvente ou glicerina, ao menos um tensoativo, opcionalmente,
ao menos uma fragrancia ou corante, opcionalmente, ao menos um quelante,
opcionalmente, ao menos um dispersante, ao menos um dentre PEO, PAA e
poliacrilato, e opcionalmente, ao menos um componente de estabilidade.

[041] Os tensoativos adequados incluem alquil poliglicosideos. Os alquil
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poliglicosideos adequados incluem, mas nao estao limitados a, alquil poliglicosideos
e alquil polipentosideos. Os alquil poliglicosideos consistem em tensoativos n&o
iGbnicos de base bioldgica que tém propriedades detergentes e umectantes. Os alquil
poliglicosideos comercialmente disponiveis podem conter uma mistura de
comprimentos de carbono. Os alquil poliglicosideos adequados incluem alquil
poliglicosideos que contém carbonos de cadeia curta, tais como comprimentos de
cadeia de menos do que C12. Em um exemplo, os alquil poliglicosideos adequados
incluem alquil poliglicosideos Cs-C10 € misturas de alquil poliglicosideos que contém
principalmente alquil poliglicosideos Cs-C1o. Os alquil poliglicosideos comercialmente
disponiveis adequados incluem Glucopon 215 UP disponivel junto a BASF
Corporation. Os alquil polipentosideos estdo comercialmente disponiveis junto a
Wheatoleo. Os polipentosideos comercialmente disponiveis adequados incluem
Radia®Easysurf 6781, o qual contém comprimentos de cadeia de cerca de Cs-C10 €
esta disponivel junto a Wheatoleo.

[042] Os solventes adequados incluem propileno glicol e 1,3-propanodiol
alternativo de base biolégica adequado. Alternativamente, a glicerina pode ser usada
quando um limpador de alto teor de base biolégica com baixo teor de VOC é desejado.
A glicerina € um solvente insatisfatorio. No entanto, descobriu-se que a glicerina pode
ajudar um tecido a "deslizar" através da superficie de uma janela e reduzir manchas.

[043] A composicéo de limpeza de vidro de janela concentrada pode incluir,
opcionalmente, um agente de laminagao, tal como um copolimero de bloco de éxido
de etileno e 6xido de propileno. Os agentes de laminagao adequados incluem Pluronic
N-3, disponivel junto a BASF Corporation. Em algumas situagdes, pode ser desejavel
excluir os copolimeros de bloco de 6xido de etileno e 6xido de propileno a partir da
composicéo de limpeza de vidro de janela concentrada.

[044] Um dispersante pode ser adicionado a composicao de limpeza de vidro

de janela pulverizavel concentrada para ajudar com a dispers&o de dureza de agua e
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outros materiais ndo duros, tais como, mas n&o limitados a, soélidos dissolvidos totais,
tais como sais de sédio. Os dispersantes adequados incluem policarboxilatos de
sddio, tais como poliacrilato de sodio, e copolimeros de acrilato/sulfonatados. Em um
exemplo, o policarboxilato de so6dio ou copolimero de acrilato/sulfonatado tem um
peso molecular menor do que cerca de 100.000. Em outro exemplo, o policarboxilato
de sodio ou copolimero de acrilato/sulfonatado tem um peso molecular menor do que
cerca de 50.000. Em um exemplo adicional, o policarboxilato de sédio ou copolimero
de acrilato/sulfonatado tem um peso molecular entre cerca de 5.000 e cerca de
25.000. Os polimeros comercialmente disponiveis adequados incluem Acusol 460N
disponivel junto a Rohm e Haas e Aquatreat AR-546 disponivel junto a Akzo Nobel.

[045] Os quelantes adequados incluem amino-carboxilatos, tais como, mas
néo se limitam a, sais de acido etilenodiamina-tetraacético (EDTA) e acido metil glicina
di-acético (MGDA), e sal tetrassodico do acido dicarboximetil glutdmico (GLDA). Os
amino-carboxilatos também podem ser em sua forma acida. Os MGDAs
comercialmente disponiveis adequados incluem, mas nao estdo limitados a, Trilon®
M disponivel junto a BASF. Os amino-carboxilatos de base bioldgica, tais como GLDA,
também podem ser usados. Os amino- carboxilatos de base biolégica adequados
podem conter ao menos 40% de teor de base bioldgica, ao menos 45% de teor de
base bioldgica, e com mais preferéncia, ao menos 50% de teor de base bioldgica. Por
exemplo, os GLDAs comercialmente disponiveis adequados incluem, mas n&o estao
limitados a, Dissolvine® GL-47-S e Dissolvine® GL-38, ambos disponiveis junto a
Akzo Nobel, os quais contém aproximadamente 50% de teor de base biologica.

[046] As concentracdes adequadas para uma composic¢ao de limpeza de vidro
de janela pulverizavel concentrada que tem baixo teor de VOCs incluem entre cerca
de 20% e 99,9%, em peso, de agua, entre cerca de 0% e cerca de 5%, em peso, de
ao menos um dispersante, entre cerca de 0% e cerca de 10%, em peso, de quelante,

entre cerca de 0,05% e cerca de 30%, em peso, de solvente ou glicerina, entre cerca
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de 0,05% e cerca de 50%, em peso, de tensoativo, entre cerca de 0% e cerca de
0,7%, em peso, de ao menos uma fragrancia ou corante, entre cerca de 0,01% e cerca
de 0,3%, em peso, de PEO, PAA ou uma combinagdo dos mesmos e, opcionalmente,
entre cerca de 0,01% e 10%, em peso, de ao menos um componente de estabilidade.
As concentracdes mais adequadas incluem entre cerca de 65% e 99,9%, em peso, de
agua, entre cerca de 0,01% e cerca de 5%, em peso, de ao menos um dispersante,
entre cerca de 0,05% e cerca de 5%, em peso, de quelante, entre cerca de 0,05% e
cerca de 8%, em peso, de solvente ou glicerina, entre cerca de 0,5% e cerca de 20%,
em peso, de tensoativo, entre cerca de 0% e cerca de 0,7%, em peso, de a0 menos
uma fragrancia ou corante, entre cerca de 0,01% e cerca de 0,3%, em peso, de PEO,
PAA ou uma combinagao dos mesmos, e opcionalmente, entre cerca de 0,01% e 10%,
em peso, de ao menos um componente de estabilidade. As concentragdes até mais
adequadas incluem entre cerca de 85% e 99,9%, em peso, de agua, entre cerca de
0,01% e cerca de 5%, em peso, de ao menos um dispersante, entre cerca de 0,05%
e cerca de 2%, em peso, de quelante, entre cerca de 0,05% e cerca de 2%, em peso,
de solvente ou glicerina, entre cerca de 1% e cerca de 10%, em peso, de tensoativo,
entre cerca de 0% e cerca de 0,7%, em peso, de ao menos uma fragrancia ou corante,
entre cerca de 0,01% e cerca de 0,3%, em peso, de PEO, PAA ou uma combinagao
dos mesmos, e opcionalmente, entre cerca de 0,01% e 10%, em peso, de a0 menos
um componente de estabilidade. O limpador de janelas pulverizavel concentrado pode
incluir ainda, opcionalmente, entre cerca de 0% e 0,05%, em peso, de agente de
laminacéo.

[047] Um teor de VOC adequado da solugdo de uso inclui menos do que cerca
de 3% de VOCs em peso da solugao de uso, menos do que cerca de 1% de VOCs
em peso da solugao de uso ou cerca de 0% de VOCs em peso da solucio de uso. A
composi¢cdo de limpeza de vidro de janela concentrada com baixo teor de VOC

também pode ter um teor de base bioldgica relativamente alto. Em um exemplo, a
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composicao de limpeza de vidro de janela concentrada com baixo teor de VOC inclui
ao menos 49% de teor de base biolégica. Mais adequadamente, a composi¢ao de
limpeza de vidro de janela concentrada de baixo teor de VOC inclui ao menos 75%,
ao menos 80%, ao menos 85%, ao menos 90% ou ao menos 95% de teor de base
biolégica. As composigcdes de limpeza de vidro de janela de baixo teor de VOC
também sio apresentadas no pedido provisério intitulado "Bio-Based Glass Cleaner"
(numero de registro legal 401367), o qual foi depositado na mesma data e o qual esta
aqui incorporado a titulo de referéncia.

[048] E reconhecido que os componentes acima podem ser substituidos
parcial ou totalmente por um componente de base biolégica comparavel. Os
componentes de base bioldégica sdo componentes que sdo compostos, totalmente ou
em parte significante, de produtos bioldgicos. A quantidade de componentes
bioldgicos ou derivados € mencionada como teor de base bioldgica, o qual consiste
na quantidade de carbono de base bioldgica no material ou produto expressa como
uma porcentagem de peso (massa) do carbono organico total no material ou produto.
O teor de base biologica pode ser determinado com o uso do método ASTM D6866,
intitulado Standard Test Methods for Determining the Bio-Based Content of Natural
Range Materials Using Radiocarbon and Isotope Ratio Mass Spectometry Analysis.
Mais especificamente, o método ASTM D6866 utiliza a datacao por radiocarbono para
medir a quantidade de carbono novo presente em um produto como uma porcentagem
do carbono organico total mediante a compara¢do da raz&do de Carbono 12 para
Carbono 14. O teor de agua de um produto ndo esta incluido como parte do teor de
base bioldgica, & medida que o mesmo n&o contém carbono. E observado que o teor
de base bioldgica € distinto da biodegradabilidade do produto. A biodegradabilidade
do produto mede a capacidade de microrganismos presentes no ambiente de descarte
em consumirem completamente os componentes de carbono dentro de um produto

dentro de uma quantidade razoavel de tempo e em um ambiente especificado. Em um
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exemplo, a composicao de limpeza concentrada inclui ao menos 49% de teor de base
bioldgica. Mais adequadamente, a composi¢ao concentrada inclui ao menos 75%, ao
menos 80%, ao menos 85%, ao menos 90% ou ao menos 95% de teor de base
bioldgica.

Materiais funcionais adicionais

[049] A composicao pulverizavel concentrada pode conter outros materiais
funcionais que fornecem funcionalidades e propriedades desejadas para a
composicao pulverizavel. Para os propdsitos deste pedido, o termo "materiais
funcionais" inclui um material que quando disperso ou dissolvido em uma solucéo de
uso/solugao concentrada, tal como uma solugao aquosa, fornece uma propriedade
benéfica em um uso particular. Os exemplos de materiais funcionais incluem, mas nao
estao limitados a: solventes compativeis aquosos, sequestrantes, protetores de metal,
corantes/odorizantes, conservantes e microbiocidas.

Solventes compativeis aquosos

[050] A composicdo pulverizavel concentrada pode conter um solvente
compativel. Os solventes adequados sio soluveis na composigao pulverizavel aquosa
da invencao em propor¢des de uso. Os solventes soluveis preferidos incluem alcanois
inferiores, alquil éteres inferiores e alquil glicol éteres inferiores. Estes materiais sdo
liquidos sem cor com odores suaves agradaveis, sdo excelentes solventes e agentes
de acoplamento e s&o tipicamente misciveis com composi¢cdes pulverizaveis aquosas
da invencdo. Os exemplos de tais solventes uteis incluem metanol, etanol, propanol,
isopropanol e butanol, isobutanol, etileno glicol, dietileno glicol, trietileno glicol,
propileno glicol, dipropileno glicol, etileno-propileno glicol éteres misturados. Os glicol
eteres incluem alquil (C1-s alquil) éteres inferiores que incluem propileno glicol metil
eéter, propileno glicol etil éter, propileno glicol propil éter, dipropileno glicol metil éter,
dipropileno glicol etil éter, tripropileno glicol metil éter, etileno glicol metil éter, etileno

glicol etil éter, etileno glicol butil éter, dietileno glicol metil éter, dietileno glicol butil éter,
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etileno glicol dimetil éter, etileno glicol monobutil éter e outros. A capacidade de
solvente dos limpadores pode ser aumentada com o uso de monoalcanol aminas.

Sequestrantes

[051] A composicdo pulverizavel concentrada pode conter um sequestrante
organico ou inorganico ou misturas de sequestrantes. Os sequestrantes organicos,
tais como acido citrico, os sais de metal alcalino de acido nitrilotriacético (NTA), EDTA,
gluconatos de metal alcalino, polieletrdlitos, tais como um acido poliacrilico, gliconato
de sddio, e similares, podem ser usados no presente documento.

[052] A composicao pulverizavel concentrada também pode compreender
uma quantidade eficaz de um acido fosfénico orgéanico soluvel em agua que tem
propriedades sequestrantes. Os acidos fosfonicos preferidos incluem compostos de
baixo peso molecular que contém ao menos dois grupos de formag¢ao de anion, dos
guais ao menos um consiste em um grupo acido fosfénico. Tais acidos fosfénicos uteis
incluem acidos mono-, di-, tri- e tetra- fosfébnicos que também podem conter grupos
capazes de formacao de anions sob condi¢des alcalinas, tais como carboxi, hidroxi,
tio, e similares. Entre estes estdo os acidos fosfénicos que tém as férmulas: R 1
N[CH2PO3 H2] 2 ou R 2 C(PO 3 H2) 2 OH, em que R 1 pode ser -[alquileno
(inferior)]N[CH2 PO3s Hz] 2 ou uma terceira por¢éo --CH 2 PO 3 H 2; e em que R2 é
selecionado a partir do grupo que consiste em alquil C1 Ce.

[053] O 4&cido fosfénico também pode compreender um  acido
fosfonopolicarboxilico de baixo peso molecular, tal como um que tem cerca de 2 a 4
por¢cdes de acido carboxilico e cerca de 1 a 3 grupos acido fosfénico. Tais acidos
incluem acido 1-fosfono-1 metilsuccinico, acido fosfono succinico e acido 2-
fosfonobutano-1,2,4-tricarboxilico.

[054] Outros acidos fosfénicos organicos incluem acido 1-hidroxietilideno-1,1-
difosfénico (CH 3 C(PO 3 H 2) 2 OH), disponivel junto a ThermPhos como Dequest®

2010, uma solugédo aquosa a 58 a 62%; amino [tri(acido metilenofosfonico)] (N[CH 2
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PO 3 H 2] 3 ), disponivel junto a ThermPhos como Dequest® 2000, uma solugao
aquosa a 50%; etilenodiamina [tetra(acido metileno-fosfénico)] disponivel junto a
ThermPhos como Dequest® 2041, um produto de acido sélido a 90%; e acido 2-
fosfonobutano- 1,2,4- tricarboxilico disponivel junto a Lanxess como Bayhibit AM, um
solucdo aquosa a 45 a 50%. Sera observado que, os acidos fosfénicos mencionados
acima também podem ser usados na forma de sais de acido soluveis em agua,
particularmente, os sais de metal alcalino, tais como sodio ou potassio; os sais de
amoénio ou os sais de alquilol amina onde o alquilol tem 2 a 3 atomos de carbono, tais
como sais de mono-, di- ou tri- etanolamina. Se desejado, as misturas dos acidos
fosfénicos individuais ou seus sais de acido também podem ser usados. Os acidos
fosfonicos uteis adicionais sdo apresentados na patente n°. U.S. 4.051.058, cuja
descricado esta aqui incorporada a titulo de referéncia.

[055] A composicao pulverizavel também pode incorporar um polimero acrilico
soluvel em agua que pode agir para condicionar as solugbes de lavagem sob
condic¢des de uso final. Tais polimeros incluem acido poliacrilico, acido polimetacrilico,
copolimeros de acido acrilico-acido metacrilico, poliacrilamida hidrolisada,
polimetacrilamida hidrolisada, copolimeros de acrilamidametacrilamida hidrolisada,
poliacrilonitrila  hidrolisada, polimetacrilonitrila  hidrolisada, copolimeros de
acrilonitrilametacrilonitrila hidrolisada, ou misturas dos mesmos. Os sais soluveis em
agua ou sais parciais destes polimeros, tais como o respectivo metal alcalino (por
exemplo, sédio ou potassio) ou sais de aménio também podem ser usados. O peso
molecular médio ponderado dos polimeros € a partir de cerca de 500 a cerca de
15.000 e se situa, de preferéncia, na faixa a partir de 750 a 10.000. Os polimeros
preferidos incluem acido poliacrilico, o sal de sddio parcial de acido poliacrilico ou
poliacrilato de sddio que tem pesos moleculares médios ponderados dentro da faixa
de 1.000 a 6.000. Estes polimeros estdo comercialmente disponiveis e os métodos

para sua preparag¢ao sao bem conhecidos na técnica.
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[056] Por exemplo, as solugdes de poliacrilato condicionadoras de agua
comercialmente disponiveis uteis nas presentes solugdes pulverizaveis incluem a
solugao de poliacrilato de sodio, Colloid® 207 (Colloids, Inc., Newark, N.J.); a solugéo
de acido poliacrilico, Aquatreat®AR-602-A (Alco Chemical Corp., Chattanooga,
Tenn.); as solugdes de acido poliacrilico (50 a 65% de sdélidos) e os pos de poliacrilato
de sodio (m.w. 2.100 e 6.000) e solugdes (45% de sdélidos) disponiveis como a série
Goodrite®°K- 700 junto a B. F. Goodrich Co.; e os sais de sodio ou de sodio parcial
de solugdes de acido poliacrilico (m.w. 1000 a 4500) disponiveis como a série
Acrysol® junto a Rohm e Haas.

[057] A presente composicdo pulverizavel também pode incorporar
sequestrantes para incluir materiais, tais como, sequestrantes de fosfato complexo,
que incluem tripolifosfato de sddio, hexametafosfato de sodio, e similares, assim como
misturas dos mesmos. Os fosfatos, 0 componente de agente sequestrante de dureza
de fosfato de sédio condensado funciona como um amaciante de agua, um limpador
e um builder para detergente. Os fosfatos condensados ciclicos e lineares de metal
alcalino (M) tém comumente uma razdo molar de M 20:P 20 5 de cercade 1: 1 a 2: 1
e maior. Os polifosfatos tipicos deste tipo consistem no tripolifosfato de sadio,
hexametafosfato de sddio, metafosfato de sédio preferido, assim como os sais de
potassio correspondentes destes fosfatos e misturas dos mesmos. O tamanho de
particula do fosfato ndo € critico e qualquer produto finamente dividido ou granular
comercialmente disponivel pode ser empregado.

[058] O tripolifosfato de sédio consiste em outro agente sequestrante de
dureza inorganico. O tripolifosfato de sédio age para sequestrar cations de calcio e/ou
magneésio, fornecendo propriedades amaciantes de agua. O mesmo contribui para a
remogao de sujeita a partir de superficies duras e mantém a sujeira em suspensao.
Tem pouca acgéo corrosiva sobre os materiais de superficie comum e tem custo baixo

em comparagédo com outros condicionadores de agua. O tripolifosfato de sodio tem
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solubilidade relativamente baixa em &agua (cerca de 14 % em peso) e sua
concentracio precisa ser aumentada com o uso de meios diferentes de solubilidade.
Os exemplos tipicos de tais fosfatos sendo fosfatos condensados alcalinos (isto &,
polifosfatos), tais como pirofosfato de sddio ou potassio, tripolifosfato de sdédio ou
potassio, hexametafosfato de sddio ou potassio, etc.

Protetores de metal

[059] A composigao pulverizavel pode conter um material que pode proteger
o metal contra corros&o. Tais protetores de metal incluem, por exemplo, gliconato de
sédio e glicoheptonato de sodio.

Corantes/Odorizantes

[060] Diversos corantes, odorizantes, que incluem perfumes, e outros agentes
otimizadores estéticos também podem ser incluidos nas composi¢coes. Os exemplos
de corantes comercialmente disponiveis adequados incluem, mas nao se limitam a:
Direct Blue 86, disponivel junto a Mac Dye-Chem Industries, Ahmedabad, india;
Fastusol Blue, disponivel junto a Mobay Chemical Corporation, Pittsburgh, PA; Acid
Orange 7, disponivel junto a American Cyanamid Company, Wayne, NJ; Basic Violet
10 e Sandolan Blue/ Acid Blue 182, disponivel junto a Sandoz, Princeton, NJ; Acid
Yellow 23, disponivel junto a Chemos GmbH, Regenstauf, Alemanha; Acid Yellow 17,
disponivel junto a Sigma Chemical, St. Louis, MO; Sap Green e Metanil Yellow,
disponivel junto a Keystone Aniline e Chemical, Chicago, IL; Acid Blue 9, disponivel
junto a Emerald Hilton Davis, LLC, Cincinnati, OH; Hisol Fast Red e Fluorescein,
disponivel junto a Capitol Color e Chemical Company, Newark, NJ; e Acid Green 25,
Ciba Specialty Chemicals Corporation, Greenboro, NC.

[061] Os exemplos de fragrancias ou perfumes adequados incluem, mas n&o
se limitam a: terpenoides, tais como citronelol, aldeidos, tais como amil cinamaldeido,
um jasmim, tal como CIS-jasmim ou jasmal, e vanilina.

Modificadores de quimica de superficie
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[062] Diversos modificadores de quimica de superficie podem ser
incorporados na composicao pulverizavel concentrada. Os exemplos de
modificadores de quimica de superficie comercialmente disponiveis adequados
incluem silicatos Laponite® disponiveis junto a Southern Clay Products, Inc. Os
modificadores de quimica de superficie podem ter alta energia livre de superficie e
alta area de superficie que conduz a interacbes com muitos tipos de compostos
organicos. Em um exemplo, os modificadores de quimica de superficie adequados
tém uma energia livre de superficie de cerca de 200 mjoules/metro? e uma area de
superficie entre cerca de 750 e 800 m?/grama. Uma faixa de concentragdo adequada
para modificadores de quimica de superficie na solugdo de uso € entre cerca de 10
ppm e cerca de 100 ppm.

Solucdo de uso

[063] A composicao pulverizavel concentrada pode ser diluida com agua,
conhecida como agua de diluicdo, para formar uma solugdo de uso. Em geral, um
concentrado se refere a uma composi¢ao que é destinada a ser diluida com agua para
fornecer uma solucéo de uso; uma solugao de uso € dispersa ou usada sem diluicao
adicional.

[064] A solucao de uso resultante tem uma concentracio relativamente baixa
de componente antinévoa. Em uma solucdo de uso adequada, a concentragao de
PEO ¢é entre cerca de 0,002% e cerca de 0,006%, em peso. Em outro exemplo, a
concentracdo de PEO é entre cerca de 0,003% e 0,005%. Em um exemplo adicional,
a concentracado de PEO na solucéao pulverizavel concentrada pode ser 10 a 200 vezes
maior do que a concentracdo de PEO da solugao de uso.

[065] Em outra solugdo de uso adequada, a concentracéo de poliacrilamida &
entre cerca de 0,002% e 0,01%, em peso. Em uma solugédo de uso particularmente
adequada, a concentracdo de poliacrilamida € entre cerca de 0,003% e cerca de

0,007%, em peso.
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[066] Em uma solucdo de uso adequada adicional, a concentracdo de PEO,
PAA ou uma combinacdo dos mesmos, é entre cerca de 0,002% e cerca de 0,006%,
em peso. Em outro exemplo, a concentracdo de PEO, PAA ou uma combinag&o dos
mesmos € entre cerca de 0,003% e 0,005%. Em um exemplo adicional, a
concentragédo de PEO, PAA ou uma combinagdo dos mesmos na solugao pulverizavel
concentrada pode ser 10 a 200 vezes maior do que a concentracdo de PEO da
solucéao de uso.

[067] Conforme discutido acima, o componente antinévoa pode ser
alternativamente poliacrilato. Em uma solugcdo de uso adequada, a concentragao de
poliacrilato € maior do que cerca de 0,1%, em peso. Em outro exemplo, a
concentracio de poliacrilato € entre cerca de 0,2% e cerca de 5,0%, em peso. Em um
exemplo adicional, a concentracédo de poliacrilato € entre cerca de 0,3% e cerca de
3,0%, em peso.

[068] A solugao de uso resultante também pode ter uma concentragdo de
componente de estabilidade relativamente baixa. Em uma solugédo de uso adequada,
a concentracdo de componente de estabilidade € entre cerca de 0,003% e cerca de
10%, em peso.

[069] Conforme discutido acima, a composi¢ao pulverizavel concentrada pode
incluir um acido. O acido pode estar presente em uma quantidade suficiente de tal
modo que a solugcdo tenha um pH de 4,5 ou menor. Em um exemplo, uma
concentracao de acido adequada na solugéo de uso € entre cerca de 0,1% e 10%, em
peso, da solugdo de uso. A quantidade de acido presente na solugdo de uso pode
depender de se o acido € um acido forte ou um acido fraco. Os acidos fortes podem
ter uma tendéncia maior a perder prétons de tal modo que uma quantidade menor de
acido forte seja necessaria para alcangar o mesmo pH em comparagdo com um acido
fraco. Em um exemplo, a solugdo de uso contém entre cerca de 0,1% a cerca de 1%

de acido forte. Em outro exemplo, a solugcédo de uso contém entre cerca de 1% e cerca
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de 10% de acido fraco.

[070] A solugao de uso pode ser dispensada com o0 uso de um pulverizador
de aerossol ou pulverizador de gatilho de estoque transitorio (isto é, gatilho de
velocidade ndo baixa), o qual resulta em flutuagdo, névoa e/ou atomizagédo limitada
da solugdo de uso aquosa. Os pulverizadores de gatilho de estoque transitérios de
exemplo incluem, mas néo estao limitados a, pulverizador de gatilho Calmar Mixor HP
de 1,66 de saida. A reducédo em flutuacio, névoa e atomizacio pode ser determinada
a partir do tamanho de goticula da solu¢do aplicada, com um tamanho de goticula
aumentado indicando névoa e atomizagdo reduzida. O tamanho de goticula
aumentado também reduz a inalagdo da solu¢ao de uso. Prefere-se que o tamanho
de goticula médio seja de cerca de 10 micra ou maior, cerca de 50 micra ou maior,
cerca de 70 micra ou maior, cerca de 100 micra ou maior, cerca de 150 micra ou maior
e, de preferéncia, cerca de 200 micra ou maior. Existem varios métodos para
determinacdo de tamanho de goticula que incluem, mas nao se limitam a, cameras de
alta velocidade adaptativas, difracdo a laser e analise de particula Doppler de fase.
Os aparelhos de difragdo a laser comercialmente disponiveis incluem Spraytec
disponivel junto a Malvern e Helos disponivel junto a Sympatec.

[071] Quando a solugdo de uso que contém o componente antinévoa é
dispersa com um pulverizador de gatilho transitorio, o tamanho de goticula resultante
€ aumentado em comparagcdo com as mesmas solugcdes pulverizaveis que nao
contém o componente antinévoa. Uma solugdo de uso adequada que contém o
componente antinévoa e pulverizada com um pulverizador de estoque resulta em
menos do que cerca de 0,5% de goticulas com um tamanho de goticula abaixo de 11
micra, e mais particularmente menos do que cerca de 0,4% goticulas com um tamanho
de goticula abaixo de 11 micra, e mais particularmente menos do que 0,1% de
goticulas com um tamanho de goticula abaixo de 11 micra. Em um exemplo, uma

solugao pronta para o uso ndo modificada tinha 1,3% de goticulas abaixo de 11 micra,
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enquanto as mesmas solugbes de uso modificadas com 0,003% de o6xido de
polietileno tinham 0,65% de goticulas abaixo de 11 micra quando dispersas com o
mesmo gatilho de pulverizagao transitoria.

[072] A solucdo de uso também pode ser dispensada com o uso de um
pulverizador de gatilho de baixa velocidade, tal como aquele disponivel junto a
Calmar. Um pulverizador de gatilho transitorio tipico inclui uma valvula de descarga
na extremidade do bocal de descarga de uma passagem de descarga. Um elemento
resiliente, tal como uma mola, mantém a valvula de descarga assentada em uma
posicéo fechada. Quando a presséao de fluido na valvula de descarga € maior do que
a forga do elemento resiliente, a valvula de descarga se abre e dispersa o fluido. Uma
valvula de descarga tipica em um pulverizador de gatilho de estoque consiste em uma
valvula reguladora que permite que o usuario controle a taxa de atuagdo do
pulverizador de gatilho. A taxa de atuagdo da valvula de descarga determina a
velocidade do fluxo, e uma velocidade maior resulta em goticulas menores. Um
pulverizador de gatilho de baixa velocidade pode conter uma montagem de valvula de
descarga de acumulo de pressao de dois estagios que regula a velocidade do golpe
de bombeamento do operador e produz um tamanho de particula bem definido. Em
um exemplo, a valvula de descarga de acumulo de presséo de dois estagios pode
incluir uma primeira valvula que tem um limiar de alta press&o e uma segunda valvula
que tem um limiar de pressao menor de modo que a valvula de descarga se abra e
feche com pressao no inicio e final do processo de bombeamento. Os pulverizadores
de gatilho de baixa velocidade de exemplo estdo comercialmente disponiveis junto a
Calmar e sao descritos na patente n2. U.S. 5.522.547 a Dobbs e patente n2. U.S.
7.775.405 a Sweeton, os quais sao incorporados em sua totalidade no presente
documento. Os pulverizadores de gatilho de baixa velocidade podem resultar em
menos flutuacao, névoa e atomizagao da solugao de uso, e pode reduzir a quantidade

de goticulas pequenas dispensadas. A composigdo pulverizavel que contém um
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componente antinévoa pode agir em sinergia com o pulverizador de gatilho de baixa
velocidade para produzir um aumento maior em tamanho de goticula do que se espera
com base nos componentes sozinhos. Em um exemplo, uma solugdo de uso que
contém o componente antinévoa pulverizado com um pulverizador de gatilho de baixa
velocidade resultou em 0% de goticulas com um tamanho de goticula abaixo de 11
micra.

[073] A solucado de uso consiste em um liquido ndo newtoniano. Quando n&o
sob tensao, a solugdo de uso tem uma viscosidade similar a agua. Por exemplo, em
uma modalidade, a solug¢do de uso tem uma viscosidade menor do que cerca de 40
centipoise.

[074] Conforme discutido acima, o componente antinévoa pode aumentar o
tamanho de goticula da solugéo de uso quando dispensado. O componente antinévoa
também pode aumentar a distdncia de voo média da solugdo de uso quando
dispensada a partir de um pulverizador de gatilho. O aumento da disténcia de voo
média permite que um usuario fique mais afastado da superficie dura alvo e pode
diminuir a probabilidade de inalagdo de particulados, particularmente, os particulados
que ricocheteiam da superficie dura.

Modalidades

[075] A presente invencdo se refere a composigdes pulverizaveis
concentradas aquosas que incluem um componente antinévoa, tal como 6xido de
polietilieno e poliacrilamida, e solucbes de uso das mesmas. A composicao
pulverizavel concentrada da presente invengao pode ser diluida com agua de diluicao
para formar uma solucdo de uso, a qual pode ser aplicada a uma superficie para
remover a sujeita com o uso de um dispositivo de pulverizagéo.

[076] As faixas exemplificadoras para os componentes da composi¢ao
pulverizavel, quando fornecida como um limpador acido concentrado, um limpador

altamente acido concentrado, um limpador quaternario neutro concentrado, um
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aromatizador de ambiente concentrado e um limpador de janela de vidro concentrado,
sao fornecidas nas Tabelas 1 a 6, respectivamente. As Tabelas 1 a 6 forneceram
faixas exemplificadoras quando o componente antinévoa consiste em PEO, PAA ou

combinagao dos mesmos e quando o componente antinévoa consiste em poliacrilato.

Tabela 1- Composig¢ao de Limpador acido concentrado

Faixa exemplificadora Faixa exemplificadora
Componente (%, em peso) (%, em peso)
PEOQO, PAA, combinacbes Poliacrilato
Agua 45a75 45a75
Acido 7a35 7a35
Solvente 3aib5 3aib
Tensoativo ndo idnico 1ab 1ab
Tensoativo catibnico 0,5a5 0,5a5
Fragrancia e corante 0,005a0,3 0,005a0,3
Componente antinévoa 0,01a0,3 0,01a0,3
Componente de estabilidade 0a10 0a10

[077] A composicao de limpador acido concentrado da Tabela 1 pode ser

diluida com agua a cerca de 5% a 15% de concentrado para formar uma solugao de
uso. Por exemplo, a solugcéo de uso do limpador acido concentrado da Tabela 1 pode
ter uma concentracdo de PEO, PAA ou uma combinacdo dos mesmos entre cerca de
0,002% e cerca de 0,006%, em peso. As concentracbes de acido adequadas na

solugao de uso incluem entre cerca de 0,1% e cerca de 10%, em peso, da solugao de

uso.

Tabela 2 - Composicao de limpador altamente acido concentrado |

Faixa exemplificadora

Faixa exemplificadora

Componente (%, em peso) (%, em peso)
PEQO, PAA, combinacdes Poliacrilato
Agua 25a 50 25a 50
Acido 10a75 10a75
Tensoativo 1,3a10 1,3a10
Componente antinévoa 0,01a0,3 0,01a0,3
Componente de estabilidade 0a10 0a10

[078] A composicado de limpador altamente acido concentrado da Tabela 2

pode ser diluida com agua a cerca de 5% a 15% de concentrado para formar uma

solucdo de uso. Por exemplo, a solugdo de uso do limpador acido concentrado da
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Tabela 2 pode ter uma concentragcdo de PEO, PAA ou uma combinagdo dos mesmos
entre cerca de 0,002% e cerca de 0,006%, em peso. As concentracbes de acido
adequadas na solucao de uso incluem entre cerca de 0,1% e cerca de 10%, em peso,
da solucao de uso.

Tabela 3 - Composigao de limpador altamente acido concentrado |l

Faixa :
o Faixa
exemplificadora o
o exemplificadora
Componente (%, em peso) (%, em peso)
PEO, PAA, o, emp
A Poliacrilato
] combinacdes
Aqldp, que inclui um agente 7 345 7 3 45
antimicrobiano de acido graxo
Tensoativo ndo idnico 0,1a30 0,1a30
Componente antinévoa 0,01a0,3 0,5a20
Componente de estabilidade 0a10 0a10

[079] Os tensoativos nao ibnicos adequados pode consistir em amina
etoxilada ramificada ou nao ramificada de acordo com uma dentre as seguintes

formulas:
(CH,CH,0)H
R—NZ"

N

(CH,CH,0),H
ou

R - N - (CH,CH;0),H
[080] R pode ser um substituinte alquilarila ou alquila linear ou ramificado. R
pode ser um substituinte que tem a partir de 1 a 24 atomos de carbono e cada n pode
ser a partir de 1 a 20. R pode ser derivado a partir de 6leo de coco e n podem ser
entre 1 a 14, de preferéncia, entre 6 a 12 e ter um HLB a partir de aproximadamente
10 a 14, onde HLB representa a expressdao empirica para grupos hidrofilicos e
hidrofébicos do tensoativo, e quanto maior o valor de HLB mais soluvel em agua é o
tensoativo. Em uma amina etoxilada ramificada adequada, os grupos EO totais (n +
n) sao, de preferéncia, entre 6 a 12 ou 6 a 10. Em outra amina etoxilada adequada, R

pode ser finalizado ou terminado com unidades de 6xido de etileno, 6xido de propileno
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ou oxido de butileno. Um numero CAS adequado par uma amina etoxilada pode ser
61791-14-8.

[081] O tensoativo ndo idnico pode ser um grupo carbono de cadeia média a
curta que tem menos do que 24 atomos de carbono que né&o inclui um alcool. A amina
etoxilada também pode consistir em uma cocoamina. As cocoaminas etoxiladas estéo
comercialmente disponiveis, por exemplo, sob os nomes comerciais, tais como
Varonic (Evonik Industries) e Toximul (Stepan Company), que inclui Varonic K-210 e
Toximul CA 7.5.

[082] A composicdo de limpador altamente acido concentrado da Tabela 3
pode ser diluida com agua para formar uma solugdo de uso que tem uma
concentragdo de acido, que inclui um agente antimicrobiano de acido graxo, entre
cerca de 1% e cerca de 10%, em peso. Em outro exemplo, a solugdo de uso da
concentracao limpador acido da Tabela 3 pode ter uma concentragdo de PEO, PAA
ou uma combinagao dos mesmos entre cerca de 0,002% e cerca de 0,006%, em peso.

Tabela 4 - Composigao de limpador quaternario neutro concentrado

Faixa exemplificadora Faixa exemplificadora
Componente (%, em peso) (%, em peso)
PEOQO, PAA, combinacbes Poliacrilato
Agua 75 a 95 75 a 95
Composto quaternario 5a30 5a30
Corante 0,002 a 0,01 0,002 a 0,01
Componente antinévoa 0,01a0,3 0,01a0,3
Componente de estabilidade 0a10 0a10

[083] A composicao de limpador quaternario neutro concentrado da Tabela 4
pode ser diluida com agua a cerca de 0,1% a 0,5% de concentrado para formar uma
solucao de uso. Em um exemplo, a solugcdo de uso da composicao de limpador
quaternario neutro concentrado da Tabela 4 pode ter uma concentragao de PEO, PAA
ou uma combinagao dos mesmos entre cerca de 0,002% e cerca de 0,006%, em peso.
A solugao de uso da composicao de limpador quaternario neutro concentrado pode

ter um pH entre cerca de 5 e cerca de 11.
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Tabela 5 — Composicdo de aromatizador de ambiente concentrado

Faixa exemplificadora Faixa exemplificadora
Componente (%, em peso) (%, em peso)

PEOQO, PAA, combinacbes Poliacrilato
Agua, amaciada com zedlita 50 a 90 50 a 90
Microbicida 1a15 1a15
Tensoativo anidnico 0ao0,1 0ao0,1
Fragrancia e corante 1a10 1a10

Componente antinévoa 0,05a 15 0,05a 15
Componente de estabilidade 0a10 0a10

[084] A composicao de aromatizador de ambiente concentrado da Tabela 5
pode ser diluida com agua a cerca de 3% a 10% de concentrado para formar uma
solucéao de uso.

Tabela 6 - Composigao de limpeza de vidro de janela concentrada

Faixa exemplificadora
Componente (%, em peso)
PEOQO, PAA, combinacbes
Agua 20 a2 99,9
Dispersante 0ab
Agente de laminagao 0a0,05
Quelante 0a10
Solvente ou glicerina 0,05a30
Tensoativo 0,01 a50
Fragrancia e corante 0al0,7
Componente antinévoa 0,01a0,3
Componente de estabilidade 0a10

[085] A composicéo de limpeza de vidro de janela concentrada da Tabela 6
pode ser diluida com agua a cerca de 0,5% a 10% de concentrado para formar uma
solucdo de uso. A solugéo de uso pode ter um pH entre cerca de 3 e cerca de 10.

[086] As composicdes concentradas apresentadas acima nas Tabelas 1 a 6
podem ser adicionalmente concentradas para reduzir, adicionalmente, a quantidade
de agua exigida para serem transportadas e armazenadas. Em um exemplo, as
composi¢cdes concentradas das Tabelas 1 a 6 sdo concentradas 2 a 4 vezes. Por
exemplo, PEO e/ou PAA podem estar presentes em uma quantidade entre cerca de
0,02% a cerca de 1,2%, em peso, da composigao, e o poliacrilato pode estar presente

em uma quantidade entre cerca de 0,5% a cerca de 30%, em peso, da composi¢ao
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concentrada. O componente de estabilidade pode estar presente em concentragcdes
até cerca de 20%, em peso, ou até cerca de 40%, em peso, da composi¢ao
concentrada.

EXEMPLOS

[087] A presente invencdo é mais particularmente descrita nos seguintes
exemplos que sdo destinados como ilustragbes somente, uma vez que inumeras
modificagdes e variagdes dentro do escopo da presente invencao serdo evidentes
para os elementos versados na técnica. Exceto onde observado em contrario, todas
as partes, porcentagens e razdes relatadas nos seguintes exemplos sdo em uma base
de peso e todos os reagentes usados nos exemplos foram obtidos ou estédo
disponiveis junto aos fornecedores de produtos quimicos descritos abaixo ou podem
ser sintetizados por meio de técnicas convencionais.

Materiais usados

[088] Acusol™ 460N: um policarboxilato de sédio (25% ativo) disponivel junto
a Dow Chemical, Midland, Ml

[089] Hidroxido de aménio disponivel junto a HVC Cincinnati, OH

[090] Aquatreat® AR-7-H: um polimero de poliacrilato com peso molecular de
1,2 milhdes (10% a 30% ativo) disponivel junto a Azko Nobel

[091] Dissolvine®GL-38: um acido glutamico, acido N,N-diacético, sal tetra
sédico disponivel junto a Akzo Nobel

[092] Dissolvine®GL-47-S: um tetrasodio glutamato diacetato disponivel junto
a Akzo Nobel

[093] Glucopon® 215 UP: uma solugédo aquosa de alquil poliglicosideos com
base em um alcool graxo natural C8-C10 disponivel junto a BASF Corporation,
Florham Park, NJ

[094] Glucopon® 425N: um tensoativo de alquil poliglicosideo disponivel junto

a BASF Corporation, Florham Park, NJ
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[095] Irganox® 1135: um antioxidante fendlico impedido liquido disponivel
junto a Ciba Specialty Chemicals

[096] Irganox® 5057: um antioxidante de amina aromatica liquida disponivel
junto a Ciba Specialty Chemicals

[097] KF 1955: uma fragrancia disponivel junto a Klabin Fragrancias, Cedar
Grove, NJ

[098] Azul patente Liquitint®: um colorante disponivel junto a Albright &
Wilson, Australia

[099] Oasis® 146: um limpador quaternario neutro que contém em diluicao de
uso cerca de 0,036% de composto de amdnio quaternario e disponivel junto a Ecolab,
St. Paul, MN

[0100] Oasis® 285: uma solugao de aromatizador de ambiente que tem um
pH neutro e disponivel junto a Ecolab, St. Paul, MN

[0101] Oasis® 299: um limpador liquido acido e desinfetante disponivel junto
a Ecolab, St. Paul, MN

[0102] Pluronic® N-3: um copolimero de bloco a base de 6xido de etileno e
oxido de propileno disponivel junto a BASF Corporation, Florham Park, NJ

[0103] Polyox™ WSR 301: um 6xido de polietileno n&o ibnico que tem um
peso molecular de 4.000.00 e disponivel junto a Dow Chemical, Midland, Ml

[0104] Tinogard® NOA: um antioxidante disponivel junto a BASF

[0105] Trilon® M: uma solugdo aquosa do sal trissédico de acido
metilglicinadiacético (Na3MGDA) disponivel junto a BASF Corporation, Florham Park,
NJ

[0106] Zemea®: Propanodiol disponivel junto a DuPont Tate & Lyle
BioProducts

[0107] Concentrado de limpador de janela A: formulado de acordo com a

Tabela A
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[0108] Lemon-Lift®: um detergente alvejante alcalino pronto para o uso

disponivel junto a Ecolab, St. Paul, MN

Tabela A
Agua deionizada 02999 %
Policarboxilatos de sodio 0ab5%
Copolimeros de bloco de EO/PO 0a5%
Amino carboxilato 0a10%
Propileno glicol 0,05a30 %
Alquil poliglicosideo 0,05a50 %
Fragrancia 0a1%
Corante 0a1%

[0109] Concentrado de limpador altamente acido A: formulado de acordo com

a Tabela B
Tabela B
Agua 25 a 50 %
Acido latico, 88% 5a 25 %
Glucopon 425 N, 50% 5a15%
Acido citrico, anidro 30 a 60 %

Exemplo 1 - Viscosidade de alongamento

[0110] A resisténcia de alongamento pode ser medida com os aparelhos, tais
como aqueles descritos em R.W. Dexter, Atomization and Sprays, vol. 6, paginas 167
a 197, 1996, o qual esta aqui incorporado a titulo de referéncia. O aparelho usado
para medir a viscosidade de alongamento no Exemplo 1 compreendeu cinco telas de
malha 100 embaladas firmemente em cima uma da outra na base de uma bureta de
50 mL contendo uma quantidade mensuravel de liquido. As telas de malha foram
contidas em um adaptador e tubagem posicionada na base da bureta. A bureta tinha
74 cm de comprimento e tinha um didmetro de 1,5 cm. O adaptador e a tubagem
tinham um comprimento de 10,5 cm, e as telas de malha (isto &, a area disponivel
para fluxo através do adaptador e tubagem) tinham um didametro de 1,2 cm. O liquido
foi forcado através do caminho tortuoso formado por muitos orificios finos. O tempo
levado para 50 mL de um liquido fluir através do aparelho foi medido e correlacionado

com uma viscosidade de cisalhamento. Quanto maior o tempo levado para fluir através
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do leito embalado da malha, mais resisténcia e, por conseguinte, maior a viscosidade
de alongamento.

[0111] As solugdes aquosas que compreendem Polyox WSR 301 ou goma
xantana foram preparadas de acordo com a Tabela 6, e o tempo exigido para 50

gramas da solugdo aquosa fluir através do aparelho foi medido.

Tabela 6
Amostra Componente Viscosidade de cisalhamento Tempo
(cPs) (segundos)
1 Agua 9,6 146
2 Polyox a 0,1 % 22,4 325
3 Polyox a 0,05 % 14 265
4 Polyox a 0,1 % 14 180,3
5 Polyox a 0,005 % 15,8 165
6 Goma xantana a 0,1 % 56,6 242

[0112] Conforme mostrado na Tabela 6, as amostras contendo Polyox WSR
301 levaram mais tempo para fluir através do aparelho, enquanto tem viscosidades
de cisalhamento similares a agua. Em comparagao, a viscosidade de cisalhamento da
amostra 6, a qual continha goma xantana, foi maior do que a da agua. O tempo
aumentado para fluir através do aparelho indicou uma viscosidade de alongamento
aumentada.

[0113] As amostras 2 a 5, as quais incluem Polyox, tem uma viscosidade
similar aquela da agua e uma viscosidade de alongamento maior do que a agua. A
viscosidade de alongamento aumentada pode resultar em tamanho de goticula
aumentado e névoa reduzida. Em comparagdo, a goma xantana produziu uma
composi¢cao que tem uma viscosidade de cisalhamento e viscosidade de alongamento
significantemente aumentada. Devido ao fato de que a goma xantana resulta em uma
viscosidade de cisalhamento e viscosidade de alongamento aumentada, a goma
xantana iria resultar em uma composi¢cao concentrada que espessa demais para o
uso.

Exemplo 2 — Teste de estabilidade

[0114] Diversas solugdes pulverizaveis aquosas concentradas foram testadas
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para determinar sua estabilidade de temperatura. As solugdes pulverizaveis
concentradas foram testadas em temperatura ambiente (20° Celsius a 25° Celsius),
120° Fahrenheit (48,88° Celsius), 4° Celsius. As observagdes foram feitas apos 96
horas, 240 horas, 336 horas e 4 semanas. As solugdes pulverizaveis concentradas
também foram expostas a ciclos de congelamento e degelo, nos quais as solugdes
foram congeladas e, entdo, deixadas descongelar em temperatura ambiente. As
solugdes foram expostas a quatro ciclos de congelamento e degelo totais e as
observacoes foram feitas apds cada ciclo.

Amostra 7

[0115] Para a amostra 7, o 6xido de polietileno foi adicionado a Oasis 299
concentrado. As concentracbes de componente das solugdes sdo apresentadas

abaixo na Tabela 7.

Tabela 7
Amostra 7
Polyox WSR 301 0,018 g
Propileno glicol 0,1g
Oasis 299 99,88 g
Total 100g

[0116] Ndo houve mudanga visualmente notavel na viscosidade de
alongamento ou outra propriedade visualmente observavel para a Amostra 7
armazenada a 120° Fahrenheit (48,88° Celsius), 4° Celsius, e temperatura ambiente
apés 96 horas, 240 horas, 336 horas e 4 semanas. ApoOs trés ciclos de
congelamento/degelo, a Amostra 7 continha caudas fantasmas que desapareceram
apods a inversao da solugdo. Caudas fantasmas similares foram observadas apds o
quatro ciclo de congelamento/degelo da Amostra 7, e estas caudas fantasmas
desapareceram apds duas rotagdes da solugdo. As caudas fantasmas podem ser
causadas pela solubilidade diminuida de um dos componentes devido a uma
diminuicdo em temperatura. Os particulados desapareceram apds perturbagao

mecanica (tal como, mistura) ou retornando-se a solugao para temperatura ambiente.
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Amostra 8
[0117] Para a Amostra 8, 6xido de polietileno foi adicionado ao concentrado
de limpador de janela A da Tabela A. As concentragcdes de componente da Amostra 8

sao apresentadas abaixo na Tabela 8.

Tabela 8
Amostra 7
Polyox WSR 301 0,054 g
Propileno glicol 0,19
Concentrado de limpador de janela A 99,85¢g
Total 1009

[0118] Apds 96 horas, 240 horas, 336 horas e quatro semanas a 120°
Fahrenheit (48,88° Celsius), 4° Celsius e temperatura ambiente, nenhuma mudanca
notavel na viscosidade de alongamento ou outra propriedade visualmente observavel
foi visualmente observada para a Amostra 8. Nenhuma mudanga notavel foi
observada ap6s um e dois ciclos de congelamento/degelo da Amostra 8. Apoés trés
ciclos de congelamento/degelo da Amostra 8, caudas fantasmas estavam presentes,
mas desapareceram apos a inversao da solugdo. Caudas fantasmas similares foram
observadas apos o quarto ciclo de congelamento/degelo da Amostra 8, e estas caudas
fantasmas desapareceram apds duas rotagdes da solugéao.

Amostra 9

[0119] Para Amostra 9, 6xido de polietileno foi adicionado a 0,001 a 0,05% a
uma solugdo pronta para o uso de Lemon-Lift. O 6xido de polietileno pareceu ser
rapidamente degradado e a Amostra 10 ndo passou nos testes de estabilidade.

Exemplo 3 — Testes de pulverizagao

Amostras comparativas A e B

[0120] As solugdes prontas para o uso foram formadas a partir de Amostras 7
e 8 concentradas. As solugdes prontas para o uso foram pulverizadas com um
pulverizador de gatilho disponivel junto a Calmar e a névoa ou aerossol produzido por

cada amostra foi observado. Apds quatro semanas de armazenamento na
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temperatura especificada ou quatro ciclos de congelamento/degelo, as Amostras 7 e
8 concentradas foram retornadas para a temperatura ambiente e foram diluidas com
agua para formar solugdes prontas para o uso (RTU). O pulverizador de gatilho Calmar
Mix ou HP de 1,66 de saida foi usado para pulverizar cada amostra sobre uma
superficie dura. O Calmar Mixor HP ndo € um pulverizador de baixa velocidade. Os
resultados do teste de pulverizacdo de Amostras RTU 7 e 8 foram visualmente
comparados com as Amostras comparativas A e B, respectivamente. A Amostra RTU
7 foi formada por meio da diluigdo das formulagdes da Amostra 7 com agua em uma
razao de diluicdo de 5 a 15%. A Amostra comparativa A consistiu em uma solugéo
pronta para o uso de Oasis 299 preparada por meio da diluicdo de Oasis 299
concentrado liquido com agua em uma razao de dilui¢ao de 5 a 15%. A Amostra RTU
8 foi formada por meio da diluicdo da Amostra 8 com agua para formar uma solugao
contendo 0,5 a 10% de concentrado em peso. A Amostra comparativa B consistiu em
uma solugéo pronta para o uso de limpador de janela preparada por meio da diluicdo
do concentrado de limpador de janela A com agua para formar uma solugao contendo
0,5 a 10% de concentrado de limpador de janela A em peso. As observagdes visuais

sao apresentadas na Tabela 9 abaixo.

Tabela 9
Amostra ~
RTU Temperatura Observacgdes
Amostra Quatro ciclos de Névoa visualmente reduzida e espuma

aumentada em comparagdo com amostra
comparativa A
Amostra 4°C Névoa visualmente reduzida em comparacao
RTU 7 com amostra comparativa A
Marcada, aumento notavel em névoa em
comparagao com amostra RTU 8 apds quatro

Amostra 120°F (48,88°C) ciclos de congelamento/degelo ou

RTU 7 | congelamento/degelo

RTU 7 armazenada a 4°C ou temperatura ambiente;
névoa reduzida em comparagao com amostra
comparativa A
Amostra . Névoa visualmente redugida € espuma
RTU 7 Temperatura ambiente aumentada em comparag&o com amostra
comparativa A
Amostra Quatro ciclos de Pulverizacdo notavelmente mais estreita em
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RTU 8 congelamento/degelo comparagao com amostra comparativa B;
névoa reduzida em torno do padrao de
pulverizagao
Pulverizagcdo notavelmente mais estreita em
Amostra 4°C comparag¢ao com amostra comparativa B;

RTU 8 névoa reduzida em torno do padrao de
pulverizagao
Névoa aumentada em comparagao com
amostra RTU 10 apds quatro ciclos de
120°F (48,88°C) congelamento/degelo ou armazenada a 4°C
ou temperatura ambiente; névoa reduzida em
comparacao com amostra comparativa B
Pulverizacdo notavelmente mais estreita em
Amostra Temperatura ambiente comparagao com amostra comparativa B;
RTU 8 névoa reduzida em torno do padrao de

pulverizagao

Amostra
RTU 8

[0121] A adicao de 6xido de polietileno (Polyox WSR 301) reduziu a névoa em
Oasis 299 e limpador de janela A. A redugdo foi observada nas amostras
armazenadas a 4°C, temperatura ambiente e naquelas submetidas a ciclos de
congelamento/degelo. As amostras armazenadas a 120°F (48,88°C) também
mostraram um aperfeicoamento.

Amostras 10 a 37 e Amostras comparativas C, D e E

[0122] Os componentes de estabilidade foram investigados para prolongar a
vida util das solucdes concentradas. Um componente de estabilidade foi adicionado
ao Oasis 299 concentrado de acordo com a Tabela 10 e as solugdes foram
armazenadas por quatro semanas a 120°F (48,88°C). Todas as solugdes continham
Oasis 299 concentrado, 0,042%, em peso, de Polyox WSR 301 e o componente de

estabilidade especificado.

Tabela 10 ] ]
Amostra Irganox| Acido Acido |Dissolvine|Propileno Glicerina Metabissulfeto
5057 |isoascorbicolascorbico| GL-38 glicol de sddio
10 | 7000 0 0 0 0 0 0
ppm
11 | 9000 0 0 0 0 0 0
ppm
12 | 3000 0 0 0 0 0 0
ppm
13 1000 0 0 0 0 0 0
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ppm

14 0 [10.000 ppm| 0 0 0 0 0

15 0 | 7000 ppm | 0 0 0 0 0

16 0 | 4000 ppm | 0 0 0 0 0

17 0 | 500 ppm 0 0 0 0 0

18 0 0 10.000 0 0 0 0

ppm

19 0 0 17000 ppm| 0 0 0 0

20 0 0 14000 ppm| 0 0 0 0

21 0 0 500 ppm| 0 0 0 0

22 0 0 0 50.000 0 0 0

ppm
23 0 0 0 20.000 0 0 0
ppm

24 0 0 0 15000 ppm| 0 0 0

25 0 0 0 13000 ppm| 0 0 0

26 0 0 0 0 50.000 | 0

ppm
27 0 0 0 0 10.000 | 0
ppm

28 0 0 0 0 |5000 ppm| 0 0

29 0 0 0 0 1000 ppm| 0 0

30 0 0 0 0 o | 90:000 0
ppm

31 0 0 0 0 o | 10.000 0
ppm

32 0 0 0 0 0 5000 0
ppm

33 0 0 0 0 0 1000 0
ppm

34 0 0 0 0 0 0 | 10.000 ppm

35 0 0 0 0 0 0 5000 ppm

36 0 0 0 0 0 0 1000 ppm

37 0 0 0 0 0 0 500 ppm

[0123] Apds quatro semanas, as solugdes concentradas foram removidas do
forno e deixadas retornar para temperatura ambiente. As solugcbes concentradas
foram, entdo, diluidas com agua para formar solu¢des prontas para o uso 5 a 15%
concentradas. As solugdes prontas para o uso foram pulverizadas com pulverizadores
de gatilho de estoque e a névoa ou aerossol de cada uma foi observado. Os resultados
de teste de pulverizagdo das Amostras 10 a 37 foram visualmente comparados com

aqueles das Amostras comparativas C, D e E. A Amostra comparativa C consistiu em
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Oasis 299 concentrado contendo 0,042%, em peso, de Polyox e armazenada em
temperatura ambiente por quatro semanas. A Amostra comparativa D consistiu em
Oasis 299 concentrado contendo 0,042%, em peso, de Polyox e armazenada a 120°F
(48,88°C) por quatro semanas. A Amostra comparativa E consistiu em Oasis 299
concentrado contendo 0,042%, em peso, de Polyox e armazenada no escuro em
temperatura ambiente por quatro semanas.

[0124] As Amostras 10 a 13 e Amostras 22 a 25 exibiram névoa reduzida em
comparagado com a Amostra comparativa D. Isto sugere que Irganox 5057 e GL- 38
aumentam a estabilidade do polimero antinévoa. Nenhuma das outras Amostras
reduziram significantemente a névoa em comparagdo com a Amostra comparativa D.

Amostras 38 a 57

[0125] A poliacrilamida foi investigada como um componente antinévoa e
aditivos foram adicionados para investigar a vida util aperfeicoada. As Amostras 38 a
57 incluiram Oasis 299 concentrado, 0,0736% de SuperFloc N-300 em peso e um

aditivo de acordo com a Tabela 11.

Tabela 11 ]
Amostra Irganox Acido Acido Dissolvine | Propileno Glicerina

5057 isoascorbico | ascorbico GL-38 glicol

38 5000 0 0 0 0 0
ppm

39 1000 0 0 0 0 0
ppm

40 500 0 0 0 0 0
ppm

41 0 4000 ppm 0 0 0 0

42 0 1000 ppm 0 0 0 0

43 0 500 ppm 0 0 0 0

44 0 0 4000 ppm 0 0 0

45 0 0 1000 ppm 0 0 0

46 0 0 500 ppm 0 0 0

47 0 0 0 20.000 0 0

ppm
48 0 0 0 5000 ppm 0 0
49 0 0 0 3000 ppm 0 0
50.000
50 0 0 0 0 0
ppm
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51 0 0 0 0 10.000 0
ppm
52 0 0 0 0 5000 ppm | 0
53 0 0 0 0 1000 ppm | 0
54 0 0 0 0 0 50.000
ppm
55 0 0 0 0 0 10.000
ppm
56 0 0 0 0 0 5000
ppm
57 0 0 0 0 0 1000
ppm

[0126] Apés o armazenamento de quatro semanas a 120°F (48,88°C), as
solugcbes concentradas foram removidas do forno e deixadas retornar para
temperatura ambiente. As solu¢des concentradas foram, entdo, diluidas com agua
para formar solugcbes RTU 5 a 15% concentradas com uma concentragao de
SuperFloc N-300 de 0,007%, em peso. As solu¢gdes RTU das Amostras 38 a 57 foram
pulverizadas com o uso de um pulverizador de estoque e observagdes visuais em
relagdo a névoa e aerossol de cada uma podem ser observadas. Estes resultados
visuais foram comparados com aqueles para as solugbes RTU das Amostras
comparativas C, D e E.

[0127] As Amostras 38 a 40 e Amostras 47 a 49 exibiram névoa reduzida em
comparagao com a Amostra comparativa D. Isto sugere que Irganox 5057 e GL- 47
aumentam a estabilidade do polimero antinévoa. Nenhuma das outras Amostras
reduziram significantemente a névoa em comparagdo com a Amostra comparativa D.

Exemplo 4 - Tamanho de goticula

Amostras 58 a 65

[0128] As distribuicdes de tamanho de goticula de limpadores modificados
com Oxido de polietileno foram comparadas com os limpadores que nao foram
modificados (isto €, ndo continham éxido de polietileno). As distribuigdes de tamanho
de goticula foram determinadas com o uso de um aparelho HELOS disponivel junto a

Sympatec GmbH, Clausthal-Zellerfeld, Alemanha. HELOS determina o tamanho de
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goticula por difragdo a laser. As distribuicbes de tamanho de goticula foram
determinadas para as solug¢des prontas para o uso dispensadas com pulverizadores
de gatilho de estoque e com pulverizadores de baixa velocidade disponiveis junto a
Calmar.

[0129] Para analisar o tamanho de particula com o uso do analisador de
tamanho de particula Sympatec Helos, o comutador no analisador de tamanho de
particula foi virado para a posigédo n2. 2. Se o comutador estivesse originalmente na
posicao n2. 0, a unidade foi deixada estabilizar por 30 minutos antes de o teste
comegar. Se o comutador estivesse originalmente na posigdo n2. 1, o tempo de
estabilizacdo n&o foi exigido e o teste poderia ser iniciado imediatamente. O
analisador de tamanho de particula Sympatec Helos estava em comunicagdo com um
computador que executou o software projetado para interpretar os dados a partir do
analisador de tamanho de particula.

[0130] O analisador de tamanho de particula Sympatec Helos é capaz de
medir tamanhos de gota somente em determinadas faixas dependendo das lentes
usadas. A lente desejada foi colocada no analisador de tamanho de particula e uma
medi¢cdo de referéncia foi executada para calibrar o analisador de tamanho de
particula.

[0131] Um pulverizador com o meio de teste foi iniciado. O pulverizador foi,
entdo, colocado de modo que o orificio do pulverizador ficasse 20,32 centimetros (8
polegadas) a partir da lente e do centro da pulverizagdo passada através do laser.
Para conduzir o teste, o pulverizador foi atuado trés vezes em 90 golpes por minuto
com o uso de um atuador automatico. O software de computador calculou as
distribuicbes de tamanho de particula.

[0132] As Amostras 58 a 65 consistiram em solugbes prontas para o uso
formadas por meio da diluicdo da respectiva composicdo de limpeza de base

concentrada com agua para formar uma solugdo contendo as porcentagens em peso
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indicadas na Tabela 12. As composicbes de limpeza de base concentradas
modificadas foram formadas mediante a adicado de uma quantidade suficiente de 6xido
de polietileno de modo que, quando diluida, a respectiva solugdo pronta para o uso

contivesse 0,003% de oxido de polietileno em peso.

Tabela 12
Amostra Composicao de limpeza de base Concgntragéo de
concentrada diluicdo
58 Oasis 285 3a10%
59 Oasis 146 0,1a0,5%
60 Oasis 299 5a15%
61 Limpador de janela A (W.C) 0,5a210 %
62 Oasis 285 modificado 3a10%
63 Oasis 146 modificado 0,1a0,5%
64 Oasis 299 modificado 5a15%
65 Limpador de janela A (W.C) modificado 0,5a10 %

[0133] A Figura 1 ilustra a porcentagem de goticulas abaixo de 11 micra para
as Amostras 58 a 65 quando dispensadas com um pulverizador Calmar Mixor HP de
1,66 cc de saida (isto é, um pulverizador de velocidade n&o baixa). Conforme
mostrado na Figura 1, a adicdo de 0,003% de O6xido de polietileno diminui a
porcentagem de goticulas abaixa de 11 micra em Oasis 285, Oasis 146, Oasis 299 e
limpador de janela A (W.C). A porcentagem de particulas de 11 micra ou acima sao
de interesse devido ao fato de que se acredita que as particulas deste tamanho sao
mais resistentes a inalagdo na garganta e pulmdes. Em média, a adicdo de 0,003%
de oxido de polietileno diminuiu significantemente a porcentagem de goticulas abaixo
de 11 micra em Oasis 285, Oasis 146, Oasis 299 e limpador de janela A em 53%.

[0134] A Figura 2 ilustra o tamanho de goticula médio para cada solugéo
estoque e modificada quanto aplicada com um pulverizador Calmar Mixor HP de 1,66
cc de saida (isto €, um pulverizador de velocidade ndo baixa). A adigdo de 0,003% de
oxido de polietileno aumentou o tamanho de goticula médio em Oasis 285, Oasis 146,
Oasis 299 e limpador de janela A (W.C.) em uma média de 28%.

[0135] A Figura 3 ilustra o tamanho de goticula médio para cada solugéo

estoque e modificada quanto aplicada com um pulverizador de gatilho de baixa
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velocidade disponivel junto a Calmar. A adicdo de 0,003% de oxido de polietileno
aumentou o tamanho de goticula em média em 157,8% para todos os produtos
testados.

Exemplo 5 — Teste de estabilidade

Amostras 66 a 88 e Amostras comparativas F, Ge H

[0136] O proposito deste experimento consistiu em observar a taxa de
degradagao da eficacia de PEO de alto peso molecular através de uma gota em
viscosidade de cisalhamento no decorrer do tempo com o uso de um viscosimetro
Brookfield. As Amostras 66 a 88 foram formadas mediante a adicdo do aditivo de
estabilidade especificado na Tabela 13 ao limpador altamente acido concentrado A da
Tabela B acima. Polyox WSR 301 adicional também foi adicionado de modo que as
formulagdes resultantes contivessem 0,2% de Polyox WSR 301. A concentragao de
Polyox WSR 301 foi escolhida de modo que a formulagédo resultante tivesse uma
viscosidade relativamente maior do que a agua. A alta concentragdo de Polyox WSR
301 foi somente escolhida a fim de permitir a observéncia da taxa de degradagéao e

produziu uma solugéo indesejavelmente espessa.

Tabela 13
Amostra Irganox | Irganox | Dissolvine | Propileno Glicerina Acetato de
5057 1135 GL-47 glicol vitamina E
66 2000 0 0 0 0 .
ppm
67 1000 0 0 0 0 .
ppm
68 500 ppm 0 0 0 0 0
69 100 ppm 0 0 0 0 0
70 0 2000 0 0 0 0
ppm
71 0 1000 0 0 0 0
ppm
72 0 500 ppm 0 0 0 0
73 0 100 ppm 0 0 0 0
74 0 0 50.000 ppm 0 0 0
75 0 0 20.000 ppm 0 0 0
76 0 0 5000 ppm 0 0 0
7 0 0 1000 ppm 0 0 0
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78 0 0 0 50.000 0 0
ppm
79 0 0 0 10.000 0 0
ppm
80 0 0 0 5000 ppm 0 0
81 0 0 0 1000 ppm 0 0
82 0 0 0 0 50.000 0
ppm
83 0 0 0 0 10.000 0
ppm
84 0 0 0 0 5000 0
ppm
85 0 0 0 0 1000 0
ppm
86 0 0 0 0 0 5000 ppm
87 0 0 0 0 0 500 ppm
88 0 0 0 0 0 100 ppm

[0137] As viscosidades das solucdes concentradas foram medidas com um
viscosimetro DV-II+ disponivel junto a Brookfield antes do armazenamento e apds o
armazenamento por 5 dias, 10 dias, 18 dias, 24 dias e 32 dias a 120°F (48,88°C) e
em temperatura ambiente. Para medira a viscosidade, as amostras foram deixadas
estabilizar em temperatura ambiente (cerca de 72°F (22,22°C)) e, entéo, testadas com
o viscosimetro Brookfield com o uso do fuso RV-2 a 2 RPM e tempo de assentamento
de 5 minutos entre as amostras. A razado de viscosidade apés armazenamento para
viscosidade original foi calculada para cada amostra ((viscosidade apos

armazenamento / viscosidade original)* 100%) e sao apresentados na Tabela 14.

Tabela 14
Amostra | Dia 5/Dia 1 | Dia 10/Dia 1 | Dia 18/Dia 1 | Dia 24/Dia 1 | Dia 32/Dia 1
66 51,15 39,66 33,91 29,60 29,31
67 56,51 33,80 32,69 27,91 28,32
68 56,52 45,15 39,80 34,11 33,19
69 23,28 59,45 40,21 43,30 37,20
70 67,95 56,09 53,53 64,10 63,62
71 77,27 78,57 56,17 49,03 49,35
72 71,91 51,17 51,17 42,56 42,89
73 60,55 58,82 49,48 43,34 42,99
74 88,21 72,01 71,65 61,93 62,29
75 82,31 76,87 54,08 49,32 49,66
76 67,69 54,42 55,44 49,66 49,32
77 53,57 47,08 45,45 46,75 46,43
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78 48,22 40,60 42,51 39,81 39,49
79 53,77 43,15 42,98 41,35 41,70
80 55,86 45,86 41,64 43,28 42,59
81 56,83 54,32 37,77 37,41 38,94
82 36,15 46,94 34,69 40,23 38,85
83 49,49 48,15 39,73 39,73 40,66
84 54,73 45,82 44,36 42,91 42,33
85 51,90 43,10 47,59 41,03 40,69
86 57,00 52,67 37,33 42,75 42,42
87 61,22 48,70 45,91 37,65 38,00
88 55,67 54,61 56,03 45,83 46,19
Comp. F 94,24 88,14 72,88 74,92 79,32
Comp. G 51,44 31,12 24,82 19,78 16,91
Comp. H 79,65 76,49 71,93 64,56 59,65

[0138] Os resultados foram comparados com as Amostras comparativas F, G
e H. A Amostra comparativa F consistiu em limpador altamente acido A contendo
0,2%, em peso, de Polyox e armazenada em temperatura ambiente por quatro
semanas. A Amostra comparativa G consistiu em limpador altamente acido A
contendo 0,2%, em peso, de Polyox e armazenada a 120°F (48,88°C) por quatro
semanas. A Amostra comparativa H consistiu em limpador altamente acido A
contendo 0,2%, em peso, de Polyox e armazenada no escuro em temperatura
ambiente por quatro semanas. Apds o0 armazenamento por 32 dias, as Amostras 70 e
74 e Amostras comparativas F e H tinham uma razdo de viscosidade maior do que
50%. Uma redugado em viscosidade (isto €, uma razdo de viscosidade baixa) pode
indicar degradagéo de Polyox.

Amostras 89 a 94 e Amostra comparativa |

[0139] A taxa de degradacé&o do polimero para composi¢cdes que incluem uma
combinagdo de antioxidantes e quelantes também foi investigada. As amostras
concentradas incluiram 0,044 %, em peso, de Polyox WSR 301 e o aditivo especificado

abaixo no limpador de acido altamente acido concentrado A.

Tabela 15
Dissolvine GL-47, %, em | Irganox 1135, %, em | Tinogard NOA, %, em
Amostra
peso peso peso
89 5 0 0
90 0 0,4 0
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91 0 0 0,4
92 2,5 0,2 0
93 2,5 0 0,2
94 0 0,2 0,2
Comp. | 0 0 0

[0140] As amostras concentradas foram formadas mediante a mistura do
Polyox WSR 301 e do aditivo de estabilidade com o Glucopon do limpador de acido
altamente acido A por cerca de 10 minutos. A mistura de Polyox, aditivo de
estabilidade, Glucopon foi, entdo, misturada com os ingredientes restantes do
limpador de acido altamente acido A por 10 minutos. As amostras foram deixadas
assentar de um dia para o outro em temperatura ambiente e, entdo, foram
armazenadas a 120°F (48,88°C). Apos um periodo de armazenamento, as amostras
foram removidas do forno, retornadas para temperatura ambiente. Uma solucao de
uso com 0,004%, em peso, de Polyox WSR 301 foi criada mediante a diluicdo de uma
parte da amostra com agua. As solugdes de uso foram pulverizadas com
pulverizadores de gatilho de estoque e os padrées de pulverizagdo foram
qualitativamente observados. Os padroes de pulverizagdo foram classificados com
base na névoa ou aerossol observado no ar e a porcentagem de limpador em contato
com a superficie do substrato, com os melhores padrdes de pulverizagao tendo menos
névoa observada e uma quantidade maior de limpador entrando em contato com o
substrato.

[0141] Apds cinco dias de ar armazenamento a 120°F (48,88°C), as Amostras
89 a 94 tiveram padrodes de pulverizacido melhores do que a Amostra comparativa |, e
as Amostras 92 e 93 tiveram o melhor padrdo de pulverizagdo. Semelhantemente,
apos quatorze dias de armazenamento a 120°F (48,88°C), as Amostras 89 a 94
tiveram padrbes de pulverizacdo melhores do que a Amostra comparativa |, e as
Amostras 92 e 93 produziram os padrdes de pulverizagcado mais preferidos.

Exemplo 5 — Teste de Poliacrilato

Amostras 95 a 98
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[0142] O propésito deste experimento consistiu em avaliar a eficacia de
poliacrilato como um componente antinévoa. Aquatreat AR-7-H foi adicionado a agua
de acordo com a Tabela 16, para formar solugcdes de uso que foram pulverizadas com

o uso de um pulverizador de gatilho de estoque.

Tabela 16
Amostra Amostra Amostra Amostra
95 96 97 98
0, H (o)
Aquatreat AI:;Z-FI:;SZOO % ativo, %, 25% 0.5 % 0.25 % 0,05 %
Agua, %, em peso 97,5 % 99,5 % 99,75 % 99,95 %
% de Poliacrilato ativo 0,5 % 0,1 % 0,05 % 0,01 %

[0143] Todas as solucdes de uso tiveram uma viscosidade comparavel com
aquela da agua (com base em observagao visual) e homogeneizadas em cerca de 1
minuto ou menos para formar uma solugao transparente sem cor. A névoa reduzida
foi visualmente observada para a Amostra 95.

Amostra 99

[0144] A Amostra 99 consistiu em uma composicdo concentrada formada
mediante a mistura de 25 gramas de Aquatreat AR-7-H com 75 gramas de agua para
formar um concentrado de poliacrilato 4% ativo. A Amostra 99 teve uma viscosidade
comparavel com aquela da agua (com base na observacéo visual) e consistiu em uma
solucao transparente sem cor.

Exemplo 6 — Teste de distancia

Amostras 100 a 102 e Amostra comparativa J

[0145] Os testes foram conduzidos para investigar o efeito de Polyox sobre a
distdncia de voo média de uma solugdo de uso quando dispensada com um
pulverizador de gatilho de estoque com o uso de papel Diazo de Dietzgen, o qual fica
azul quando exposto a amoénia.

[0146] Primeiramente, as concentragdes de agua e Polyox foram formadas de
acordo com a Tabela 17 abaixo. O hidroxido de amdnio em uma quantidade de 2,5%,

em peso, também foi adicionado a cada amostra. As solugdes foram adicionadas aos
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pulverizadores de gatilho de estoque.

[0147] Em seguida, o papel Diazo foi disposto ao longo de uma superficie
horizontal e o pulverizador de gatilho de estoque foi colocado em uma extremidade do
papel de modo que, quando dispensada, a distédncia de voo horizontal da amostra
ficasse paralela com o comprimento do papel. A solucao foi dispensada apertando-se
o pulverizador de gatilho. Devido ao fato que as amostras incluiram amoénia, o papel
ficou azul quando entrou em contato com a amostra e a distancia de voo horizontal de
cada goticula foi visivel. A goticula com a distancia de voo horizontal longe foi
determinada e medida. O teste foi repetido duas vezes adicionais e a distancia de voo
horizontal mais distante de cada teste foi calculado em média. Os resultados sao

apresentados na Tabela 17.

Tabela 17
Polyox WSR 301 Distancia de voo % de aumento versus
Amostra
(ppm) (polegadas (metro)) Comp. J

100 20 78,3 (1,98) 17,39

101 40 88,3 (2,24) 32,38

102 60 112,4 (2,85) 68,5
Comp. J 0 66,7 (1,69) n/a

[0148] Conforme mostrado na Tabela 17, o Polyox aumentou a distancia de
voo das amostras em comparacao com a Amostra comparativa J, a qual ndo incluiu
Polyox.

[0149] Diversas modificacdes e adicdes podem ser feitas para as modalidades
exemplificadoras discutidas, sem que se desvie do escopo da presente invencio. Por
exemplo, embora as modalidades descritas acima se refiram a caracteristicas
particulares, o escopo desta invencado também inclui modalidades que tém diferentes
combinagdes de caracteristicas e modalidades que nao incluem todas as

caracteristicas descritas acima.
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REIVINDICACOES

1. Composig¢ao concentrada aquosa nao newtoniana CARACTERIZADA pelo
fato de que compreende:

de 0,1% a 75% em peso de pelo menos um acido compreendendo um acido
organico forte, acido organico fraco, acido inorgénico fraco, acido graxo e/ou sal
neutralizado dos mesmos;

de 0,1% a 30% em peso de pelo menos um tensoativo compreendendo um
tensoativo aniénico, ndo iénico, catiénico e/ou anfotérico; e

de 0,01% a 0,3% em peso de pelo menos um componente antinévoa
compreendendo 6xido de polietileno tendo um peso molecular de 3.000.000 a
7.000.000 daltons, em que a composicdo € uma nao newtoniana tendo uma
viscosidade menor do que 40 centipoise medida com um viscosimetro Brookfield
LVDV-II com o uso do fuso R1, em 50 rpm e temperatura ambiente.

2. Composigdo concentrada aquosa ndo newtoniana, de acordo com a
reivindicacdo 1, CARACTERIZADA pelo fato de que compreende ainda pelo menos
um componente de estabilidade selecionado dentre o grupo que consiste em
antioxidantes, quelantes e solventes.

3. Composicdo concentrada aquosa nao newtoniana, de acordo com a
reivindicacdo 2, CARACTERIZADA pelo fato de que o solvente é selecionado dentre
0 grupo que consiste em propileno glicol e glicerina.

4. Composigao concentrada aquosa n&o newtoniana, de acordo com a
reivindicacdo 1, CARACTERIZADA pelo fato de que compreende ainda pelo menos
dois componentes de estabilidade selecionados dentre o grupo que consiste em
antioxidantes, quelantes e solventes.

5. Composicdo concentrada aquosa nao newtoniana, de acordo com a
reivindicacdo 1, CARACTERIZADA pelo fato de que o acido inclui pelo menos um

dentre acido fosférico, acido citrico, acido latico e acido metano sulfénico.
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6. Composigcdo concentrada aquosa ndo newtoniana, de acordo com a
reivindicacdo 1, CARACTERIZADA pelo fato de que a composi¢cado concentrada tem
um pH de 4,5 ou menos.

7. Composicdo concentrada aquosa nao newtoniana, de acordo com a
reivindicacdo 1, CARACTERIZADA pelo fato de que:

0 pelo menos um acido constitui entre 7% e 35% em peso da composicao
concentrada aquosa,

0 pelo menos um tensoativo constitui entre 1,5% e 12% em peso da
composi¢cao concentrada aquosa, e

o componente antinévoa constitui entre 0,01% e 0,3% em peso da
composi¢cao concentrada aquosa; e

a composig¢ao concentrada aquosa constitui entre 45% e 75% em peso de
agua.

8. Composicdo concentrada aquosa nao newtoniana, de acordo com a
reivindicacdo 7, CARACTERIZADA pelo fato de que compreende ainda entre 0,01%
e 10,0% em peso de propileno glicol.

9. Composicdo concentrada aquosa nao newtoniana, de acordo com a
reivindicagdo 7, CARACTERIZADA pelo fato de que compreende ainda entre 0,05%
e 10% em peso de pelo menos um componente de estabilidade selecionado dentre o
grupo que consiste em antioxidantes, quelantes e solventes.

10. Composi¢ado concentrada aquosa ndo newtoniana, de acordo com a
reivindicacdo 9, CARACTERIZADA pelo fato de que o componente de estabilidade é
sal tetrassodico do acido dicarboximetil glutamico (GLDA).

11. Composi¢ado concentrada aquosa ndo newtoniana, de acordo com a
reivindicacdo 1, CARACTERIZADA pelo fato de que:

o pelo menos um acido constitui entre 10% e 75% em peso da composicao

concentrada aquosa,
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0 pelo menos um tensoativo constitui entre 1,3% e 12% em peso da
composi¢cao concentrada aquosa, e

o componente antinévoa constitui entre 0,01% e 0,3% em peso da
composi¢cao concentrada aquosa; e

a composig¢ao concentrada aquosa constitui entre 25% e 50% em peso de
agua.

12. Composicdo concentrada aquosa nado newtoniana, de acordo com a
reivindicagdo 1, CARACTERIZADA pelo fato de que a composi¢éo € uma composi¢cao
pulverizavel por meio do uso de um dispositivo de garrafa de pulverizagdo que
compreende uma cabeca de pulverizagdo e um recipiente fixado a cabeca de
pulverizagao.

13. Composi¢ado concentrada aquosa ndo newtoniana, de acordo com a
reivindicacdo 1, CARACTERIZADA pelo fato de que a composi¢céo € uma composi¢cao
pulverizavel por meio do uso de um pulverizador de baixa velocidade.

14. Composicdo concentrada aquosa ndo newtoniana, de acordo com a
reivindicacdo 1, CARACTERIZADA pelo fato de que o componente antinévoa
compreende ainda poliacrilamida.

15. Composigado concentrada aquosa ndo newtoniana, de acordo com a
reivindicacdo 7, CARACTERIZADA pelo fato de que o componente antinévoa
compreende ainda poliacrilamida.

16. Composi¢cado concentrada aquosa ndo newtoniana, de acordo com a
reivindicacdo 11, CARACTERIZADA pelo fato de que o componente antinévoa
compreende ainda poliacrilamida.

17. Composigdo concentrada aquosa ndo newtoniana CARACTERIZADA
pelo fato de que compreende:

agua, em que a agua constitui entre 45% e 75% em peso da composi¢cao

concentrada aquosa,
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pelo menos um acido graxo selecionado dentre o grupo que consiste em acido
hexanoico, acido butirico, acido octanoico, acido heptanoico, acido nonanoico, acido
decanoico, acido undecanoico e acido dodecanoico, em que o pelo menos um acido
graxo constitui 7% a 35% em peso da composi¢gdo concentrada aquosa,

pelo menos um tensoativo, em que o pelo menos um tensoativo constitui entre
1,5% e 12% em peso da composi¢cdo concentrada aquosa, e

um componente antinévoa compreendendo poliacrilato, o componente
antinévoa compreende entre 0,5% e 20% em peso da composi¢cdo concentrada
aquosa,;

em que a composicdo € uma nao newtoniana tendo uma viscosidade menor
que 40 centipoise medida com um viscosimetro Brookfield LVDV-II com o uso do fuso
R1, em 50 rpm e temperatura ambiente.

18. Composi¢ao concentrada aquosa nao newtoniana CARACTERIZADA
pelo fato de que compreende:

agua, em que a agua constitui entre 25% e 50% em peso da composi¢cao
concentrada aquosa,

pelo menos um acido graxo selecionado dentre o grupo que consiste em acido
hexanoico, acido butirico, acido octanoico, acido heptanoico, acido nonanoico, acido
decanoico, acido undecanoico e acido dodecanoico, em que o pelo menos um acido
graxo constitui 10% a 75% em peso da composigao concentrada aquosa,

pelo menos um tensoativo, em que o pelo menos um tensoativo constitui entre
1,3% e 12% em peso da composi¢cdo concentrada aquosa, e

um componente antinévoa compreendendo poliacrilato, o componente
antinévoa constituindo entre 0,5% e 20% em peso da composicdo concentrada
aquosa,;

em que a composicdo € uma nao newtoniana tendo uma viscosidade menor

que 40 centipoise medida com um viscosimetro Brookfield LVDV-II com o uso do fuso
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R1, em 50 rpm e temperatura ambiente.

19. Composic¢ao concentrada aquosa nao newtoniana CARACTERIZADA
pelo fato de que compreende:

pelo menos um acido graxo selecionado dentre o grupo que consiste em acido
hexanoico, acido butirico, acido octanoico, acido heptanoico, acido nonanoico, acido
decanoico, acido undecanoico e acido dodecanoico, em que o pelo menos um acido
graxo constitui 1% e 10% em peso da composi¢gdo concentrada aquosa,

pelo menos um tensoativo, em que o pelo menos um tensoativo constitui entre
0,1% e 30% em peso da composi¢cao concentrada aquosa, e

um componente antinévoa é selecionado dentre o grupo que consiste em
oxido de polietileno, poliacrilamida e combinacbes dos mesmos, em que o
componente antinévoa constitui entre 0,01% e 0,3% em peso da composi¢cao
concentrada aquosa;

em que a composicdo € uma nao newtoniana tendo uma viscosidade menor
que 40 centipoise medida com um viscosimetro Brookfield LVDV-II com o uso do fuso
R1, em 50 rpm e temperatura ambiente.

20. Composigao concentrada aquosa nao newtoniana CARACTERIZADA
pelo fato de que compreende:

pelo menos um acido graxo selecionado dentre o grupo que consiste em acido
hexanoico, acido butirico, acido octanoico, acido heptanoico, acido nonanoico, acido
decanoico, acido undecanoico e acido dodecanoico, em que o pelo menos um acido
graxo constitui 1% e 10% em peso da composi¢géo concentrada aquosa,

pelo menos um tensoativo, em que o pelo menos um tensoativo constitui entre
0,1% e 30% em peso da composi¢cao concentrada aquosa, e

um componente antinévoa de poliacrilato, em que o componente antinévoa
constitui entre 0,5% e 20% em peso da composi¢ao concentrada aquosa;

em que a composicdo € uma nao newtoniana tendo uma viscosidade menor
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que 40 centipoise medida com um viscosimetro Brookfield LVDV-II com o uso do fuso
R1, em 50 rpm e temperatura ambiente.

21. Método para formar uma solucédo de uso CARACTERIZADO pelo fato de
que compreende:

obter uma composigdo concentrada aquosa conforme definida na
reivindicacéo 1; e

misturar agua com uma composigao concentrada aquosa,

em que a composigdo concentrada aquosa € misturada com agua suficiente
para formar uma solu¢do de uso tendo entre 0,002% e 0,006% em peso do
componente antinévoa.

22. Método, de acordo com a reivindicagao 21, CARACTERIZADO pelo fato
de que a composicdo concentrada aquosa compreende ainda pelo menos um
componente de estabilidade selecionado dentre o grupo que consiste em
antioxidantes, quelantes e solventes.

23. Método, de acordo com a reivindicagao 21, CARACTERIZADO pelo fato
de que a composicado concentrada aquosa inclui ainda entre 0,01% e 10,0% em peso
de propileno glicol.

24. Método, de acordo com a reivindicagao 21, CARACTERIZADO pelo fato
de que a composi¢ao concentrada aquosa inclui pelo menos um acido e a solugéo de
uso tem um pH de 4,5 ou menos.

25. Método, de acordo com a reivindicagao 24, CARACTERIZADO pelo fato
de que o acido inclui um acido graxo selecionado dentre o grupo que consiste em:
acido hexanoico, acido butirico, acido octanoico, acido heptanoico, acido nonanoico,
acido decanoico, acido undecanoico e acido dodecanoico.

26. Método, de acordo com a reivindicagao 21, CARACTERIZADO pelo fato
de que a composicao concentrada aquosa inclui um dispersante.

27. Método, de acordo com a reivindicagao 21, CARACTERIZADO pelo fato
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de que o tensoativo inclui pelo menos um tensoativo ndo i6nico e pelo menos um
tensoativo aniodnico.

28. Método para formar uma solucédo de uso CARACTERIZADO pelo fato de
que compreende:

obter uma composi¢cédo concentrada aquosa nao newtoniana; e

misturar agua com a composi¢cédo concentrada aquosa ndo newtoniana para
criar a solugado de uso, a composi¢cao concentrada aquosa compreendendo:

pelo menos um tensoativo, em que o tensoativo inclui um composto de aménio
quaternario; e

em que a composigdo concentrada aquosa € misturada com agua suficiente
para formar uma solucéo de uso tendo de 0,002% a 0,006% em peso do componente
antinévoa, em que o componente antinévoa & oxido de polietileno tendo um peso
molecular de 3.000.000 a 7.000.000 daltons, em que a composicdo € uma nao
newtoniana tendo uma viscosidade menor do que 40 centipoise medida com um
viscosimetro Brookfield LVDV-Il com o uso do fuso R1, em 50 rpm e temperatura
ambiente.

29. Método para formar uma solucédo de uso CARACTERIZADO pelo fato de
que compreende:

obter uma composi¢cédo concentrada aquosa; e

misturar agua com a composi¢géo concentrada aquosa para criar a solugéo de
uso, a composi¢cao concentrada aquosa compreendendo:

pelo menos um tensoativo que compreende um composto de amoébnio
quaternario; e

um poliacrilato;

em que a composigdo concentrada aquosa € misturada com agua suficiente
para formar uma solug¢ao de uso tendo de 0,2% a 5% em peso do poliacrilato.

30. Método, de acordo com a reivindicagao 29, CARACTERIZADO pelo fato

Peticao 870210034362, de 15/04/2021, pég. 75/78



8/9

de que a composicdo concentrada aquosa compreende ainda pelo menos um
componente de estabilidade selecionado dentre o grupo que consiste em
antioxidantes, quelantes e solventes.

31. Método, de acordo com a reivindicacdo 29, CARACTERIZADO pelo fato
de que a composicado concentrada aquosa inclui ainda entre 0,01% e 10,0% em peso
de propileno glicol.

32. Método, de acordo com a reivindicacdo 29, CARACTERIZADO pelo fato
de que a composi¢cao concentrada aquosa inclui pelo menos um acido e a solugéo de
uso tem um pH de 4,5 ou menos.

33. Método, de acordo com a reivindicagao 29, CARACTERIZADO pelo fato
de que o acido inclui um acido graxo selecionado dentre o grupo que consiste em:
acido hexanoico, acido butirico, acido octanoico, acido heptanoico, acido nonanoico,
acido decanoico, acido undecanoico e acido dodecanoico.

34. Método, de acordo com a reivindicacdo 29, CARACTERIZADO pelo fato
de que o tensoativo inclui pelo menos um tensoativo ndo i6nico e pelo menos um
tensoativo anidnico.

35. Método para formar uma solucdo de uso CARACTERIZADO pelo fato de
que compreende:

obter uma composi¢cédo concentrada aquosa; e

misturar agua com a composi¢géo concentrada aquosa para criar a solugéo de
uso, a composi¢cao concentrada aquosa compreendendo:

um acido graxo selecionado dentre o grupo que consiste em: acido hexanoico,
acido butirico, acido octanoico, acido heptanoico, acido nonanoico, acido decanoico,
acido undecanoico e acido dodecanoico;

pelo menos um tensoativo; e

um poliacrilato;

em que a composigdo concentrada aquosa € misturada com agua suficiente
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para formar uma solugao de uso tendo entre 0,2% a 5% em peso do poliacrilato.

36. Método, de acordo com a reivindicagao 35, CARACTERIZADO pelo fato
de que a composicdo concentrada aquosa compreende ainda pelo menos um
componente de estabilidade selecionado dentre o grupo que consiste em
antioxidantes, quelantes e solventes.

37. Método, de acordo com a reivindicagao 35, CARACTERIZADO pelo fato
de que a composicado concentrada aquosa inclui ainda entre 0,01% e 10,0% em peso
de propileno glicol.

38. Método, de acordo com a reivindicagao 35, CARACTERIZADO pelo fato
de que a composi¢cao concentrada aquosa inclui pelo menos um acido e a solugéo de

uso tem um pH de 4,5 ou menos.
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