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一种调整MPV车型前门的工装

(57)摘要

本实用新型涉及一种调整MPV车型前门的工

装，属于汽车设计与制造的技术领域。本实用新

型的调整MPV车型前门的工装包括底座，底座为

框架结构，框架结构包括第一框架、第二框架、第

三框架和第四框架，第一框架的外端角处设置有

主定位销和第一Y向定位夹紧装置，第三框架的

外端角处设置有副定位销和第二Y向定位夹紧装

置，第二框架的外侧竖梁上设置有第三Y向定位

夹紧装置，第四框架的外侧竖梁上设置有第四Y

向定位夹紧装置；第一框架的外侧竖梁上设置有

前门检测面，所述前门检测面上安装有前门吸平

块。本实用新型的调整MPV车型前门的工装可以

在没有后门的条件下，将前门调整到最佳状态，

保证车身安装精度。
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1.一种调整MPV车型前门的工装，其特征在于：包括底座，所述底座为框架结构，并且所

述框架结构包括中间横梁和中间竖梁，所述中间横梁和中间竖梁将所述框架结构划分成第

一框架、第二框架、第三框架和第四框架，所述第一框架位于所述框架结构的左下方，所述

第二框架位于所述框架结构的右下方，所述第三框架位于所述框架结构的右上方，所述第

四框架位于所述框架结构的左上方；所述第一框架的外端角处设置有主定位销和第一Y向

定位夹紧装置，所述第三框架的外端角处设置有副定位销和第二Y向定位夹紧装置，所述第

二框架的外侧竖梁上设置有第三Y向定位夹紧装置，所述第四框架的外侧竖梁上设置有第

四Y向定位夹紧装置；所述第一框架的外侧竖梁上设置有前门检测面，所述前门检测面上安

装有前门吸平块。

2.根据权利要求1所述的调整MPV车型前门的工装，其特征在于：所述第三框架的横梁

长度大于所述第二框架的横梁长度。

3.根据权利要求1所述的调整MPV车型前门的工装，其特征在于：所述中间横梁和所述

中间竖梁相互垂直。
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一种调整MPV车型前门的工装

技术领域

[0001] 本实用新型涉及汽车设计与制造的技术领域，更具体地说，本实用新型涉及一种

调整MPV车型前门的工装。

背景技术

[0002] 在现有技术中，部分主机厂在前期工艺规划过程中，安装采用滑移门的MPV车型的

前门，不能按照常规车型采用后门作为参照基准进行调整，需要等总装车间安装完成滑移

门后调整前门，造成返修工作量大，影响外观质量，需要进行反复调节，浪费工时。

实用新型内容

[0003] 为解决现有技术中存在的上述技术问题，本实用新型的目的在于提供一种调整

MPV车型前门的工装。

[0004] 本实用新型的调整MPV车型前门的工装，包括底座，所述底座为框架结构，并且所

述框架结构包括中间横梁和中间竖梁，所述中间横梁和中间竖梁将所述框架结构划分成第

一框架、第二框架、第三框架和第四框架，所述第一框架位于所述框架结构的左下方，所述

第二框架位于所述框架结构的右下方，所述第三框架位于所述框架结构的右上方，所述第

四框架位于所述框架结构的左上方；所述第一框架的外端角处设置有主定位销和第一Y向

定位夹紧装置，所述第三框架的外端角处设置有副定位销和第二Y向定位夹紧装置，所述第

二框架的外侧竖梁上设置有第三Y向定位夹紧装置，所述第四框架的外侧竖梁上设置有第

四Y向定位夹紧装置；所述第一框架的外侧竖梁上设置有前门检测面，所述前门检测面上安

装有前门吸平块。

[0005] 其中，所述第三框架的横梁长度大于所述第二框架的横梁长度。

[0006] 其中，所述中间横梁和所述中间竖梁相互垂直。

[0007] 与现有技术相比，本实用新型的调整MPV车型前门的工装具有以下有益效果：

[0008] ①有效保证前门在实车状态，保证了调整的准确性；

[0009] ②有效保证前门X向的前门X向基准的准确性，确保车身X向位置准确；

[0010] ③有效保证前门装配的稳定性，符合设计要求。

附图说明

[0011] 图1为本实用新型的调整MPV车型前门的工装的结构示意图。

[0012] 图2为本实用新型的调整MPV车型前门的工装的应用示意图。

具体实施方式

[0013] 以下将结合具体实施例对本实用新型的调整MPV车型前门的工装做进一步的阐

述，以帮助本领域的技术人员对本实用新型的实用新型的技术方案有更完整、准确和深入

的理解。
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[0014] 实施例1

[0015] 本实施例的调整MPV车型前门的工装，包括底座10，所述底座10为框架结构，并且

所述框架结构包括中间横梁15和中间竖梁16并且划分成第一框架11、第二框架12、第三框

架13和第四框架14构成，所述第一框架11的外端角处设置有主定位销20和第一Y向定位夹

紧装置30，所述第三框架13的外端角处设置有副定位销21和第二Y向定位夹紧装置31，所述

第二框架12的外侧竖梁上设置有第三Y向定位夹紧装置32，所述第四框架14的外侧竖梁上

设置有第四Y向定位夹紧装置33，所述第一框架11的外侧竖梁上设置有前门检测面40，所述

前门检测面40上安装有前门吸平块41。所述第三框架13的横梁长度大于所述第二框架12的

横梁长度。

[0016] 图2示出了应用调整MPV车型前门的工装装配过程，其包括以下步骤：

[0017] (1)白车身总成50在焊装合格后，将调整MPV车型前门的工装10在白车身进行定

位，其中主定销20定位到白车身总成50的工装定位孔51，副定销21定位到白车身总成50的

工装定位孔52，第一定位块30定位到白车身总成50的工装定位面53，第二定位块31定位到

白车身总成50的工装定位面54，第三定位块32定位到白车身总成50的工装定位面55，第四

定位块33定位到白车身总成50的工装定位面56，通过夹紧装置进行加紧，确定工装的位置；

[0018] (2)安装前门60，用前门吸平块41将前门检测面40吸平，保证前门与实车关闭状态

一致，确保车门Y向；

[0019] (3)调整前门60，调整X向，使前门60与前门检测面40间隙符合设计间隙值，确保车

门X向正确；

[0020] (4)装配完成后，将调整MPV车型前门的工装放入指定位置存放；

[0021] 本实施例的调整MPV车型前门的工装针对采用滑移门的MPV车型的前门在焊装车

间进行安装，工装以车身上的定位孔进行定位，车身上的面作为定位面。通过工装上前门的

定位面及检测面，对前门进行调整。该工装保证在没有后门的条件下，将前门调整到最佳状

态，保证车身安装精度。

[0022] 对于本领域的普通技术人员而言，具体实施例只是对本实用新型进行了示例性描

述，显然本实用新型具体实现并不受上述方式的限制，只要采用了本实用新型的技术方案

进行的各种非实质性的改进，均在本实用新型的保护范围之内。
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图1
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图2
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