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(54)实用新型名称

一种电池

(57)摘要

本实用新型涉及电池技术领域，尤其是指一

种电池，其包括电池外壳、电芯、PCBA电池盖帽、

电池正极以及防爆部件，防爆部件的中部为凹陷

状，防爆部件的两侧分别设有多个泄压孔，所述

泄压孔的进气端的孔径大于出气端的孔径。本申

请大大提升了现有电池的蓄电量，实现可重复充

电、循环使用的目的，保护环境，节约能源，防爆

部件为软体可变形结构，电池在持续高温的环境

下，电芯产生大量气体时，气体从泄压孔排出，防

爆部件的中部发生形变，泄压孔呈喇叭状，能够

加速排出气体，使得泄压效果好，防止电池在持

续高温的环境下爆裂，消除安全隐患。
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1.一种电池，包括电池外壳，其特征在于：还包括安装于电池外壳内部的电芯、设置于

电池外壳上端的PCBA电池盖帽、设置于PCBA电池盖帽的电池正极以及设置于电芯与PCBA电

池盖帽之间的防爆部件，防爆部件的中部为凹陷状，防爆部件的两侧分别设有多个泄压孔，

所述泄压孔的进气端的孔径大于出气端的孔径。

2.根据权利要求1所述的一种电池，其特征在于：所述电芯的上下两端分别设有电芯正

极和电芯负极，电芯正极与PCBA电池盖帽电连接。

3.根据权利要求2所述的一种电池，其特征在于：所述电芯负极与电池外壳的底部抵触

连接。

4.根据权利要求2所述的一种电池，其特征在于：所述电芯负极与电池外壳的上端壳口

侧面连接。

5.根据权利要求1所述的一种电池，其特征在于：所述电池还包括激光焊接于电池外壳

上端的电池封盖，电池封盖与PCBA电池盖帽以贴片方式连接。

6.根据权利要求1所述的一种电池，其特征在于：所述电池还包括上电芯隔圈和下电芯

隔圈，上电芯隔圈设置于电芯的上端，下电芯隔圈设置于电芯的下端。

7.根据权利要求1所述的一种电池，其特征在于：所述电池外壳的内部两侧分别设有两

个卡装凸耳，卡装凸耳呈弯折状，防爆部件的两端分别设有与卡装凸耳配合安装的两个卡

接端，卡接端的形状与卡装凸耳的形状相匹配。
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一种电池

技术领域

[0001] 本实用新型涉及电池技术领域，尤其是指一种电池。

背景技术

[0002] 目前市场上大量存在和使用的5号电池、7号电池等都是碳性电池，碱性电池、镍氢

电池、镍镉电池等，此种电池容量低，只能一次性使用，不能重复使用，同时回收困难，分散

在用户手上，回收成本高，回收之后的电池处理困难大，处理成本高。

[0003] 锂离子电池代替传统的碳性、碱性、镍氢、镍铬电池，可以实现可重复充电，循环使

用的目的，但是锂离子电池在持续高温的环境下，容易产生气体，导致电芯膨胀甚至爆裂，

存在安全隐患。

实用新型内容

[0004] 本实用新型要解决的技术问题是提供一种电池，能够实现重复充电、循环使用，防

止电池在持续高温的环境下爆裂，消除安全隐患。

[0005] 为了解决上述技术问题，本实用新型采用如下技术方案：

[0006] 一种电池，其包括电池外壳、安装于电池外壳内部的电芯、设置于电池外壳上端的

PCBA电池盖帽、设置于PCBA电池盖帽的电池正极以及设置于电芯与PCBA电池盖帽之间的防

爆部件，防爆部件的中部为凹陷状，防爆部件的两侧分别设有多个泄压孔，所述泄压孔的进

气端的孔径大于出气端的孔径。

[0007] 进一步地，所述电芯的上下两端分别设有电芯正极和电芯负极，电芯正极与PCBA

电池盖帽电连接。

[0008] 进一步地，所述电芯负极与电池外壳的底部抵触连接。

[0009] 进一步地，所述电芯负极与电池外壳的上端壳口侧面连接。

[0010] 进一步地，所述电池还包括激光焊接于电池外壳上端的电池封盖，电池封盖与

PCBA电池盖帽以贴片方式连接。

[0011] 进一步地，所述电池还包括上电芯隔圈和下电芯隔圈，上电芯隔圈设置于电芯的

上端，下电芯隔圈设置于电芯的下端。

[0012] 进一步地，所述电池外壳的内部两侧分别设有两个卡装凸耳，卡装凸耳呈弯折状，

防爆部件的两端分别设有与卡装凸耳配合安装的两个卡接端，卡接端的形状与卡装凸耳的

形状相匹配。

[0013] 本实用新型的有益效果：

[0014] 1、本实用新型使用锂离子电池电芯代替传统的碳性、碱性、镍氢、镍铬电池，做成5

号电池和7号电池的外形，大大提升了现有电池的蓄电量，实现可重复充电、循环使用的目

的，保护环境，节约能源；

[0015] 2、本实用新型的防爆部件为软体可变形结构，电池在持续高温的环境下，电芯产

生大量气体时，气体从泄压孔排出，防爆部件的中部发生形变，泄压孔呈喇叭状，能够加速
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排出气体，使得泄压效果好，防止电池在持续高温的环境下爆裂，消除安全隐患。

附图说明

[0016] 图1为本实用新型的整体结构示意图。

[0017] 图2为图1中A部分的局部放大结构示意图。

具体实施方式

[0018] 为了便于本领域技术人员的理解，下面结合实施例与附图对本实用新型作进一步

的说明，实施方式提及的内容并非对本实用新型的限定。

[0019] 实施例一

[0020] 如图1至图2所示，本实用新型提供的一种电池，其包括电池外壳1、安装于电池外

壳1内部的电芯2、设置于电池外壳1上端的PCBA电池盖帽3、设置于PCBA电池盖帽3的电池正

极4以及设置于电芯2与PCBA电池盖帽3之间的防爆部件5，防爆部件5的中部为凹陷状，防爆

部件5的两侧分别设有多个泄压孔6，所述泄压孔6的进气端7的孔径大于出气端8的孔径。

[0021] 实际运用中，电芯2为锂离子电池电芯，使用锂离子电池电芯代替传统的碳性、碱

性、镍氢、镍铬电池，做成5号电池和7号电池的外形，大大提升了现有电池的蓄电量，实现可

重复充电、循环使用的目的，保护环境，节约能源。防爆部件5为软体可变形结构，电池在持

续高温的环境下，电芯2产生大量气体时，气体从泄压孔6排出，防爆部件5的中部发生形变，

泄压孔6呈喇叭状，能够加速排出气体，使得泄压效果好，防止电池在持续高温的环境下爆

裂，消除安全隐患。

[0022] 本实施例中，所述电池还包括激光焊接于电池外壳上端的电池封盖11，电池封盖

11与PCBA电池盖帽3以贴片方式连接。

[0023] 本实施例中，所述电池还包括上电芯隔圈12和下电芯隔圈13，上电芯隔圈12设置

于电芯2的上端，下电芯隔圈13设置于电芯2的下端。上电芯隔圈12和下电芯隔圈13均用于

阻隔电芯2，将电芯2与其他零件隔开，保护电芯2。

[0024] 本实施例中，所述电池外壳1的内部两侧分别设有两个卡装凸耳14，卡装凸耳14呈

弯折状，防爆部件5的两端分别设有与卡装凸耳14配合安装的两个卡接端15，卡接端15的形

状与卡装凸耳14的形状相匹配。具体的，卡装凸耳14与卡接端15的设计，能够加固防爆部件

5的安装，防止电芯2产生大量气体时，防爆部件5直接弹飞而无法起到防爆的效果。

[0025] 进一步地，所述电芯2的上下两端分别设有电芯正极9和电芯负极10，电芯正极9与

PCBA电池盖帽3电连接，所述电芯负极10与电池外壳1的底部抵触连接。

[0026] 实施例二

[0027] 实施例二与实施例一基本相同，所不同的是：所述电芯负极10与电池外壳1的上端

壳口侧面连接。

[0028] 本实施例中的所有技术特征均可根据实际需要而进行自由组合。

[0029] 上述实施例为本实用新型较佳的实现方案，除此之外，本实用新型还可以其它方

式实现，在不脱离本技术方案构思的前提下任何显而易见的替换均在本实用新型的保护范

围之内。
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图1
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图2
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