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(54) " Zapojeni pro Fizeni speciilniho vicepolohového obrabé&ciho stroje

s nosnymi deskami

(57) Zapojeni sestava z bloku (1) Fizeni cyklu
stroje, ktery je zp&tnovazebné spojen s blokem
(9) vyhodnocovani okamZitych stavi jednotek
a s blokem (2) vyhodnocovani okamzitych sta-
vl upinac¢d a nosnych desek. Blok (2) je dile
zpétnovazebn& spojen s blokem (3) fizeni upi-
nacd v naklddaci stanici, s alespofi dvéma bloky
4) Fizeni upinade v pracovni stanici, s blokem
5) ¥izeni upinade ve vyjimaci stanici a s blokem
6) Fizeni dopravniku desek. Blok (9) je zpé&tno-
vazebné& spojen s alespoii dvéma bloky (7) fize-
ni cyklu kombinované pracovni jednotky, s blo-
kem (8) Fizeni cyklu otocné manipulacni jed-
notky a s blokem (2) vyhodnocovani okamzi-
tych stavi upinac¢h a nosnych desek.

1 sam. b. def., 1 obr.
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Vynalez se tyka zapojeni pro fizeni special-
niho vicepolohového obrébéciho stroje s nos-
nymi deskami, zejména pro automatické obra-
béci linky.

Neékteré obrobky opracovdvané na obrabeé-
cich linkach je nutné upinat na nosné desky,
aby bylo moZné dosdhnout poZadované pres-
nosti obrabéni. Nosné desky s upnutymi obrob-
ky jsou pak postupné dopravovany k jednotli-
vym pracovnim stanicim, kde se na obrobcich
provadéji pFislusné pracovni operace. Doposud
pouZivana elektricka zapojeni jsou pfizplsobe-
na této technologii. Stavajici konstrukéni feSeni
vyZaduji zp&tny dopravnik nosnych desek, kte-
ré musi byt FeSeny jako univerzalni pro upinani
ve viech pracovnich stanicich, jimiZ obrobek
postupné prochazi. Pritom v kaZdé pracovni
stanici mohou byt kladeny riizné poZadavky na
pFesnost upnuti a velikost upinaci sily. Dalsi ne-
vihodou tohoto Feleni jsou velké naroky na
zastavény prostor a vyssi pofizovaci naklady.

V{se uvedené nevyhody odstraiiuje zapojeni

' pro fizeni specidiniho vicepolohového obrébé-

ctho stroje s nosnymi deskami, zejména pro au-
tomatické obrabéci linky, podle vynélezu, jehoZ
podstata spocivad v tom, Ze blok Fizeni cyklu
stroje je zp&tnovazebné spojen s blokem vy-
hodnocovani okamzitych stavit jednotek
a s blokem vyhodnocovani okamzitych stavi
upinac a nosnych desek, ktery je dle zpétno-
vazebng spojen s blokem Fizeni upinace v na-
kladaci stanici, s alespoit dvéma bloky fizeni
upinade v pracovni stanici, s blokem Fizeni upi-
nade ve vyjimaci stanici a s blokem Fizeni do-
pravniku desek, pfi¢emZ blok vyhodnocovéni
okamzitych stavll jednotek je zpé&tnovazebné
spojen s alespoit dvéma bloky fizeni cyklu
kombinované pracovni jednotky, s blokem Fi-
zeni cyklu otocné manipulaéni jednotky
a s blokem vyhodnocovani okamZitych stavi
upinaci a nosnych desek.

Zapojeni podle vynilezu umoZiiuje uspofa-
dat vicepolohovy obrabéci stroj tak, aby v kaz-
dé pracovni stanici byla k upinani obrobku po-
uZita nosna deska specialné konstruovani pro
tuto pracovni stanici, ¢imZ se dosahuje vys3i
presnosti obrabéni. Zapojeni déile umoZiiuje,
aby kazd4 nosna deska vykonédvala béhem ma-
nipulace s obrobkem pohyb mezi nakladaci
a pracovni polohou, a tim dopravovala obro-
bek postupné ze stanice nakladaci pfes stanice
pracovni aZ do stanice vyjimaci. Dali vyhodou
tohoto Feseni je, Ze odpada zpétny dopravnik
nosnych desek, pficemz pocet desek se sniZuje,
nebot je jich zapotfebi o jednu méné neZ je po-
et pracovnich stanic.

Priklad zapojeni pro Fizeni specidlniho Ctyf-
polohového obrabgciho stroje s nosnymi des-
kami podle vynélezu je schematicky zndzornén
na pkipojeném vykrese.

Zapojeni sestava z bloku 1 Fizeni cyklu stro-
je. ktery je zp&tnovazebng& spojen svym prvnim
vstupem 11 a prvnim vystupem 13 s prvnim
vstupem 91 a prvnim vystupem 95 bloku 9 tvo-
fenym obvody pro vyhodnocovani okamzZitych
stavi jednotek a svym druhym vstupem 12 a
druhym vystupem 14 s prvnim vstupem 21 a
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prvnim vystupem 27 bloku 2 tvofenym obvody
pro vyhodnocovéni okamzZitych stavli upinadi
a nosnych desek. Blok 2 je dale zp&tnovazebné
spojen svym druhym vstupem 22 a druhym vy-
stupem 28 se vstupem 31 a vystupem 32 bloku
3 fizeni upinace v nakladaci stanici, svymi tfeti-
mi vstupy 23 a tfetimi vystupy 29 se vstupy 41
a vystupy 42 bloku 4 fizeni upinace v pracovni
stanici, svym tvrtym vstupem 24 a Stvrtym vy-
stupem 210 se vstupem 51 a vystupem 52 bloku
5 fizeni upinaCe ve vyjimaci stanici a svym pa-
tym vstupem 25 s patym vystupem 211 se vstu-
pem 61 a vystupem 62 bloku 6 Fizeni dopravni-
ku desek. Blok 9 vyhodnocovéni okamZitych
stavll jednotek je dale zpé&tnovazebné spojen
svymi druhymi vstupy 92 a druhymi vystupy 96
se vstupy 71 a vystupy 72 bloku 7 Fizeni cyklu
kombinované pracovni jednotky, svym tfetim
vstupem 93 a tFetim vystupem 97 se vstupem 81
a vystupem 82 bloku 8 fizeni cyklu oto¢né ma-
nipulaéni jednotky a svym ¢tvrtym vstupem 94
a ¢tvrtym vystupem 98 s Sestym vstupem 26 a
Sestym vystupem 212 bloku 2 vyhodnocovani
okamZitych stavli upinac¢t a nosnych desek.
Sepnutim pFislusnych oviddacich prvki
v bloku 1 Fizeni cyklu stroje je pFiveden elek-
tricky signal do bloku 2 vyhodnocovéani oka-
mZitych stavd upinacl a nosnych desek a do
bloku 9 vyhodnocovéni okamzitych stavi jed-
notek. Tim je zvolen cyklus stroje a stroj je
spust&n. Ve v3ech stanicich kromé posledni, tj.
vyjimaci stanice, jsou umistény nosné desky
s upinaci. Takto umisténé nosné desky jsou ve
své nakladaci poloze. Do upinace v prvni, tj.
nakladaci stanici, je vloZen obrobek. Sepnutim
daldiho ovladaciho prvku v bloku 1 Fizeni cyklu
stroje je prostiednictvim bloku 2 vyhodnoco-
vani okamzitych stavll upinacd a nosnych de-
sek vyslan elektricky signdl do bloku 3 Fizeni
upinac¢e v nakladaci stanici a obrobek je upnut.
Informace o upnuti obrobku je vysidna z bloku
3 zpét do bloku 2, kde je porovnana s informa-
cemi pfivedenymi do tohoto bloku z jednotli-
vych blokl 4 Fizeni upinade v pracovni stanici
a z bloku 5 Fizeni upinace ve vyjimaci stanici.
Jsou-li v8echny upinace v poZadovaném stavu,
jsou z bloku 2 vyhodnocovani okamzZitych sta-
vl upina¢t a nosnych desek vyslany elektrické
signaly jednak do bloku 6 Fizeni dopravniku
desek, jednak do bloku 3 Fizeni upinade v na-
kladaci stanici a do blokdl 4 Fizeni upinace
v pracovni stanici a jednak do bloku 5 Fizeni
upinace ve vyjimaci stanici a nosné desky s upi-
nati se pfesunou o jednu polohu vpfed, tj. do
své pracovni polohy, pfiéemzZ nakladaci stanice
zlstane prazdna. Informace o pfesunuti desek
s upinadi je vyslana z bloku 6 Fizeni dopravniku
desek zpét do bloku 2 vyhodnocovani okamZi-
tych stavl upinact a nosnych desek. Nésleduji
elektrické signaly z bloku 2 do bloki 3, 4, 5, Fi-
zeni upinact a upinace se zpevni. Z bloku 3, 4,
5 jsou vyslany zpétné elektrické signaly o zpev-
néni upinacl a o pFitomnosti obrobk v jednot-
livych stanicich do bloku 2 vyhodnocovani
okamzitych stav( upinaci a nosnych desek, ve
kterém jsou pFevedené signdly vyhodnoceny.
Z bloku 2 je vyslan elektricky signal do bloku 9
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vyhodnocovani okamzitych stavil jednotek, do
kterého jsou pribézné pFivadEny elektrické
signdly z blokd 7 Fizeni cyklu kombinované
pracovni jednotky a z bloku 8 Fizeni cyklu
oto¢né manipulacni jednotky o okamZitém sta-
vu téchto jednotek. V bloku 9 jsou viechny pie-
vedené signaly vyhodnoceny a porovnany
s programovymi hodnotami, vyslanymi do blo-
ku 9 z bloku 1 Fizeni cyklu stroje. Po vyhodno-
ceni privedenych informaci jsou z bloku 9 vy-
slany elektrické signédly do blokl 7 fizeni cyklu
kombinované pracovni jednotky a do bloku 8
fizeni cyklu oto¢né manipulaéni jednotky. Prv-
ni kombinovana jednotka vyjede ze své zaklad-
ni polohy vpfed, vykond pracovni operaci
a vrati se do své manipulaéni polohy. Ostatni
kombinované pracovni jednotky a oto¢ni ma-
nipulaéni jednotka jedou prvni cykly specialni-
ho vrtaciho stroje naprazdno, nebot v piislus-
nych upinagich nejsou zatim pfitomny obrob-
ky. Skonceni pracovni operace prvni kombino-
vané pracovni jednotky a jeji vraceni do mani-
pula¢ni polohy je hld%eno z prvniho bloku 7
fizeni cyklu kombinované pracovni jednotky
do bloku 9 vyhodnocovéni okamzZitych stavi
jednotek. Z bloku 9 je po vyhodnoceni vyslin
elektricky signal do bloku 2 vyhodnocovéni
okamzZitych stavil upinacl a nosnych desek
a po vyhodnoceni a porovnani s elektrickymi
signaly priibézné pfivadénymi do tohoto bloku
z blok 3, 4, 5 Fizeni upinact jsou z bloku 2 vy-
slany elektrické signaly zpét do bloki 3, 4, 5 ¥i-
zeni upinacll a obrobek v upinaéi prvni pracov-
ni stanice se uvolni. Informace o uvoiné&ni
obrobku je vysldna z prvniho bloku 4 Fizeni
upinace v pracovni stanici zpét do bloku 2 a po
vyhodnoceni dile do bloku 9 vyhodnocovani
okamZitych stavl jednotek. Z bloku 9 je vyslan
elektricky signal do blok 7 fizeni cyklu kombi-
nované pracovni jednotky a jednotky vyjedou
vpfed. Na operaénich hlavdch kombinovanych
pracovnich jednotek jsou umistény chapade,
které uchopi obrobek a odjedou s nim do do-
pravni polohy, zatimco upinage zistanou
prédzdné. Informace o vyprazdnéni upinaci je
vyslana z bloki 4 Fizeni upinade v pracovni po-
loze do bloku 2 vyhodnocovani okamzitych
stavll upinac¢il a nosnych desek a po vyhodno-
ceni dale do bloku 9 vyhodnocovéni okamzi-
tych stavl jednotek. Do bloku 9 jsou soudasné
pfevedeny elektrické signily z blokl 7 Fizeni
cyklu kombinované pracovni jednotky a z blo-
ku 8 Fizeni cyklu oto¢né mantpulaéni jednotky
jako informace o tom, Ze jednotka svymi cha-
paci vysunula obrobek do dopravni polohy. Ty-
to informace jsou z bloku 9 po vyhodnoceni
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vyslany do bloku 2 vyhodnocovéni okamZitych
stavil upfnac( a nosnych desek a z n€ho déle do
bloku 6 Fizeni dopravniku desek.

Nosné desky s prdzdnymi upinaéi se pfesu-
nou o jednu polohu zpé&t, tj. do nakladaci polo-
hy, pficemZ vyjimaci stanice zlstane prazdna.
Informace o ptesunuti desek je vyslana z bloku
6 do bloku 2 a z ného po vyhodnoceni a porov-
nani dale do bloku 9. Z bloku 9 jsou vysliny
elektrické signély do blokl 7 Fizeni cyklu kom-
binované pracovni jednotky a do bloku 8 Fizeni
cyklu manipulaéni jednotky. Chapace prvni
kombinované pracovni jednotky, které drzi
obrobek v dopravni poloze, sjedou a uloZi ho
do pripraveného upinade v prvni pracovni sta-
nici, tj. do upinace na druhé nosné desce, zatim-
co do upinace na prvni nosné desce, tj. v naklé-
daci stanici je uloZzen novy dosud neopracova-
ny obrobek. Informace o uloZeni obrobkd do
upinade jsou vyslany z bloku 3 Fizeni upinace
v naklddaci stanici a z bloku 4 Fizeni upinace
v prvni pracovni stanici do bloku 2 a po vyhod-
noceni do bloku 9 vyhodnocovéni okamzZitych
stavli jednotek. Po vyhodnoceni jsou z bloku 9
vyslany elektrické signaly do blok 7 Fizeni cy-
klu kombinované pracovni jednotky a do bloku
8 Fizeni cyklu otoéné manipulaéni jednotky.
Jednotky se vrati do své zakladni polohy. Infor-
mace o dosaZeni zékladnich poloh jednotek
jsou vyslany z blokl 7 a z bloku 8 zpé&t do blo-
ku 9. Po vzajemné vymény a vyhodnoceni elek-
trickych signaltd mezi bloky 9 vyhodnocovéni
okamzitych stavl jednotek a blokem 2 vyhod-
nocovani okamzitych stav upinacli a nosnych
desek, je z bloku 2 vyslan elektricky signél jed-
nak do bloku 6 Fizeni dopravniku desek, jednak
do bloku 3 fizeni upinade v nakladaci stanici
a do blokd 4 Fizeni upinade v pracovni stanici
a jednak do bloku 5 fizeni upinade ve vyjimaci
stanici. Nosné desky s upinadi se presunou
o jednu polohu vpfed, tj. do své pracovni polo-

hy, pfi¢emZ obrobek opracovany v prvni pra-
covni stanici se pfesune do druhé pracovni sta-
nice a na jeho misto se piesune dosud neopra-
covany obrobek. Cyklus specidlniho vicepolo-
hového obrabéciho stroje dale pokracuje vyse
popsanym zptsobem tak, Ze obrobek projde
postupné jednotlivymi pracovnimi stanicemi aZ
do vyjimaci stanice, kde je vyjmut ze stroje.
Oto&n4 manipulaéni jednotka je v cyklu stroje
zafazena z technologickych divodiu opracova-
ni obrobku.

Zapojeni podle vyndlezu lze pouZit u tako-
vych pracovnich strojt, u nichZ jsou postupné
ﬁpracovévané obrobky upinidny na nosné des-

y.

PREDMET VYNALEZU

Zapojeni pro Fizeni speciélniho vicepoloho-
vého obrébéciho stroje s nosngmi deskami, ze-
jména pro automatické obrébéci linky, vyzna-
ujici se tim, Ze blok (1) F{zeni cyklu stroje je
zp&tnovazebné spojen s blokem (9) vyhodno-

covani okamZitych stavli jednotek a s blokem
(2) vyhodnocovani okamzitych stavli upinaci
a nosnych desek, ktery je déle zp&tnovazebné
spojen s blokem (3) Fizeni upinade v nakladaci
stanici, s alespoii dvéma bloky (4) Fizeni upina-
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ge v pracovni stanici, s blokem (5) Fizenf upina-
e ve vyjimaci stanici a s blokem (6) Fizeni do-

pravniku desek, pfi¢emz blok (9) vyhodnocova- -

ni okamzitych stavi jednotek je zp&tnovazeb-
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né spojen s alespoii dv&ma bloky (7) Fizeni cy-
klu kombinované pracovni jednotky, s blokem
(8) Fizeni cyklu ototné manipulacni jednotky
a s blokem (2) vyhodnocovani okamZitych sta-
vii upfna¢i a nosnych desek.

1 vykres



266932

3 91
1 o5 9 ‘
98 W 92 97 ﬂw 96 ﬂw 96 ﬂm amb
72" 181 82 7 72 7 72
7 8 7 7
5 4 4 4 4
2 HN 1 1) Z 02 41 [%) %
4 21p-Y2% 210 ¥26 ¥23 29 23 29 23 29 23 29
[2.27 2




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

