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Palnik gazowy do lutowania

1

Przedmiotem wynalazku jest palnik gazowy do
‘lutowania, ktérego konstrukcja umozliwia wyko-
rzystanie gazu ziemnego o duzej zawartoSci azo-
tu.

Znanych jest wiele palnik6w gazowych do luto-
wania lub tez do topienia metali, przystosowa-
nych takze do spalania gazu ziemnego.

Znane palniki charakteryzujg sie tym, Zze mie-
szanie gazu z powietrzem odbywa sie w, komo-
rze umiejscowionej tuz za wlotem do palnika
strumieni gazu i powietrza po czym mieszanina
ta doprowadzona jest najczeSciej bezposrednio do
dyszy i komory spalania. Niedogodno§é takiego
rozwigzania powoduje to, ze gaz z powieirzem nie
jest dokladnie wymieszany i w rezultacie miesza-
nina ta nie jest calkowicie spalana. Zjawisko to wy-
‘nika stad, ze do komory palnika prowadzony jest
strumiefi gazu i strumien - powietrza pod rézinym
ci$nieniem i w zwigzku z tym nie nastepuje do-
kladne wymieszanie sie gazu z powietrzem, czego
nastepstwem jest niejednorodna mieszanina, w
rezultacie nastepuje strata gazu i nie osigga sie
pozadanej temperatury plomienia w mozliwie
najkrétszym czasie.

Inng niedogodno$cia w znanych palnikach do
lutowania jest wadliwie rozwigzane dozowanie
strumienia gazu doprowadzonego z sieci gazowej.

Dozowanie gazu wedlug znanych tozwigzan od-
bywa sie najczeSciej za pomocg kurka lub zawo-
ru, umieszczonego na rurce sieci gazowej lub tez
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na wezu gumowym doprowadzajacym gaz do pal-
nika.

Wada takiego rozwiazania jest trudnosé doklad-
nego wyregulowania podawanej ilosci doptywu
gazu do palnika, a sama operacja regulowania
przez uzytkownika palnika kurkiem czy innym
zaworem zajmuje zbyt wiele czasu i jest zawsze
klopotliwa.

Celem wynalazku bylo skonstruowanie palnika
do lutowania, przystosowanego do spalania gazu
ziemnego o duzej zawartoSci azotu, réwnocze$nie
eliminujgcego wystepujace, przykladowo wymie-
nione niedogodnos$ci, a zwlaszcza uzyskanie jed-
norodnie wymieszanego gazu z powietrzem, co
pozwala na pelne spalanie mieszanki oraz osigg-
niecie w krétkim czasie wymaganej temperatury
plomienia. : - :

Dalszym zamierzeniem bylo rozwigzanie polega-
jace na sprawnej i dokladnej regulacji doplywu
gazu do palnika. Cel ten zostal osiagniety zgodnie
z wynalazkiem dzieki temu, Ze gaz z sieci wpro-
wadzony zostaje rurkg poprzez §cianke poprzecz-
ng do celowo lejkowato zwezajacej sie komory
sprezania, ktéra usytuowana jest bezpoérednio za
wlotem gazu z siecii W komorze sprezania mna-
stepuje sprezanie gazu, po czym poprzez dysze
umieszczong na koncu lejkowatej czeSci komory,
gaz przedostaje sie do komory mieszania, w kt6-
rej miesza sie z powietrzem wprowadzonym przez
otwory wykonane na jej bocznej S$cianie.
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Lejkowato uksztallowana komora sprezania u-
mieszczona jest suwliwie przy pomocy gwintu w
‘komorze mieszania zapewniajgc w-ten spos6b re-
gulowang ilo§¢ doprowadzanego powietrza do ko-
mory mieszania, jak réwniez regulowana jest
dzieki temu pojemno§¢ komory mieszania, wsku-
tek czego nastepuje lepsze i szybsze wymieszanie
gazu z powietrzem. Nakretka kontrolujgca zabez-
piecza zamierzone polozenie komory sprezania w
komorze mieszania.

Lejkowate zwezenie komory sprezania przecho-
dzace w wasky szczeline dyszy, wykonane w
ksztalcie najkorzystniej walca ma na celu silne
sprezenie gazu do uzyskania odpowiedniej pred-
kosSci strumienia gazu, przeplywajgcego przez ko-
more mieszania i jego lepszego wymieszania sig
z powietrzem. Ilo&é przedostajacego sie gazu z ko-
mory sprezania do komory mieszania regulowana
jest -igla, ktéra osadzona jest trwale w $rodku
§cianki poprzecznej znajdujgcej sie w rurce do-
prowadzajgcej gaz z sieci i doprowadzonej az do
szczeliny dyszy w komorze sprezania, przy czym
regulacja ta nastepuje przez proste pokrecenie
rurka doprowadzajaca gaz z sieci, za pomoca na-
kretki, trwale zwigzanej z rurka poprzez uszczel-
ke.

Wymieszany strumien gazu z powietrzem prze-
dostaje sie nastepnie przez zwezajacg sie lejko-
. wato wydluzong rurke kanatows, w ktérej naste-
puje dalsze wymieszanie sie gazu z powietrzem,
ku wylotowi palnika. Glé6wny strumieh mieszan-
ki wydobywa si¢ z otworu wykonanego w $cian-
ce czolowej palnika gdzie nastepuje jego zapa-
lenie natomiast pewna ilo§¢é mieszanki przedosta-
je sie z kanatu otworami wykonanymi na jegn
obwodzie w ‘cze§ci pomiedzy kolnierzem kanalu,
a §cianka czolowg do komory bocznej, ktérg two-
rzy kapturek nalozony na koinierz i $§cianke czo-
lowg i wydostaje sie przez otwory wykonane w
§ciance czotowej, ulegajgc spalaniu. ’

Komora boczna w czeSci przyleg;jqcej do Scian-
ki czolowej ma uskbk o odpowiedniej szerokosci
i glebokosci. Wykonane otwory wykonane w
Sciance czotowej, przez ktére wydostaje sie mie-
szanka przyczyniaja sie do utworzenia pozgdane-
go stozka plomienia i jego wysokiej temperatu-
ry.

Rozwigzanie wedlug wynalazku w przykladzic
jego wykonania uwidoczniono na rysunku, na kté-
rym fig. 1 przedstawia podiluiny przekréj palni-
ka, fig. 2 — S§cianke czolowg z otworami, fig. 3
— konicbwke palnika, a fig. 4 — kapturek.

Jak pokazano na rysunku, palnik gazowy do
lutowania wedlug wynalazku sklada sie z ozebrec-
wanej rurki 1, w ktérej osadzona jest §cianka
poprzeczna 2 z otworami oraz umieszczonej na
nagwintowanej cze§ci rurki 1 nakretki 3 i usz-
czelki gumowej 4. W $ciance poprzeczne] 2 osa-
dzona jest igla 5 regulujaca doplyw gazu z lej-
kowato zwezajacej sie komory sprezania 6 przez
szczeline dyszy 7 do komory mieszania 8, na ob-
wodzie ktérej wykonane sa otwory 9, doprowa-
dzajace do komory 8 strumienie powietrza. Do
komory mieszania 8 przymocowana
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4
lejkowatym kolnierzem 20 na gwint rurka ka-
nalowa 10, na koncu ktérej znajduje sie kolnierz
11 i §cianka czolowa 12, pomiedzy ktérymi na ob-
wodzie rurki kanatowej 10 wykonane sg otwory
13, a w Sciance czolowej 12 wykonane sg otwory
14 naprzemianlegle w dwoéch okélnych rzedach,
przy czym otwory 14 znajdujgce sie w rzedzie
wewnetrznym sg celowo mniejsze od otworéw u-
sytuowanych w rzedzie zewnetrznym. Na kotinierz
11 i Scianke czolowg 12 nakladany jest kapturek
15, ktéry na swej czolowej krawedzi ma komierz
19 tworzac w ten spos6b na obwodzie rurki ka-
natowej 10 komore boczng 16, ktéra w czeSci
przylegajgcej do $cianki czolowej 12 posiada wy-
konany okoélnie uskok 17, o szeroko$ci 2—3 mm
i glebokosci 0,4—0,7 mm, na powierzchni ktérego
brak jest otworéw. Na nagwintowanej powierzch-
ni zewnetrznej komory sprezania 6 znajduje sie
nakretka kontrolujgca 18, ktéra zabezpiecza po-
tozenie komory sprezania 6 wewnatrz komory
mieszania 8. Suwliwe polozenie komory sprezania
6 w komorze mieszania 8 umozliwia regulowanie
ilo§ci doprowadzanego strumienia powietrza o-
tworami 9 do komory mieszania 8, jak réwniez
regulowana jest pojemno$é komory mieszania 8,
co ma znaczenie dla szybszego i lepszego wymie-
szania strumienia gazu z powietrzem:

Rozwigzanie wedlug wynalazku pozwala na lep-
sze wymieszanie sie gazu z powietrzem, jego cal-
kowite spalanie, sprawniejsze i wygodniejsze re-
gulowanie doptywu gazu, a dzieki wykonanym o-
tworom w komorze bocznej 16 i w $ciance czo-
towej 12 palgcy sie plomien uzyskuje pozgdany
ksztalt stozkowy. )

Zastrzezenta patentowe

1. Palnik gazowy do lutowania, przystosowany
szczegblnie do spalania gazu o duzej zawartosci
azotu, do ktérego gaz doprowadzony jest ozebro-
wang rurka, znamienny tymy ze w rurce (1) osa-
dzona jest Scianka poprzeczna (2) z wykonanymi
W niej o.twoa\'ami na $rodku ktérej wbudowana
jest igla (5), a bezpofrednio za $ciankg poprzecz-
ng (2) znajdtje sie komora sprezania (6) celowo
zwezona lejkowato w waskg szczeline, uksztalto-
wang korzystnie w formie walca, zakonczenie
ktérej tworzy dysze (7) i osadzona jest celowo
suwliwie przy pomocy gwintu na komorze mie-
szania (8) na obwodzie ktérej sg otwory (9) wlo-
tu powietrza, przy czym pozadane potozenie ko-
mory sprezania (6) w komorze mieszania (8) za-
bezpieczone jest nakretkg kontrujgcg (18), za§ do
korpusu komory mieszania (8) przymocowana jest
wymiennie lejkowatym kolnierzem (20) rurka ka-
natjowa (10), zakonczona kolnierzem (11) i $§cian-
ka czotowag (12), natomiast pomiedzy koimierzem
(11) i S$cianka czotowg (12) na obwodzie rurki
kanalowej (10) oraz w Sciance czolowej (12) s3-
otwory (13) i (14), a na kolnierz (11) i $ciarike
czotowg (12) nasuniety jest kapturek (15), ktéry
na swej czolowej krawedzi ma kolnierz (19) stoz-
kowo zwezajacy sie do jego wnetrza, tworzac w
ten spos6b komore boczng (18), przy czym komo-
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ra boczna (16) w czeSci przylegajacej do $cianki
czolowej (12) ma uskok (17) o szerokoSci najko-
rzystniej 2—3 mm i gtebokosci 0,4—0,7 mm.

2. Palnik gazowy wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze igla (5) doprowadzona jest poprzez ko-
more sprezania (6) do dyszy (7).

3. Palnik gazowy wedlug =zastrz. 1, znamienny

6
tym, Zze na nagwintowanej czeSci rurki (1) osa-
dzona jest nakretka (3) z uszczelkg (4).

4. Palnik gazowy wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze otwory (14) w S$ciance czotowej (12) usy-
tuowane sg kolisto w dwéch rzedach naprzemian-
legle, przy czym otwory w rzedzie wewnetrznym
sg mniejsze od otworé6w w rzedzie zewnetrznym.

10 11 18

FIG 4
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