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Patentanspriiche:

1. Transport- und Ausrichteeinrichtung fir Bogen aus Papier, Karton oder dgl. an einem Transport-
und Ausrichtetisch, insbesondere an einem Eckférdertisch, mit einem Fihrungslineal und zum
Fuhrungslineal schrag angeordneten, umlaufenden Transportwalzen sowie mit auf der
Bogenflihrungsseite des Flihrungslineals angeordneten Transportrolien, die durch ihr
Eigengewicht bzw. durch zuséatzlichen Andruck auf deren Achsen taktweise im Wechsel mit den
jeweils darunterliegenden Transportwalzen bzw. mit den zu férdernden Bdgen in Bertihrung sind,
dadurch gekennzeichnet, dafd die Achsen {4) bzw. die Lager der Transportrollen {5) exzentrisch zu
den Transportwalzen (2) und/oder federnd am Fiihrungslineal (3) aufgehangt sind.

2. Transport- und Ausrichteeinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf die
Transportrollen (5) die Form einer Halbkugel und/oder einer zylinderférmigen Scheibe besitzen.

3. Transport- und Ausrichteeinrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dall am
Fuhrungslineal (3) zwischen den Aufhdngungen der Achsen (4) bzw. Lager der Transportrollen (5)
zur Aufnahme eines langsgespannten Andruckseiles (8) Fiihrungsstifte (7) angeordnet sind.

4, Transport-und Ausrichteeinrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daf3 die Spannung
des Andruckseiles (8) sowohl Uber alle, als auch flir die Achsen (4) bzw. Lagerungen der
Transportrollen (6) einzeln einstellbar ist.

5. Transport- und Ausrichteeinrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daf die
Achsen (4) bew- Lagerungen-der Transportrollen (5) mit auf ihnen angeordneten Federelementen
eine Wirkverbindung bilden, deren Kraft einstellbar ist.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebist der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Transport- und Ausrichteeinrichtung von Bégen aus Papier, Karton oder dergleichen, die insbesondere
an mit je einem FUhrungslineal sowie mit zu den Fiihrungslinealen schrag angeordneten, umlaufenden Transportwalzen
versehene Transport- und Ausrichtetischen von Maschinen zur buchbinderischen Weiterverarbeitung, vorzugsweise an
Eckférdertischen von Taschenfalzmaschinen, angewendet wird.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Mit DD-Patent 290 398 ist eine Einrichtung zum Transportieren und Ausrichten von vereinzelten Werksticken aus
Papier, Karton oder dergleichen bekannt, die Gber die ganze Linge ihres Flihrungslineals in vertikalen Langléchern
gelagerte Andruckelemente aufweist, die zu beiden Seiten des Fihrungslineals mit Transportrolien versehen sind, die durch ihr
Eigengewicht und durch zusétzlichen Andruck auf deren Achsen in sténdiger Bertihrung mit den jeweils darunterliegenden,
rotierenden Transportwalzen bzw. bei Bogentransport auf der einen Seite des Flihrungslineales mit den Transportwalzen und
auf dessen anderer Seite mit den Bdgen beliebiger Starke und mit den Transportwalzen im Wechsel der Taktfolge der B6gen in
Beriihrung sind. Trotz der mit dieser Einrichtung erzielten Vorteile hinsichtlich ihres konstruktiven Aufbaues sowie des sicheren
Transports und Ausrichtens der B6gen bei guter Qualitit sind noch Méglichkeiten fiir weitere Verbesserungen gefunden worden.
So war es infolge des Antriebes der Transportrollen auf beiden Seiten des Filhrungslineals erforderlich, entweder den
Ausrichtetisch einschlieBlich dem nachgeordneten Falzwerk gr6er zu dimensionieren oder im Falle des Beibehaltens der durch
das gréBte Bogenformat gegebenen Dimensionierung des Ausrichtetisches eine Formateinschrénkung in Kauf zu nehmen. Da
des weiteren die Fordergeschwindigkeit der Bdgen, auch solches leichten Flichengewichts, kaum einen der
Umfangsgeschwindigkeit der Transportrollen analogen Wert erreicht, treten durch den auftretenden Schlupfim Randbereich
noch Markierungen auf. Darliber hinaus ist die Lebensdauer des iiber die Achsen der Transportrollen und die dazwischen
liegenden Fihrungsstifte lingsgespannten Seiles begrenzt, da sich die Achsen mit den angetriebenen Transportrollen sténdig
drehen.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, die Transport- und Ausrichteeinrichtung derart zu verbessern, daB ihr konstruktiver Aufbau noch
einfacher gestaltet und die Qualitét der transportierten und ausgerichteten Produkte noch mehr verbessert wird.
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Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt darum die Aufgabe zugrunde, die Aufhdngung der Transportrollen dahingehend zu veréndern, dafi die
jeweilige Dimensionierung des Transport- und Ausrichtetisches, insbesondere dessen funktionelle Breite, fiir alle zu férdernden
Bogenformate optimal genutzt wird sowie der Transport und das Ausrichten der Bégen markierungsfrei erfolgen kann.
ErfindungsgeméB wird die Aufgabe dadurch geldst, indem die Achsen bzw. die Lager der Transportrollen exzentrisch zu den
Transportwaizen und/oder federnd an der Bogenfiihrungsseite des Fihrungslineals des Transport- und Ausrichtetisches
aufgehangt sind. Dafiir ist es zweckmaBig, daB die Transportrollen die Form einer Halbkugel und/oder einer zylinderférmigen
Scheibe besitzen und da am Fiihrungslineal zwischen den Aufhéngungen der Achsen bzw. Lager der Transportrollen zur
Aufnahme eines lingsgespannten Andruckseiles Flihrungsstifte angeordnet sind, wobei die Spannung des Andruckseiles
sowohl Uiber alle, als auch individuell fiir einzelne Achsen bzw. Lagerungen einstellbar sein solite. Méglich ist es auch, die Achsen
bzw. Lagerungen der Transportrollen im Falle von auf ihnen gelagerten, in ihrer Kraft einstelibaren Federelementen mit diesen
eine Wirkverbindung zu bilden. Die notwendige Breite des Fiihrungslineals ist bei Beibehaltung der anderen Vorteile absolut
minimal. Die formatbedingte maximale Breite des Transport- und Ausrichtetisches sowie des nachfolgenden Falzwerkes wird
somit durch das Fiihrungslineal konstruktiv nicht negativ beeinfluBt, insbesondere nicht vergréBert. Das bei der bekannten
Einrichtung schon relativ kleine Marﬁerungsrisiko wird mit der Erfindung dadurch absolut vermieden, indem die Transportrolien
in ihrer funktionsbedingten Gestaltung bzw. Breite die B6gen auf die fordernden Transportwalzen mit optimal dosierter Kraft
andriicken und ihre Umfangsgeschwindigkeit fiir die Zeit des Bogenkontaktes maximal nur die der Bogengeschwindigkeit
entsprechende GréRe annimmt. Dadurch werden ein Schlupf der Transportwalzen auf den Bégen nahezu und Markierungen
génzlich vermieden. Da fir die Transportrollen sich nicht drehende Lagerungen verwendet werden, wird auch bei Fihrung des
Andruckseiles tiber dieselben dessen Lebénsdauer nahezu unbegrenzt verléngert.

Ausfihrungsbeispiel
Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel ndher erldutert werden. In der zugehérigen Zeichnung zeigen

Fig.1: die Draufsicht des Transport- und Ausrichtetisches und
Fig.2: den Schnitt A-A nach Fig.1.

Wie in Figur 1 dargestelit ist, weist der Transport- und Ausrichtetisch, insbesondere Eckférdertisch 1, Transportwalzen 2 mit
einem Schrigungswinkel von lediglich 3° auf, die angetrieberi werden.

An der Bogenfiihrungsseite.des.Fiihrungslineals 3 sind in gleichm#Rigen Abstéinden exzentrisch zu den Transpertwalzen 2 die
Lagerungen fiir die schwenkbaran Achsen 4 der Transportrolien 5 angeordnet. Die Transportrollen 5 stehen mit den
Transportwalzen 2 in Witkverbindung, die taktweise durch die zu fordernden Bégen 6 unterbrochen wird, wobei die
Transportrolien 5 im Bereich der maximalen Bogenbreite als Halbkugein und dariiber hinaus als zylinderférmige Scheiben
ausgebildet sind. Wie in Figur 2 ersichtlich ist, wird der jeweils notwendige Andruck auf die Bégen 6 mittels des Uiber die Achsen 4
und die zwischen den Achsen 4 am Flihrungslineal 3 befestigten, mit den Achsen 4 eine Baueinheit bildenden Fihrungsstifte 7
gefiihrten, lingsgespannten und in seiner Spannung einstelibaren Andruckseiles 8 erzeugt.

Die auf dem Eckfordertisch 1 ankommenden Bégen 6 werden von den halbkugélfdrmigen Transportrollen 5 aufgenommen und
sowohlvon den Transportwalzen 2, als auch von den durch die Transportwalzen 2 beschleunigtenTransportrolien-5 entlang des
Fuhrungslineals in-eine-um 90%versetzte Richtung geférdert, wobei die Transportrollen 5§ infolgeder Unterbrechungihrer
Wirkverbindung mit den Transportwalzen 2 maximal eine der Bogengeschwindigkeit entsprechende Umfangsgeschwindigkeit
erreichen.

Sollten beispielsweise bei Bégen 6 mit relativ groBem Flachengewicht kleinere Randmarkierungen toleriert werden kénnen, so
kénnen die Transportrollen 5 durch Seile miteinander funktionell derart verbunden sein, da wihrend des Bogentransportes die
Umfangsgeschwindigkeit der Transportwalzen 2 von den in den Bogenliicken auf diesen aufliegenden Transportrolien 5 iber
diese Seile auf die die Bégen 6 fordernden Transportrollen 5 (ibertragen wird.

Aufstellung der verwendeten Bezugszeichen

Eckfdrdertisch
Transportwalzen
Fuhrungsiineal
Achsen
Transportrollen
Bdgen
Fihrungsstifte
Andruckseil
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Fig.1




	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

