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Sposob ukladania dalekosieznych rurociaggow dla goracych i zim-
nych mediow ‘

Przedmiotem wynalazku jest spos6b ukladania
dalekosieznych rurociggéw dla przeplywu gorgcych
lub zimnych mediéw, przy czym przewody te utwo-
‘rzone s z polgczonych ze sobg odcinkéw rur ize-
lowanych, ulozonych bezpodrednio na ziemi, z kté-
rych kazdy odcinek posiada wewnetrzng rure sta-
nowiagca noénik ciepla, ktéra to rura otulona jest
warstwg izolacyjng, na przyklad z piankowego po-
‘liuretanu i posiada zewnetrzny plaszcz rurowy.

Znane sg dotychczas sposoby wykonania wstep-
nie izolowanych odcinkéw rurowych, przy czym izo-
‘lacje dobiera sie jedynie pod wzgledem antykoro-
zyjnego zabezpieczenia rur. Sposoby te mozliwe s3a
do wykonania jedynie dzieki tak zwanej konwen-
cjonalnej technice ukladania, wedlug ktérej dla roz-

szerzalno$ci rur spowodowanej przeplywem gora- -

cych- mediéw i dla rur wykonywanych z reguly ze
stali muszg byé stosowane umocnienia i kompen-
satory wydtuzen. ' :

Dla przewod6éw dalekosieznych sg przy tym nie-
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"zbg&nwe‘ kompensatory i punkty stale umieszczone *°

w -odstepach regularnych, przy czym dla punktéw
statych - musza byé wykonywane najcze$ciej stu-
dzienki betonowe, ktére umozliwiajg kontrole i nad-
zOr'nad elementami przewodéw.

“--Znany -jest 'z brytyjskiego opisu patentowego nr
1311394 sposéb ukladania przewodow  rurowych, w
ktérym przewdédd rurowy dla gorgcego media moze
byé podgrzany do temperatury wyzszej od normal-
nej temperatury otoczenia, albo tez dla .zimnego
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media moze byé oziebiany do temperatury ponizej
sredniej temperatury otoczenia, a przy tym jest
zamocowany w zgdanym potozeniu w. dwoéch lub

wiecej punktach. S

Ponadto wedlug tego znanego sposobu mozna zre-
zygnowaé z instalowania kompensatoréow wydluzen,
ale nie mozna obejsé sie bez stosowania tak zwa-
nych punktéw statych, ktére sa bardzo kosztowne
a przy niezbyt fachowym lub niestarannym ich
wykonaniu prowadzi to do znacznych zaklécen i u-
szkodzen.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu ukla-
dania dalekosieznych przewodéw, zwlaszcza prze-
kazywanie ciepta na duze odleglo$ci, za posrednic-
twem prefabrykowanych izolowanych rur o dlugo-
Sci prefabrykatu przykladowo od 6 do 12 m, gdzie
rury .te beda ze sobg zespawane w wykopie lub
obok przygotowanego wykopu i beda w tym wyko-
pie ukladane, korzystnie na uszczelnionym -piaskiem
podlozu, tak ze prowadzony jednym ciagiem prze-
wo6d rurowy. moze nieznacznie przesuwaé sie tylko
w kierunku jego prowadzenia.

Ponadto sposéb wedlug wynalazku wyeliminuje
wady znanych sposobéw ukladania przewodéw ru-
rowych w ziemi i nie tylko umozliwi uzyskanie du-
zych oszczedno$ci w kosztach -budowy, ale pozwoli
roéwniez na unikniecie czestych btedow, szkéd i za-
klécen wynikajgcych z niestarannego wykonania
lub niedostatecznego poziomu wiedzy fachowej wy-
konawcéw.
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Zgodnie z wynalazkiem cel ten osiggnieto dzieki
temu, ze z zestawionych odcinkéw rur, w ktérych
istnieje silowe zespolenie rury wewnetrznej, jako
noé$nika ciepta, poprzez warstwe izolacyjng z osto-
nowa rurg zewnetrzng i na odwrét, tworzy sie wol-
ny od punktéw ustalajacych dalekosiezny przewé6d
rurowy, a dopiero na obu jego koncach instaluje
sie proste urzadzenia kompensacyjne.

Dzieki zamknietemu silowemu zespoleniu rury
wewnetrznej z warstwg izolacyjng i z ostonowa ru-
ra zewnetrzna, silty wydtuzajgce lub skurczajgce ru-
re wewnetrzng zostaja przenoszone poprzez war-
stwe izolacyjna i oslonowa rure zewnetrzng na ge-
wnatrz, r6wnomiernie na calej dtugosci ukladanych
przewodéw i odwrotnie sily tarcia pomiedzy grun-
tem a rurg ptaszczowsy, ktére przy ukladaniu we-
dlug znanego sposobu musza byé przejete przez
punkty ustalajace, musza byé réwniez przeniesione
réwnomiernie na catej dilugosci ukladanych prze-
wodéw do wewnatrz na rure przeznaczong do prze-
noszenia ciepla. Tak wiec w ten spos6b mozna do-
wolnie dlugie przewody dalekosiezne ukladaé bez
koniecznych dotad punktéw stalych.

Sitowe zamkniecie wewnetrznej rury cieplowni-
czej zespolonej z zewnetrzng rura plaszczowa po-
przez termiczng izolacje mozna korzystnie osiggngé
w ten sposOb, ze rure cieplowniczg wykonuje sie
ze stali, ktérej jako§¢ jest dobrana przede wszyst-
kim odpowiednio do danych wynikajgcych z prze-
widywanych naprezen termicznych a nastepnie ru-
ra ta jest osiowo zamocowana i wsunieta w plasz-
czowa rure z tworzywa sztucznego np. z utwardza-
nego polyetylenu lub polypropylu a w przestrze-
ni powstalej pomiedzy rurg cieplowniczg i rurg pla-
szczowa zostaje spienione izolacyjne tworzywo pian-
kowe np. korzystnie polyuretan o niezbednej wy-
trzymatosci, ktory przyczepia sie bezszczelinowo za-
réwno do $cianki zewnetrznej rury cieptowniczej
jak tez do wewnetrznej $cianki zewnetrznej rury
plaszczowej, zapewniajagc tym samym konieczng
spoistosé.

Utlozony w gruncie ale jeszcze nie zasypany pia-
skiem przewdd zostaje korzystnie wstepnie sprezo-
ny, dzieki czemu mozna dla medidéw o temperatu-
rze okoto 130°C stosowaé stalowe rury cieptownicze
osiggalne w handlu.

Wstepnego sprezania rur mozna dokonywaé w
rézny sposéb: na przyklad, przewody przeznaczone
do przeplywu gorgeych mediéw, mozna sprezaé me-
chanicznie — przez rozcigganie (lub $ciskanie) prze-
wodu za obydwa konce lub przez wstepne wysezo-
nowanie przewodu przed jego zasypaniem.

Mozna tez sprezaé przez elekiryczne ogrzewanie
albo przez wprowadzenie do przewodu gorgcego ga-
zu lub gorgcej cieczy. W zwigzku z tym w rurach
przenoszacych chlodne media mozna osiagnaé na-
prezenie wstepne w sposéb mechaniczny przez za-
stosowanie nacisku na koncu rur lub przez ochia-
dzanie rury za pomoca przepuszczanego przez nig
gazu np. ozighionego powietrza lub innej ochlodzo-
nej cieczy.
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Jest oczywista sprawa, ze zar6wno dla poigczenia
ze sobg poszczegblnych odecinkéw rur w wykopie jak
réwniez przy naprezaniu wstepnym nie zasypanego
jeszcze przewodu muszg byé wykonane w odstepach
podpérki, na przyklad kamienie lub koziotki, ktére
nastepnie przy ostatecznym zasypywaniu przewo-
du piaskiem musza byé usuniete.

W celu mozliwie réwnomiernego roztozenia napre-
zen wystepujacych podczas wstepnego sprezania
przewodu rurowego, przez jego mechaniczne lub
cieplne wydtuzanie lub skurczanie, moze okazaé sie
niezbedne zredukowanie tarcia wystepujacego mie-
dzy rurowym przewodem i podporamij. Tarcie to
mozna pomniejszyé przez smarowanie podpér, lub
przez wyposazenie ich w rolki obrotowe, albo po
prostu przez uniesienie w tym czasie przewodu ru-
rowego ponad podpory. ’

Prowadzenie lub ukladanie przewodéw sposobem
wedlug wynalazku moze wiec nastepowaé z wstep-
nym sprezaniem lub bez sprezania pozostawiajac
przy tym wolne konce przewodéw, przy czym za-
wsze przy wprowadzaniu koncéw przewodu, pod-
czas budowy, powinny byé przewidziane zwykle
urzadzenia kompensujace, korzystnie i najprosciej
w formie wygietych lukéw, w celu przejecia pozo-
stalo§ci naprezen istniejacych pomiedzy wstepnym
wyréwnywaniem temperatur a temperaturg robo-
cza, w obszarze po$lizgu, ktéry powstaje na kon-
cach przewodu nie lezacego juz w gruncie.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b ukladania dalekosieznych rurociaggéw
dla goracych i zimnych mediéw, utworzonych z sze-
regu polaczonych ze sobg odcinkéw izolowanych
rur, ulozonych bezposrednio w ziemi, z ktérych ka-
zdy ma wewnetrzng rure stanowiacq nosnik ciepta,
przy czym rura ta jest otulona warstwg izolacyj-
ng, ktérq stanowi pianka poliuretanowa, i ma ze-
wnetrzny plaszcz stalowy, znamjenny tym, ze goto-
we odcinki przewodu, ktére stanowia wewnetrzne
odcinki rury polaczone z odcinkami zewnetrznego
plaszcza pianka poliuretanowa pod ci$nieniem, u-
klada sie w wykopie i laczy sig¢ ze soba. stosujac
prawizoryczne podpérki, po czym caty rurociag na-
preza sie wstepnie, a na koniec przez wygigcie je-
go zakonczen wykonuje sig huki dylatacyjne i usu-
wa sig prowizoryczne podpérki.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, je
naprezenie wstgpne przeprowadza sig przez nagrze-
wanie za pomocg goracego plynu ewentualnie prg-
du elektrycznego.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
naprezanie wstepne przeprowadza sig stosujgc roz-
cigganie ewentualnie $ciskanie rurociggu.

4. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
przed naprezaniem wstepnym smaruje sig prowizo-
rycznie podpérki w miejscach ich zetkniecia z ry-
rociggiem.

5. Spos6b wedlug zastrz. 1, zmamienny tym, e
podczas wstepnego naprezenia kofice rurociggu opie-
ra sig na lozyskach rolkowych.
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