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Aktivni konfuzor pneumatického tkaciho
stroje, opatieny Stafetovymi tryskami (11),
umfsténymi mez{ dvima lamelami konfuzo-
ru (4) a paprskem {1) s rovhymi t¥tinami
(5). Lamela konfuzoru (4) md t¥i vétve (7,
8, 9), z nichZ horni a stfednf vétve (7, 8)
jsou umist&ny na malou vzdélenost k pied-
n{ g4sti t¥tiny (5) paprsku (1} a tvofi s ni-
mi lamelu pfibliZné kruhového tvaru a spod-
ni vétev (9) tvol{ nosnou &édst Uplného kon-
fuzoru (4). Paprsek {1) konfuzoru (4) a dr-
Z&k (12) Stafetovych trysek (11] jsou
umisté&ny spoletn& v mezete {2) metiku (3)
a upevnény k mediku (3) 3rouby (13).

Aktivni konfuzor pneumatického tkaciho
stroje je vyuZitelny w textilnim primyslu.
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Vyndlez se tykd aktivniho konfuzoru

pneumatického tkaciho stroje.
- Pneumaticky tkaci princip se stdle zdoko-
‘naluje hleddnim cest nejvhodné&j$iho odmé-
fen! utku a jeho prohozu pneumatick§mi
prostfedky, jako jsou hlavni tryska, pomoc-
né stafetové trysky, tvar paprskovych tftin,
konfuzoru a podobné.

Problémy pro dokonaly prohoz pfi maxi-
malnich prchoznich rychlostech jsou zejmeé-
na v tom, jak prodlouZit prohoz z hlediska
pottu stupiidl nato¢eni hlavniho hiidele tka-
ciho stroje na prohoz ttku, jak zvySit maxi-
maélni prohozni rychlost v hlavni trysce, jak
nejlépe urychlovat tutek pfFifukovacimi $ta-
fetovymi tryskami, jak wvytvoFit dokonaly
kanal, konfuzor, profilovy paprsek, podob-
né pro pohyb vzduchu a pro pohyb dtku v
prodlupu, dédle je to otdazka spotfeby vzdu-
chu na prohoz a dalsi.

Omezené nebo jiZ témér vyferpané rezer-
vy jsou v oblasti prohozniho thlu. RovnéZ
v oblasti prohoznich rychlosti se stdvajicimi
principy prohozu je prohoz optimalizovan.

Rezervy, zda se, zlistdvaji dosud v oblasti
pfifukovacich prostfedk k urychlovéni ut-
ku pro$lupem a ve tvaru vlastniho kandlu,
konfuzoru a jeho umisténi ve vlastnim pro-

~8lupu pfi prohozu ttku, Novd zdokonalena
feleni pfinaseji dasto zlepSeni i v oblasti
sniZeni ekonomické néro¢nosti jak na vyro-
bu za¥izeni, tak na néklady pro tvorbu tka-
niny. Ve svété je zndma celd fada kandll
vodicich vzduch b&hem prohozu utku. Jsou
to pasivni konfuzory riiznych tvari, aktivni
konfuzory se Stafetovymi tryskami riznych
tvarii, tafetové trysky se dvéma otvory pra-
cujici v soudinnosti s klasickym paprskem,
Fe¥eni s profilovym paprskem a dalsi.

Spoleénou nevyhodou posledn& jmenova-
nych vodicich kandld ve tvaru profilového
paprsku s pouZitim aktivnich Stafetovych
trysek, jejichZ tlakovy vzduch und§i ttek v
kanglku profilového paprsku, je velkéd spo-
tfeba média na zanaSeni utku. Je to proto,
Ze znatna &tast vzduchu z Stafetovych trysek
unikd do neohranifeného prostoru a nezi-
Castiiuje se dopravy ttku proslupem.

Nevyhoda Stafetovych trysek s dvéma o-
tvory, mezi nimiZ a vlastnim klasickym pa-
prskem je unésen ttek, je ve velké spotiehd
vzduchu a jeho nedostateéné kontrole.

Nevyhodou pasivnich konfuzorit je velky
primér kandlku, malé tkaci rychlosti a re-
lativn® malé $itky tkacich stroju.

Jsou zndmy rovnéZ konfuzory s vioZenymi
Stafetovymi tryskami umist&nymi po uréi-
tych vzdalenostech ve vlastnim konfuzoru.
Zde je primé&r kanalku optimalizovan, byva
mensi neZ u pasivniho konfuzoru, ale jeho
vyroba a exploatace, at pevného, vyklopné-
ho, jehoZ pohybem je pohyb bidla, nebo uza-
viratelného p¥i prohozu, jsou nérogéné. Rov-
néz jejich umist&ni v pros$lupu nebylo dosud
plné optimalizovdno a neskytd tedy nejlepsi
vysledky z hlediska moZnosti co nejdelsf
doby setrvdni aktivniho prostoru tohoto
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konfuzoru v proSlupu a tedy optimdlniho
prohozniho Ghlu. I spotfeba vzduchu neni u
t8chto typl konfuzori zatim optimalizovi-
na. .

Uvedené nedostatky odstraiiuje aktivni
konfuzor pneumatického tkactho stroje, o-
patfeny §tafetovymi tryskami, umisténymi
mezi dvéma lamelami konfuzoru a paprs-
kem s rovnymi titinami podle vynélezu. Je-
ho podstata spo¢iva v tom, Ze lamela kon-
fuzoru ma t¥i vétve, z nichZ horni a stiedni
vétve jsou umistdny na malou vzdélenost k
pfedni ¢dsti titiny paprsku a tvofl s nimi
lamelu piibliZn& kruhového varu a spodni
vétev tvo¥i nosnou &dst vplného konfuzoru,
pFitemZ paprsek konfuzoru a drZdk Stafe-
tovych trysek jsou umistény spoleéné v me-
zefe mediku a upevnény k medéiku Srouby.

Vyhodou takto vytvoreného aktivniho kon-
fuzoru podle vyndilezu a jeho lamel je jeho
jednoduchost, zde odpadd obvykla vétev at
jiZ odklopna nebo pevnd u paprsku. Dale je
to také jeho umist&ni v nejbliZ3i vzddlenosti
od titiny paprsku a tedy optimdlni umisténi
v prostoru z hlediska dosaZeni maximdlné
moZného prohozniho whlu tkactho stroje.
Ohrani¢en’m kandlu pro vedent titku na jed-
né strané& konfuzorovou lamelou a na druhé
strané titinou paprsku lze konfuzorovy ka-
ndl ustavit velmi blizko paprsku, tim pod-
statné sniZit jeho zdvih a tim pak samoziej-
mé zvysit otaCky stroje. Dokonale uzavieny
kandl v&etnd nového umisténi trysek v u-
spoifddani podle vynélezu umoZiiuje lepsi a
presnéjsi vedeni Gtku neZ tomu bylo u do-
sud uZivanych zafizeni, kterd méla ve v8t-
3in® pFipadh piifukové trysky zna&ng od se-
be vzdileny a trysky umistény z opafné
strany.

Vynédlez a jeho G€inky jsou bliZe vysvét-
leny v popise piikladu jeho provedeni po-
dle priloZeného vykresu, ktery zndzoriiuje
v ndryse Fezu aktivni konfuzor pneumatic-
kého tkaciho stroje podle vynélezu.

P¥ikladné provedeni tohoto aktivniho kon-
fuzoru podle vyndlezu sestdvd z klasického
paprsku 1, umisténého v mezefe 2 meciku
3 spolu s tplnym konfuzorem 4. Tento kon-
fuzor 4 tvorfi spolu s tftinami 8 uzavieny
kandl 6, kde horni vétev. 7 konfuzorové la-
mely je vzdédlena o vzddlenost x pro vyvleé-
kéni atku od piedni Easti titiny 5 a stiedni
vétev 8 konfuzorové lamely je rovné&Z v tés-
né blizkosti prednf &4sti titiny 5. Spodni
vétew 9 lamely konfuzoru je potom napfi-
klad zalita v drZdku 10 a tvo¥i s nim tpiny
konfuzor 4.

Stafetové trysky 11 jsou umist&né v drZ4-
ku 12, drZeném v mezefe 2 metikem 3 a
Srouby 13 spoletn® s paprskem 1 a dplnym
konfuzorem 4 a jsou vybaveny otvory 14
pro pFivod pfrifukovanéhe vzduchu, ktery
proudi ve sméru pohybu fitku a téstetns v
dal¥im sméru 17. Stafetové trysky 11 jsou
umistény na uréité vzdalenosti od sebe vidy
na misté¢ jedné lamely konfuzoru 4. Stafe-



tové trysky 11 jsou vybaveny haditkami 15
pro piivod vzduchu. Uplny konfuzor 4 je u-
mistén v poSlupu 18 svou aktivni ¢asti spise
vdak ve spodni ¢édsti pro3lupu 18.

Funkce tplného konfuzoru podle vynéle-
Zu je patrnd z obrdzku. V prohozni poloze,
kterd je nakreslena piibliZn& na obréazkuy, je
naznafeny utek profukovan kandlem 6 ne-
naznaenou tryskou umisténou na kraji os-
novy. Tento ttek je dadle profukovan proSlu-
pem 16 pomocnymi $tafetovymi tryskami 11,
umisténymi k drZdku 12 a vybavenymi otvo-
ry 14, jimiZ proudi tlakovy vzduch, ktery

2616489

pomahd unaset utek kanalem 6. P¥ivod vzdu-
chu do Stafetovych trysek 11 je haditkami
15 od nenaznadeného zdroje tlakového
vzduchu. P¥i dekonfovdni zanaSeni utku se
pohybuje paprsek 1 s dplnym konfuzorem
4 smérem ke tkaning k pfirazovému bodu
18, apiny konfuzor 4 se vyviéka z pro$lupu
16 a dtek se vyvléka z kandlu 6 uplného
konfuzoru mezerou X, protoZe je drZen spod-
ni &asti niti proslupu 16.

Aktivni konfuzor pneumatického tkaciho
stroje podle vyndlezu je vyuZitelny v tex-
tilnim primyslu.

PREDMET VYNALEZU

Aktivni konfuzor pneumatického tkaciho
stroje, opatieny $tafetovymi tryskami umis-
ténymi mezi dv&ma lamelami konfuzoru a
paprskem s rovnymi titinami vyznacujici se
tim, 7e lamela konfuzoru (4) ma t¥i vétve
(7, 8, 9), z nichZ horni a stfedni vétve (7,
8) jsou umistény u pifedni &asti titiny (5)

paprsku (1) a tvofi s nimi lamelu pFibliZne
kruhovéhe tvaru a spodni vétev (9) tvoii
nosnou ¢4st uplného konfuzoru (4), pri¢emz
paprsek (1) Xkonfuzoru (4) a drZék (12)
Stafetovych trysek {11) jsou umistdny spo-
le€né v mezefe {2) meéiku (3) a upevndny
k meéiku (3) Srouby (13).
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