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PLOTS D’ASSEMBLAGE D’UNE CAISSE OUTILLAGE.

@ L’invention concerne un élément d’angle pour assem-
bler une caisse, sans nécessairement d’outillage. Ledit élé-
ment présente des espaces orientés suivant deux directions
transversales et adaptés pour recevoir des parois d’'une
caisse avec lesquelles 'élement est apte a étre assemblé,
chaque espace étant délimité par une paroi latérale exté-
rieure et une paroi latérale intérieure dudit élément. Ledit
élément présente en outre au moins une patte pourvue
d’une zone transversale de retenue, ladite patte étant adap-
tée pour engager une fente dans une paroi de la caisse ety
étre retenue par butée de sa zone transversale.
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PLOTS D’ ASSEMBLAGE D’ UNE CAISSE SANS OUTILLAGE

[0001] La présente invention concerne un élément
d’angle, nommé couramment « plot », pour assembler une

caisse.

[0002] On entend par « caisse », tout conteneur ou
réceptacle comportant au moins deux parois adjacentes, et

destiné a contenir un objet.

[0003] Traditionnellement, 1’ assemblage des différentes
parois d’une caisse nécessite 1’utilisation de moyens de

fixation de type clou, colle, ou vis.

[0004] Ce type de procédé d’assemblage présente
toutefois divers inconvénients. Par exemple, si des
parois sont mal assemblées, il est tres difficile voire
impossible de les séparer sans endommager une partie des

parois pour les réassembler correctement.

[0005] On connait par exemple le brevet FR2805521 qui
divulgue un dispositif pour assembler de maniére
démontable les différentes parois d’ une caisse.
Toutefois, ce type de dispositif d’assemblage requiert
généralement 1l’utilisation de moyens de fixation
supplémentaires pour maintenir les éléments d’angle en

position une fois la caisse montée.

[0006] Un objectif de 1'invention est de fournir un
systéme d’assemblage qui permette de faciliter le montage
et le démontage d’une caisse, et/ou confére une stabilité
et une rigidité & la caisse. En outre, les éléments
d’angle doivent pouvoir se maintenir sans l'utilisation

de moyens de fixation supplémentaires. Il est ainsi
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possible de procéder au montage et démontage d’une caisse

en quelques secondes.

[0007] Un autre objectif de la présente invention est de
garantir 1’intégrité du dispositif, i.e. de la caisse une
5 fois montée, voire de la sécurité de la caisse (non acceées

au contenu).

[0008] A cet effet est proposé, un élément d’angle pour
assembler une caisse, sans nécessairement d’outillage.
Ledit élément présente des espaces orientés suivant deux
10 directions transversales et adaptés pour recevoir des
parois d’une caisse avec lesquelles 1’élément est apte a
étre assemblé, chaque espace étant délimité par une paroi
latérale extérieure et une paroi latérale intérieure
dudit élément. Ledit élément présente en outre au moins
15 une patte pourvue d’une =zone transversale de retenue,
ladite patte étant adaptée pour engager une fente dans

une paroi de la caisse et y étre retenue par butée de sa.

ransversale.

‘[0009] Une fente telle que considérée peut présenter un
20 contour ouvert, par exemple, la fente peut étre formée
par seulement un bord inférieur d’une latte de bois d’une
paroi d’une caisse. Une fente telle que considérée peut
aussi étre un logement de dimensions déterminées formé

dans une paroi d’une caisse.

25 [0010] Ainsi, aucun clou ou outillage n’est nécessaire

pour assembler la caisse.

[0011] De préférence, chaque fente des parois de la
caisse doit donc étre aménagée conformément & la forme et
a2 la position de la patte de 1’é&lément d’angle qu’elle

30 doit recevoir.
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[0012] Typiquement, deux parois extérieures juxtaposées
d’un élément d’angle définissent entre elles un angle de
90°. Toutefois, cet angle peut varier pour s’ adapter au

type de caisse que l’on souhaite assembler.

[0013] De préférence, 1la patte pourvue de sa zone
transversale de retenue définit un clip élastiquement
déformable. La structure élastique de la patte permet
alors de faciliter son insertion et son retrait de la

fente sans endommager 1’élément d’angle ou la caisse.

[0014] De préférence, la zone transversale de retenue
d’une patte présente une forme asymétrique, par exemple
en forme de lame de couteau pour faciliter 1’ insertion

et/ou l’extraction de la patte dans la fente.

[0015] La patte présente aussi, de préférence, une zone
d’accroche, par exemple un trou, qui peut servir a vy
insérer un outil pour faciliter le désengagement de la

patte de la fente correspondante.

[0016] Selon un mode avantageux de réalisation, chaque
paroi latérale extérieure présente au moins une patte,
chaque patte étant apte a coopérer avec une fente
correspondante dans une paroi destinées a constituer la
caisse. La présence de pattes uniquement sur les parois
latérales extérieures des éléments d’angle permet ainsi

de faciliter le démontage de la caisse.

[0017] Selon un autre mode avantageux de réalisation,
chaque paroi latérale intérieure présente au moins une
patte, chaque patte étant apte a coopérer avec une autre
fente correspondante, aménagée de préférence sur la face
intérieure des parois destinées & constituer la caisse.
Avantageusement, les fentes des parois de la caisse

destinées a recevoir les pattes des parois latérales
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intérieures sont traversantes. Ainsi, lors du démontage
de la caisse, il est possible d’insérer un outil dans 1la
fente pour repousser 1la patte vers 1l’intérieur de la
caisse pour la déloger et pouvoir retirer 1’élément

d’angle.

(0018] Par conséquent, dans le cas ou un élément d’ angle
présente a la fois des pattes sur les parois latérales
intérieures et sur les parois latérales extérieures, il
est préférable que les pattes des parois latérales
intérieures soient plus longues que les pattes des parois
latérales extérieures, de sorte que les pattes des parois
latérales extérieures n’obstruent pas les fentes des

pattes des parois latérales intérieures.

[0019] Avantageusement, 1’élément d’angle comprend une
paroi transversale aux parois latérales intérieures et

extérieures, formant une butée de fond.

(0020] Ainsi, 1lorsque 1la paroi transversale est une
paroi supérieure, 1’élément forme un élément d’angle
supeérieur, et les pattes sont alors situées au niveau des
extrémités inférieures des parois latérales
correspondantes. Lorsque la paroi transversale est une
paroi inférieure, 1’élément forme un élément d’angle
inférieur, et les pattes sont alors Situées au niveau des
extrémités Supérieures des parois latérales

correspondantes.

[0021] Avantageusement, 1la paroi transversale présente
une paroi de guidage. De préférence, la paroi de guidage
est située dans le prolongement des parois latérales

extérieures dudit élément.

[0022] Ces parois de guidage sont avantageusement

situées sur un élément d’angle supérieur et peuvent
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présenter une forme évasée pour faciliter la
superposition d’un autre élément sur la caisse. Elles
servent notamment a renforcer le maintien en position de

cet autre élément superposé.

[0023] L’élément d’angle peut en outre présenter divers

autres caractéristiques. Par exemple :

* La paroi transversale peut présenter une zone ajourée,
par exemple un trou, qui peut permettre d’introduire
un outil apte a venir accrocher une zone d’accroche
d’une patte intérieure pour faciliter son extraction

de la fente.

* Un elément d’angle supérieur peut présenter, sur la
face supérieure de sa paroi transversale, des picots
antidérapants pour renforcer aussi le maintien en
position d’un autre élément superposé, par exemple une
autre caisse. Ces picots ont de préférence une forme
pointue afin qu’un élément superposé puisse se fixer

dessus.

* Un elément d’angle inférieur peut présenter, sur la
face inférieure de sa paroi transversale, des moyens
d’attache pour fixer la caisse & un élément de
support, comme par exemple une palette. Ces moyens
d’attache peuvent aussi &tre des picots, ou des
agrafes, ou tout autre systéme mécanique d’accroche,

voire aussi un élément chimique comme de la colle.

[0024] Selon wun autre aspect de 1’ invention, est

présentée une caisse polygonale comprenant :

- des parois, chaque paroi présentant au moins une

fente,

- et plusieurs éléments d'angle,
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au moins un élément d'angle étant de ceux définis

précédemment.

[0025] De préférence, tous les éléments d’ angle
supérieurs utilisés sont identiques et tous les éléments
5 d’angle inférieurs utilisés sont identiques. Par
ailleurs, on compte autant d’éléments d’angle supérieurs
que d’éléments d’angle inférieurs. En outre, il est aussi
possible d’avoir des éléments d’angle supérieurs

identiques aux éléments d’angle inférieurs.

10 [0026] Selon un mode préférentiel de réalisation, la
caisse comprend un couvercle disposé pour couvrir une
ouverture supérieure que les parois de la caisse

définissent entre elles, vers le sommet de la caisse.

[0027] Avantageusement, les éléments d"angle supérieurs
15 recouvrent ledit couvercle a un angle de la caisse. Ce

type de configuration permet de réaliser un scellé de la

pas s ouvrlr toute. seule.jLe ,kﬁ

~ caisse
'7couverclexpéutwetrefoteélorsque?l’On procéde au‘demontage““'

ui ne pourra alor

de la caisse.

20 [0028] Selon un autre mode préférentiel de réalisation,
la caisse comprend une palette sur laquelle se dressent

ses parois.

[0029] Avantageusement, les éléments d"angle inférieurs

sont fixés & la palette, au-dessus d'elle.

25 [0030] Pour le montage, les parois de la caisse se
glissent dans des éléments d’angle inférieurs munis de
pattes qui, par déformation élastique, se glissent dans

les fentes correspondantes des parois.

[0031] Les éléments d’angle supérieurs sont insérés en

30 les glissant vers le bas sur les extrémités supérieures
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des parois de la caisse et en appuyant sur chaque élément
d’angle jusqu'a ce que les pattes s’enclenchent dans les

fentes correspondantes.
(0032] Ensuite, il est possible de fixer un couvercle.
[0033] Le démontage se fait par deux mouvements

- De préférence, on retire en premier les pattes
intérieures des éléments d’angle supérieurs de leur

fente, si ces pattes intérieures existent

* Si la caisse est fermée par un couvercle qu’il
n’‘est pas possible d’dter indépendamment des
éléments d’angle supérieurs, il faut déloger
les pattes intérieures des éléments d’ angle
supérieurs en insérant un objet, par exemple
d’environ 7 cm de long et 7 mm de diamétre
maximum tel qu’un tournevis, dans chaque fente
(qui doit alors étre traversante), les pattes
sortiront de leur logement avec un mouvement

vers l’intérieur de la caisse.

* Si la caisse n’est pas fermée par un couvercle
ou que le couvercle a pu é&tre retiré, il faut
écarter légérement les pattes intérieures des
éléments d’angle supérieurs pour les faire
sortir de leur logement et en tirant 1’élément

d’angle vers le haut.

Avantageusement, les pattes présentent wune
encoche servant de zone d’accroche, par exemple
un trou, dans quoi il est possible d’insérer un
outil pour faciliter le désengagement de la

patte.
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On peut alors introduire un outil a travers des
zones ajourées de la paroi transversale des
éléments d’angle supérieurs pour agripper ces

zones d’accroches des pattes intérieures.

Les deux méthodes peuvent aussi étre réalisées
simultanément si nécessaire, & savoir insérer
un outil dans les fentes pour pousser les
pattes vers 1’intérieur tout en insérant un

autre outil dans les zones d’accroche.

- Ensuite, il faut écarter les extrémités des pattes
des parois latérales extérieures pour les faire
sortir de leur logement, et tirer 1’élément d’angle

vers le haut.

[0034] Dans le cas ou les éléments d’angle ne présentent
que des pattes extérieures, seule cette deuxiéme étape

est alors nécessaire.

[0035] Ainsi, les pattes intérieures peuvent présenter
une géométrie qui leur procure une plus grande élasticité

pour faciliter le démontage.

[0036] Une démarche analogue s’applique pour démonter

les éléments d’angle inférieurs.

[0037] L’invention, selon un mode préférentiel de
réalisation, sera bien comprise et ses avantages
apparaitront mieux & la lecture de la description
détaillée qui suit, & titre indicatif et nullement
limitatif, et en référence aux dessins annexés présentés

ci-apreés

- La figure 1, est une vue éclatée en perspective de

la caisse selon un premier mode de réalisation,
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La figure 2a) est une vue en perspective de 1la
caisse assemblée selon un premier mode de

réalisation,

La figure 2b) est une vue en détail de la zone III

de la figure 2a),

La figure 3a) est une vue en perspective de la
caisse assemblée selon un deuxiéme mode de

réalisation,

La figure 3b) est une vue en détail de la zone III’

de la figure 3a),

La figure 4 est une vue en détail de la zone I des

figures 2a) et 3a),

La figure 5 est une vue en détail de la zone II des

figures 2a) et 3aj),

La figure 6 est une vue en plan de cété de 1la
caisse assemblée selon un premier mode de

réalisation,

La figure 7a) représente 1la coupe A-A de la figure

6,

La figure 7b) est une vue en détail de la zone IV

de la figure 6a),

La figure 7c) est une vue en perspective de la zone

Iv,

La figure 8a) représente la coupe B-B de la figure

6,
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La figure 8b) est une vue en détail de la zone V de

la figure 8a),

La figure 8c) est une vue en perspective de la zone

v,

La figure 9a) présente un empilement de deux caisse
selon un premier mode de réalisation de

1’invention,

La figure 9b) est un vue en détail de la zone VI de

la figure 9a),

La figure 9c) est un vue en détail de la zone VII

de la figure 9a),

La figure 10a) présente un exemple de réalisation

d’un élément d’angle inférieur,

La figure 10b) est une vue en détail de la zone

VIII de la figure 10a),

La figure 10c) est une vue en plan de dessus de

1”élément d’angle de la figure 10a),

Les figures 10d) et 10e) sont les vues en plan de

profil de 1’élément d’angle de la figure 10a),

La figure 1la) présente un premier mode de

réalisation d’un élément d’angle supérieur,

La figure 11b) est une vue en détail de la zone IX

de la figure 1lla),

La figure 1lc) est une vue en plan de dessous de

1’élément d’angle de la figure 1l1a),
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- Les figures 11d) et 1lle) sont les vues en plan de

profil de 1’élément d’angle de la figure lla),

- La figure 12a) présente un deuxiéme mode de

réalisation d’un élément d’angle supérieur,

- La figure 12b) est une vue en détail de la zone X

de la figure 12a),

- La figure 12c) est une vue en plan de dessous de

1"élément d’angle de la figure 12a),

- Les figures 12d) et 12e) sont les vues en plan de

profil de 1’élément d’angle de la figure 12a).

[(0038] Les éléments identiques représentés sur les
figures 1 a 12 sont identifiés par des références

numériques identiques.

[0039] Une caisse, telle qu’illustrée, comprend quatre
parois 3 présentant chacune au moins une fente 31, une
palette 5 et un couvercle 4, ces différents é&léments
étant reliés les uns aux autres grdce a quatre éléments
d’angle supérieurs 1 et quatre éléments d’ angle

inférieurs 2.

[0040] Selon le présent exemple, les parcis 3 sont en
bois et a claire-voie. Toutefois, toute forme et matiere
conviendraient ici, tant que les parois présentent au
moins une fente apte a recevoir une patte (111, 121, 211,

221) d’un élément d’angle (1, 2).

(0041] De méme, une palette 5 est typiquement un élément
en bois, mais tout type d’élément apte a recevoir une

calsse conviendrait.
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[0042] De préférence, une caisse est assemblée avec des
éléments d’angle supérieurs 1 tous identiques entre eux
et des éléments d’angle inférieurs 2 tous identiques

entre eux.

[0043] Toutefois, il existe différentes variant de
réalisation des éléments d’angles supérieurs 1. Par
exemple, un premier mode de réalisation est typiquement
illustré par la figure 11 et un deuxiéme mode par la

figure 12.

[0044] Quel soit le mode de réalisation, un élément
d’angle supérieur 1 présente des espaces orientés 15
suivant deux directions transversales et adaptés pour
recevoir les parois 3 concernées de la caisse avec
lesquelles 1’élément 1 est & assembler. Chaque espace 15
est ouvert sur au moins un cété, et délimité sur deux
autres cétés par une paroi latérale extérieure 11 et une

paroi latérale intérieure 12.

[0045] Les éléments d’angle supérieurs 1 peuvent aussi
présenter différents éléments de renfort de structure 16
comme il est d’usage dans ce type de technologie. Des
renforts 16 contribuent aussi au bon positionnement des
parois 3 concernées de la caisse avec lesquelles

1"élément 1 est & assembler.

(0046] Chaque élément d’angle supérieur 1 présente de
préférence une paroi transversale 13 aux parois latérales
intérieures 12 et extérieures 11, formant une butée de

fond.

[0047] De préférence, la face supérieure de la paroi
transversale 13 présente des picots antidérapant 131, de
préférence pointus, qui contribuent ainsi au maintien en

position d’une caisse superposée.
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[0048] Selon un premier mode de réalisation (par exemple
illustré figure 11), un élément d’angle supérieur 1
présente deux pattes extérieures 111 jointes chacune a
une paroi latérale extérieure 11 et deux pattes
intérieures 121 jointes chacune & une paroi latérale

intérieure 12.

[0049] Chaque patte (111, 121) est pourvue d’une zone
transversale de retenue (112, 122). Ainsi, chaque patte
(111, 121) est adaptée pour engager une fente 31 dans une
paroi 3 de la caisse et y étre retenue par butée de sa

zone transversale (112, 122).

[0050] Les pattes intérieures 121 présentent une forme
leur procurant davantage d’élasticité que les pattes
extérieures 111. En effet, une telle forme peut faciliter
le démontage de la caisse assemblée. Les pattes
intérieures 121 présentent alors de préférence une zone
d’accroche 123, en 1l’occurrence un trou. Une zone
d’accroche 123 peut, par exemple, servir a y insérer un
outil pour faciliter 1le désengagement de la patte
intérieure 121 pour retirer les éléments d’angle

supérieurs 1.

[0051] Dans ce cas, la paroi transversale 13 présente en
outre de préférence des zones ajourées 132. Les zones
ajourées 132 permettent 1’insertion d’un outil quel qu’il

soit pour engager les zones d’accroche 123.

[0052] Selon le premier mode de réalisation d’un élément
d’angle supérieur 1, de cette paroi transversale 13 se
dressent, non seulement du cété de sa face inférieure,
les parois latérales extérieures 11 et intérieures 12,
mais aussi, possiblement du cété de sa face supérieure,

une paroi de guidage 14. De préférence, la paroi de
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guidage 14 se situe dans le prolongement des parois
latérales extérieures 11 dudit élément d’angle supérieuf
1. De préférence, la paroi de guidage 14 présente une
forme légérement évasée, facilitant le positionnement

d’un élément qui viendrait se superposer a la caisse.

[0053] Dans ce premier mode de réalisation, il est alors
préférable, lorsque des pattes (111, 121) sont présentes
a la fois sur les parois latérales intérieures 12 et
extérieures 11 de 1’élément d’angle 1, que les pattes
intérieures 121 des parois latérales intérieures 12
soient plus longues que les pattes extérieures 111 des

parois latérales extérieures 11.

[0054] En effet, il est possible de retirer une patte
intérieure 121 en insérant, si cela est ‘possible, un
outil dans la zone d’accroche 123 en passant par une zone
ajourée 132, mais il est aussi possible de retirer une
patte intérieure 121 en insérant un outil dans la fente
31 qui retient sa zone transversale 122 et en la poussant
vers l’'intérieur de la caisse. Dans ce cas, il est alors
nécessaire que les pattes intérieures 121 soient plus
longues que les pattes extérieures 111. Cette longueur

contribue aussi a leur donner une plus grande élasticité.

[0055] Selon un deuxiéme mode de réalisation (par
exemple illustré figure 12)), un élément d’angle
supérieur 1 ne présente que deux pattes extérieures 111
jointes chacune a une paroi latérale extérieure 11, et
pourvue d’une zone transversale de retenue 112, apte a
engager une fente 31 dans une paroi 3 de la caisse. La
patte extérieure 111 y est alors retenue par butée de sa
zone transversale 112. Les zones ajourées 132 ne sont

alors pas nécessaires.
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[0056] Dans ce deuxiéme mode de réalisation, un élément
d’angle supérieur 1 ne présente pas non plus de paroi de

guidage 14.

[0057] Toutefois, il va de soi qu’un élément d’angle
supérieur 1 peut présenter une paroi de guidage 14 et ne
comporter que des pattes extérieures 111 ou que des
pattes intérieures 121, ou ne pas présenter de paroi de
guidage 14 en comportant des pattes intérieures 111 et

extérieures 121.

[0058] Si un élément d’angle supérieur ne présente que
des pattes intérieures 121, avec ou sans paroci de guidage
14, il devient somme toute préférable que les pattes
intérieures 121 présentent des zones d’accroche 123 et
que la paroi transversale 13 présente des zones ajourées
132 afin de faciliter le retrait de ces éléments lors du

démontage de la caisse.

[0059] Un élément d’angle inférieur 2 présente des
espaces orientés 25 suivant deux directions transversales
et adaptés pour recevoir des parcis 3 d’une caisse avec

lesquelles 1’élément 2 est 4 assembler.

[0060] Chaque espace 25 est délimité par une paroi

latérale extérieure 21 et une paroi latérale intérieure

22.

[0061] Les éléments d’angle inférieurs 2 peuvent aussi
présenter différents éléments de renfort de structure 26
comme il est d’usage dans ce type de technologie. Des
renforts 26 contribuent aussi au bon positionnement des
parois 3 concernées de la caisse avec lesquelles

1’élément 1 est a assembler.
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[0062] Chaque élément d’angle inférieur 2 présente par
exemple deux pattes 211 jointes chacune & une paroi
latérale extérieure 21 et deux pattes 221 jointes chacune

a une paroi latérale intérieure 22.

[0063] Chaque patte (211, 221) est pourvue d’une zone
transversale de retenue (212, 222). Ainsi, chaque patte
(211, 221) est adaptée pour engager une fente 31 dans une
paroi 3 de la caisse et y é&tre retenue par butée de sa

zone transversale (212, 222).

(0064] De méme que pour les éléments d’angle supérieurs
selon le premier mode de réalisation, il est alors
préférable, lorsque des pattes (211, 221) sont présentes
a la fois sur les parois latérales intérieures 22 et
extérieures 21, que les pattes intérieures 221 des parois
latérales intérieures 22 soient plus longues que les
pattes extérieures 211 des parois latérales extérieures

21.

[0065] Chaque élément d’angle inférieur 2 présente aussi
une  paroi transversale 23 aux parois latérales

extérieures 21 et intérieures 22, formant une butée de

fond.

[0066] La paroi transversale 23 comprend alors au niveau
de sa face supérieure, les parois latérales extérieures
21 et intérieures 22. Au niveau de sa face inférieure, la
paroi transversale 23 peut, par exemple, présenter des
éléments de jonction avec ia palette 5 (non représentés
ici).

[0067] Un élément d’angle supérieur 1 selon ce deuxiéme
mode de réalisation peut donc a la fois constituer un
élément d’angle supérieur et un élément d’angle

inférieur. En outre, un élément d’angle supérieur 1 selon
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ce deuxieme mode de réalisation est similaire & wun
élément d’angle inférieur 2, représenté figure 10 par
exemple, qui ne comprendrait pas de pattes intérieures
221. Dans ce cas, il est possible d’assembler une caisse
avec des éléments d’angle tous identiques, indifféremment

inférieurs ou supérieurs.

[0068] Selon les exemples de réalisation représentés,
une patte 121 est plus facilement déformable
élastiquement qu’une patte 211 ou 221. Toutefois, toutes
les pattes (111, 121, 211, 221) peuvent présenter la méme
forme que la patte 121.

[0069] De méme, seule la patte 121 présente une zone
d’accroche 123, mais toutes les pattes (111, 121, 211,
221) pourrait présenter une zone d’accroche, comme un
trou, pour faciliter leur extraction de la fente 31

correspondante.

[0070] La zone transversale de retenue (112, 122, 212,
222) d’une patte (111, 121, 211, 221) peut aussi
présenter une forme asymétrique, par exemple en forme de

lame de couteau comme la zone transversale 112.

[0071] Selon les exemples représentés, les zones
transversales de retenue (112, 122, 212, 222) des pattes
(111, 121, 211, 221) en vis-a-vis, par exemple 222-212 ou
122-112, laissent entre elles un espace, visible sur les
figures 10c) et llc) par exemple. Néanmoins, ces zones
transversales de retenue (112, 122, 212, 222) pourraient
étre plus longues ce qui produirait un recouvrement des
pattes extérieures (112, 212) par les pattes intérieures
(122, 222) sans que cela nuise au fonctionnement de

1’ invention.
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[0072] La forme des éléments d’angle supérieurs 1 et
inférieurs 2 permet de superposer les caisses ce qui
facilite leur transport et déplacement. Par exemple, les
éléments d’angle supérieurs 1 sont aptes a recevoir une

palette 5 d’une autre caisse.
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REVENDICATIONS
1. Elément d’angle (1, 2), présentant des espaces

orientés (15, 25) suivant deux directions transversales
et adaptés pour recevoir des parois (3) d’une caisse avec
lesquelles 1’élément (1, 2) est apte & étre assemblé,
chaque espace (15, 25) étant délimité par une paroi
latérale extérieure (11, 21) et wune paroi latérale

intérieure (12, 22),

caractérisé en ce que ledit élément d’angle (1, 2)
présente en outre une patte (111, 121, 211, 221) pourvue
d’une zone transversale de retenue (112, 122, 212, 222y,
ladite patte (111, 121, 211, 221) étant adaptée pour
engager une fente (31) dans une paroi (3) de la caisse et
Yy étre retenue par butée de sa zone transversale (112,

122, 212, 222).

2. Elément selon la revendication 1, caractérisé en ce
que la patte (111, 121, 211, 221) pourvue de. sa zone
transversale de retenue (112, 122, 212, 222) définit un

clip élastiquement déformable.

3. Elément selon 1’une quelconque des revendications 1
ou 2, caractérisé en ce que la patte (111, 121, 211, 221)

présente une zone d’accroche (123).

4, Elément selon 1’une quelconque des revendications 1
& 3, caractérisé en Cé que chaque paroi latérale

extérieure (11, 21) présente une patte (111, 211).

5. Elément selon 1’une quelconque des revendications 1
a 4, caractérisé en ce que chaque paroi latérale

intérieure (12, 22) présente une patte (121, 221).

6. Elément selon les revendications 4 et 5,

caractérisé en ce que les pattes (121, 221) des parois
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latérales intérieures (12, 22) sont plus longues que les
pattes (111, 211) des parois latérales extérieures (11,

21).

7. Elément selon 1’une quelconque des revendications 1
a 6, caractérisé en ce qu’il comprend une paroi
transversale (13, 23) aux parois latérales intérieures
(12, 22) et extérieures (11, 21), formant une butée de

fond.

8. Elément selon la revendication 7, caractérisé en ce
que la paroi transversale (13, 23) présente une paroi de
guidage (14).

9. Elément selon 1l’une quelconque des revendications 7
ou 8, caractérisé en ce que la paroi transversale (13,

23) présente une zone ajourée (132).

10. Caisse polygonale comprenant
- des parois (3) présentant une fente (31),
- et plusieurs éléments d'angle (1, 2),

caractérisée en ce qu’au moins un élément d'angle (1, 2)
est de ceux définis selon 1’une quelconque des

revendications précédentes.

11. Caisse selon la revendication 10, caractérisée en

ce qu’elle comprend

- un couvercle (4) disposé pour couvrir une ouverture
supérieure que les ©parois (3) de la caisse
définissent entre elles, vers le sommet de la

caisse,

- et/ou une palette (5) sur laguelle se dressent ses

parois (3).
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