AT 002 659 U2

Republik

Patentamt

@ GEBRAUCHSMUSTERSCHRIFT

(21) Armeldenummer: 514/98 (s1) Int.C1.65 : B28B 3/20
B28B 7/22, E04C 2/04

(22) Anmeldetag: 30. 7.1998

(42) Beginn der Schutzdauer: 15. 1.1999

(45) Ausgabetag: 25. 2.1999

Usterreich (11) Nummer: AT 002 659 U2

(73) Gebrauchsmusterinhaber:

VS-HOHLDIELEN-WEST-GESELLSCHAFT M.B.H.
A-6250 RADFELD, TIRGL (AT).

(54) ZWISCHENWANDELEMENT UND VERFAHREN ZU DESSEN HERSTELLUNG
(57) Fertigteil-Zwischermandelement bestehend aus Leca,

Zement, Wasser und Farbe mit einem Gewicht von 60 kq/ o (f> (4) [;4) {4)
m © zur Errichtung von Trennwinden mit Hohlrdumen, in ‘ k a !

denen Installationen verlegt werden kénnen. Produktion 1"‘?@ @ @/ r @ ,7‘ @ @ @ @ @ @ % 3
mittels Zweistufen-Gleitfertiger in zwei Fertigungsstu- h': T T T T T e A A A .
fen. (B () (3) () (3) (3) GBI (B (1B (2 (3

DR @g7ee18



AT 002 659 U2

Bisheriger Stand der Technik:

1.1. Das Zwischenwandelement ist ein weiterer Schritt in der industriellen Vorfertigung von
Innenwinden. Es ist eine Ergénzung zu den bestehenden Wand- und Deckensystemen und
{ibernimmt die riumliche Trennung innerhalb der Wohneinheit.

1.2. Zwischenwinde wurden bisher aus Steinen unterschiedlichster Materialen gemauert oder
im Trockenausbau mit Stinderwinden hergestellt. Alle bisherigen Verfahren sind sehr hoch
spezialisiert und arbeitsintensiv.

1.3. Die Erzeugung von Zwischenwandelementen soll ohne Schalung und in jeder gewiinsch-
ten GeschoBhohe erfolgen. Das Zwischenwandelement wird in Leichtbeton ausgefiihrt und
erhilt durch den gewiinschten Querschnitt mit 6 Hohlraumen eine hohe Stabilitat bei einem
geringen Eigengewicht. Eine Verbindung der einzelnen Zwischenwandelemente wird durch
das Verkleben der in Nut und Feder ausgefiihrten Stirnseiten erreicht.
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Produktbeschreibung:

Das Zwischenwandelement ist ein Fertigteil in einer Breite von 55 c¢m, einer Dicke von 92
mm mit 6 Hohlrdumen mit einem Durchmesser von je ca. 52 mm.

Der Fertigteil besteht aus einem Gemisch von Leca, Zement, Wasser und Farbe. Das Gewicht
betrigt ca. 60 kg/m?.

Die Zwischenwandelemente werden zur Errichtung von Trennwinden im Wohnbereich, Bii-
robereich und Industriebereich verwendet. In den Hohlrdumen kénnen Installationen verlegt
werden. Die Fertigung des Zwischenwandelementes erfolgt in Langen von 2,30 bis 3,30 m.

Produktionsverfahren:

Die Zwischenwandelemente werden mittels Zweistufen-Gleitfertiger auf Stahlbahnen liegend
gefertigt. Die Stahlbahnen haben eine Breite von 1,20 m und eine Linge von 144 m. Die Fer-
tigung erfolgt in einem Gleitverfahren mit Frisch-Entschalung. Dabei werden 2 Stiick Zwi-
schenwandelement-Stringe nebeneinander gleichzeitig gefertigt.

Die Fertigung erfolgt in zwei Stufen:

In der ersten Fertigungsstufe wird der untere Teil der Zwischenwandelemente bis Mitte Steg
geformt und verdichtet. In der zweiten Stufe wird der obere Teil aufgesetzt, geformt und ver-
dichtet. Die Fertigung der Elemente erfolgt kontinuierlich in einer Geschwindigkeit von ca.
1,60 m pro Minute auf einer Lange von 130 m.

Das Abléngen der Elemente erfolgt mittels Diamantsige im Trockenschnitt 2 % Stunden nach
Fertigung der Elemente.

Die Fertigungsbahnen werden beheizt. Das Abheben der Elemente erfolgt nach 12 Stunden
mittels Spezialzangen paarweise.

Figureniibersicht;

Zeichnung [: Querschnitt der Fertigungsstahlbahn (1) mit 2 Stiick Zwischenwandelementen
(2). Jedes Zwischenwandelement besitzt 6 Stiick Hohlriume (3) und jc eine Nut (4) und je
cine Feder (5).
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Anspriiche

1.

Verfahren zur Herstellung von geschoBhohen Zwischenwandelementen aus Leichtbeton, da-
durch gekennzeichnet, daB das Zwischenwandelement (2) mittels eines zweistufigen Gleitfer-
tigers auf einer Stahlbahn (1), liegend im StrangguBverfahren bei variablen AuBenabmessun-
gen in zwei aufeinanderfolgenden Stufen gefertigt, mit 6 Hohlrdumen (3) und je einer Nut (4)
sowie je einer Feder (5) ausgefiihrt und nach Erhértung gegebenenfalls mittels Diamantsége
im Trockenschnittverfahren auf die erforderliche Linge abgeléngt wird.

2.

Zwischenwandelement, hergestellt gemi8 Verfahren nach Anspruch 1.
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