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A taldlmény térgya dohényipari termék javitott bori-
tdssal, amely levegdt 4tereszt§ szigetels réteggel
feliletének legaldbb egy részében korbevett, éghetd
anyagot tartalmaz6 tiizel6anyag-celldval (10), etts]
fizikailag elvilasztott, aeroszolképz6 anyagot tartal-
maz6 befogad6 aeroszol-generétorral (14), szivéks-
val, valamint boritdssal (17) van kialakitva. Lénye-
ge, hogy a legaldbb két rétegb6l 4116 boritds (17) a
szigeteld réteg feliiletének legalabb egy részét kor-

Dohényipari termék javitott boritassal

befog6an van elrendezve, tovdbb4 az égés hmérsék-
letén éghetetlen, legalabb egy dsszetevsbal 4116 foly-
tonos métrixszal vagy réteggel van kiképezve,
amelyek aluminiumf6lidbél és/vagy csillimtartalmi
papirbdl és/vagy szélas anyagbél 4llnak, ahol a szdlak
iiveg, foszfitkészitmény, aluminium-szilikdt, szili-
cium-karbid, kalcium-szulfat, éghetetlen cellul6z és
szén alapanyagok koziil legaldbb az egyiket tartal-
mazzik.
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A taldlmany tirgya cigaretta jellegG dohdnyipari ter-
mék, amely papirral bevont, ridszerfien elrendezett do-
hanyt tartalmaz, illetve boritds a dohanyipari termék-
hez, ahol a dohényipari termék aeroszol 1étrehozasira
alkalmas tiizelGanyag-cellaval és ettdl fizikailag elva-
lasztott aeroszolgenerdtorral, valamint szivékdval van
kiképezve. A taldlmany szerinti dohényipari termék-
ben, illetve boritdsban, amely a tiizeldanyag-cella felii-
letének legalabb egy részét boritja, olyan szerkezetet
alakitunk ki, aminek révén a dohanyipari termék sziva-
sa sorén a tiizelGanyag-cellaba jutd levegé mennyisége
befolydsolhaté. A javasolt dohényipari termék a do-
hany izét megdrz§ aeroszolt szolgéltat, de benne a
tokéletlen égés termékel, illetve a pirolitikus folyama-
tokban keletkez$ vegyliletek részaranya az egészségre
karos hatar alatt marad.

Cigaretta jellegli dohanyipari termékek hagyoma-
nyos kialakitdsdnak tovadbbfejlesztésére szdmos javas-
lat sziilletett. Ilyenek ismerhet6k meg példaul a
2907686 (bejelentSje Siegel), a 3258015 és a
3356094 (bejelentdje Ellis és tarsai), a 3516417 (be-
jelentGje Moses), a 3943941 és a 4044777 (bejelents-
je Boyd és térsai), a 4286 604 (bejelentdje Ehretsmann
és trsai), a 4326544 (bejelentSje Hardwick és tarsai),
a 4340072 (bejelentdje Bolt és térsai), a 4391285
(bejelentdje Burnett), a 4474 191 (bejelentSje Steiner)
Isz. US szabadalmi leirdsokbél, valamint az EP 117355
sz&mi kozzétételi iratbdl (bejelentdje Hearn).

A jelen tal&lmany kidolgozdsa sorén hozziférhetd
adatok taniibizonységa szerint az el6bb felsorolt szaba-
dalmi okiratokban bemutatott dohdnyipari termékek
kozott egy sem volt olyan, amely nagyobb mennyiség-
ben keriilt volna kereskedelmi forgalomba, vagy egyél-
talaban észrevehetd sikert aratott volna a piacon. Azt a
tényt, hogy az ezekben a szabadalmi publikiciékban
részletesen ismertetett dohényipari termékek nem talal-
hatSk meg a piacon, szdmos iényezlre lehet visszave-
zetni. Ezek koz6tt kell emliteni az aeroszolok képzésé-
nek korlatos mértékét, amely mar a dohényipari termék
élvezetének kezdeti szakaszaban is problémat jelent, és
az elszivas teljes id6tartama alatt véltozatlanul kedve-
zGtlen szinten marad, az izhatds jellegtelen voltat, a
fustot alkotd és az izhatdsban résztvevl Osszetevik
termikus bomldsa miatt keletkez$ kellemetlen mellék-
izt, a viszonylag nagy mennyiségben jelen levs piroliti-
kus termékeket, az oldaliranyd fistdram kialakuldsat és
a fogyaszték szaméra elfogadhaté kiilalak megvalési-
tdsdnak nehézkességét.

Megéllapithaté tehat, hogy sok évtizede felmerilt
igények és az ezen igények kielégitésére irdnyuld er6-
feszitések ellenére mind a mai napig nem keriilt olyan
dohényipari termék kereskedelmi forgalomba, amely
egyesitené a hagyoményos kialakitdst cigarettdk fo-
gyasztdi részérdl az {zhatéssal és a cigaretta élvezeté-
vel kapcsolatosan jelentkezd igények kielégitését azzal
a kovetelménnyel, hogy a cigaretta (és a hasonld
dohényipari termék) élvezete ne jirjon egyiitt a tokélet-
len égés miatt keletkezG égéstermékek és a pirolitikus

folyamatokban keletkez§ anyagok nagyobb mennyisé-

gének az emberi szervezetbe val6 bejutdsaval.
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1985-ben jelentek meg tjszerd dohanyipari termé-
kek eloallitasara vonatkozd els olyan szabadalmi le-
irdsok, amelyek olyan termékeket ismertetnek, ame-
lyek a hagyomanyos cigarettival szemben tdmasztott
igényeket dgy elégitik ki, hogy egyiittal a tokéletlen
égés termékei és/vagy pirolitikus folyamatok eredmé-
nyeként keletkezd anyagok ne keriilhessenek a fo-
gyasztd szervezetébe. Fzen szabadalmi leirdsok koziil
az els6 az 1985. szeptember 13-4n publikalt
13985/3890 Isz. libériai szabadalomé volt; az ezzel
teljes mértékben azonos eurépai szabadalmi bejelentés
szovegét 1986. marcius 19-én tették kozzé 174645
szam alatt.

A taldlmany feladata olyan dohédnyipari termék 1ét-
rehozasa, amelynek javitott boritdsa hozzijirul a fel-
meriilt igény minél tokéletesebb kielégitéséhez, tehit a
dohanyipari termék élvezete sordn a fogyaszt6 szerve-
zetébe nem, vagy csak minimdlis mennyiségben juthat-
nak be a tokéletlen égés termékel, illetve a pirolitikus
folyamatokban keletkezd vegyiiletek.

A Kitlizétt feladat megoldésdra olyan dobdnyipari
terméket, mindenek elStt cigarettat dolgoztunk ki,
amely tiizelOanyagcelldval, a szivékarész és a tiizeld-
anyagcella kozott beépitett tokozasban elrendezett ae-
roszolképzdt tartalmazé szubsztrétumot befogadd, fizi-
kailag a tiizelGanyag-cellatdl elvélasztott aeroszol-ge-
nerdtorral, valamint mlanyag szalakb6l szdvés nélkiil
késziilt szegmensre épiilG, az aeroszol-generdtor 4ltal
eldallitott aeroszolt fogyasztéhoz tovabbité, dohanyt
tartalmazé szivékarésszel van kialakitva. A taldlmény
szerint a legalabb két rétegbdl 4116 borités a célszerien
mintegy 0,5 mm vastag szigetel0 réteg feliiletének leg-
aldbb egy részét korbefogban van elrendezve, tovabba
az ¢ég6 — elbnyodsen szén alapli anyagb6l késziilt —
tlizelGanyag-cella égetésének hémérsékletén éghetet-
len &sszetevSbol 4ll6 folytonos matrixszal vagy réteg-
gel van kiképezve. Ez a réteg a tiizelGanyag-cella kiilsG
feliiletén 4t bejutd levegd mennyiségét befolyasolni
képes, példdul aluminium-lemezzel vagy -félidval, a
tiizelSanyag-cella égésének hémérsékletén megolvadni
képes iivegszallal van kiképezve. Ez a koherens réteg
olyan szerkezetként van kialakitva, hogy az ugyan-
olyan felépitésd, de boritas nélkiili dohdnyipari termék-
hez viszonyitva egyenként 2 mésodperc idGtartami,
50 ml szivési térfogatd, egym4st6! 28 mésodperces pa-
razsl4si idStartammal elvélasztott — legaldbb hat meg-
szivést tekintve -, szdllitott aeroszol megszivési csiics-
mennyiséget a teljes nedves szemcsés anyagmennyi-
ségre vonatkoztatva legaldbb 20%-kal csokkenti. Ezzel
a termék élettartama sordn az aeroszol-szallitds iitemé-
nek egyenletességét az ismert megolddsokhoz képest
javitja. Ez lehet példdul olyan szerkezet, amelynél a
koherens réteggel a tiizelGanyag-cella kiils6 feliiletén
4t bejut6 levegs mennyisége elegendd egyenként 2 ma-
sodperc id6tartami, 50 ml szivasi térfogatd, egymastol
28 mésodperces parézslasi idGtartammal elvalasztott —
legalabb hat megszivast tekintve megszivisonként —,
legalabb mintegy 0,8 mg teljes nedves szemcsés anyag
széll_ités_éhdz. . ‘ SO R

A taldlmény lényege tehdt, hogy a boritss a szigeteld
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réteg feliletének legalabb egy részét korbefogéan van
elrendezve, tovabba égetés alatt az égé tiizeldanyag-
cellaba annak kiils feliiletén 4t bejuté levegd mennyi-
ségét befolydsolni képes, a tiizelGanyag-cella égésének

hémérsékletén koherencidjit megdrzd és ezen a hs- -

mérsékleten éghetetlen Osszetevdbsl allé folytonos
mitrixszal vagy réteggel kialakitott permedbilis lapsze-
ri anyaggal van kiképezve. A folytonos métrix vagy
réteg aluminium-f6lidbol és/vagy csillimtartalmd pa-
pirbél és/vagy szdlas anyagb6l van kiképezve, ahol a
szédlak alapanyaga lehet iiveg, foszfatkészitmény, alu-
minium-szilikét, szilicium-karbid, kalcium-szulfst, ég-
hetetlen cellul6z és szén, de kiilonosen kedvezdnek
tiinik szervetlen szilikattal kezelt celluléz anyagii sz4-
lak alkalmazisa, amelyek a hagyomédnyosan felhasz-
nélt cigarettapapirok alapjit képezik.

A taldlmény szerinti dohényipari termék egy kiilo-
ndsen el6nyos kiviteli alakjdban a boritds célszerden a
tiizel6anyag-cella égetése sordn nagy permeabilitisi
inkoherens hamuvd vél6 anyaghél késziilt belsd borit6-
réteget, valamint az égetés alatt az ég0 tiizeldanyag-
celldba annak kiilsS feliiletén 4t bejutd levegd mennyi-
ségét befoly4sol6, az égetés sordn koherencidjit meg-
0rz6 permedbilis réteget alkot6, a folytonos métrixot
vagy réteget befogado, 4ltaldban 0,01-0,10 mm vastag
kiilsg boritéréteget tartalmaz. A kiils§ boritéréteg pél-
déul nyildsokkal vagy perfordci6val van kiképezve.

Elényosen a szervetlen anyag egyik vagy alapvetd
osszetevGje tivegszélas szerkezetet alkot, ahol az ada-
lékanyag mennyisége a boritdsban legfeljebb 10 to-
meg%, adott esetben a bels borit6rétegben 1,0-6,0 t5-
meg%, mig a kiils§ boritérétegben 5,0-7,5 tomeg%.

Célszerien a borités az égetést elbsegitd adalékanyag- -

ként natrium-citritot, kélium-citritot, nitrium-szukci-
nétot és/vagy kéilium-szukcinatot tartalmaz.

Ugyancsak eldnyds, ha a borits, kiilondsen a kiilsé
boritéréteg mintegy 40-80 tomeg% celluléz alapii sz4-
lat, mintegy 10-30 tdmeg% magas olvadésponti h&4l-
16 tivegszélat és mintegy 10-30 tomeg% asvanyi tolts-
anyagot tartalmaz, ahol az 4svényi toltGanyagban mint-
egy 5-15 tomeg% attapulgit agyag és 0-10 tomeg%
titn-dioxid van.

Célszer(ien a talilmény szerinti dohényipari termék
cigaretta tipusd, amelynél szén alapd, 4ltaldban
30 mm-nél rovidebb, tehét kis hosszisagy, legfeljebb
8 mm 4tmérdji tiizelGanyag-cellat hasznilunk, ahol
elonydsen az aeroszol-generétor és a tiizelanyag-cella
kozott konduktiv hcserét biztosité hdvezetd elemet
rendeziink el. A javasolt doh4nyipari terméket elényo-
sen gy alakitottuk ki, hogy a tiizelGanyag-cella feliile-
tének legaldbb egy részét és az aeroszol-generétor felii-
letének legaldbb egy részét hovezetd elemmel kapcsol-
tuk Ossze.

Szémos oknil fogva tgy hissziik, fontos a dohény-
ipari termék égetése sordn a tiizelSanyag-cell4t elérd, a
korbefogé- feliileten 4t bejuté levegd mennyiségének
szabalyozisa. A tiizelGanyag-cella égetése sordn a jelen
taldlmény szerinti javitott boritdssal ellétott doh4ny-
ipari terméknél a levegs mennyiségét szabilyozva
megfigyelhetS, hogy a megszivésok sorén a teljes ned-
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ves szemcsés anyagtartalomként tovabbitott aeroszol
mennyisége befolydsolhaté. Ezt a hasonl6. felépités,
de a hagyominyos szerkezetd boritassal ellatott
dohényipari termékekkel valé osszehasonlitds egyér-
telméen igazolja. A megszivdsi csiicsmennyiséget a
teljes nedves szemcsés anyagtartalomra vonatkoztatva
a javasolt javitott boritas legaldbb 20%-kal cstkkenti,
de adott esetben elérhetd a 35%-os, esetleg 50%-os
csokkentés is. Ennek a megoldasnak az az eldnye,
hogy a fogyaszt6 a dohanyipari termék élvezete soran
egyenletes mennyiség(i aeroszolt kap. Az egyenletes
sz4llitas tovabbi eldnye, hogy az aeroszolok nem hal-
moz6dnak fel, igy az egyes megszivésok sorén iitk6zé-
si jelenségek nem kovetkeznek be.

Az egyenletesen eloszlé teljes nedves szemcsés
anyagtartalom szallitasdnak még tovabbi eldnye, hogy
ugyanannidl a dohanyipari terméknél az élettartam
meghosszabbodik, vagyis a megszivdsok szdma na-
gyobb lehet. Mas szavakkal a tiizel6anyag-cella égeté-
se sorén a keriilete mentén bejuté levegs szabalyoz4si-
val az eddigieknél jobban lehet a tiizelSanyag-cella
égetésének litemét, az eldallitott hdmérsékletet és az
égetés idGtartamét befolyasolni, vagyis szabélyozhat6,
milyen titemben hasznélédik el a tiizeldanyag-cella és
ennek kovetkeztében milyen iitemben keletkeznek az
aeroszolok.

Az égetett tiizelGanyag-cella keriiletén 4t behatolé
levegd mennyiségének szabélyozésival az a tovabbi
elSny is elérhet, hogy az aeroszol-generétort elérd giz
hémérséklete lecsokkenthetS. Ennek el6nyds kovet-
kezménye, hogy a termikus degrad4ci6s, lebomlisi fo-
lyamatok intenzitésa lecsikken, ugyanez jellemzi a pi-
rolitikus folyamatokat is, tehat a széllitott aeroszolok
kérosanyag-tartalma tovabb csokken.

A tiizelanyag-cella kerilletén 4t bejuté levegs
mennyiségének szabélyozisa hasznosan befolyésolja
az aeroszolok hdmérsékletét. Ez annyit jelent, hogy a
fogyaszté nem észlel nagy fiisthGmérsékletet, maga a
tiizel6anyag-cella tigyszintén kisebb hdmérsékleten ég
el és ennek megfelelGen csokken a magas h6mérséklet
altal kivaltott sériilések elforduldsanak esélye.

A fentiekben felsorolt elonyos jellemzdket a kohe-
rens réteget alkot boritis beépitésével érjiik el, amely
az elz6ekben lefrtaknak megfelelen biztositja annak
lehetdségét, hogy a tiizeldanyag-celldhoz annak feliile-
tén keresztiil eljuté levegé mennyiségét hatékonyan
befolydsolhassuk, amivel a javasolt dohényipari ter-
mék teljes élettartama alatt az aeroszolok szallitdsdnak
egyenletessége érhetd el.

A dohédnyipari termékhez javasolt javitott boritis a
fentieknek megfelelGen a tiizelGanyag-cella feliiletének
legaldbb egy részét korbeveszi, de ugyanigy a szigete-
16anyagbdl 4116 rugalmas kopeny feliiletének egy ré-
szét is. Ez ut6bbi 4ltaliban a tiizeldanyag-cella feliile-
tét kbrbevevGen van elrendezve. A szigeteldanyag réte-
gét alkalmaz6 kiviteli alakokban, amelyeknél nincs bo-
ritds, vagy az a bevonattal ellitott tiizel6anyag-cella
feliiletérdl leég, a maximalis mértékd h4tvitel érhetd
el, mivel a tiizelGanyag-celldba dramlé levegd itjt
gyakorlatilag semmi sem zirja el. A javasolt borits
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beépitése révén azonban a tiizelSanyag-cella égetésé-
nek teljes idGtartama alatt részben vagy teljesen anyagi
integritisat megdrz$ réteget hozunk létre, amely alkal-
mas a tiizelGanyag-celldba oldalrél bejuté levegd
mennyiségének szabélyozéséra, igy befolydsolja a tii-
zelGanyag-cella égetésének hdmérsékletét, ami egyit-
tal az aeroszol-generatorba szallitott h6 mennyiségét is
meghatrozza.

A javitott boritds egy vagy tobb réteget, lapot tartal-
maz, amelyek koziil legalabb egy elegendd mennyisé-
gli szervetlen anyagot tartalmaz ahhoz, hogy abbdl a
tiizelGanyag-cella égetése sordn permedbilis jellegl ko-
herens réteg alakuljon ki, amely a tlizel0anyag-celldba
az oldalfelileten 4t bejuté levegd mennyiségét minde-
nekel6tt annak redukcibjival szabalyozza. A szerves
anyag 4ltaldban folyamatos vagy kapcsolodé egymés-
hoz kapcsolddé részekbdl all6 haloszerd réteget, métri-
xot, esetleg hasonl6 szerkezetet alkot. A boritas felada-
ta az is, hogy a dohanyipari termék kiilonboz6 alkoté-
részeinek integritdsdt megdrizze, alkalmas példaul ki-
egészitd dohanyanyagot befogadd részegység megfo-
géséra. A boritdsok egy eldnyos kiviteli alakja olyan,
amely a hagyomdnyos cigarettdknal keletkezd hamu
kiilsé megjelenésére emlékeztets alakot vesz fel a tiize-
16anyag-cella égetése sordn, és ezzel azok képzetét
kelti.

A talélmény szerinti dohdnyipari termék javitott bo-
ritdsa igen célszerien belsd és kiilsG borit6réteghdl is
felépithetd, ahol a bels boritéréteg a tiizel6anyag-cella
égetése sordn nagy permeabilitdsi inkoherens hamuva
alakul 4t (hasonl6an a szokésos cigarettapapir 4ltal
létrehozott hamuhoz), mig a kiils boritéréteg a tiizels-
anyag-cella égetése sorin olyan koherens, az inkohe-
rens hamu szétsz6rodésat megakadilyozd hamuréteggé
alakul 4t, amely alkalmas a tiizeldanyag-cellaba oldal-
irdnybodl bejutni képes levegl mennyiségének szabéd-
lyozésara, de egyidejiileg a dohdnyzas soran a javasolt
dohényipari termék alaki integritdsdnak meglrzését
biztositja. A belsd és kiilsd boritéréteghdl 4116 kombi-
ndcié eldnye a megnovelt szildrdsagl és integritdsi
termék el6éllitisanak lehetdsége, az igy kapott dohény-
ipari termék égetési tulajdonsédgai alapvetden a hagyo-
ményos cigarettatipusokéval egyeznek meg.

A jelen talalmény szerinti felépitést Gjszer( boritdst
alkalmaz$ dohanyipari termékek el6nyosen kialakitha-
t6k olyan szerkezetben, hogy szokésos dohényipari el-
lendrzési feltételek kozott, amikor 35 ml-es Atszivéso-
kat valésitunk meg és az atszivdsok kozott 58 méasod-
perces parézslési idGszakokat tartunk, az els6 3 4tszi-
véssal teljes nedves szemcsés anyagmennyiség forma-
jédban mért aeroszolként legaldbb 0,6 mg anyag tovéb-
bitdsa figyelhetd meg. A taldlmény szerinti kialakit4s-
ban célszerlien azonban az els6 3 4tszivdssal legalabb
1,5 mg mennyiségii aeroszol széllitdst biztositjuk.
Még eldnyosebbek azok a célszer kialakitdsok, ame-
lyeknél az els§ 3 4tszivassal tovabbitott aeroszolok
mennyisége az emlitett szokésos ellendrzési feltételek
kozott legaldbb 3 mg (nedves szemcsés anyagmennyi-
ségként értelmezve az aeroszolokat). Ezen tilmenden a
taldlmény szerinti megoldéssal elG4llithaték olyan do-
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hanyipari termékek is, amelyek egy-egy atszivésra, és
altaldban legaldbb az els§ 6 atszivasra, elGnydsen leg-
alabb az elsd 10 atszivasra, az emlitett ellendrzési felté-
telek kozott atszivasonként legalabb 4tlagosan 0,8 mg
aeroszol tovabbitasira alkalmasak.

Az el6z6ekben emlitett eldnyos kialakitasi lehetGsé-
gek feltételeinek megteremtésén tdlmenden a taldl-
many szerinti megoldas lényeges jellemzGje, hogy
olyan dohanyipari termékek készithetdk, amelyeknél a
tovabbitott aeroszol dsszetétele igen egyszerd, vagyis
benne levegdn, szén-dioxidon és vizen kiviil alapvetd-
en csak a kivant aeroszolképz8 komponensek és illé-
kony izanyagok vannak jelen, tovébbi dsszetevSk csak
nyomokban lelhetdk fel. Igy a széles kérben elfogadott
Ames-féle ellendrzési médszerrel (lasd Ames et al.,
Mut. Res., 37, 347-364, 1975 és Nagao et al., Mut.
Res., 42, 335, 1977) az aeroszolban értékelhet muta-
génaktivitds nem mutathaté ki. Ezen tilmenGen, a ta-
lalmany szerinti felépitésd dohényipari termékeknél a
fogyasztas nem jir a hamu szétszérddéasaval, vagyis az
ismert termékekre jellemzd, konnyen szétporladé ha-
mu nem jelenik meg, kellemetlen hatdsaival nem kell
szamolni.

A talalméany ismertetésében eddig és a tovébbiakban
hasznalt néhdny alapfogalom értelmezése a kovetkezd
(ezek az értelmezések egyéltaliban nem tekinthetSk
szabatos tudomanyos meghatdrozasoknak):

Az yaeroszol” olyan anyagkeveréket jelent, amelyet
a szoké4sos dohényipari termékek fogyaszt6i fiistként
érzékelnek, és amely hd hatésara keletkez§ g6zoket,
gézokat, 1athat6 és szemmel nem észlelhetd részecské-
ket tartalmaz, ahol a h§ forrdssa tlizelGanyag-cella,
amely aeroszolképz6t tartalmazé szubsztrdtummal ke-
riil kapesolatba. Az igy definidlt aeroszol tehit illékony
szagosité és izképzs, tovabba gybgyiszatilag és fizio-
16giailag aktiv dsszetevdket is magéval hordozhat, fiig-
getleniil ez utdbbiak lathat$ vagy lathatatlan jellegétdl.

A kondukfiv hdcsere” vagy az ilyen hécserére t4-
maszkodd kapcsolat aeroszolképzd anyagot tartalmazé
szubsztratum és tizelGanyag-cella olyan térben értel-
mezett kapcsolatét jelenti, amelynél az égési folyamat
beinditésat kovetden a hdenergia konduktiv folyamat-
tal dramlik at az aeroszolképzé anyagot tartalmaz6
szubsztratumba és ez a kapcsolat a tiizelGanyag-cella
kiégéséig tart. A konduktiv hécsere feltételei kiilonbo-
z6 médokon biztosithatdk, a legiltalanosabb a kozvet-
len kapcsolat a tiizelGanyag-cella és a szubsztritum
kozoit, a misik 4ltaldban alkalmazhaté megoldis a
hévezetés feltételeinek megteremtése a tiizelGanyag-
cella €s az aeroszol képzddésének helye kozott, példaul
fémbol késziilt elem beépitésével. Adott esetben eld-
nyos lehet a két megoldas egyiittes alkalmazasa.

A ,széntartalmd” anyag olyan anyagot jeldl, amely-
nek osszetételében a szén jelentSs részardnyt képvisel.

A szigeteld elem” fogalma a talilmény szerinti
dohényipari termékkel kapcsolatban olyan elemet jelsl,
amely lényegében szigetelS hatdsi. Ez a szigetel6 hatés

- ajavasolt felépitésii termék felhaszn4ldsa sordn az ég-
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getel6 elemben lehetnek kis olvaddspontd, az égési
folyamat sordn megolvadé Osszetevdk, példaul iiveg-
szélak, A szigetelés tehdt hdszigetelést jelent, mégpe-

dig olyan anyagokat, amelyek hévezetSképessége leg-

feljebb 20,9 W/mK, eldnyosen legfeljebb 8,4 W/mK,
de 4ltaldban 2,1 W/mK alatt marad. Ezekkel az anya-
gokkal kapcsolatban utalunk a Hackh’s Chemical Dic-
tionary (4. kiadds, 1969) 672. oldaldra, illetve a Lange-
féle Handbook of Chemistry (11. kiadss, 1973) 272-
274. oldalara. '

A talilmény tirgyit a tovdbbiakban a javasolt meg-
oldés szerint létrehozott dohdnyipari termékek néhény
példakénti kiviteli alakjanak bemutatisaval, a csatolt
rajzra hivatkozdssal ismertetjiik részletesen. A rajzon
az
1. dbra: a taldlmany szerinti, javitott dohdnyipari
termék a javasolt boritssal, hosszirdnyi
keresztmetszetben, az
a tlizelSanyag-cella jératainak konfigura-
cibja a termék égetett vége feldl, a
a taldlminy szerinti javitott boritdsi
dohanyipari termék tiizelfanyag-cella fel-
Oli vége, az 1. &bra részletének kinagyitd-
sa, bels6 és kiilsG boritéréteg alkalmazédsa
esetén, a
a javasolt dohdnyipari termék meggyjta-
sa utdn kialakult dllapot, a termék kereszt-
metszetének bemutatisival, a
az ismert és a taldlmény szerinti felépitett
dohényipari termék 4ltal szillitott teljes
nedves szemcsés anyagtartalom viltoz4-
sénak 6sszehasonlité gorbéi, az
a talilmény szerinti dohényipari termék L.
példa szerinti kiviteli alakjéra a teljes ned-
ves szemcsés anyagtartalom véltozdsanak
gorbéje, mig a
a talalmény szerinti dohdnyipari termék II.
példa szerinti kiviteli alakjéra a teljes ned-
ves szemcsés anyagtartalom valtozdsdnak
gorbéje.

A taldlmény olyan ujszeri dohényipari terméket ja-
vasol, amelynek boritdsa lehetdvé teszi a termékbe
bejutd, az oldalfeliileteken 4t behatold levegé mennyi-
ségének befolydsolasit. A javitott boritds kiilondsen
alkalmas olyan dohdnyipari termék létrehozéséra,
amelynél éghetd tiizelGanyag-cellat legaldbb részben
szigetel§ anyag permedbilis rétege vesz koriil &s ettd]
fizikailag elvdlasztva aeroszolgenerétor van elrendez-
ve, amelynek felépitése példiul az EP 174645 vagy az
EP 212234 szamii kozzétételi iratb6l ismerhetS meg.

A taldlmény szerinti médon felépitett, cigaretta jelle-
gl dohényipari termék l4that6 az 1. 4brén. Ezt a termé-
ket az 1. dbréval kapcsolatban ismertetjiik részletesen.

A javasolt dohdnyipari termék lényegében két rész-
bdl tevadik dssze, mégpedig aeroszolt képzd egységbol
€s ehhez csatlakoz6 (22) szivokarészbsl. Az aeroszolt
képz§ egység bedmlésénél (10) tiizeldanyag-cella van,
amely lényegében szén alapul. A (10) tiizelGanyag-cella
belsejében (11) 4tmend jératok vannak kialakitva, még-
pedig célszeren az 1A 4bra szerinti elrendezésben.

1A 4bra:

2. 4bra:

3. dbra:

4. dbra;

5. dbra:

6. dbra:
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Szdmuk altaldban tizenhdrom koriil van. A (10) tizels-
anyag-cella extrudalt keverékként van szénbdl (karbo-
nizélt papirbdl), natrium-karboxi-metil-cellulézbél
(SCMC), mint kotSanyagbdl, K,CO5-b6l és vizb6l ki-
képezve. ' ‘

A (10) tiizelSanyag-cella a (8) kiilsG felszinén szige-
teld szdlakbol 4116 réteget alkotd (16) rugalmas kdpeny
van elrendezve, ahol a szigetel® szdlak eldnydsen iiveg
alapanyagb6l vannak kiképezve. A (16) rugalmas ko-
penyen (17) boritds van kialakitva, amely (17a) belsd
boritérétegbdl és égés sordn koherens hamuréteget ké-
pez8 (17b) kiils boritérétegbdl 4ll.

A (10) tiizeldanyag-cella kismlése a cigaretta jellegti
termék (22) szivokarésze felé esik és itt t6le fizikailag
elvilé (14) aeroszolgenerdtorral kapcsolodik. Feliile-
tnek egy részét (12) fémes kapszula veszi koriil,
amely a (14) aeroszolgeneritor kiils6 feliiletét megha-
taroz6an folytatédik, egészen a (14) aeroszolgeneritor
kiomléséig. A (14) aeroszolgeneratornak a (12) fémes
kapszuldval kijelolt bels6 terében egy vagy tobb aero-
szolképz0 anyagot hordoz6 szubsztritum van. A
szubsztritum lehet szemcsés anyag, pilcikikbél 4116
készitmény, de ezeken kiviil m4s alkalmas formaji
prepardtumok szintén alkalmazhaték. A (22) szivéka-
ész el6tt a (14) aeroszolgenerstor kibmlését a (12)
fémes kapszula zérja le, benne kettd bevdgésszerd 4t-
mend (20) hasitékos jrat van kiképezve, amelyen 4t az
aeroszolok a dohényipari termék égetése sordn a fo-
gyaszt6hoz dramlanak.

A (12) fémes kapszul4t a (14) aeroszolgenerétorral
koncentrikusan (18) dohdnykdpeny veszi koriil, ezt pe-
dig célszerien (33) cigarettapapir-réteg fedi, amelyen
az égés sorén koherens hamuréteget képez6 (17b) kiil-
s6 boritéréteg helyezkedik el. M4s szavakkal, ebben az
eldnyds kiviteli alakban a (17b) kiilsg boritéréteg mind
a (16) rugalmas kopenyt, mind pedig a (18) dohdnyko-
penyt korbeveszi.

A (18) dohénykdpeny a (22) szivokarész bedmléséig
tart. A (22) szivékarész (24) tavtarté elembdl és hére
lagyulé miianyagszilakbdl kiképzett (26) filterb6l 4ll.
A (24) tavtarté elem hajtogatott dohdnylapbél van ki-
alakitva és az aeroszol rajta keresztiil halad 4t a fo-
gyasztéhoz. A javasolt dohdnyipari terméken, vagy fe-
liletének legalabb egy részén (30, 31, 32, 33 és 34)
cigarettapapir-rétegek kozil egy vagy tobb van elren-
dezve.

Az el6bbiekben leirt kiviteli alaknak miegfeleld ciga-
retta jellegli termék meggydjtdsakor a (10) tiizels-
anyag-cella anyaga izz4sba jon, pardzslé jellegli égése
hét biztosit, ami az egyrészt a (18) doh4nykopenyben
levo dohéany illékony sszetev{it, masrészt a (14) aero-
szolképzdben elrendezett szubsztrdtummal megfogott
illékony hordozékat felszabaditja, géz halmaz4llapotba
viszi at. Mivel a javasolt megold4s szerint a (10) tiize-
l6anyag-cella viszonylag rovid, ezért a forr6, ég6 tliz-
kiipja mindig a (14) aeroszolgenerdtor bedmlésének
irdnyéban halad eldre és ennek megfelelden az aero-
szolképzéshez maximdlis hdatad4s biztosithat6, ami-
nek eredményeként az aeroszol képzddése ugyancsak a
kivant, az adott feltételek mellett maximalis intenzit4sd
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lehet, amit erdsen eldsegit a javasolt (12) fémes kap-
szula, mint hdvezetd elem alkalmazésa.

A (10) tiizelSanyag-cella rovidsége és a koriilmé-
nyeknek megfelelGen valasztott égési karakterisztikaja
miatt anyagénak sziikséges intenzitisi égése az erre
kijelolt hosszirdnyd szakasz mentén gyakorlatilag né-
hény szivés utén kialakul. Az aeroszolt képz§ anyago-
kat tartalmazé (14) aeroszolgeneritorhoz kozeli részen
a (10) tiizelGanyag-cella gyorsan felforrésodik, ami
erdteljesen megndveli a (14) aeroszolgeneratorba valé
hoatadast, kilonosen a kezdeti és kozépsS szivasi sza-
kaszban. Mivel a javasolt (10) tiizelGanyag-cella rovid,
ezért nem alakul ki olyan héelnyelésre alkalmas, hé-
csapdét alkoté hosszid, az égésbSl kimaradt szakasz,
amely a termikus aeroszolképzésen alapulé dohany-
ipari termékek eddigi megoldédsainal dltaldnosan eld-
fordult.

Mivel az aeroszolt képzé anyagok a (10) tiizels-
anyag-cellatol fizikailag el vannak valasztva, ezért ra-
juk sokkal kisebb hémérsékletek hatnak, mint amelyen
a (10) tiizel6anyag-cella anyagénak parazsidsa, égése
onmagdban zajlik, s ennek révén az Gsszetevdk termi-
kus lebomlisénak veszélyét minimélisra lehet csok-
kenteni.

A kiildndsen eldnyosnek bizonyult kiviteli alakoknal
a rovid, szén alapi (10) tiizelGanyag-cella, a hévezetd
elem szerepét betdlts (12) fémes kapszula és a hszige-
telést biztosit6 elemek a (14) aeroszolgenerétorral dgy
miikodnek egyiitt, hogy ennek révén gyakorlatilag
minden megszivésnal az aeroszolok jelentSs mennyisé-
gének elGallitdsara képes rendszer jon 1étre. Mér né-
hany megszivds utén a (10) tiizelGanyag-cella €g6 ré-
szének a (14) aeroszolgenerdtorhoz valé kozelsége a
szigetel§ elemek hatdsdval egyiitt azt eredményezi,
hogy mind szivaskor, mind pedig a szivdsok kozotti
viszonylag hosszd parézslési idGszakokban a héfejls-
dés igen intenziv marad.

A taldlmany szerinti Gjszerd, javitott boritdssal ella-
tott dohanyipari termék egy célszerd kiviteli alakjét a
2. dbra mutatja meggyijtas el6tti valtozatban. Itt a
(17a) belsd és a (17b) kiils6 boritéréteghdl allé kombi-
nacid lathaté, ahol a boritérétegek méreteit, pontosab-
ban vastagsdgat nem méretaranyosan, nagyitisban mu-
tatjuk be. A (10) tiizeldanyag-cella és az Gt koriilvevd,
szigeteld szélakb6l 4116 (16) rugalmas kopeny koriil a
(17a) bels6 és a (17b) kiilsé boritéréteg helyezkedik el.
A 3. 8brn a 2. 4brén bemutatott dohényipari termék
meggydjtast kozvetleniil kovetd dllapota l4that6, vagy-
is az, amikor a dohdnyipari terméket egyik végénél,
pontosabban a (10) tiizelGanyag-cella betmlésénél
meggytjtjuk és kétszer vagy hiromszor megszivjuk,
amivel a (10) tizelGanyag-cella egy jelent8s részét izz6
allapotba hozzuk, ezzel ott 800-900 °C hémérsékletet
hozunk létre. Mivel a szigetel§ szalakb6l 4116 (16)
rugalmas kopeny lényegében méreteit nem véltoztatja,
minddssze a (10) tizelGanyag-cella kornyezetében
esetleg kisebb mértékben Osszetomorddik. Ezzel szem-
ben mind a (17a) belsd, mind pedig a (17b) kiils§
boritéréteg a (12) fémes kapszula és a (10) tiizels-

anyag-cella kozotti (19) csatlakozasig ég el, ahol az
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égési folyamat megsziinik. A (17a) bels§ boritéréteg
kiégett tartomanya lényegében inkoherens (7) szervet-
len hamuva alakul 4t, amelyet a nagy porozités jelle-
mez. A (17b) kiilsé boritéréteg ezzel parhuzamos tarto-
midnya viszont erds, koherens, hamusziirke szint fel61to
(9) hamuréteggé alakul 4t, amely nemcsak megfogja a
(8) kiégett tartoményban keletkezett hamu anyagit,
hanem képes a szigetel0 szélakbdl 4116 (16) rugalmas
kopeny megtartdsara is. A (9) hamuréteg el6nydsen
olyan szilardségot és koherencidt mutat, hogy nem
mozdul el, amikor a dohényipari terméket hamutartd-
nak iitkdztetjiik, igy el lehet keriilni azt a hagyomé4nyos
fogyasztéi megszokést, ami a cigarettdzdssal egyiitt jar.
A (9) hamuréteg a tipikus cegarettahamu kinézetét 6lti
fel és a kivént esztétikus formédt mutatja. Ezt a benyo-
mést erdsiti az a tény is, hogy jellegzetes valasztévonal
alakul ki a (7) szervetlen hamubdl és a (9) hamuréteg-
bol 4116 (15) kiégett tartomany kiilsS része és a (17b)
kiils$ boritéréteg még el nem égett része kozott. Ezen
tilmenden a (%) hamuréteg permeabilitisa beéllithatd
és ez a (17) boritést jelentSs mértékben megkiilonbdz-
teti a hagyomdnyos cigarettiknal alkalmazott valtoza-
tokt6l. Ez viszont azt a kovetelményt is jelenti, hogy a
(17a) belsd boritéréteghdl keletkezd hamunak, ha ilyen
boritéréteget haszndlunk, nem szabad a (17b) kiilsé
boritéréteghdl keletkezG hamuhoz képest a levegd
araml4sval szemben nagyobb ellen4lldst mutatnia.

Mind a (17a) bels6, mind pedig a (17b) kiils§ borits-
rétegben az égési folyamat megszlinésének a dohény-
ipari termék meggyiijtdsa utin viszonylag gyorsan be
kell kovetkeznie. Célszerfien ezt dgy 4llitjuk be, hogy
hérom vagy négy megszivést kovetSen a (17a) belsé és
a (17b) kiilsG boritéréteg égése befejezddik, kiilnézetiik
{(5-8 mm-es hosszii szakaszon) a frissen meggyijtott
cigarettdéra emlékeztet. A (17a) belsd és a (17b) kiilsé
boritérétegben jelen levd celluléz OsszetevSk rovid
jdGtartamd égése sordn az égéstermékek kozott kis
mennyiségben talalhatok olyan anyagok is, amelyeket
az érzékeny dohényos a papir égésével azonosithat, és
ez ugyanolyan, mint amivel a hagyomanyos dohény-
ipari termék elsé megszivasakor ugyancsak lehet talél-
kozni. Mivel egyesek ezt az izt kedvezStlennek tal4l-
hatjak, az eldnytelen hatds kikeriilhetS oly médon,
hogy a boritds anyagdba j6] ismert izanyagok kisebb
mennyiségét keverjiik. Ilyen izanyag példdul a mentol
vagy a vanillin.

Az égési folyamat dgy is befolyasolhatd, hogy bizo-
nyos reagensek beadagolasaval a fiist esetleges csipds fa-
nyar izét megsziintetjiik. Ez a borit4s teljes anyagmeny-
nyiségéhez viszonyitva 1-2 tomeg% adalékanyagot je-
lent. Az adalékanyagok ismert Osszetételd vegyiiletek,
amelyek két osztdlyba sorolhaték. Az elsS osztély a szi-
lard oxid4l6szereket tartalmazza, mint példdul a k4lium-
nitrétot vagy a kdlium-klordtot, mig a mésodik oszt4lyba
a kis olvadéspontd, nem illékony savak, illetve ezek am-
méniums6i mint péld4ul az amménium-foszfat, a poli-
merizalt foszforsav (HPO,), tartoznak. A masodik osz-

- talyba tartozé anyagok az ersen csipSs, fanyar szagot

kellemes, édeskés lagy szaggd moédositjsk, mégpedig

olyanna, amely az enyhén_-égetevtt_’guko‘rra emlékeztet.
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Altalsban a taldlmény szerinti, javitott boritassal ké-
szlilt dohdnyipari termék megvalésitisakor alkalmazott
éghetd anyagd (10) tiizelGanyag-cella 4tmérdje nem
nagyobb, mint a hagyoményos cigarettadtmérd, tehat
mintegy 8 mm, vagy annil kisebb, mig hosszisigat
altaldban elegendS legfeljebb 30 mm-re vilasztani. A
(10) tiizeldanyag-cellat célszerfien 15 mm-nél nem na-
gyobb hosszisdggal is létre lehet hozni, szdmos eset-
ben még eldnydsebb a legfeljebb 10 mm-es hossziisagii
(10) tiizeldanyag-cella beépitése. A (10) tiizeldanyag-
cella 4tmérGje ezzel szemben legaldbb 2 mm, de mint
emlitettiik, 8 mm alatt marad. A legelénydsebbnek a
4-6 mm atmérStartomény bizonyult. A (10) tiizels-
anyag-cella anyagénak sfirfisége altaliban a 0,7-
1,5 glem? értéktartoményba esik, ahol a 0,85 g/cm3-nél
nagyobb értékek tapasztalat szerint kiilondsen ajinlha-
tok.

A (10) tiizel6anyag-cella kialakitdsihoz eldnydsen
szenet alkalmazunk. A (10) tiizelanyag-cellsban a
szén mennyisége célszerden legaldbb 60-70 tomeg%,
célszerfien 80 tomeg% koriili érték, aminél azonban
nagyobb részardny szintén vilaszthaté. A (10) tiizels-
anyag-cella anyagénak nagy széntartalma azért kivéna-
tos, mivel ezzel a megoldéssal a pirolitikus jellegli
folyamatok intenzitisa lecsokkenthetd, a tokéletlen
égési folyamatok megeldzhetdk, az oldalirdnyi fiist-
dram kialakuldsa minimélisra korl4tozhat6, a hamu
minnyisége minimélis, és ezen kiviil a hékapacités
értéke nagy. A kisebb széntartalmi (10) tiizel6anyag-
celldk is adott esetben elGnydsek lehetnek: ha kis
mennyiségi dohdnnyal, dohénykivonattal vagy éghe-
tetlen toltGanyaggal kell a dohé4nyipari terméket 1étre-
hozni, az 50-60 tdmeg% koriili széntartalmak ugyan-
csak javasolhat6k.

A taldlmény létrehozésa szempontjabol fontos a (14)
aeroszolgenerator alkalmazésa. Ez a (10) tiizelSanyag-
cellatél fizikailag is elkiiloniil. A fizikai elkiiloniilés az
adott esetben azt jelenti, hogy az aeroszolt képzd anya-
got hordoz6 szubsztrétumot befogad6 (14) aeroszoige-
nerétor tartilya vagy kamréja nincs 4tfedésben a (10)
tiizel6anyag-cellaval, annak anyagéaval nem keveredik.
Ez a megoldas elGsegiti, hogy minimalisra csokkentsiik
az aeroszolt képzG anyag termikus degradici6jinak
veszElyét vagy ezt a folyamatot akér teljes mértékben
kikiiszoboljik, tovdbbd megakadélyozzuk az oldalira-
nyi fiistiramlds kialakul4sat. Bar a (10) tiizelsanyag-
cella nem foglal el a (14) aeroszol-generatorral kozos
térrészt, mégis egyméssal kozvetetten érintkeznek,
kapcsolédnak vagy valamilyen médon egyméssal
szomszédosan vannak elrendezve, mégpedig olyan
szerkezetben, hogy kozottitk a konduktiv hécsere felté-
telei létrejojjenek. Az emlitett feltételeket példaul hé-
vezetd elem beépitésével érjiik el: adott esetben ez
elonyosen a (10) tiizelGanyag-cella meggyiijtandé vé-
gétol elvélasztottan elhelyezett fémfélia, amely hatéko-
nyan képes a hot vezetni vagy 4tadni az égg (10)
tiizel6anyag-celldt6l az aeroszol generdldséra alkalmas
szerkezeti elemeknek, péld4ul a (14) szubsztritumnak.

A (14) aeroszolgenerdtor célszerfien legfeljebb
15 mm tévolségra van a (10) tiizeldanyag-cella beom-
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- 1ésétdl. A (14) aeroszolgeneritort alkot elemek Osz-

szességiikben 2-60 mm, elénydsen 5-40 mm, 4ltals-
ban 20-35 mm hossziségii szerkezetben vannak elren-
dezve, amelynek kiilsd atmérGje a 2-8 mm, célszertien .
a 3-6 mm tartomanyba esik.

A (14) aeroszolgeneritort alkoté elemek kozott min-
denekeldtt az aeroszolképz6t tartalmazo egy vagy tibb
szubsztritum jétszik fontos szerepet. Ennek anyaga
termikusan stabilis, ami annyit jelent, hogy ez az anyag
a nagyobb, 400-600 °C tartomanyba esd, esetleg sza-
bilyozott hdmérsékleteknek ellenéllni képes, amelyek
a (10) tiizelanyag-cella égetését kisérik és egyiittal az
anyag Osszetétele biztositja a dekompozicié (felbom-
lés) vagy az égés folyamaténak teljes kizdrsat. A meg-
felel6 anyagok megvélasztisa hozz4jrul ahhoz, hogy
az aeroszol a kivant dsszetételi legyen, a javasolt tal4l-
minyi megolddsoknal az Ames jeldl ellen6rzési méd-
szerek az aktivitds hidnydt bizonyitjsk. Habér az itt
bemutatott eldny6s megvalésitasi formak kozott nem
szerepel, de ettdl fiiggetleniil a taldlmany szerinti
dohényipari termékben az aeroszolgenerétor megvalé-
sithaté hé hatésira felszakad6é mikrokapszuléval, szi-
lird aeroszolképz3 anyagokb6l, amelyekkel szemben
az egyetlen feltétel, hogy a sziikséges mennyiségii és
Osszetételd aeroszolképz§ anyagot, aeroszolt hordozé
g0zt szolgaltassik.

Az aeroszol létrehozésshoz hasznilt szubsztrétumok
vagy hordozok kialakitdséban alkalmazott termikusan
stabilis anyagok 6nmagukban véve j6l ismertek. A hor-
dozénak porézusnak kell lennie, vissza kell tudnia tar-
tani az aeroszolt képzs vegyiiletet, a tiizelGanyag égése
sorén keletkezd hd hatésdra képesnek kell lennie g6z
felszabaditdséra. Az erre a célra hasznélhaté termiku-
san stabilis anyagok néhény péld4ja az abszorbens tu-
lajdonségii aktiv szén, a por6zus szénpor, a grafit, akti-
valt vagy aktivélatlan szén, amelyek példaul az Union
Carbide Corp. PC-25 vagy PG-60 jelG termékei, eset-
leg a Calgon Corp. SGL jeld karbonterméke. A tovébbi
alkalmas anyagok kozé kell sorolni egyes szervetlen
szilard anyagokat, mint példul a keramiékat, az iive-
get, az aluminium-oxidot, a vermikulitot, az agyago-
kat, kozéttik a bentonitot, esetleg az emlitett anyagok
keverékeit. Kiilonosen javasolt a karbonizilt, illetve
aluminium-oxid alapii szubsztratumok felhasznalésa.

Az aluminium-oxid alapi szubsztrdtumok egy kiilo-
nosen hasznos véltozatét a nagy (kb. 280 m¥g) fajla-
gos feliiletdl készitmények jelentik. Ezek koziil meg-
vizsgiltuk példaul a W. R. Grace and Co. Davison
vegyipari részlege 4ltal készitett SMR-14-1896 jelid
anyagot. Ezt az aluminium-oxidot, amelyet a 0,84—
1,41 mm kozotti szemcsézettség jellemez, 1 6ran ke-
resztiil megemelt h&mérsékleten szintereltiik, majd
megfeleld ideig mostuk és széritottuk felhasznalds
eldit. A szinterelés hdmérséklete 4ltaldban legal4bb
1000 °C, elénydsen az 1400-1550 °C tartoményba
esik.

A taldlmény szerinti termékek megval6sitisiban fel-
hasznélt aeroszolképz8 anyagokkal szemben kovetel-
mény, hogy az ég6 (10) tiizelSanyag-cella 4ltal bizto-
sitott homérsékleten az aeroszolgener4torban uralkodé
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feltételek kozott képesek legyenek a kivant mennyisé-
gl aeroszolt felszabaditani. Célszerfien dohanymentes,
vizet nem tartalmazé aeroszolképzd anyagokat épitiink
be, amelyekben szén, hidrogén és oxigén mellett eset-
leg mas anyagok szintén jelen vannak. Az aeroszolkép-
z6 lehet szildrd, képlékeny pasztaszer( vagy folyékony
halmazéllapoti. Az egy vagy tobb aeroszol-képzdbdl
allé anyag szublimacids pontja vagy forrdspontja akar
500 °C is lehet. Az alkalmas anyagok kdzott emlithetd
a glicerin, a trietilén-glikol, valamint a propilénglikol,
mint polihidritos alkohol, ezen kiviil a mono-, di- és
polikarboxil-savak alifs észterei, mint a metil-sztearat,
dimetil-dodekandiodt, a dimetil-tetra-dodekandioat.

Az aeroszolképzd anyagok koziil eldnyos a polihid-
ratos alkoholok, illetve ezek keverékeinek felhasznala-
sa. gy kiilonosen a glicerin, a trietilén-glikol és a
propilén-glikol alkalmazisat javasoljuk.

Ha a szubsztratum anyaga egyidejiileg a hordozé-
anyag feladatdt ugyancsak ellatja, az aeroszolképzs
anyagot a szubsztradtumon vagy a szubsztratumban tet-
szlleges alkalmas ismert eljdrds felhasznalisdval el
lehet oszlatni, ha az biztositja a megfelel6 mértékd
4thatolést, illetve boritést a szubsztratumon. Igy példa-
ként javasolhaté a tomény folyékony aeroszolképzd
anyag vagy megfelelSen higitott oldatinak felvitele
szdréssal, gbzologtetéssel, esetleg a boritds bemeritésé-
vel vagy hasonlé médon. Ha szildrd aeroszolképzd
komponenseket hasznélunk, azok a szubsztrdtummal
OsszekeverhetSk és egyenletes eloszldsukat a szubszt-
ratum végsd formédjénak kialakitdsa el6tt biztositani
lehet.

Az aeroszolképz$ anyag felvitele az anyag mindsé-
gétdl és a hordoz6 Osszetételétdl fiiggs valtozd. Ezért a
folyékony aeroszolképz§ anyagok mennyisége szintén
széles hatérok kozott véltozhat, példéul 20 és 140 mg
kozotti értékek fordulnak elf, amelyek kozil a 40-
110 mg tartoményba esck tinnek kiilondsen elényds-
nek. Amennyire lehetséges, az aeroszolképzs anyagbdl
felszabadulé &sszetevOk nedves szemcsés anyagként
lehetdleg teljes mériékben jussanak el a fogyaszthoz.
Ez természetesen csak célkitlizés marad, de a legalibb
2 tdmeg% tartomanyt mindenképpen el lehet érmni, a
talalmény azonban lehetdséget nytijt a 15 tomeg%-nal,
adott esetben 20 tomeg%-nil nagyobb aeroszol-tovab-
bit4si hatékonység biztositasara.

Az aeroszolképzd anyagok kozodtt egy vagy tbb
ili€kony izanyagot felszabadité osszetev szintén jelen
lehet. Ilyenek példaul a mentol, a vanillin, a kavékivo-
nat, a dohdnykivonatok, a nikotin, a koffein, az alkoho-
lok és més készitmények, amelyek hatdséra az aeroszol
szagossé valik vagy szaga megvéltozik. Az aeroszolge-
nerator ezen tlilmenden barmilyen més illékony szilard
vagy folyékony anyagot tartalmazhat. Ezeket a kiegé-
szitd6 komponenseket sok esetben a (22) szivékarész-
ben helyezzik el, esetleg a tovabbi, a termékbe behe-
lyezett dohdnyadagot jératunk 4t veliik.

A (14) aeroszolgenerator egy kiilondsen eldnyds ki-
viteli alakjdban az eldz6leg emlitett aluminium-oxid
szubsztrdtumot dohénykivonattal, levulinsavval vagy
glukdz-penta-acetattal permetezziik, ezekhez egy vagy
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t6bb szagositd, illetve izanyagot adunk és széritjuk. Az
aeroszolképzésben a glicerin a kivént hordozd.

A (10) tizeldanyag-cella utdn az 4ramlasi dton kii-
16n dohdnyadagot is be lehet épiteni a termékbe. Ilyen
esetekben a forré g6zok ezen a dohényadagon é4thalad-
nak, abbdl kivonjak, magukkal viszik az illékony kom-
ponenseket, de ezt a folyamatot égés vagy nagyobb
mértékd pirolizis nem kiséri. Ennek megfelelden a fo-
gyasztbhoz olyan aeroszol jut el, amely a természetes
dohédny fz- és szaganyagait tartalmazza, de mentes a
hagyoményos cigarettdban mindig keletkezs szdmos és
esetleg egészségre artalmas égési terméktdl.

A fentiekben leirt jellegl termékek nemcsak cigaret-
ta tipusd gydrtményok lehetnek, hanem példéul alkal-
mazhatok gyégyszer szervezetbe juttatéséra, amikor is
farmakologiailag vagy fizioldgiailag aktiv illékony
anyagokat, példaul efedrint (1-fenil-1-hidroxi-2-metil-
amino-propén), metaproterenolt [1-(3,5-dihidroxi-fe-
nil)-1-hidroxi-2-izopropil-2-amino-etanol], terbutalint
[1-(3,5-dihidroxi-fenil)-2-(terc-butilamino)-etanol]
vagy hasonl6t juttatunk a beteg szervezetbe.

A (14) aeroszolgenerator befogadé tartillyal ugyan-
csak kialakithat6, amelynek hdvezet§ anyagaként 4ita-
laban fémfolidt, kilonosen aluminium f6lidt haszn4-
lunk; ennek vastagsaga lehet 0,01 mm alatt, de elérheti
a0,1 mm-tis. A hdvezet§ tulajdonsigt anyag vastagsd-
ga és/vagy anyagi min§sége nem kiilénosen jellemzd
ismérve a taldlmanynak, fontos a megfeleld hédram
biztositasa. Kiilonosen alkalmasnak bizonyult azonban
az Union Carbide Corp. Grafoil tipusjeld termékének
alkalmazésa.

Az 1. dbr&n bemutatott kiviteli alakon is bemnutatha-
téan a hdvezetd elem eldnydsen csatlakozik a (10)
tiizeldanyag-cella hatsé részéhez, azt esetleg részben
atfedi, 1gy bel6le olyan tartdly vagy (12) fémes kapszu-
la alakul ki, amely a tallmany értelmében fontos aero-
szolgenerétort korbefogja. A hGvezet elem 4ltalaban a
(10) tiizelanyag-cella hosszénak legfeljebb feléig ér
el. Célszertien azonban a hévezetd elem a (10) tiizels-
anyag-cella hétsé részébdl legfeljebb 5 mm-es szakaszt
borit vagy fed ét, de ez a szakasz el6nydsen 2-3 mm
kozott van. Az igy kialakitott hasitékos hivezetd ele-
mek nem befolydsoljak kérosan a (10) tiizelGanyag-
cella égési karakterisztikajat. Feladatuk tovabb4 a (10)
tiizel6anyag-cella kiégése utdn a kioltds meggyorsitdsa,
mivel a hfvezetd elem ilyenkor hdcsapdaként miks-
dik. Felépitése olyan, hogy a dohanyipari termék meg-
gydjtott végébdl a (10) tiizelGanyag-cella tartalménak
elfogyésa utdn sem 4ll ki,

A taldlmény szerinti dohdnyipari termékben alkal-
mazott szigetel6 elemek 4ltaldban kivant szerkezetd
(16) rugalmas kopenyt képeznek, amely a szigetel§
anyag egy vagy tobb rétegét tartalmazza. A (16) rugal-
mas kopeny vastagsdga dltalaban 0,5 mm-nél nagyobb,
célszerfien az als6 hatdr kb. 1 mm. A (16) rugalmas
kopeny célszerien a (10) tizelGanyag-cella hosszdnak
legaldbb feléig, adott esetben végéig terjed. Még eld-
nydsebben ez a (16) rugalmas kdpeny a (10) tiizels-

-~ anyag-cella teljes kertiletét korbefogja és azon tilnyd-

16an az aeroszolgenerétor kapszuldjdig szintén elér. Az
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1. dbrdn bemutatott médon kiilonbdz6 anyagok hasz-
nélhaték arra, hogy a dohényipari termék emlitett két
Osszetevjét egymastdl elvalasszuk, mégpedig az egy-
mastol vald szigetelés 1étrehozésa mellett.

A szigetel anyagok kiilondsen kedvezd fajtai a (10)
tiizeldanyag-cella esetében a kerdmia alapd, vagy
iivegbdl késziilt szélak. A javasolt {ivegszilak kozott
emlithetjiik az Owens Corning Fiberglass Corp. (Tole-
do, Ohio) 4ltal gyértott 6432 és 6437 jeld kisérleti
anyagokat, amelyek 14gyulési pontja 650 °C kériil van.
A szigetel§ anyagok mads tipusai szintén hasznélhaték,
kiiléndsen az éghetetlen szerves anyagok.

A legel6nydsebbnek tekintett kiviteli alakoknal a
(10) tiizelSanyag-cella és az aeroszolgenerator a (22)
szivokarésszel kapcsolddik, bér a (22) szivokarész al-
kothat kiilonllé részelemet, amely példul cigarettat
tartd szipkaként van kialakitva és benne cserélhet
médon helyezhet§ el a (10) tiizelGanyag-cella és/vagy
az aeroszolgenerétor. A (22) szivékarész csatornaszeri
elemekben széllitja az aeroszolképzd anyagokat és
azok a csatornaszer(i elemeken 4t a fogyasztéhoz 4ram-
lanak. A (22) sziv6karész célszerfien viszonylag hosz-
sz, mérete 35-50 mm és ez lehetdvé teszi a pardzsl6
tiizkdp tévoltartisat a fogyaszt6 sz4jatél és ujjatol, bi-
zonyos mértékig hiiti az aeroszolt, miel6tt az a fo-
gyaszté szervezetébe jutna.

A (22) szivékarész egy alkalmas kiviteli alakjsban
teljesen semleges hatésd az aeroszolt képzd anyagok-
kal szemben, de biztositja a kondenz4ci6 vagy sziirés
esetén a minimélis szintd veszteségeket, de anyaga
képes eltlimi azt a magas h6mérsékletet, amellyel sz4-
mitani kell a javasolt dohényipari termékben a (22)
szivékarésszel kapcsoléd6 egyes alkatrészeinél. Egy
célszerdi megvalésitisdban a (22) szivékarészben az 1.
abra szerinti, froccsontéses szélakb6l és dohdnylapok-
bél 4116 kombindci6t hasznéljuk, ahol a (22) szivéka-
rész példaul az EP 174645 és E 212 234 sz. kdzzétételi
iratok szerint épiil fel.

Az aeroszolsz4llitds intenzitisdnak maximalizaldsa
céljabdl, annak elkeriilésére, hogy az aeroszol dramat a
radidlis irdnyd, tehdt oldalirdnyban kiviilrgl behatolé
levegd felhigitsa, a taldlmany szerinti dohanyipari ter-
méket porozitdstl mentes papirral lehet bevonni,
amely az aeroszolgeneratortdl a (22) szivokarészig ter-
jed@en van kialakitva.

Kiilonboz6 funkciondlis kovetelményekkel a
dohényiparban, illetve a papiriparban ismert kiilonbozd
papirtipusok és ezek keverékei alkalmasak az emlitett
célra. A talélminy kidolgozésa sordn kedvezd eredmé-
nyeket értiink el az RIR Archer cég 8-0560-36 jeld
cigarettapapirjéval, az Ecusta cég 646 jelii termékével,
illetve ugyanannak a cégnek a 30637-801-12001 jelii
és a Kimberly Clark Corp. P850-186-2, P1487-184-2
és P850-1487-125 jeld papirjaival.

A talilmény szerinti dohényipari termék elényds ki-
viteli alakjaindl az aeroszolt az egyszerii kémiai 8ssze-
tétel jellemzi. Alapvet§ Gsszetevsi a levegd, a szén
oxidjai, az aeroszol anyagok, amelyek kozott illékony
iz- és szaganyagok vannak, a viz, valamint més vegyii-
letek nyomokban jelenlevd mennyiségei. A taldlmany
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szerinti termékkel elGallitott nedves szemcsés aeroszo-
liram mutagén aktivitisa az Ames-féle ellendrzési
mddszer szerint nem all fenn, vagyis nem allapithaté
meg olyan dézisnagysag, amelynél a taldlméany szerint
Jjavasolt dohanyipari termékek 4ltal generalt aeroszol a
hatsdnak kitett standard mikroorganizmusok kdzott az
dtlagtdl eltér szAmid muténs egyedet hozna létre. Az
Ames-féle teszt kidolgozésa sordn az a feltételezés,
hogy a megviltozott egyedek szdminak ndvekedése a
vizsgélt anyagban mutagén jellegli 6sszetevsk jelenlé-
tét biztositjak.

A taldlmény szerinti dohényipari termékek egy to-
vébbi elbnye az, hogy lényegében hamumentes égés
zajlik le. A hagyoményos cigarettdval dsszehasonlitva
a hamuszer( égéstermékek mennyisége elenyészd. Ha
a (10) tiizel6anyag-cella szén alapti anyagh6l készil,
elégése sordn majdnem teljes mértékben szén-dioxidd4
alakul, a szén tisztasigato! fiiggGen a képz&datt hamu
mennyisége minimélis és ezért nincs szitkség a hamu
leverésére a javasolt dohdnyipari termék élvezetekor.

A jelen talilmény szerinti dohényipari termék javi-
tott boritisa alkalmas arra, hogy a teljes nedves szem-
¢sés anyagtartalomként meghatérozott aeroszol cstics-
mennyiségét megszivisonként legalabb 20%-kal csok-
kentse azokhoz a megoldisokhoz képest, amelyek a
javitott boritds nélkiil val6sulnak meg. A szillitott
anyagmennyiség meghatroz4sét in. humén feltételek
kozott végeztik, vagyis 50 ml térfogatii levegdaramot
2 mésodperc alatt szivunk 4t a terméken, majd 28 mé-
sodperces pardzslasi idGtartamot hagyunk és ezt a cik-
lust legaldbb hatszor megismételjiik. A tapasztalat sze-
rint az alkalmazott elrendezés elkalmas az aeroszolok
mennyiségének 35%-os, adott esetben akir 50%-os
cstkkentésére. A 4. 4bra mutatja, hogy az egyes meg-
szivdsoknal a mg-ban kifejezett teljes nedves szemcsés
anyagtartalom (fiiggSleges tengely) a megszivisok n
szdménak fiiggvényében (vizszintes tengely) miként
valtozik a szokésos felépitésti tiizelanyag-cellds do-
hényipari termék (@ires korok), illetve a javasolt djszer(i
boritdsii dohényipari termék égetése sordn (kitoltott
korok). Amikor a cigarettit hagyoméanyos papirral
vessziik koriil, illetve nem alkalmazunk koherens réte-
get tartalmaz9 boritist, j61 lathat, hogy az aeroszolok
mennyisége leginkabb a kozépsd, azaz a harmadik
megszivést kovets megszivisoknal alakul ki. Amikor a
javasolt djszerd boritdst hasznéljuk, az aeroszolok sz4l-
litdsa sokkal egyenletesebbé valik és a megszivisok
szdma is novekszik.

A fentiek alapjan szakember szdméra is nyilvénval6,
hogy a taldlmény szerint javasolt koherens réteg 1étre-
hozéséval a teljes nedves szemcsés anyagtartalomnak a
megszivisokban megfigyelhet§ csicsmennyisége sz4-
mos rendszer 4ltal meghatirozott tényezotdl fiiggden
redukélhat6, és itt igen sok kiilonbozd faktort kell fi-
gyelembe venni. Ezek kozott szerepel példdul a tiizels-
anyag-cella hételjesitménye, az aeroszolgenerétor rész-
elemei dltal képviselt hGelnyelés, az aeroszolképzs
anyagok mennyisége, az esetlegesen hasznalt szubszt-
ritum jellegzetes karakterisztikéja, az aeroszolképzés
rendszerében jelen lev viz mennyisége, valamint a
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tiizelGanyag-celldt korbevevd szigeteld anyagl rugal-
mas kopeny felépitése és vastagsaga.

A taldlmény szerinti javitott boritdssal elldtott
dohanyipari terméknél a megszivasok éltal tovabbitott
aeroszolok maximalis mennyisége szimos eszkdzzel
csokkenthets. Ezek kozill a legfontosabb az anyagok
megvalasztésa. Ezzel elérhetd, hogy a tilzelGanyag-cel-
14ba annak égetése sordn a feliileten keresztiil bejuté
levegd mennyisége szabalyozott legyen. Ezt az bizto-
sitja, hogy a boritds anyaga koherens réteget alkot,
amely a tiizeldanyag-cella feliiletének legaldbb egy ré-
szét korbeveszi, mégpedig szitkség szerint olyan leve-
20t 4tereszts szigeteld réteg formédjaban, amely normal
égetési feltételek kozott korbeveszi a tiizel6anyag-cel-
14t és annak égetési litemét befolydsolja.

A taldlmény szerinti, javitott boritdssal ellatott do-
hényipari termék boritdsaban kiilonbozd éghetetlen
anyagokat is felhaszndlhatunk, mint aluminiumféliat,
csilldmpapir jellegli készitményeket, nagy hdmérsékle-
ten olvadé készitményeket, nagy hémérsékleten olvadé
mianyag rétegeket, példaul a kapton vagy nomex tipu-
st anyagokat és hasonldkat. Ezeket az anyagokat adott
esetben elSre meghatirozott sz4mi nyildssal vagy per-
for4ciéval latjuk el és felhasznaljuk arra, hogy a tiizel6-
anyag-cella feliilletének legalabb egy részét vagy pedig
a szigetel$ anyagd rugalmas kopeny felilletét vele be-
vonjuk. A nyildsok, lyukak szdma, mérete és elrendezé-
se mindenek el5tt az adott dohdnyipari termék felépité-
sét8l, valamint a teljes nedves szemcsés anyagtartalom
kivant redukciéjdnak mértékétdl fugg. Az ilyen anya-
gok olyan koherens réteg létrehozéséra alkalmasak,
amelyek hatékonyan mikodnek kozre az égetett tiize-
16anyag-cella feliiletére oldalirinyb6l bejuté levegd
mennyiségének szabilyozdsdban, vagyis ily médon
biztositjak a megszivasokban a teljes nedves szemcsés
anyagtartalom csokkentését, tehdt a taldlmany szerint
olyan megszivasi feltételek biztositisat, amikor is az
aeroszolok egyenletesen dramlanak a fogyasztdhoz a
dohényipari termék teljes élettartama alatt.

A talalmany szerinti dohdnyipari termék egy masik
kiviteli alakjaban a boritds cigaretta eléllitdsahoz
hasznalt vagy hasonld rendeltetésG papirbdl késziil,
ahol a papirt kémiai kezelésnek vetjiik ald és ennek
segitségével olyan szervetlen komponenst visziink be a
szerkezetébe, amely a koherens réteg el64llitasara al-
kalmas a tiizelGanyag-cella égetése sordn. Ebben az
esetben az égetési reakcidval kialakuld koherens réteg
segiti a levegd dramldsinak befolyasoldsét. Az alkal-
mas anyagok kozott lehet emliteni a viziiveget vagy a
szervetlen sziliclumvegyiileteket, amelyeket ismert
mdédon hasznélhatunk a cigarettapapir 4titatésara. Az
ezzel a médszerrel elGkészitett cigarettapapir a tiizeld-
anyag égetése sordn a szitkségnek megfelelden ég el,
hamuja koherens réteget hagy maga mogdtt és ez a
levegd mennyiségének befolydsoldsaval biztositja a
teljes nedves szemesés anyagtartalom szitkséges mérté-
ki redukalasat. A papir jellegli anyagot tetszbleges
alkalmas formaban hasznalhatjuk fel. fgy lehet lapsze-
rd, ridszerd papirelemeket beépiteni. Ezt a szakember
koteles tuddsa alapjdn meg tudja vélasztani, példdul a
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dohényipari terméket az adott alaki papirral és anélkiil
ellendrzi, meghatdrozza a megszivasok soran tovébbi-
toit aeroszol-mennyiséget és ennek alapjan az érintke--
z8si tartomdnyt, az alakot kivélasztja, hogy a kivant
szallitdsi anyagmennyiséget biztositsa.

Az eldzGekbdl kitlinik, hogy a koherens réteg poro-
zitdsdnak foka igen lényeges tényez0. Ezt a nyilasok, a

‘perforaciok vagy a vegyi kezelés alkalmazésa révén

széles hatdrok kozott szabidlyozhatjuk, mindenkor a
teljes nedves szemcsés anyagtartalom csokkentésének
kivant mértékébdl kiindulva. Ha példéul a kivénalom a
teljes nedves szemcsés anyagtartalom csdkkentése a
megszivasok cstcsértékeinél, példaul mintegy 50%-
kal, akkor a koherens réteg porozitdsat, nyildsainak
nagysagat sokkal kisebbre kell megvélasztani, mintha a
redukcié mértékének csak mintegy 20%-osnak kellene
lennie. Ezért kevesebb nyilds vagy tobb viziiveg hasz-
nalhaté a papirnal, amikor az 50%-os redukcidra van
sziikség.

A taldlméany szerinti dohdnyipari termék egy igen
eldnyos kiviteli alakjandl a boritas celluléz alapt papir-
réteget tartalmaz, amelyben elegendden nagy mennyi-
ségil szervetlen anyag van ahhoz, hogy az égés sorén
koherens hamu alakuljon ki. A szerves anyag 4ltaldban
szalas forméaban lehet jelen, a szdlak csatlakozhatnak
egyméssal, 4tfedhetik egymaést vagy beldlik szovet is
készithetS. Ennek eldnye, hogy a dohényipari termék
integritésa jobban fenntarthatd, mig az ég6 (10) tiizels-
anyag-cella feliletéhez eljuté levegl mennyisége jol
szabilyozhaté marad. A koherens hamu és a papir
szervetlen anyagtartalma j6l beépithet6 egy (17a) belsé
és (17b) kiilsG boritéréteget tartalmazé kombinéci6ba,
amely a szigetel§ réteg koriil helyezkedik el, és ahol a
szervetlen anyagot tartalmaz6 papir a (17b) kiils6 bori-
téréteg Jétrehozdsat szolgélja, amely mind a szigeteld-
réteget, mind pedig a dohénytoltetet a (14) aeroszolge-
nerator kormyezetében korbeveszi.

Az eldbb emlitett kialakitdsnal a (17a) belsS borits-
réteg anyaga lehet olyan hagyoményos cigarettapapir,
amely a (10) tiizelGanyag-cella égetése soran a szoka-
sos médon elég €s inkoherens, nagy mértékben perme-
abilis hamut hagy maga utén. Az ilyen papirok tdlnyo-
morészt cellulézszalbdl allnak és tartalmazhatnak né-
hany toltSanyagot is, mint példdul kalcium-karbonétot
vagy agyagot, de ugyancsak lehetséges egy vagy tobb
olyan adalékanyag bevitele, amelyek az égetési jellem-
z8ket, a kilalakot vagy més tulajdonségot befolydsol-
jak. A vizsgélatok sordn eldnydsnek taldltuk a Kim-
berly—Clark Corporation altal gyéartott P 780-63-5 jeld
kisérleti papir alkalmaz4sat.

A koherens hamut létrehozé boritéréteg Gsszetétele
a talalmany szerinti dohanyipari termék létrehozdsa
szempontjabdl igen fontos. A boritéréteg mintegy 40—
80 tomeg%, elonydsen 65-70 tomeg% celluldzszélat
tartalmaz. A cellul6zszalak célszer(ien fa pépesitésével
nyerhet6k, de abban més természetes cellulézszdlak
szintén jelen lehetnek. A kiilsé borit6réteg elonydsen
10-30 tomeg%, még el6nydsebben 15-25 tomeg% hi-

- 4116 iiveg anyagd mikroszalat is tartalmaz, amely a

szervetlen Osszetevot képezi. Ezek az tivegbdl késziilt
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mikroszélak altaldban a 0,7-5,0 mikron Atmérdtarto-
miényba esnek, anyaguk olyan, hogy legaldbb 700 °C
homérsékletig ellendllnak a nagyobb homérsékletek-
nek, egyidejiileg megGrzik alapvetden fontos szilérdsé-
gi jellemzdiket. A kiils6 boritéréteg osszetételében els-
nydsen 4svényi toltSanyag is szerepel, amely 10-30 t6-
meg% részardnyban van jelen és 5-15 témeg%-ben
attapulgit agyagot és 0-10 tomeg% részardnyban titin-
dioxidot tartalmaz. Az attapulgit agyag mellet, amely
kiilonosen eldnydsnek tfinik, ms toltdanyagok szintén
j61 hasznilhatdk, ilyen példéul a kiégetett aluminium-
oxid. A kiilsd lemez ebben az esetben célszeriien szin-
tén tartalmaz titdn-dioxidot, amelynek mennyisége 2—
8 tdmeg%, eldnydsen 4-6 tomeg%, mivel ez a hamu
kiils6 megjelenésének esztétikussagét javitja. A kom-
pozici6ba célszerfien az égést eldsegits adalékanyagot
is bevisziink, példdul kalium-szukcinitot, amelynek
részarénya legfeljebb 10 tomeg%. El6nyosen az égést
elGsegitd adalékanyag mennyisége 3-7,5 tomeg%,
még eldnydsebben 4,5-5,5 tomeg% részarinyban van
jelen. Ez az adalékanyag mindenekel6tt a (17) boritis
rétegeinek permeabilitdsitél és siirfiségétsl fiiggd
mennyiségben van jelen,

Az égést elosegitd adalékanyag a (17a) belss borits-
rétegbe is bevihets. Mint a (17b) kiils boritérétegnél,
az égést elGsegitd adalékanyag mennyiségét a (17a)
belsd boritérétegnél Ggyszintén széles hatirok kozott
vélaszthatjuk meg. Altaléban a legfeljebb 10 tomeg%-
ig terjedd részarény a kivénatos, elényosen 1,0-6,0 t6-
meg%, még eldnybsebben 2,5-4,5 tdmeg% részarény.

Egyes célszer( kiviteli alakokn4l az égést elGsegitd
adalékanyagot mind a (17a) belsd, mind pedig a (17b)
kiils6 borit6rétegbe bevissziik, ilyenkor a két borit6ré-
teget tekintve részardnya 3-10 tomeg%. Ezzel az el-
rendezéssel biztosithat6, hogy a belss borit6réteg gyor-
san kiég, mir az els6 legfeljebb hdrom megszivis sordn
hamuva vilik.

A taldlmény szerinti dohdnyipari termék létrehoza-
sdhoz kiilonboz8 égést eldsegits adalékanyagok hasz-
nilhaték. Ezek kozott kiiléndsen a kalium és a nétrium,
mint alklifémek, szerves s6it kell megemliteni, példs-
ul a citritokat és a szukcindtokat, de més anyagok
ugyancsak hasznilhat6k, ha alkalmasak a (17) borités
égési tulajdonsdgainak kivént iranyt befolydsoldséra.

Mint mir a fentieckben emlitettiik, a (17a) belsé
borit6réteggel szemben tdmasztott kovetelményeket
akdr a hagyoményos cigarettapapirral is teljesiteni le-
het. A (17b) kiilsd boritéréteggel szembeni kovetelmé-
nyek megkivénjék ettl eltérd papirok alkalmaz4st,
igy példdul igen j6l megfelelt a Kimberly-Clark Cor-
poration P 1768-65-2 jeld kisérleti papirja.

Az emlitett vagy hozzé hasonl6 kisérleti papirok
alkalmazisa mellett a (17b) kiils§ boritéréteg dsszeté-
tele a kovetkezd lehet:

Feliileti stiriiség, g/m® eldnydsen 35-45 g/m?, 4l-
taldban mintegy 40 g/m?,

Hidrat4lt szulf4tos elényosen 40-80 tomeg%,
cellulézpép 4ltaldban 65-70 tomeg%.
Uvegsz4l 4ltaldban 10-30 tomeg%,

eldnydsen 15-25 t6meg%.
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Asvanyi toltéanyag  10-30 tdmeg% (elonys-
sen 5-15 tomeg% attapul-
git agyag és 0~10 tomeg%
titdn-dioxid tartalommal).

Egést elSsegitd ada-  0-10 tSmeg% (elénydsen

l€kanyag 3-75 témeg% kalium-

szukcinét),

Az Attegel 40 jeld attapulgit agyag az Englehart
Industries cég terméke. Az iivegszal 6sszetevs 4ltals-
ban az Evans 606 jeld mikroszdl, amelyet a magas
hémérsékletekkel szembeni j6 ellenallas jellemez.

A tapasztalat azt mutatja, hogy az iiveg és az agyag
OsszetevOk ardnya mintegy 2: 1, ami a hamu integrits-
sénak optimumdt biztositja. Ha nem hasznalunk tiveg-
szélat, a hamu torékeny, mig ha az iivegtartalom meg-
novekszik, a hamu felillete megrepedezik, ami viszont
nem kedvez§ a kiilsd megjelenést tekintve.

Felhaszndlds esetén a titdn-dioxidot egyaltaliban
nem tekintjik tipikus opacitast okozé pigmens anyag-
ként, hanem inkdbb gy, mint ami a Kivant sziirke
hamuszin elérését biztositja. Ennek kémiai mechaniz-
musa nincs még feltirva. Ha a titdn-dioxidot nem hasz-
néljuk, a hamu gyakran ersen fekete és nem megfele-
16 kinézetdi. Az ilyen fekete hamukat megfelels meny-
nyiségi titdn-dioxiddal kikeverve olyan sziirke anya-
got kapunk, amely 1ényegesen s6tétebb, mint a kezdet-
t61 fogva titdn-dioxid tartalommal étrehozott hamu. Tit
Jelentkezik az az eddig nem azonositott kémiai reakcio,
amirdl sz6 volt.

A (17b) kiilsg boritéréteg kivant mechanikai szildrd-
sdgit dgy is elérhetjiik, hogy az iivegszdlak helyébe
mis Gvegjellegd anyagot visziink be. Kiilondsen érde-
kesek ebbdl a szempontb6l a foszfit alapti szslanya-
gok, példdul a kalcium-nitrium-metafoszfat, amely
példéul a Monsanto Co. terméke. Magas olvadéspontja
miatt, amely 740 °C koriili értéket ér el, az ilyen szallal
kialakitott hamuk permeabilitisa stabil marad egészen
az emlitett olvaddspontig.

A nagy homérsékleteket is eltlird mikroszilak egyéb
tipusai szintén hasznathat6k, igy példdul az alumini-
um-szilikét alapi Fiberfrax™ jeld termék, a szilicium-
karbid, a kalcium-szulfit és a szén alapi szdlak. A
megemelt hdmérsékletnek jol ellendllé szerves anyagi
szilak szintén felhasznalhatok, ezek kozott emlithetdk
a Nomex és a Kelvar jellegli, aromés poliimidekre
€piils szélak, valamint a poli-benzimid-azol jellegd
szilak.

Az égést elGsegits adalékanyagok, kiiléndsen a kli-
um-szukcindt szintén fontos tényezdje a keletkez ha-
mu szildrdsdgénak. Az égés sorén 1étrejové, tehdt a
celluléz kiégése utin keletkezd hamu mintegy 20 to-
meg%-os részaranyt képviselhet a teljes kiindulési pa-
pirtdmegben, ezzel a koherencia nem romlik, a kivéant
szildrdsagi és permeabilitési jellemz8 biztosithato.

A hagyoményos papirgyértdsi technolégisk alkal-
masak az ilyen koherens hamut szolgéltaté papir elél-
litdsdra. Ez a papiripari szakember szdméra teljesen
nyilvénvald. A papir létrehozdséhoz sziikséges dsszete-
vGket ilyenkor vizzel keverik, majd a zagyot papirgy4r-
t6 sorba viszik, ahol a vizet eltavolitjdk, majd melegi-
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teit hengerek kozott vezetve a papirlapot kiszéritjak. A
feltételektd] fiiggGen egyéb gyértasi technoldgidk is
alkalmazhatok.

A papirréteg vastagsaga, illetve egyéb minGségi jel-
lemz&i a (172) belsd és (17b) kiilsS boritdréteget tartal-
mazd kombinacidk esetében 4ltaldban ugyanolyanok,
mint a hagyoményos cigarettapapiroknél. A (17a) belsd
boritéréteget célszertien 0,01-0,10 mm vastagsigi pa-
pirbél hozzuk létre, ahol a legcélszertibbnek a 0,060
0,070 mm-es értéktartomany bizonyuit. A (17b) kiils6
boritéréteg a mikroszalakat is tartalmazza, célszerlien
vastagsdga a 0,01-0,10 mm tartoményba esik, a legeld-
nydsebb értékek a 0,065-0,075 mm tartomanyban van-
nak.

A (17a) belsG és (17b) kiilsd boritéréteget tartalmazé
kombinéciék esetében mindkét boritérétegnek meg
kell szlinnie, mielStt a (10) tiizeldanyag-cella teljes
mértékben kimeriilne és lényegében hirom vagy négy
megszivds utédn ugyanolyan jellegl kiilsé megjelenést
kell mutatniok, mint a hagyoményos cigarettinak koz-
vetleniil rigy\jtés utdn. Ez mintegy 5-8 mm-es hosszat
jelent.

A taldlmény szerinti, javitott boritdssal ellatott do-
hényipari termék elsGsorban cigaretta jellegli termékek
el54llitdsanal vehetS figyelembe. A tovabbiakban elsd-
sorban a javitott boritast, illetve alkalmaz4s4t mutatjuk
be a kovetkezd példak alapjén, amelyek a taldlmany
lényegének jobb megvildgitdséra szolgdlnak és egyél-
taldban nem céljuk a megvalésitési lehetGségek hatara-
it kijelolni. Az aldbbiakban megadott sz4zalékos ara-
nyok, hacsak mést nem tartalmaz a szoveg, tdmegsz4-
zalékot jelentenek, mig a hdmérsékletet 4ltalaban Cel-
sius-fokokban hatdrozzuk meg.

1. példa

Az 1. dbrén bemutatott dohényipari termékhez ha-
sonlé felépitést terméket készitettiink a kovetkez6 moé-
don:

_ A) TiizelBanyag-cella elbkészitése

10 mm hosszi és 4,5 mm kiilsé atmérdjd tiizelo-
anyag-cellat készitettiink 90 tomeg% szenet, 9 tdmeg%
SCMC kotbanyagot és 1 tomeg% kalium-karbondtot
(K,CQ;y) tartalmazé keverékbol, amelynek latszélagos
siirisége 0,86 g/cm? volt.

A szenet a Grand Prairie Canadian Kraft jeld ke-
ményfab6l készilt papir gipszmentes mintdjénak kar-
bonizalasaval 4llitottuk els. Karbonizalds céljabol az
anyagot nitrogénatmoszféraba helyeztitk és a hdmér-
sékletet 10 °C/h novekedési sebességgel 750 °C-ra
emeltitk.

A nitrogénatmoszféra fenntartdsa mellett a karbo-
nizdlt anyagot ezt kovetGen hagytuk 35 °C-ra lehilni,
majd a szenet 0,074 mm szemcsézettségiire Sroltik.
Az igy poritott szénb6l az illékony Osszetevoket
850 °C homérsékletre vald hevitéssel tdvolitottuk el.
Ez utdébbi folyamatot is mtrogenaUnoszferaban haj-
tottuk végre.

A poritott anyagot-a mtrogenatmoszféra fenntartésa

 mellett 35 °C koriili hémérsékletre hitottik le, majd a
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szenet tovabb Groltik, olyan finomszemcsés frakciot
allitottunk eld, amelynek szemcséi a 0,1-50 um tarto-
ményba esd atlagos nagysdgiiak voltak.

Az igy kapott finomszemcesés porb6l kilenc részt
egy rész Hercules 7THF SCMC jeld kotSanyaggal ke-
vertik Ossze, 1 tomeg% kalium-karbonétot adtunk
hozz4, majd viz hozzdadasaval nehezen keverhetG ke-
mény pasztat allitottunk eld.

A pasztabdl a tizelGanyag-cellat tgy készitettiik el,
hogy abban a kézépponti tartoményban hét, egyenként
0,5 mm atmérGjl, a keriilet mentén hat, egyenként
0,25 mm 4tmérGjd nyilas legyen. A kozépponti nyils-
sok kozott a tivolsdg nagyjabol 0,2 mm volt, mig a
tiizelGanyag-cella keriilete és a kiilsd nyildsok kozott
0,22 mm-es tdvolsigot biztositottunk. Ezek a tévolsa-
gok és az elrendezés az 1A) abran lathaté moddon
alakultak. A kapott tiizelGanyag-celldkat kozvetleniil
extrudélds utan nitrogénatmoszféraban 900 °C hémér-
sékleten 3 érén keresztiil kiégettiik.

B) Szordssal szdritott kivonat

Leveg&aramban széritott dohinyleveleket kdzepes
finomségiira dardltunk, majd rozsdamentes acélb6l
késziilt tartdlyban vizzel kivonatot készitettiink bels-
le. Ennek sorén a dohdny mennyiségét pontosan nem
mértiik, becslés szerint minden liter vizre mintegy
100-150 g dohény jutott. A kivonatot szoba-
hémérsékleten végzett mechanikai keveréssel 4llitot-
tuk eld, a keverés ideje adagonként véltozd, 1-3 6ra
volt. A keveréket ezt kovetGen centrifugdltuk, a ben-
ne levd szildrd részecskéket ezzel eltdvolitottuk, majd
a vizes kivonatot hagyomaényos fiivékas szaritéberen-
dezésbe vezettiik, példdul az Anhydro cég Anhydro 1
jeld késziilékébe, amelynél a belépd levegd homér-
séklete idében a 215-230 °C értéktartoményban
viltozott. A szérité kimenetén a szdraz por alaki
anyagot gy(jtoitik Ossze, amelynek homérséklete
ugyancsak id6ben valtozéan a 82-90 °C értéktiarto-
méanyba esett.

C) Szinterelt aluminium-oxid készitése

A W. R. Grace & Co. cég nagy (280 m¥g koriili)
fajlagos felszind aluminium-oxidjébdl 0,84-1,41 mm
nagysagi szemcsékbdl 4116 frakcidt készitettiink, ame-
lyet hozzdvetSlegesen 1475+75°C hémérsékleten
1 6rén keresztill szintereltiink. A szinterelt anyagot 4t-
mostuk, széritottuk. Ezt kévetGen két 1épésben a szin-
terelt aluminium-oxidot a kovetkez6 felsoroldsban em-
litett anyagokkal, azok ott megadott részardnydval ele-
gyitettiik:

Tabldzat
Aluminium-oxid 68,01%
Glicerin 19,0t%
Szérassal szaritott kivonat 70t%
Szagosito dsszetevok 6,0t%
Osszesen: 100,0 t%

A szagositd osszetev6k olyan keveréket jelentenek, .
amelynek illékony Gsszetevsi a cigarettafiist izének

- benyomdsat képesek kelteni. Az 4ltalunk hasznalt
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.anyag a svéjci Firmenich cég T-69-22 tipusjeld termé-
ke volt. ' : ,

- AzelsS Iépésben a szérdssal szdritott dohdnykeveré-
ket kis mennyiség(i vizzel kevertiik dssze. Az igy ka-
pott zagyot az aluminium-oxid hordozéra vittiik fel a
részecskéket addig keverve, amig a zagyot az alumini-
um-oxid egyenletesen be nem fogadta. Az igy kezelt
aluminium-oxidot ezt kovetlen széritottuk, nedvesség-
tartalmat 1 tomeg% aléd csokkentettiik le. Az el&allitas
mésodik 1épésében az el6zdek szerint kezelt alumini-
um-oxidot a tdbldzatban felsorolt tobbi Osszetevével
addig kevertiik, amig a folyadékot az aluminium-oxid
hordozé teljes mértékben fel nem vette,

D) Osszedilitds

Mélyhiizott aluminiumbé! készitettiik el az 1. dbra
szerinti dohdnyipari termékben felhasznélésra kerill§
fémes kapszuldt. Ennek falvastagsiga mintegy
0,01 mm volt, hosszisiga 30 mm, kiilsd atmérgjét
4,5 mm-re valasztottuk. A fémes kapszula, mint kon-
téner hétsé részét két hasiték jellegii, egyenként
0,65%3,45 mm nagységd, egymastél 1,14 mm tivol-
sdgban fekvd nyilastél eltekintve lezartuk és igy te-
remtettiik meg az aeroszol 4ramldsdnak tjat a fo-
gyasztéhoz. A kapszuldt az elzdekben ismertetett
aeroszolképz§ szubsztritum mintegy 310 mg-javal
toltottiik meg. Az el6zdekben bemutatottakkal ossz-
hangban elkészitett tiizelGanyag-cellit a feltoltott fé-
mes kapszula nyitott végébe mintegy 3 mm mélysé-
gig toltuk be.

E) SzigetelGkopeny

A tiizelGanyag-cellabdl és a fémes kapszuldbél 4116
egyiittest a tiizeldanyag-celldnél 10 mm hosszd, iiveg-
szdlb6l késziilt kopennyel vettiik korbe. A kopeny
anyaga lényegében az Owens Corning cég 6437 jeld,
mintegy 650 °C lagyulési ponttal jellemzett iivegszila
volt, amelyhez kotGanyagként 3 tdmeg% pektint ada-
goltunk. Az iivegszalakb6l kb. 7,5 mm 4tmérdjd palas-
tot készitettiink. Ezt kovetden az iivegszalbol 4ll6 pa-
laston beliil a Kimberly—Clark cég P780-63-5 jeld
kisérleti papirjabdl 4116 belsd boritéréteget helyeztiink
el. A bels6 boritéréteg feliileti siriisége 43 mg/m?, vas-
tagsiga mintegy 0,065 mm, mig az tGn. Coresta-féle
modszerrel mért porozitdsa mintegy 0,13 cm/s (vagyis
8,0 cm/perc) volt. (A porozités meghatérozésa céljab6l
a vizsgélt lapszerd anyaggal két térrészt vélasztunk el
egymast6l, a térrészek kozott 1 kPa nyomdskiilonbsé-
get hozunk létre &s mérjiik a lapszerd anyagon 4thalad6
levegl 4ramlési sebességét, amely a porozitds mérs-
szdmaként szolgdl) A felhaszndlt papir 70 témeg%
hidratalt szulfétos cellulézpépbdl és 30 tomeg% kalci-
um-karbonétb6l 4llt.

F) Dohdnybevonat

Mintegy 7,5 mm 4tmérd;jd és 28 mm hosszd, kiilsé
felilletén a Kimberly-Clark cég P1487-125 jeld papir-
Jval korbevett dohdnyrudat dgy alakitottunk 4t, hogy
benne megfeleld prébatest ttoldséval mintegy 4,5 mm
4tmérgjii hosszirdnyi jératot hoztunk létre.
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- G) Osszedllitds ‘

A kiils6 kdpennyel elldtott és tiizelGanyag-celldt, va-
lamint a fémes kapszuldt tartalmazé egyiittest az F.
szerinti dohénykdpeny hosszirdny jaratiba helyeztiik
el dgy, hogy az iivegszélak homlokfeliiletével a do-
hanykdpeny érintkezzen. Az iivegszilat és a dohanyt
kiilsG boritéréteggel egyesitettiik, amely mind a tiizeld-
anyag-cellat, mind a szigetel§ palastot, mind pedig a
bevonattal elltott dohdnyrudat korbefogta. A kiilsé
boritéréteg 1étesitésére a Kimberly—Clark cég P1468—
65-2 jeli papirjat hasznéltuk. Anyaga mintegy
42,5 g/m? feliileti stirfiségd és 13 cm/perc (0,22 cm/s)
Coresta-féle porozitasii volt. A kiils§ boritéréteg alap-
anyaga 70 tomeg% szulfitos cellulézpépbdl, 8 to-
meg% attapulgit agyagbdl, 4 tomeg% titdn-dioxidbol
és 18 tomeg% livegbdl alit. Ehhez a keverékhez égést
elGsegitd adalékként mintegy 5 tomeg% kalium-szuk-
cindtot adagoltunk, és azt kis mennyiségil (legfeljebb
0,1 tomeg%) izanyaggal egészitettiik ki.

Az 1. dbra szerinti felépitésid szivokarészt két sza-
kasz egyesitésével allitottuk Gssze. Az egyik olyan
10 mm hosszd, 7,5 mm &tmérGjd, a fémes kapszula
kozelébe keriil§ tdvtarté elem, amely a Kimberly-
Clark Corp. P144-185-GAPF jelii sik dohénylapjab6l
készilt és ezt a fémes kapszula szomszédsigiban
elrendezett, a Kimberly—Clark cég 4ltal gyirtott
P850-186-2 jeld papir fogta korbe. A mésik szakaszt
30 mm hosszd, 7,5 mm 4tmérdjti hengeres szegmens
alkotta, amely hére lagyul6 propilénbd] frocesontéssel
késziilt szalakbol szovés nélkiili hevedert alkotott. Ezt
a Kimberly Clark Corp. PP-100-F jelii mifanyagjab6l
dllitottuk el6, majd az ugyancsak a Kimberly-Clark
dltal gyéartott P1487-184-2 jeldl papirral vettiik korbe.
A két szakaszt ligy egyesitettik, hogy a Kimberly-
Clark cég éltal gyértott P850-186-2 jeld papirral
egyiittesiiket korbetekercseltiik.

Az igy kapott szivékarészt a rugalmas képennyel
bevont tiizeldanyag-celldval, illetve fémes kapszuléval
egy termékké illitottuk Ossze, mégpedig az Ecusta cég
30637-801-12001 jeld papirjaval valé korbetekercse-
Iéssel. i

A fentiek szerint elGéllitott dohényipari terméket ezt
kovetden vizsgalatnak vetettitk ald. Ennek végeredmé-
nyeként megdllapithaté volt, hogy az aeroszolképzd
anyag tulajdonségainak véltoz4sa vagy esetleges termi-
kus lebomlé4sa kovetkeztében a dohdny izét semmiféle
kéros mellékiz nem zavarta. A termékek vizsgilata
sordn tin. humén feltételeket biztositottunk, ami annyit
jelent, hogy 2 s id6 alatt 50 ml levegét szivunk 4t a
terméken, majd 28 méasodperces parizslasi idGszakot
tartunk és ezt legalabb hatszor ismételjik. Ugyanezt a
javasolt boritds nélkiili dohdnyipari termékre is elvé-
geztiik, amelynél a belsd és kiilsS boritéréteg kombin4-
ci6jit nem alkalmaztuk. Mértiik a teljes nedves szem-
csés anyagtartalmat, amely a javasolt borit4ssal ellatott
terméknél (kitoltott korok) mintegy 25%-kal kisebb
volt, mint a mésikndl (iires korok). A teljes nedves
szemcsés anyagtartalomnak (fiiggSleges tengely, mg) a
megszivasok n szdmaval (vizszintes tengely) véltozé
mennyiségét az 5. dbra mutatja be.

13
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2. példa

Az 1. példéban leirttal analég médon javasolt bori-
tassal ellatott dohdnyipari termékeket éllitottunk eld,
amelyek szivOkarésze az 1. dbra szerint épiilt fel,

A) A tiizelbanyag-cella elbkészitése

A Buckeye Cellulose Corp. (Memphis, TN) 4ltal
gyartott, keményfabdl késziilt agyagmentes Grand
Prairie Canadian (PGC) fantdzianevii papirt dara-
bokra téptiink és a darabkakat 230 mm &tmérdjd és
230 mm mélységl rozsdamentes acélbdl késziilt ke-
mencébe helyeztik. A kemence belsd terét nitro-
génnel édrasztottuk el, a homérsékletet 200 °C-ra
emeltiik és ezt 2 6ran keresztiil tartottuk. Ezt kovetd-
en a kemence belsd terének hdémérsékletét 5 °C/h
novekedési sebességgel 350 °C értékre emeltlik és
ezt ugyancsak 2 6ran keresztiil tartottuk. A kovetke-
zOkben a kemence belsd terének hémérsékletét 4jbol
5 °C/h novekedési sebességgel 650 °C hdmérséklet-
re emeltiik és ezzel a cellulézt pirolizdltuk. A kemen-
cébe ez utdbbi homérsékletet szintén 2 6ran keresz-
tl tartottuk fenn, amivel a szén teljesen egyenletes
athevitése volt elérhetS. A hevités utdn a kemence
belsé terét szobahdmérsékletre hitottik és a belSle
kivett szén alapi anyagot legfeljebb 0,037 mm
szemcsézettségil finom porréd 6roltik megfeleld ma-
lomban. Az igy kapott poritott szén latsz6lagos siiri-
sége 0,6 g/cm? volt, benne az oxigén és a hidrogén
részarénya legfeljebb 4% volt.

A fentiek szerint eldéllitott karbonporbél kilenc
részt egy rész SCMC kotbanyaggal kevertiink Ossze.
A keverékhez 1 tomeg% K,CO; port adtunk, majd
vizzel hig zagyot készitettiink belSle. Ezt lapszerden
kiontottitk és megszaritottuk. A kiszéritott lapot j-
bél finomszemesés porrd Oroltiik, majd vizet adtunk
hozz4, amivel képlékeny, de extrudalds utdn alakja-
nak megdrzésére képes keveréket hoztunk létre. A
keverék éltaldban akkor megfeleld mindségd, ha a
beldle késziilt golyé 1 nap alatt alig folyik meg. A
mianyagot tartalmazé keveréket szobahOmérsékle-
ten extrudaltuk. Az extruddlé szerszdm feliileteit
megfeleld médon eldkészitettitk, hogy ezzel a képlé-
keny massza megfeleld mozgasat biztositsuk. A kép-
lékeny masszat 4,6 mm atmérGjil szerszdmon nyom-
tuk 4t viszonylag kis, 7,03x106 Pa nyomés alkaima-
zasa mellett. A nedves rudat fél napon keresztiil szo-
bahémérsékleten hagytuk széradni. A széritasi folya-
mat végét 80 °C hémérsékleten 2 6rés szdritds jelen-
tette. A széritott rid l4tszélagos sdirfisége 0,90 g/em?,
kiils6 dtmérje 4,5 mm, a koralakt6l valé eltérése
legfeljebb 3% volt.

A széraz, extrudélt rudat ezt kovetden 10 mm hosz-
szls4gl szakaszokra végtuk €s hosszdban hét nyilast
készitettiink el fiiréssal.

Az eldzbekben mér ismertetett médon tiizelGanyag-
cellat készitettiink a szénport tartalmazé zagy alakd
keverék 1ijboli meglrlése és szaritasa nélkil. llyen ese-
tekben a kemény pasztaszer(i karbonporos keverékbdl

a tiizelanyag-cellat kozvetlenill extrudéldssal allitot-
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B) Osszedllids

A szubsztrdtumot tartalmazé fémes tartdlyokat
30 mm hosszi spirdlisan tekercselt aluminiumesSként
allitottuk eld, amelyek 4tmérdje mintegy 4,5 mm volt.
Ilyen csoveket a Niemand Inc. is gyért. Egy masik
lehet6ség szerint 0,1016 mm falvastagsdgd aluminium-
csObOl (mélyhiizott aluminium) készitettiink 32 mm
hossziisagd és 4,5 mm kiilsé atmérdjd fémes kapszulat.
A csOszerd elemek egyik végét dsszenyomtuk, hogy
ezzel a fémes kapszuldnak a szivokarész felé es6 végét
lezdrjuk és oit kis nyilast készitsink. A tartdlyokat
180 mg PG~60 jeld granuldlt grafittal toltottik meg.
Ezt a szubsztritumnak tekintett anyagot mintegy
75 mg 1: 1 aranyban glicerint és propilén-glikolt tartal-
maz6 keverékkel telitettiik. A fémes tartalyok feltoltése
utdn mindegyiket tizelSanyagot tartalmazé middal
egyesitettiik, mégpedig Ggy, hogy a rudakat mintegy
2 mm mélységben betoltuk a tartdly nyitott végébe. Ezt
kovetben ezeket az egyiitteseket 35 mm hosszd poli-
propilén csSben egyesitettiik, amelynek belsS atmérGje
4,5 mm volt, a cs§ egyik végét a tartily lezart vége folé
tolva.

Az igy kapott egyiittesek mindegyikét Manniglass
1200 jeld termékbdl all6 lapra helyeztiik, 15 percen
keresztii) 600 °C homérsékleten égettiik a kotdanyagok
eltdvolitdsa céljabol, majd Osszetekercseltiik, amivel
cigaretta jellegii terméket kaptunk. A Manniglass 1200
anyagi lap koré Manniglass 1000 anyagd lapot is el-
rendeztiink.

A kerdmiaszalakbdl 4116 kopenyt a szivékarésztsl
10 mm tévolsagon végtuk el. A szivékarészt polipro-
pilén csdben alakitottuk ki és igy celluléz-acetit szd-
réanyag 10 mm hosszi darabkgjat helyezhettiik el a
polipropilén csé feliiletén. A szivOkarészt gondosan
korilvettik hagyomdnyos ragasztéanyaggal és igy
kizartuk a levegd oldalirdny(d aramldsat a sz(irén ke-
resztill. A hagyominyos felépitési celluldz-acetdt
sziirbbetét 10 mm-es hosszon a ragasztbanyagra ta-
maszkodott.

A kerdmiaszalakat tartalmazé kdpenyt porozitdstSl
mentes éghetetlen csillampapirral vontuk dssze. Ez a
Corning Glass Works cég terméke volt és valészindsit-
het6en a 4297139 Isz. US szabadalmi lefrasnak meg-
felelGen készillt. A csilldmpapirban huszonegy darab
2,4 mm 4tmérdjd nyilast alakitottunk ki a tiizelGanyag-
cella korili 10 mm-es tartoményban, amivel a tiizeld-
anyag-cella kortl a borités feliiletét mintegy 48%-os
részardnyban megnyitottuk. A nyildsokat lyukasztéval
alakitottuk ki, amivel a kivagott anyagot eltdvolitottuk.
Az igy kapott dohényipari terméket az Ecusta cég
01788 jelfi perforélt cigarettapapirjéval vettik korbe,
és a szivOkarészhez hagyoményos papirboritast alkal-
maztunk.

Humén feltételek mellet az igy kapott dohényipari
terméket megszivtuk, vagyis 50 ml levegdt szivtunk 4t
2 mésodperc alatt, majd 28 mésodperces pardzslési
iddszakot hagytunk. A 6. abrin ldthatan ezzel a meg-
old4ssal (kitsltott korsk) a teljes nedves szemcsés’
anyagtartalom (fiigg6leges tengely, mg) csicsmennyi-

-sége a megszivasok n szdmanak sorozatdban (vizszin-
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tes tengely) mintegy 50%-kal csékkent a csilldm nélkii-
li véltozathoz (iires kordk) képest.

Hasonl6 eredményeket kaptunk, amikor més stabil
g4tl6 anyagokat hasznaltunk fel, mint példdul mélyhi-
zott aluminiumfo6lidt, alkalmas vastagsagd Kapton- és
Nomex-f6lidt hasznaltunk, amelyekkel a csillampapirt
helyettesitettiik és amelyekben szintén mintegy 48%-os
szabad feliiletet hoztunk Iétre,

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Dohényipari termék javitott boritssal, amely leve-
g0t ateresztS szigetels réteggel feliiletének legalabb egy
részében korbevett, éghetS anyagot tartalmazd tiizels-
anyag-celidval, ettd] fizikailag elvélasztott, aeroszol-
képzd anyagot tartalmazé befogad6 aeroszolgeneritor-
ral, szivékéval, valamint boritassal van kialakitva, azzal
Jellemezve, hogy a legaldbb két rétegbGl 4ll6 boritds
(17) a szigeteld réteg feliiletének legaldbb egy részét
korbefogéan van elrendezve, tovabba az égés homér-
sékletén éghetetlen, legaldbb egy oOsszetevdbdl 4ll6
folytonos métrixszal vagy réteggel van kiképezve, ame-
lyek aluminiumf6lidbél ésivagy csilldmtartalmi papir-
b6l és/vagy szélas anyagbél 4linak, ahol a szdlak iiveg,
foszfatkészitmény, aluminium-szilikat, szilicium-kar-
bid, kalcium-szulfét, éghetetlen cellul6z és szén alap-
anyagok koziil legaldbb az egyiket tartalmazzak.

2. Az 1. igénypont szerinti doh4nyipari termék, azzal
Jellemezve, hogy a boritds (17) célszerien a tiizeld-
anyag-cella (10) égetése sordn nagy permeabilitasi in-
koherens hamuvd v4l6 anyagb6l késziilt belss borit6ré-
teget (17a), valamint az égetés alatt az ég6 tiizeldanyag-
celldba (10) annak kiils6 feliiletén 4t bejuté levegs
mennyiségét befolydsol6, az égetés sordn koherencijat
meg0rz0 permeébilis réteget alkotd, a folytonos mitri-
xot vagy réteget befogadd kiils§ boritéréteget (17b)
tartalmaz.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti dohanyipari ter-
mék, azzal jellemezve, hogy a boritasban (17) a folyto-
nos métrix vagy réteg szervetlen szilikattal kezelt cellu-
16z anyagii szdlakkal van kiképezve.

4. A 2. vagy 3. igénypont szerinti dohényipari ter-
mék, azzal jellemezve, hogy a kiils§ boritéréteg (17b)
nyildsokkal vagy perforéciéval van kiképezve.

5. A 2-4. igénypontok bérmelyike szerinti dohény-
ipari termék, azzal jellemezve, hogy a bels§ boritéréteg
(17a) tilnyomoérészt cellul6zszalakb6l 4116 hagyoms-
nyos cigarettapapirbél van kiképezve.

6. A 2-5. igénypontok barmelyike szerinti doh4ny-
ipari termék, azzal jellemezve, hogy a kiils6 boritéréteg
(17b) vastagsiga 0,01-0,10 mm.

1. Az 1-6. igénypontok bérmelyike szerinti doh4ny-
ipari termék, azzal jellemezve, hogy a borités (17) per-
foralt aluminiumf6lival van kiképezve.
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8. Az 1-7. igénypontok bérmelyike szerinti doh4ny-
ipari termék, azzal jellemezve, hogy a tiizelGanyag-cella
(10) szén alapi anyaggal van kialakitva.

9. Az 1-8. igénypontok barmelyike szerinti dohany-
ipari termék, azzal jellemezve, hogy a tiizelGanyag-cella
(10) legfeljebb mintegy 10-30 mm hossziis4gii és mint-
egy 2-8 mm 4tmérdjd testként van kiképezve.

10. Az 1-9. igénypontok barmelyike szerinti doh4ny-
ipari termék, azzal jellemezve, hogy mintegy 0,5 mm
vastagsagi szigetelS réteggel van kiképzeve.

11. Az 1-10. igénypontok bérmelyike szerinti
dohanyipari termék, azzal jellemezve, hogy a tiizels-
anyag-cella (10) feliiletének legalabb egy részét az ae-
roszol-generétor (14) feliiletének legaldbb egy részével
Osszekapesold hdvezetd elemmel, célszerfien fémes
kapszuldval (12) van kialakitva.

12. Az 1-11. igénypontok barmelyike szerinti
dohényipari termék, azzal jellemezve, hogy a boritis
(17) a koherens réteget képez6 itvegszallal van kialakit-
va.
13. Az 1-12. igénypontok barmelyike szerinti
dohényipari termék, azzal jellemezve, hogy a boritds
(17) égetést elosegitd adalékanyagként natrium-citritot,
kélium-citrétot, nétrium-szukcindtot és/vagy kélium-
szukcinétot tartalmaz.

14. A 13. igénypont szerinti dohényipari termék, az-
zal jellemezve, hogy az égetést elSsegits adalékanyag a
borités (17) anyagénak legfeljebb mintegy 10 tomeg%-
4t alkotja.

15. A 13. igénypont szerinti dohényipari termék, az-
zal jellemezve, hogy az égetést elGsegits adalékanyag a
belsd borit6réteg (17a) anyaganak mintegy 1,0-6,0 to-
meg%-ét alkotja.

16. A 13. igénypont szerinti doh4nyipari termék, az-
zal jellemezve, hogy az égetést eldsegitd adalékanyag a
belsd boritéréteg (17a) anyaganak mintegy 2,5-4,5 t6-
meg%-4t alkotja.

17. A 13-16. igénypontok barmelyike szerinti
dohanyipari termék, azzal jellemezve, hogy az égetést
eldsegits adalékanyag a kiilsS boritéréteg (17b) anyagé-
nak mintegy 5,0~7,5 tdmeg%-at alkotja,

18. A 17. igénypont szerinti dohanyipari termék, az-
zal jellemezve, hogy az égetést eldsegits adalékanyag a
kiilsS boritéréteg (17b) anyaganak mintegy 6,0-6,5 to-
meg%-4t alkotja.

19. A2~18. igénypontok bérmelyike szerinti doh4ny-
ipari termék, azzal jellemezve, hogy a kiils§ boritéréteg
(17b) mintegy 40-80 tomeg% cellul6zalapii szélat,
mintegy 10-30 tdmeg% magas olvad4sponti h&4ll6
iivegszdlat és mintegy 10-30 tomeg% 4svanyi tolt6-
anyagot tartalmaz.

20. A 19. igénypont szerinti doh4nyipari termék, az-
zal jellemezve, hogy az 4svanyi toltGanyag mintegy 5-
15 tdmeg% attapulgit agyagot és legfeljebb mintegy
10 tomeg% titan-dioxidot tartalmaz.
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