INSTITUTO NACIONAL
(19)  DAPMROPRIEDADE INDUSTRIAL

PORTUOAL

(11) Namero de Publicagdo: PT 92430 B

(51) Classificagédo Internacional: (Ed. 6)
DOSB003/02 A

(12) FASCICULO DE PATENTE DE INVENCAO

(22)

(30)

(43)

(48)

Data de depésito: 1989.11.28

Prioridade: 1988.11.30 CH 4439/88

Data de publicagdo do pedido:

1980.05.31

Data e BPI da concessdo:
05/95 1995.05.04

(73) Titular(es):

MEFINA S. A.

BOULEVARD DE PEROLLES 5 1700 FRIBOURG
CH

(72) Inventor(es):

ANTONIO JIMENEZ CH

MICHEL COMBEPINE CH

(74) Mandatario(s):

AMERICO DA SILVA CARVALHO

RUA CASTILHO 201 3° AND. ESQ. 1070 LISBOA
PT

(54)

(57)

Epigrafe: MAQUINA DE COSTURA EM ZIGUEZAGUE

Resumo:

[Fig.]



P.I. N2 92 430
MEMORIA DESCRITIVA DO INVENTO
para
"MAQUINA DE COSTURA EM ZIGUEZAGUE"
que apresenta
MEFINA S.A., suiga, industrial e comercial com sede em
Boulevard de Pérolles 5, 1700 FRIBOURG, Suica

RESUMDO

A invengdo refere-se a uma madquina de costura cuja calha
oscilante compreende dois mancais (8 e 9) nos quais & monta-
da, de forma a poder deslizar, a barra-de-agulha (7) e cuja
face externa apresenta um perfil esférico, por intermédio do
que 0S mancais sdo encaixados de forma a poderem rodar nas
respectivas sedes com perfil complementar, feitas num primej
ro brago (5) de calha, para o mancal superior, e num segundo
brago (6) para o mancal inferior.

Uma ldamina elédstica, com a forma de U, exerce uma pressdo
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axial respectivamente sobre o mancal superior e sobre o manc
inferior, mantendo estes Gltimos nas suas sedes em alinhamen
to reciproco.

Como se sabe , a maior parte das mdquinas de costura em zi-
guezague incluem, desde hd muitos anos, uma calha que tem,
geralmente, a forma de um suporte pivotado em redor de um ei

x0 geralmente vertical, que um mecanismo faz bascular lateraj

mente segundo um movimento alternado e que compreende dois
suportes, por exemplo dois bragos sobrepostos, aos quais sao
associados mancais coaxiais destinados a receberem uma barra
-de-agulha montada de forma a poder deslizar axialmente no
seu interior.

Quer se trata de mancais constituidos pela prépria parede de
passagens axiais, feitas directamente na massa dos bracgos,
quer, pelo comtrdrio, se trata de suportes montados nas refe
ridas passagens, o deslizamento axial, fdcil e exacto, da ba
ra de agulha depende, essencialmente de uma condic¢do: a manu
factura das passagens deve ser de forma que, no seu termo,
as passagens em questdo devem ocupar uma posigdo alinhada
rigorosa.

Compreende-se que a obediéncia a uma tal condi¢do possa ser
a origem de inlmeros problemas, tanto no que se refere &
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fabricagdo propriamente dita, como 4 montagem do conjunto:
os fabricantes foram, portanto,obrigados a desenvolverem
processos de fabricagdo e de acabamento de pecas especialmen
te elaborados e, portanto, dispendiosos.

A presente inven¢do propde precisamente uma nova concep(do
da mdquina de costura em ziguezague e diversos modos de monq
gem dos seus componentes que permitem vencer as desvantagens
mencionadas.

As caracteristicas essenciais da mencionada inovacdo consti-
tuem o0 objecto das reivindicacgdes 1 a 9.

Os desenhos anexos representam, a tftulo de exemplo, duas
formas de realizagdo e uma variante do objecto da presente
invencdo.

A Figura 1l é uma vista em algado, em corte parcial, da prime]
ra forma de realizacdo;

a Figura 2 & uma vista de pormenor segundo II-II da Figura 1

2 Figura 3 & uma vista em algado, em corte parcial, da segun
da forma de realizacdo;

a Figura 4 & uma vista segundo IV-1V da Figura 3;

Y

a Figura 5 & uma vista semelhaate & da Figqura 3 da variante.

A Figura 6 ilustra o modo de accionamento axial da barra-de-
-agulha nas formas de realizagdo; ilustradas nas Figuras 3
a b.

No desenho (Figuras | e 2) observa-se a calha | de uma maqui
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na de costura em ziguezague, que é articulada sobre um eixo
vertical 2 e que é accionada de modo a ter um movimento os-
cilatério por intermédio de uma haste 3, representada parcia
mente, pivotada sobre a calha por meio de um eixo 4 e cuja
outra extremidade estd submetida a um dispositivo de comando
nio representado, que acciona a referida haste alternadamen-
te seqgundo dois sentidos opostos F1 e F2. A amplitude dos de
locamentos axiais da haste 3 pode ser fixada de qualquer das
maneiras conhecidas, por exemplo, a partir de cames no caso
das mdquinas de costura de comando mecdnico, ou de instru-
¢Bes informatizadas no caso de uma méquina de costura electr

nica, com comando por microcomputador.

A calha 1 possui, de forma tradicional, dois bragos sobrepos;
tos 5 e 6, que formam o suporte para uma barra-de-agulha 7,
que & montada de forma a poder deslizar nos mancais 8 e 9
assentes nos suportes 5 e 6, respectivamente.

0 accionamento axial da barra-de-agulha 7 & realizado, de

forma tradicional, a partir de um disco rotativo 10 comandadp

por um motor, ndo ilustrado, e ao qual & fixada uma biela,
igualmente ndo representada, que possui uma manivela 11 para

a fixacdo da barra-de-agulha.

Como se vé& no desenho, os mancais 8 e 9 sdo constitufdos,

em substédncia, por um corpo parcialmente esférico, de prefe-
rencia de um material com baixo coeficiente de atrito, por
exemplo, de TEFLON, DELRIN (marcas registadas) ou metais
sinterizados, que & atravessado por uma passagem axial na
qual a barra-de-agulha pode também deslizar livremente.

0s mancais 8 e 9 sdo encaixados, cada um, numa sede que &
formada na parede troncocénica das janelas 5A e 6A feitas ng
bracos 5 e 6, respectivamente, da calha.
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Assim, o contacto entre a face esférica de cada mancal 8 ou
9 e a sede que constitui a parede das janelas 5A e 6A efectu

-se praticamente entre um segmento anular correspondente da
parede troncocénica da respectiva janela e um segmento anula
especialmente estreito da mencionada face. A largura destes
segmentos anulares & directamente dependente da prépria
elasticidade do material do corpo do mancal e da forga que
se exerce sobre o corpo na direc¢do da sede correspondente.

Com efeito, segundo uma caracteristica essencial da present
invencdo os dois mancais 8 e 9 da mdquina representada sdo
mantidos no seu lugar devido pela forga exercida sobre cada
um deles por uma ldmina eldstica 12, que tem a forma geral
de um U, cujas extremidades livres possuem terminais 12A e
12B, por meio dos quais a lamina se prende, respectivamente
sobre o corpo dos mancais 8 e 9. Esta lamina possui, ainda,
uma dobra 12c na parte média, a qual se destina a aperfeigoa
as caracteristicas de elasticidade da léamina.

0 conjunto de montagem que acaba de ser descrito oferece
numerosas vantagens, tanto relativamente 4 fabricacgdo das
pecas, que a constituem, como & sua montagem e d qualidade

desta.

FE assim que as operacdes de fabricag¢do das sedes 5A e b6A

ndo necessitam da aplicagdo de mdquinas e de gabaritos muito
elaborados e dispendiosos, na medida em que ndo é indespensd
vel garantir uma qualidade de superficie de nfvel muito alto

ou a exigéncia de um posicionamento relativo das sedes de
grande precisdo.

Realmente, gracas & instala¢do descrita, os mancais 5 e
6 sdo centrados automaticamente na montagem, desde que a bar
ra-de-agulha tenha sido enfiada no seu interior e todo o
conjunto toma a sua posigdo correcta em relagdo d calha quan
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do o corpo dos mancais é encaixado na sede respectiva nos
suportes 5 e 6 da calha e que a ldmina de mola exerce a sua
forga de impulsdo sobre os dois corpos.

Vantajosamente, a montagem da instalacdo descrita poderd ser
realizada muito simplesmente, sem ferramentas especiais, pon
aplicagdo de um dos quatro processos a seguir referidos por
exemplos.

Colocam-se os dois corpos de mancal nas extremidades da mola
de lamina 12, conforme estd ilustrado no desenho, mantendo-
-se 0 conjunto montado de qualquer forma adequada; apertam-d
entdo, uma em direc¢do & outra, as extremidades da lamina,
até permitir o encaixe do corpo de cada mancal na respectivg
sede;

Solta-se o conjunto, depois prende-se a barra-de-agulha, atrh

vés da abertura de uma das sedes, num primeiro mancal, em
seguida, entre os suportes da calha e por fim, no segundo

mancal.

Pode-se igualmente comecar por colocar cada mancal na base
respectiva; depois pega-se numa ldmina elé&stica 12, flectemd
-se as extremidades dos dois bragos e encaixam— se as partqg
concavas 12A e 12B no corpo dos mancais 8 e 9, respectivamen
te. Procede-se a sequir como acima, enfiando a barra-de-agu-
lha primeiramente na passagem de um dos mancais, depois,
tendo percorrido o espago entre o0s bracos 5 e 6 e a calha,
inserindo-a na passagem do segundo mancal.

Pode-se também, comecgar por introduzir uma extremidade da
barra-de-agulha no espa¢o compreendido entre o0s suportes

5 e b obrigando-a a passar por uma das janelas 5A ou 6A dos
citados suportes; depois insere-se na barra um primeiro man-




dedesta barra através da outra janela e colocam-se os mancais

cal, a lamina de mola 12 e o segundo mancal; comprime-se a
ldmina-mola de forma suficiente para permitir encaixar- os
dois mancais nas respectivas bases dos suportes 5 e 6 e faz-
deslizar a barra-de-agulha no interior dos mancais e através
da segunda janela 5A OUBA.

Se as extremidades da ldmina mola forem bifurcadas, quer dize
se aparte dessas extremidades que devem cooperar com 0 COrpo
esférico de cada mancal compreender duas pequenas ldminas,
entre as quais pode passar a barra-de-agulha, pode-se proce-
der & montagem do conjunto descrito comecgando por introduzir
uma extremidade da barra-de-agulha no espago compreendido
entre os suportes 5 e 6 da calha, fazendo passar a citada
barra através de uma das janelas 5A 0ou 6A, depois enfia-se na
barra, sucessivamente, o primeiro e o segundo mancais, em
posi¢do inversa de man al para mancal.A seguir insere-se a extren

nas suas respectivas bases; depois encaixa-se a ldamina eléds-
tica entre os mancais, em posi¢dao pré-comprimida e apoiada
nas extremidades sobre um e sobre o outro mancal, de forma
que as pequenas laminas previstas em cada extremidade da 1&-
mina ficam situadas de um lado e do outro da barra-de-agulha

Na forma de realizagdo que acaba de ser descrita, a méquina
de costura de acordo com a invengdo pode muito bem ser tanto
uma méquina de comando mecdnico, como uma méquina de comando
electr6nico, por meio de um microcomputador, por exemplo.

A mdquina que se encontra ilustrada nas figuras 3 e 4 & des-
tinada, essencialmente, a ser comandada por via electrénica,
em especial, gracas a impulsos electrico produzidos a par
tir de instrugdes informatizadas.

Num contexto deste tipo, conhece-se, nomeadamente, um grande
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ndmero de construcdes, nas quais os movimentos de langadeira
de calha da mdquina sdo comandados por um motor passo-a-pas

alimentado por umatensd@o por impulsos.

A méquina ilustrada nas Figuras 3 e 4 engloba precisamente
este tipo de construgdo.

0 desenho mostra, nomeadamente, um motor passo-a-passo que
inclui um veio 13 montado em dois mancais esféricos 14 e 15,
entre duas flanges 16 e 17, e incluindo o induzido 18 do
motor, assim como, na extremidade inferior, um pino 19.

0 indutor 20 estd representado, & esquerda do veio 18, pelo
seu conjunto de placas do estétor, e, & direita, por uma de
suas bobinas.

A flange 16 prolonga-se para a direita, para 1d do indutor
20, para formar uma lingueta 16a que possui uma abertura 16D
com perfil tronco-c6nico, que se estreita para a parte supe-
rior da Figura e que forma uma base para a face externa, es-
férica, de um mancal 21 mantido na citada abertura por uma
mola vertical 22 encaixada, na extremidade superior, num CO-
lar 21 que se salienta na parte inferior do mancal 21 e, pel
sua extremidade inferior, num colar 23a que existe na parte
superior de um segundo mancal 23, idéntico ao mancal 21 e
que assenta numa sede que forma uma abertura 24a, com perfil
troncocénico, feita numa alavanca horizontal 24. Este perfil
estreita-se para a parte inferior da Figura.

A alavanca 24 tem a forma geral de um sector circular dente-
ado em 24b, encaixado com o pinhdo 19 e que assenta, por um
lado, na face superior de uma flange complementar 26, e, por
outro lado, em duas saliéncias semi-esféricas 24c e 24d, por
meio de uma esfera 25, encaixada tanto num alojamento semi-




esférico 24e da alavanca, como num alojamento semiesférico
26a da flange 26.

Pdbgarante um contacto elédstico, sem folga e amortecido, entre
0 pinhado 19 e o pr6prio conjunto de dentes (Figuras 3 e 4).

A flange 26 é fixada sobre um pequeno anel 17 e da flange 17
da qual se vé& apenas uma parte no desenho, mas que se prolon
lgualmente ao longo dos rebordos longitudinais deste Gltimo,
até d sua extremidade direita. Esta fixagdo é efectuada gra-
¢as a parafusos, ndo representados que passam através das paj
sagens 26b e se prendem nos furos roscados correspondentes,
feitos no pequenc anel.

Numa variante de realiza¢do, ndo representada, a flange 26
e a flange 17 poderiam muito bem ser constitufdos, por ele-
mentos de uma 0nica peca.

Uma janela 26c, com a forma arqueada, permite a passagem ver
tical e o movimento lateral de uma barra-de-agulha 27, monta
da de forma a poder deslizar nos mancais 21 e 23.

De facto, a esfera 25 constitul um eixo de pivotamento para
a alavanca 24, a qual pode portanto ser basculada no sentido
horédrio e no sentido anti-hordrio pelo deslocamento angular
correspondente do induzido 18 do motor passo-a-passo, de ca
da vez num sentido contrério ao do basculamento da alavanca
24,

Por esta razdo, serd entdo possivel accionar a barra-de-agu-
lha de maneira a ter um movimento pendular em torno do ponto
de rotagdo superior, que constitui o mancal 21 e obter-se as
sim o langamento da agulha 28, que estd montada na barra-de-

Uma fenda 24f, que se prolongana proximidade do conjunto de dentes
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-agulha 27. E claro que o movimento pendular em questdo terd
uma amplitude programada por meio do envio de impulsos de
tensdo ao motor passo-a-passo, cujo nimero e polaridade depel
dem do tipo dos pontos a coser.

No que diz respeito ao accionamento axial da barra-de-agulha
27, por deslizamento nos mancais 21 e 23, a citada barra-de-
-agulha & comandada pelo mecanismo ilustrado esquematicamen-
te na Figura 6, na qual 29 representa um veio accionado, na
sua extremidade d direita, por um motor, ndo representado;

30 é uma placa soliddria com o referido veio, na qual & fixad
do, em posicdo excentrica, um eixo de rotacdo 31 para um mant

cal 32, cuja face externa, com perfil esférico, & montada nur
sede com a forma complementar, feita na extremidade inferior
no desenho, de uma pequena biela 33.

Na extremidade superior, a citada pequena biela possui uma
sede com o perfil esférico, na qual é montado um mancal 34,
cuja face externa possui um perfil complementar da citada
sede e que & montado de forma a poder rodar em torno dum
eixo 35.

Uma mola 36 & esticada entre uma placa 37, soliddria com o
eixo 35, e um mancal 34, sendo a referida mola destinada a
compensar a folga que poderd existir entre o mencionado mancd
e 0 eixo 35. Este eixo & ligado & extremidade superior da
barra-de-agulha 27, & qual transmite o movimento axial que
recebe por ocasido da rotagdo da placa 30.

Além disso, gragas ao esforco exercido pela mola 22 sobre o
mancal 23 e transmitido por este Gltimo & alavanca 24, a
referida alavanca & de certeza mantida permanentemente na
posigdo correcta sobre a flange 26, por meio do apoio ofere-

nd

—




o

K.

i ; ) ] : ~
it

cido pelas saliéncias 24c e 24d sobre a citada flange, por um
lado, e devido ao encaixe da esfera 25 ao mesmo tempo no alo-
jamento 26a da flange, e no alojamento 24e da alavanca 24, po
outro lado, sem fazer intervir outros 6rgdos de manutencio.

=

Assim, e como se vé no desenho, o conjunto descrito é consti-
tuido por um nimero reduzido de pegas, susceptiveis de serem
montadas, especificamente, segundo uma das formas antes descr
tas, quando se fez referéncia a& forma de realizacdo das Figurlas
1 e 2. Poder-se-4, por exemplo comegar por montar a flange co
plementar 26 sobre o pequeno anel 17e da flange 17 do motor

passo-a-passo, depois coloca-se a alavanca 24 sobre a flange
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26 encaixando-a por meio do seu conjunto de dentes 24b, no

pinhdo 19, solidério com o veio do motor, inserindo a esfera
25 no espago delimitado pelo alojamento 24e da alavanca e pelp
alojamento 26a da flange 26.

Em seguida montam-se, separadamente, dois mancais, tais como
0s indicados pelas referéncias 21 e 23, nas duas extremidades
de uma mola, como a mola 22, encaixando no anel 21a, respec-
tivamente 23, mancais na primeira abertura da extremidade

da mola, respectivamente na segunda abertura da extremidade
da citada mola.

Comprime-se o conjunto axailmente até que o comprimento do
conjunto se torne ligeiramente inferior & distdncia que sepa-
ra a face inferior do prolongamento 16a da flange 16 do motor
e a face superior da alavanca 24, de modo a poder fazer pas-
sar o referido conjunto entre os citados elementos (flange 16
e alavanca 24), e conduz os mancais 21 e 23 para as bases 16b
e 24a feitas, respectivamente, nas citadas flange e alavanca.

Deixa-se distender a mola 22 de forma que 0S mancais se encaij
xem nas sedes sobre ela.
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Finalmente, insere-se a barra-de-agulha 27 na abertura do
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primeiro mancal (21 ou 23), depois através da mola 22e,
por fim, na abertura do segundo mancal, por meio do desliza
mento axial da barra nos mancais.

Por meio desta operagdo, obtém-se um auto-centramento abso-
lutamente correcto dos mancais 21 e 23 nas suas respectivas
sedes e, portanto, um posicionamento perfeito da barra-de-
-agulha em relagdo ds outras partes do conjunto descrito,
que estd assim pronto para ser montado no corpo da méquina
de costura.

Numa variante de realizacdo, ndo representada, a mola 22

da forma de realizacdo da Figura 3 poderia muito bem ser
substitufda por uma ldmina elédstica pré-contrafida do tipo da
que foi utilizada na forma de realizag¢do das Figuras 1 e 2
que possul por exemplo, a forma de V, que se apoia com as
extremidades dos seus bragos sobre os mancais 21 e 23, res-
pectivamente.

A estrutura da variante da Figura 5 ndo se diferencia da for
ma de realizagdo descrita em relagdo ds Figuras 3 e 4 pelo
facto de ser o mancal superior aquele que & mbvel transvel-
salmente, enquanto o mancal inferior permanece imdvel.

Os elementos funcionais postos em actua¢do nesta variante
permanecem, todavia, idénticos aos jé& descritos a propfsito
das Figuras 3 e 4; elas sdo, portanto, caracterizados, no
desenho, por referéncias que correspondem ds que se utilizan
nas citadas Figuras 3 e 4 mas sdo completadas com o sinal =/

Por consequéncia, as caracteristicas, as vantagens que poden
delas resultar, assim como os modos de montagem que sdo espeg
cificos desta variante da Figura 5, correspondente, "nutatig
mutandis", ds caracteristicas, vantagens e modos de montageJ
j& citados em relagdo ds Figuras 3 e 4.




REIVINDICACGCOES:

12 - Mdquina de costura em ziquezague, na qual a barra-de-
-agulha & montada de forma a poder deslizar pelo menos em
dois mancais solidérios, respectivamente, com um primeiro e
um segundo suportes colocados em frente um do outro e dos
quais pelo menos um & mével transversalmente ao eixo longi-
tudinal da barra-de-agulha, meios que conferem ao citado
suporte um movimento alternativo de vaivém, com uma amplitu-
de determinada de forma a impor d barra-de-agulha um movimen
to de langamento correspondente, caracterizada pelo facto
de cada mancal ser formado por um corpo atravessado por uma

passagem rectilinea com uma secgdo recta que corresponde a da parte

da barra-de-agulha que é levada a deslizar no seu interior
e apresenta, feita na sua face externa, pelo menos uma supern
ficie de contacto com um perfil correspondente ao da superfi
cie lateral de um segmento anular de uma esfera centrada num

ponto do eixo longitudinal da referida passagem; cada suportle

apresentar, na face situada em frente do outro suporte, pelg
menos uma sede para um dos citados corpos, de forma que a
mencionada sede possui um perfil que corresponde, pelo menod
em parte, ao da superficie de contacto do corpo e que comuni

-——

ca com uma janela voltada para uma face do suporte, oposta &
da sede e que dd passagem & barra de agulha; os mencionados

mancais serem mantidos em posigdo, cada um pela sua superfidi
de contacto, sobre a sede do respectivo suporte, ao menos par

um 6rgdo eldstico que exerce, sobre cada mancal, uma forca
dirigida para a sua prépria sede.

2% - Mdquina de acordo com a reivindica,do 1, caracterizada
pelo facto de o referido 6rgdo eldstico ser uma mola pré-con
trafda entre os mancais.
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3% - Mdquina de acordo com a reivindicacdo 2, caracterizada
pelo facto de a mola ser uma mola helicoidal que envolve a
barra-de-agulha, na parte compreendida entre os mancais.

42 - Méquina de acordo com a reivindica¢do 3, caracterizada
pelo facto de o corpo de cada mancal possuir um colar que fida
saliente na parte oposta dquela que se apoia na respectiva
sede, tendo o referido colar um didmetro externo sensivelmente
igual ao da abertura da mola e a citada mola recobrir, em
cada extermidade, o colar de um dos mancais.

52 - Mé&quina de acordo com a reivindicacdo 2, caracterizada
pelo facto deamola ser formada por uma ldmina elédstica montada
entre 0s mancais em posi¢do pré-contrafda, apoiada pelas suas
extremidades sobre um e o outro mancal, respectivamente.

62 - Processo de montagem da mdaquina de costura de acordo com uma|das
reivindicagdes anteriores, em especial do conjunto "barra-
-de-agulha/mancais" entre os citados primeiro e segundo supon
tes, caracterizado pelo facto de se montarem, primeiramente,
0os dois mancais e a mola, se apertar o referido conjunto por
compressdo da mola até que o comprimento do conjunto se tor-
ne inferior d@ distdncia compreendida entre as bases dos su-
portes se colocar o corpo de cada mancal na vertical da sede
respectiva e se deixar distender a mola; e depois se enfiar
a barra-de-agulha sucessivamente na passagem rectilinea do
primeiro mancal e na do segundo mancal, tudo isto de forma a
obter-se o autocentramento da barra-de-agulha em relacdo aos
mencionados suportes.

7% - Processo de montagem da mdquina de costura de acordo con
as reivindicacdes 1 a 5, em especial, do conjunto "barra-de-
-agulha/mancais" entre os referidos primeiro e segundo suportes,




caracterizado pelo facto de se aproximarem a superficie de

contacto do corpo de um mancal e a sede de cada suporte; se

colocar um 6rgdo elédstico como um arco butante entre os citat

dos elementos de forma a manté-los encaixados cada um na sua
respectiva sede e; finalmente se enfiar a barra-de-agulha
sucessivamente na passagem rectilinea do primeiro mancal e
ndo do segundo mancal, tudo se forma a obter o auto-centra-
mento da barra-de-agulha em relag¢do aos referidos suportes.

82 - Processo de montagem da mdquina de costura de acordo
com uma das reivindica¢des 1 a 5, em especial do conjunto
"barra-de-agulha/mancais" entre os mencionados primeiro e
segundo suportes, caracterizado pelo facto de se introduzir
uma extremidade de barra-de-agulha entre o0os suportes, por
passagem através da janela de um dos suportes; se enfiar
nessa extremidade, sucessivamente, um primeiro mancal orien-
tado de forma que a sua superficie de contacto fique situada
no lado da sede de suporte, ficando a mola helicoidal e o
segundo mancal em posic¢dao oposta & do primeiro mancal; se
comprimir a mola e se encaixar a clitada extremidade da barra
-de-aqulha na janela do segundo suporte; em segqguida, se dei-
xar distender a mola e posicionar mancais sobre a sua respec
tiva sede de forma a obter 0 auto-centramento da barra-de-ag
lha em relacdo aos mencionados suportes.

94 - Processo de montagem da maquina de costura de acordo cd
uma das reivindicacBes | a 5, em especial, do conjunto "barra-
-agulha/mancais" entre os referidos primeiro e segundo supor
tes, caracterizado pelo facto de se introduzir uma extremida
da barra-de-agulha entre 0s suportes, por meio de passagem

através da janela deum dos suportes; se enfiar na citada extre
midade, sucessivamente, o primeiro e 0 segundo mancais orien
tado-0s sobre a barra de tal forma que a sua superficie de
contacto fique situada do lado da base do primeiro e do se-
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gundo suportes, respectivamente; se encaixar a mencionada
extremidade da barra-de-agulha através da janela do segundo
suporte e se posicionar os mancais sobre a sede do mancal
respectiva; em seguida, se colocar a citada ldmina eldstica
em posicdo pré-comprimida em apoio por intermédio das suas
extremidades sobre um e o outro mancal.

Lisboa, 28 de Novembro de 1989
0 Agente Oficial da Propriedade Industrial

Américo da Siiva Carvalho
Azents Gfizial dy Proprisiads indegtrial

R.Castilho, 201-3. £.-1000 LISS0A
Telefs. 651339.65 4613
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