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. Oboustrannd obalovand tvarova ramen-
ni vloZka je navrZena tak, Ze sestéva z
vyplnové vrstvy, tvofené pruZnou pénovou
polyuretanovou hmotou a obalovanymi tex-
tiloimi materidly. Vn&j$i obalovy materidl
predniva ohﬁis‘;ak vyplnové vrstvy, tak i
sEodniho obalového materialu, ktery sém
presahuje rovnéZ obrys vyplné. Spodni oba-
lovy materiél je po celé ploSe opatien
nédnosem termolepidla na strand priléhaji-
¢i k vyplni, tek¥e po zaZehleni se spoji
se sgodni plochou vyplné a v okrajich s
‘vndjsim obalovym materidlem. Vn&jsi oba=-
lova vrstva zistédva jinak volna a umoZ-
nuje tak dokonalé v3iti bez zahybl do -
ramenni partie odé&vu.
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Vyndlez se t¥k4 oboustranné nbalované tvarované ramenni
" vlo¥ky do od3vu, sestdvajfef z vyplnové vrstvy a obalovich tex-
tilnfch materidld. i

Soudasnd odévni tvorba je charakterizovdna m.d; odklonem
od klasickych ramennich vloZek sestavenych z Fady vrestev textil-
nich matefiél&,vzéjemné spojenych pro3itim na specidlnich 8icich
strojich. Namisto toho se stdle vice prosazuje poufiti ramennich
vloZek no?ého typu, obsahujicich jeko vjpli p¥i¥ez 3 leh&ené po-
lyuretanové p¥ny, doplnény obelovymi vrstvami pro dosaZeni lepsi-
ho omaku & zlepSeni dal#ich fyzikélnich.vlaa%noati, I zde se
ustupuje od plivednfho propojovdni Jjednotlivfch sloZek vloXky
prodivdnim ve prospéch progresivnich zplscbd, jako je projehlo-
véni a zejména lepeni, Takto zhotovend remenni vloZka svym tvae=-
rovym provedenim a fyzikdlnimi vlastnostmi, zejména viak svou
celkovou niZ8{ hmotnosti & pruZnosti, omakem & klougavostd, mno-
hem lépe odpovidd poZadavkdm soudasné oddvni tvorby, zejména
pokud se tjké4dokonhlého vytverovédni ramenni partie od&vu.

~ V sou¥asné dob& jsou nap¥, zndmy obalované remennf vloZky,

‘JejichZ 1fcni strana vnéjsiho obalového materidlu je opatiena
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celoplodnym nénosem, urdenym k vzdjemnému propojeni této
vretvy 8 v¥plni z pru¥ného pdSnového polyuretanu, Pfednivajfci
okraje vnéj¥{ vrstvy obalového materidlu, kde je na jedné strané
fddouci, aby vytvoFily plynuly pFechod od nevysiiho prifesu ra-
menn{ vlo#ky do okrajd, se viak mohou na druhé strand svym ter-
nolepivih nénosem spojit p¥i konedném tvarovdni Zehlenim s pod-

8{ivkou odévn & vytve¥it tak nakonec neZddouci{ deformace od&vu,

Déle je znédma oboustrannd obalovand ramenni vloZka, kterd
mé spodnf{ vretvu obalového materidlu opat¥enou celoplosnym termo-
lepivym nénosem, urdenym k vzdjemnému propojeni této vrabey s vy-
plnf & pru¥ného polyuretanového materidlu v pFelnivajicich okra-
jovich Zdstech 1 s vndjdim obalovym textilnim materidlem. Tento
typ mé nevyhodu i tom, ¥e je vnéj&{ obalovy teridl spojen celo-
‘plo#nd s vipln{ a p¥i kone¥né montéZi do odévu se vlivem pru¥nos-
1 vyplné mi¥e na vndjE{ obelové vrstv vytvoFit nakrSenf{, RovidZ
nelze dosdhnout v jejich okrajich dokonelého pFechodu do ztracé-
na a spojené okraje vn3jsi a spodni vrstvy obslovych materidld

se mohou na findlnim vyrobku proznadovat,.

Jin§ typ obalované ramenni vlo¥ky podle A0 170.900 o&-
stranuje ndkteré uvedené nedostatky tim, ¥e celoploBny nénos
termolepidla je tvo¥en mezivrstvou, sestdvajici % termolepivé
£61ie, m¥{¥ky nebo rouna, které jsou vyst¥iZeny ve tvaru shod-
ném s obrysem prufné vyplnd a nep¥esahuji tedy jejf plochu.‘Jé
vidak zFejmé, Ze vyst¥ih mezivrstvy a jeji vkldddni mezi'jedno-
t1ivé vrstvy ramenni vleoZky prFedstavuji operaci navic, cof se

nep¥{znivé projevi v produkiivité prdce.

Jesté daldi typ obalované ramenni vloig’ podle A0 210,862
Yes{ spojen{ vrastev ramenni vloZky tak, Ze navrhuje opatiit |
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vyplnovou vratva, pii¥ez ® pru¥né polyuretanové hmoty na
strané pFiléhajic{ k vndjdi obalové vrstvd nénoéem termolepidla,
Nevyhodou tohoto typu provedeni je nutnost za¥adit do technologic-
kého postupu vyroby operaci préSkovdni p¥{iFezu termolepidlem,
co¥ mé opét vliv na celkovou produktivitu vyroby ramenni vloZky
tohoto typu,

Vynélez si klade za c¢{l navrhnout jednoduchy typ obalované

ramenni vloZky umoiﬁujici vyrobu 8 vysckou produktivitou.

Tomuto'oili odpovidﬁ oboustranné obalovand tvarovand ramenni
vlo¥ka podle vyndlezu, sestdvajici z viplnové vrstvy tvorend
pruZnou pénovou hmotou typu polyuretar e obalovymi  textilnimi
materidly, kde vﬁéjéi obalovy materidl p¥elnivéd obrys spodniho ,
obalového materiélu, ktery presahuje obrys viplnové vratvy, a je- (
jim znakem je podle vynéleiu, fe pouze spodni obalevy materidl
je celoplodn® opatPen nénosem termolepidla,a to na své

ploSe p¥iléhajici k vyplRové vratvd.

Oboustrannd obalovansi tvarovand ramenni vloZka mevriend
vynélezem mlZe bft napF. provedena tak, Ze vndjii obalovy mate-

rifl Je tvo¥en plet{ a spodni obalovy materidl tvo¥{i prsni plak
8 termondnosem a Vvyplnové vretva sestdvé z odlehdeného p¥iFezu

2z pénového polyuretenu,. .

Navr#ené provedeni{ ramenni vloZky umbiﬂuje pomoci 315
znémych technologifi jeji natvarovédni pomoci tlaku a tepla, p¥i-
SemZ Ja‘pﬁsobeno ne. spodni stranu ramenni vlofky. Lze tak do#éh—
nout optimdlniNo tvaru pro poufiti do ramenni partie odévu v
souladu s modelovou piedstavou ndvrhd¥d,
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Viechny vrstvy ramenni vlofky podle vyndlezu jsoun z b3iné
dostupnjch materifld, které nen{ t¥eba v pribshu hotoveni ra-
menn{ vleZky jiZ ddle upravovat nﬁpi. nénosy termolapivych
ldtek a k vzdjemnému propojeni dojde prakticky v jediné opera-

ci soudasnd se ztvarovédnim,

P¥1 tvarovéni se pak spodni obalové vratva plsobenim tepla
a tlaku celoplodné spoji slepenim se spodni plochou vjplnového
materidlu & svym pielnivajicim okrajem se spodn{ vratvou vnéj-
§iho obalového materidlu,

Vyhodou tohoto provedeni, ve srovndni s ostatnimi gnédmymi -
typy, které maji vrchni obalovy materidl apojen lepenim, pro-
§itim nebo projehlenim 8 vjplnovou vratvou a mohou po montdfi
tvo¥it na povrchu oddvu zédhydby & jiné tvarové deformace Je, Ze
pF¥itom vndjs{ obalovéd vrsiva zlstdvéd nad horni plochou vyplné,
- p¥i¥ezu z pdnové polyuretanové\hmotm neslepensa, Tim se
odstrani moZnost vsniku neZddoucich zdhybl vznikajfcich p¥i
spojovédni vnéjsi obalové vrstvy s pruinym vjplﬁovin materidlem.
Zapra¢ovénim ramenni vloZky podle vynélezu se ziskéd dokonaly
vghled findlnfho v¥robku, protofe Ji lze viit za volny¥ kapsovi-
tf dtvar, ktery tvo¥{ vndjs8f obalovd vrstva, | |
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Oboustrannd obalovand tvarovand ramenni vloika se-

stédvajfcf z viplnové vretvy, tvofené pruinou pénovou hmo-
tou typu polyuretan a obalovjmi textilnimi nateiiély, kde
vndjs8{ obalovy materidl p¥ednivd obrys spodniho obalového
materidlu, ktery piesahuje obrys vjpliové vretvy, vysna-
Sujici se ti{m, ¥e pouze spodni obalovy materifl
Je celoploSnd opatfen ndnosem termolepidla na avé plode
pFiléhejicf k vyplnové vrstv. .
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