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FORFARANDE OCH ANORDNING FOR FRAMSTALLNING AV
TRALAMELL

PATENTKRAV

1. Forfarande for framstéalining av ett flertal tralameller som har ett
ungefarligt trapetsformigt tvarsnitt, varvid férfarandet innefattar att:

dstadkomma en halv stock (2) som har ett halvcirkulart tvarsnitt, som
uppvisar en konvex yta (210) och en plan yta (211),

skdra ett spar (201) hos ett centralt parti av den plana ytan (211) s4 att
sparet strécker sig langs en langdriktning (L) hos stocken (2), och

skara minst tva radiella snitt (203a, 203b, 203c, 203d, 203e), varvid
vart och ett strécker sig radiellt fran den konvexa ytan (210) mot sparet (201)
och langs ldngdriktningen (L) sa att minst tre tralameller bildas.

2. Foérfarande enligt krav 1, vidare innefattande att skanna stocken
for att bestdmma minst ett matt av stocken.

3. Forfarande enligt krav 2, vidare innefattande att anvinda mattet
for att bestadmma minst nagot av:

ett avsett ldge och utstrackning av sparet (201), eller

avsedda lagen och utstrackningar av de radiella snitten (203a, 203b,
203c, 203d, 203e).

4. Forfarande enligt nagot av féregdende krav, varvid de minst tva
radiella snitten (203a, 203b, 203c, 203d, 203e) 4r separerade med en vinkel
av 60°, 45°, 36°, 30°, 22,56°, 18°, 15°, 12,9°, eller 11,25° kring en central axel
(C) av stocken.
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5. Forfarande enligt nagot av féregaende krav, varvid namnda
minst tva radiella snitt (203a, 203b, 203c, 203d, 203e) astadkoms vésentligen
samtidigt.

6. Forfarande enligt nagot av féregaende krav, varvid de radiella
snitten (203a, 203b, 203c, 203d, 203e) stracker sig forbi ytan av sparet med
mindre &n % av ett maximalt djup av sparet (201), foretradesvis med mindre
an % eller mindre an Y av spérets djup.

7. Forfarande enligt nagot av féregaende krav, vidare innefattande
planskérning av den konvexa ytan (210) sa att en forsta basyta (210"
astadkoms, vilken strécker sig mellan genomskéarningar av de radiella

genomskarningarna av de radiella snitten och den konvexa ytan (210).

8. Forfarande enligt krav 7, vidare innefattande att félja en linje
langs langdriktningen (L) som hérleds baserat pa en utsida av stocken vid
planskérning av den konvexa ytan (210).

9. Forfarande enligt krav 7 eller 8, varvid planskarningen av den
konvexa ytan utférs fére skérning av de radiella snitten (203a, 203b, 203c¢,
203d, 203e).

10.  Forfarande enligt nagot av krav 7-9, vidare innefattande
planskarning av den sparforsedda ytan (201) sa att en andra basyta (211")
astadkoms, vilken &r parallell med den fdrsta basytan (210).

11. Forfarande enligt krav 10, vidare innefattande att félja den
forsta basytan (210°) vid planskérmning av en sparférsedd yta (211’).

12. Forfarande enligt krav 10 eller 11, varvid planskaringen av en
sparforsedd yta (211') utférs efter skdrning av de radiella snitten (203a, 203b,
203c¢, 203d, 203e).

13.  Anordning for framstélining av ett flertal tralameller som har ett
ungefarligt trapetsformigt tvarsnitt, varvid anordningen innefattar:
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en mataranordning (100a, 100b, 100c) for att dstadkomma en stock (2)
som har ett halveirkulart tvarsnitt, som uppvisar en konvex yta (210) och en
plan yta (211),

en sparskérare (111) anordnad att skara ett spar (201) vid ett centralt
parti hos den plana ytan (211), sa att sparet stracker sig langs en
langdriktning (L) av stocken,

minst tva radiella skarare (121a, 121b, 121c, 121d, 121e) var och en
anordnad att astadkomma ett radiellt snitt (203a, 203b, 203c, 203d, 203¢e)
som stracker sig fran den konvexa ytan (210) till sparet (211) och langs
langdriktningen (L) sa att minst tre tralameller bildas.

14.  Anordning enligt krav 13, vidare innefattande medel (13) for att
skanna stocken (2) for att harleda minst ett matt av stocken (2).

15.  Anordning enligt krav 13 eller 14, vidare innefattande en forsta
planskrare (141a, 141b, 141c, 141d, 141e, 141f) anordnad att skara i den
konvexa ytan (210) for att astadkomma en forsta basyta (210°).

16.  Anordning enligt krav 15, varvid planskararen (141a, 141b,
141c, 141d, 141e, 141f) ar rorlig i en radiell riktning av stocken, s att
skamingen av den forsta basytan féljer en linje langs l&ngdriktningen (L) som
harleds baserat pa en utsida av stocken (2).

17.  Anordning enligt nagot av krav 13-16, vidare innefattande en
andra planskarare (151a, 151b, 151c, 151d, 151e, 151f), anordnad att skéra i
den sparforsedda ytan (211') fér att astadkomma en andra basyta (211").

18.  Anordning enligt krav 17, varvid den andra planskararen (151a,
151b, 161c, 151d, 151e, 1561f) &r anordnad att astadkomma ett konstant
avstand mellan den férsta basytan (210’) och den andra basytan (211").



25. Nov. 2015 10:15 A

115

Nr.

0125

S.

34




25. Nov. 2015 10:15 A Nr 0125 S 35

Fig 4
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