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砂石材料连续配料装置

(57)摘要

本实用新型公开了一种砂石材料连续配料

装置，包括两个锥形料斗；所述锥形料斗底部设

有出料口；所述两个锥形料斗底部出料口下各设

有一根可调整输送速度的横向皮带输送机；所述

两根横向皮带输送机的出料端下方设有一根主

送料皮带输送机；所述主送料皮带输送机安装有

称重传感器，以精确称出材料通过皮带的量；所

述称重传感器与横向皮带输送机及主送料皮带

输送机的动力控制装置电连接；所述主送料皮带

输送机的出料端高度高于混凝土搅拌罐车进料

口的高度。本实用新型成本低、节约能源、使用方

便、投资小又环保。
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1.一种砂石材料连续配料装置，其特征在于：包括两个锥形料斗（1）；所述锥形料斗底

部设有出料口；所述两个锥形料斗底部出料口下各设有一根可调整输送速度的横向皮带输

送机（2）；所述两根横向皮带输送机的出料端下方设有一根主送料皮带输送机（3）；所述主

送料皮带输送机安装有称重传感器，以精确称出材料通过皮带的量；所述称重传感器与横

向皮带输送机及主送料皮带输送机的动力控制装置电连接；所述主送料皮带输送机的出料

端高度高于混凝土搅拌罐车进料口的高度。

2.根据权利要求1所述砂石材料连续配料装置，其特征在于：所述锥形料斗、横向皮带

输送机和主送料皮带输送机固定于支架上。

3.根据权利要求1所述砂石材料连续配料装置，其特征在于：所述称重传感器设置于主

送料皮带输送机中间两组托轮下，以使经过这两组托轮位置的砂石材料能累计计量。

4.根据权利要求1所述砂石材料连续配料装置，其特征在于：所述主送料皮带输送机出

料端设有防护罩。

5.根据权利要求1所述砂石材料连续配料装置，其特征在于：所述两根横向皮带输送机

根据砂、石的配比分别设置出料转速。

6.根据权利要求1所述砂石材料连续配料装置，其特征在于：所述两个锥形料斗固定连

接成一个整体。

7.根据权利要求1或6所述砂石材料连续配料装置，其特征在于：所述两根横向皮带输

送机同水平相向设置，其出料端靠近，以使砂石两种材料能汇集于主送料皮带输送机中心

线。

8.根据权利要求1或6所述砂石材料连续配料装置，其特征在于：所述主送料皮带输送

机与横向皮带输送机垂直设置。
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砂石材料连续配料装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种建筑施工设备，尤其涉及一种砂石材料连续配料装置。

背景技术

[0002] 目前，水泥混凝土拌和，主要是搅拌站集中拌和或现场安装搅拌机拌和。

[0003] 农村少量水泥混凝土施工主要是现场安装搅拌机拌和。但现场拌料因材料配合比

难以控制而质量难以得到保证，且搅拌材料浪费大，灰尘多，不环保。

[0004] 商品混凝土集中拌和则没有上述现场拌和的缺点，但是，为了将混凝土原料顺利

加到搅拌车内一般都要设置搅拌站。因搅拌车同样有搅拌功能，因而搅拌站实际上是一种

无用的重复投资，而且搅拌站投资大、运营成本高。

[0005] 如何才能克服现有搅拌站重复搅拌投资的缺陷，提供一种成本低、节约能源、使用

方便、投资小又环保，能够顺利解决水泥混凝土砂、石等原料快速输送到混凝土搅拌运输车

的新型水泥混凝土原料连续配料装置，让运输车直接搅拌混凝土原料成混凝土，是本领域

技术人员迫切需要解决的技术问题。

实用新型内容

[0006] 本实用新型要解决的技术问题是提供一种成本低、节约能源、使用方便、投资小又

环保，能够顺利解决水泥混凝土砂、石等原料快速输送到混凝土搅拌运输车的砂石材料连

续配料装置。

[0007] 为了解决上述技术问题，本实用新型的砂石材料连续配料装置，包括两个锥形料

斗；所述锥形料斗底部设有出料口；所述两个锥形料斗底部出料口下各设有一根可调整输

送速度的横向皮带输送机；所述两根横向皮带输送机的出料端下方设有一根主送料皮带输

送机；所述主送料皮带输送机安装有称重传感器，以精确称出材料通过皮带的量；所述称重

传感器与横向皮带输送机及主送料皮带输送机的动力控制装置电连接；所述主送料皮带输

送机的出料端高度高于混凝土搅拌罐车进料口的高度。

[0008] 所述锥形料斗、横向皮带输送机和主送料皮带输送机固定于支架上。

[0009] 所述称重传感器设置于主送料皮带输送机中间两组托轮下，以使经过这两组托轮

位置的砂石材料能累计计量。

[0010] 所述主送料皮带输送机出料端设有防护罩。

[0011] 所述两根横向皮带输送机根据砂、石的配比分别设置出料转速。

[0012] 所述两个锥形料斗固定连接成一个整体。

[0013] 所述两根横向皮带输送机同水平相向设置，其出料端靠近，以使砂石两种材料能

汇集于主送料皮带输送机中心线。

[0014] 所述主送料皮带输送机与横向皮带输送机垂直设置。

[0015] 采用本实用新型的结构，两根横向皮带输送机能够将锥形料斗出来的砂石材料分

别输送到出料端下方的主送料皮带输送机，由主送料皮带输送机输送到混凝土搅拌罐车，
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两根横向皮带输送机通过设置不同的转速以控制锥形料斗不同的出料量，实现砂石不同的

配比，主送料皮带输送机安装有称重传感器以精确称出材料通过皮带的量，称重传感器与

横向皮带输送机及主送料皮带输送机的动力控制装置电连接以实现皮带输送机的联动，当

主送料皮带输送机输送一定量的砂石材料后即停止出料。

[0016] 本实用新型能够顺利将水泥混凝土的砂、石原料快速输送到混凝土搅拌运输车

上，解决搅拌运输车直接定量配料并加水泥和水后通过运输搅拌车搅拌变成混凝土，成本

低、节约能源、使用方便、投资小又环保。

附图说明

[0017] 图1是本实用新型的结构示意图；

[0018] 图2是本实用新型的结构侧视图。

具体实施方式

[0019] 下面结合附图对本实用新型作详细描述：

[0020] 如图1、图2所示，砂石材料连续配料装置包括两个锥形料斗1。锥形料斗底部设有

出料口。

[0021] 两个锥形料斗底部出料口下各设有一根可调整输送速度的横向皮带输送机2。

[0022] 两根横向皮带输送机的出料端下方设有一根主送料皮带输送机3。

[0023] 主送料皮带输送机安装有称重传感器，以精确称出材料通过皮带的量。称重传感

器与横向皮带输送机及主送料皮带输送机的动力控制装置电连接。称重传感器、皮带输送

机、动力控制装置的结构及其连接为现有技术。

[0024] 主送料皮带输送机的出料端高度高于混凝土搅拌罐车进料口的高度。

[0025] 锥形料斗、横向皮带输送机和主送料皮带输送机固定于支架上。

[0026] 作为优选，称重传感器设置于主送料皮带输送机中间两组托轮下，以使经过这两

组托轮位置的砂石材料能累计计量。

[0027] 主送料皮带输送机出料端设有防护罩。

[0028] 两根横向皮带输送机根据砂、石的配比分别设置出料转速。横向皮带输送机通过

转速控制料斗出料的速度，进而控制砂石不同的出料量。

[0029] 作为优选，两个锥形料斗固定连接成一个整体。

[0030] 作为优选，两根横向皮带输送机同水平相向设置，其出料端靠近，以使砂石两种材

料能汇集于主送料皮带输送机中心线。这样，便于将砂、石两种材料汇集到主送料皮带输送

机的中间。

[0031] 作为优选，主送料皮带输送机与横向皮带输送机垂直设置。这种结构设置是最佳

设置。

[0032] 混凝土搅拌罐车是现有技术。
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图2
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