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za¥{izen{ pro vytvo¥en{ ledeburitické 6
struktury natavenim rotujfcfim elektrickym
obloukem ve vrstv& &inné &4sti ploch vadek
ze %edé nelegované nebo legované litiny,
které sestdvd z wolframové chlazené elektro-
dy, kterd je tvarovd s vybrdnim obepinaji- R Ay
cim vadku jako ekvidistanta vn&jiiho povrchu \I“l 1
ve vzddlenosti 3 a% 5 mm, a solenoidu obe- o
pinajicfho wolframovou elektrodu. 8
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Vyndlez se tykd za¥fzen! pro vytvofeni ledeburitické struktury na &innych plochdch
vadek vadkovych h¥fdeld v¥ech spalovacich motord a derpadel pomoci rotujfcfiho elektrického
oblouku.

Podle dosavadnich zkuZenostf p¥i vyrob& a uZivdni valkovych h¥ideld z hlediska odol-
nosti oproti otéru nejlépe vyhovuji lité valkové h¥fdele ze Zedé nebo legované litiny,
s vytvo¥enim ledeburitické struktury na &¢innych &dstech ploch vadek.

P¥i dosavadni praxi se tohoto efektu dosahuje tfm, Ze zmfné&né plochy jsou p¥i odlévd-
n{ zachlazovdny kovovymi chladitky, vyrobenymi bud ze Sedé litiny nebo z oceli. Chladftka
mohou byt z konstruk&énfho hlediska bud samostatnd, vidy jedno pro jednu plochu, nebo jsou
vyrobena ve form& klecf, které slouZi pro zachlazovdni vice vatek najednou.

Nevyhodou této technologie odlévdni je ponérné vysokd pracnost, dand vlastni vyrobou
chladftek a jejich vkldddnim do formy, ddle poZadavek na\vysckou technologickou kdzen
a organizaci prdce ve slévdrné.

Chlad{ftka po urditém po&tu odlitkld, cca 20 aZ 30 ks, je nutno vyménit a nahradit nové
vyrobenymi. Pokwl se toto neprovede, kolfsajf garantované parametry odlitkd, jako tvrdost

a kvalita ledeburitické vrstvy.

NedodrZenfm vSech té&chto poZadavkd miZe vzniknout vysoké procento zmetkd ve vyrobé.
Cena odlitkd takto vyrobenych je vysokd.

Vy%e uvedend nevyhody jsou odstran&ny za¥Fizenim pro vytvofent ledeburitibké struktury
podle vyndlezu, jeho%Z podstatou je zaffzen{ pro nataveni vrstvy rotujfcim elektrickym oblou-
kem &inné &dsti ploch vadek ze_éedé nelegované nebc legované litiny, sestdvajfcf{ z wolfra-
mové chlazené elektrody, kterd je tvarovd s vybrdnim obepinajicim vadku jako ekvidistantu
vnéjsfho povrchu ve vzdédlenosti 3 a%¥ 5 mm, a solenoidu obepfnajicfho wolframovou elektrodu,
piipadn& i povrch vadky.

za¥fzeni{ k vytvo¥enf ledeburitické struktury povrchové vrstvy &inné &4sti ploch vadek
vatkového hifdele sestdvd z tvarové wolframové elektrody, s vnit¥nim chlazenim pomoci chla-
dicfho média, jeji¥ vnit¥n{ vybrdni je ekvidistantou vn&jirho tvaru vadky, kde vzddlenost
mezi vnit¥nfim tvarem vybrdnf tvarové wolframové elektrody a vnéjsSim tvarem valky je ddna
optimglnfmi podmfnkami pro vytvofenf elektrického oblouku od 3 do 5 mm, pF¥iemZ souldstf

tvarové elektrody je solenoid, napdjeny z vnéjsfho zdroje.

Vadka vadkového h¥fdele a tvarovd wolframovd elektroda jsou vi&i scob& vzdjemné v klidu.

Vnesené vn&js{ magnetické pole je vytvofeno solenoidem.

Hlavni vyhody za¥fzeni pro vytvo¥eni ledeburitické struktury podle vyndlezu spolivajif
vV tom, Ze

ledeburitickou strukturu &inné E4sti povrchu vadek vatkového hi¥fdele lze vytvo¥it bez
pouZiti{ kovovych chladftek,

&as pot¥ebny pro nataveni &inné &dsti povrchu valky je krat¥{ neZ pri pouZitl tycové
wolframové elektrody,

vznik4 rovnomérné nataveni tloustky povrchu vadky, tedy i rovnom&rn&j${ ochlazovdni,
a tim i zamezovdn{i iniciace lokdlnfch trhlin,

je mens8{ vnesend vnit¥nf{ napjatost a

vadkovy h¥fdel se neotd&f a v disledku toho je upfnacf{ za¥fzeni pro upnutf vackového
h¥fdele jednodu3¥sf a lacin&i¥f oproti p¥fpadim, kdy je nutné vadkovym h¥fdelem otdlet.

Na p¥ipojeném vykresu je zndzornén p¥fklad konkrétniho provedeni, na obr. 1 s vadko-

vym h¥fdelem v ndrysu a na obr. 2 s vadkovym h¥i{delem v bhokorysu a ¥ezu.
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Vytvo¥en{ ledeburitické strukturyv &inné &4sti ploch vadek vadkového h¥idele ze Sedd
nelegované nebo legované litiny se vyznaduje tim, Ze nejprve se povrchovd vrstva &inné
&dsti ploch vaZek 2 v poZadované hloubce, 1 a% 5 mm, natav{ pomoci elektrického rotujfciho
oblouku 9, hoficiho p¥f{padné i v ochranném plynu, mezi tvarovou wolframovou elektrodou 3
a povrchem va¥ky 2 valkového h¥fdele 1 s rotac{ elektrického oblouku 9 vvtvofenou vnesenym
vnéjsim magnetickym polem a nidslednym rychly¥m ochlazenfm, vlivem okoln{ atmosféry a vlast-
ni hmoty vadkového h¥{dele, vznikne v povrchové vrstvé ledeburitickd struktura.

Tvarovd wolframovd elektroda 3, s vnit¥nim chlazenim pomoc{ chladicfho média 5, md
vnit¥n{ tvar ve formé ekvidistanty vn&j¥fho tvaru valky 2, kde vzddlenost 4 mezi vnit¥nim
tvarem vybrdnf{ tvarové wolframové elektrody 3 a vn&jsim povrchem vafky 2 &in{ 3 075 mm
a je dédna optimdlnfmi podminkami pro vytvofenf rotujicfho elektrického oblouku 9, piidemZ

souddst{ tvarové elektrody je solenoid 6, napdjeny z vné&jSiho zdroje 7.

Pro vytvo¥eni rotujicfho elektrického oblouku 9 se pouZije bé&Zného zdroje 8 pro oblou-
kové svafovdni, ktery je pro citovany druh oblouku obvykly. Vadkovy h¥fdel 1 i tvarovd
wolframovd elektroda 3 jsou vi&i sobé& v pevné poloze.

Wolframovou elektrodu lze p¥i stejném d&inku nahradit elektrodou z jiného materidlu,
zejména mé&dénou. zZatfizeni je vhodné té%Z pro vyrobu jinych strojnich sou&dsti, nap¥iklad
zveddtek ventild, vahadel, vadkovych h¥fdeld, ndbojl, objimek, pouzder, vdlch pro rizné

.

t&ely apod.

PREDMET VYNALEGZU

1. za¥izen{ pro vytvof¥enf ledeburitické struktury natavenim rotujfcim elektrickym
obloukem ve vrstvé &inné &4sti ploch vadek ze Sedé nelegované nebo legované litiny, sestd-
vajfci z wolframové chlazené elektrody, vyznadené tim, ¥e wolframovd elektroda /3/ je tva-
rovand s vybrdnim obepfnajfcim vadku /2/ jako ekvidistanta vn&jsfho povrchu ve vzd{lenosti
3 aZ 5 mm a solenoid /6/ obepind wolframovou elektrodu /3/.

2. Zarfzenf{ podle bodu 1, vyznadené tim, Ze solenoid /6/ obepind tvarovou wolframovou
elektrodu /3/ a povrch vadky /2/. :

1 vykres
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