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K&PIEL DO ELEKTROCHEMICZNO~EMULSYJNEGO ODTLUSZCZANIA METALI

Przedmiotem wynalazku jest kapiel do elektroohemiczno—emulsyjnego odtiuszczania po-
wierzchni przedmiotdw metalowych przed procesem nakladania na nie powlok galwanicznych.'

Znany dotychczas proces odtluszczania powierzchni przedmiotéw metalowych przed nakla-
daniem powlok galwanioznych, zwlaszcza silnie zanieozyszczonych przeprowadza sig¢ dwueta-
powo: odtluszczanie rozpuszozalnikowe, ktére jest wstepng operacjg oraz odtluszczanie
elektrochemiozne hedace etapem wykanczajacym.

Odtluszczanie rozpuszczalnikowe wykonuje si¢ w parach lub cieoczach chloroweopochod~
nych weglowodordéw alifatycznych, Zastosowane w procesie rozpuszozalniki organiczne sg
zwiazkaml toksycznymi, ktdére przy diugotrwalym stosowaniu stwarzajg szkodliwe warunki
praoy ujawniajace si¢ powszechnym wyst¢powaniem w otoczeniu przekroczen najwyzszych do-
puszozalnych stezen toksycznych, Ponadto proces odtluszczania rozpuszczalnikowego jest
nieekonomiczny ze wzgledu na wysoka cen¢ rozpuszczalnikdw i potrzebe stosowania urzadzen
o duzej energochlonnosoi. '

Odtluszozanie elektrochemiczne prowadzi si¢ w kapieli o sktadzie 3% wagowyoh wodoro-
tlenku sodu, 3% wagowych fosforanu tréjsodowego, 3% wagowych weglanu sodu, 2% wagowych
szkla wodnego oraz zwil2aczy typu nekal w ilosci 1,5% wagowych, Odtluszczanie to nie moze
stanowié jednostopniowego procesu, zwlaszcza dla powierzchni silnie zanieczyszczonych,
msi by¢ poprzedzone odtluszczaniem rozpuszczalnikowym. Do jego prowadzenia wymagana jest
réwniez podwyzszona temperatura kapieli, co jest niekorzystne ze wzgledu na potrzeb¢ zu-
%ycia energii,

Celem wynalazku jest opracowanie kapieli do odtluszozania powierzchni przedmiotdw
metalowych metoda elektrochemiczno~emulsyjna, eliminujgcej wymienione wady i1 niedogod~
nosol, szczegdlmie zastepujgcej dwustopniowy cykl odtluszczania jednostopniowym.

Zadanie to rozwigzano przez wprowadzenie i zewmulgowanie rozpuszczalnika organicznego
za pomoca $rodka powierzohniowo—czynnego>w roztworze zwigzkow nieorganicznych. Zgodnie
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z wynalazkiem kapiel sklada si¢ z wodorotlenku sodu w ilosci 0,5-1% wagowych, weglanu
sodu w ilosoi 0,5-1% wagowych, fosforanu tréjsodowego w ilosci 0,5-1% wagowych, szkla
wodnego w ilosel 3-5% wagowych, weglowodoréw z zachowawcze] destylacji ropy naftowej

w przedziale 110-310°C 1 maksymalnej zawartosci siarki 0,15% w ilosol 4-6% wagowych
oraz niejonowego srodka powierzohniowo-czynnego typu adduktu tlenku etylenu z alkilofe-
nolami w ilosoi 1,5-2,5% wagowyoch,

Poprzez zastosowanie kapieli osiagnieto jednostopniowy proces odtluszczania metoda
elektroohermioczno—emulsyjna, uzyskano przy tym bardazo dobrze odttuszczong powierzchnie,
Kapiel po osiagnig¢oiu stanu nasycenia ulega czgsolowemu samorzutnemu oczyszczeniu przez
wytracenie na powierzohni¢ zemulgowanego tiuszczu, ktdéry mozna usunaé drogg przelewu,

Do odtiuszozania z zastosowaniem kapieli wediug wynalazku nie zachodzi potrzeba wloze~
nia dodatkowej energii, jako Ze proces przeprbwadza gi¢ w temperaturze otoozenia, Dodat-
kowa zaletg kgapieli wedlug wynalazku jest brak w jej sktadzie zwigzkdéw toksyoznyoh

i palnyoh, co znaoznie polepsza warunki praoy.

Opis praykiadéw wykonania wynalazku,

Przykilad I, Kapiel do elektrochemiczno-~emulsyjnego odtluszozania metali
sklada si¢ 3z wodorotlenku sodu w ilosoi 1% wagowych, weglanu sodu w ilosecl o,sﬁywngo-
wych, fosforanu tréjsodowego w i1losoci 0,5% wagowych, szkla wodnego w ilosci 4% wagowyoh,
adduktu tlenku etylenu 2 alkilofenolami jako s$rodka powierzohniowo-czynnego, ktérym
w przykladzie jest Roksol IT2 w ilosci 2,5% wagowych oraz benzyny do lakierdéw w ilosci
5% wagowych, Zwigzki nieorganiczne wstepnie rozpusoié w okreslonmej ilosci wody; po czym
razem wymieszaé¢ 3 rozpuszczonym w benzynie do lakierdéw srodkiem powierzchniowo-czynnym,
W tak przygotowanej kapiell przeprowadza si¢ odtiluszeczanie elektrochemiczno~emulsyjne
katodowe w temperaturze otoczenia w czasie 6=7 minut, przy napieciu na elektrodach 6-7 V,

Przyk1ad II, Kapiel do elektrocheniozno-enulsyjnegovodt!uszczania metali
przed nakladaniem powlok galwanicznych sklada si¢ z wodorotlenku sodu w ilosci 0,5% wa-
gowych, weglanu sodu w ilosci 1% wagowych, fosforanu tréjsodowego w ilosci 1% wagowych,
szkla wodnego w ilosel 5% wagowyoch, adduktu tlenku etylenu z alkilofenolami jako s$rodka
powierzchniowo~czynnego, ktdrym w przyktadzie jest Wilteks W w ilosoil 1,5% wagowych
oraz nafty zmywacza w 1losci 6% wagowych. Rozpuszczone wstegpnie w okreslonej ilosci wo-
dy zwiazki organiczne miesza si¢ 3 rozpuszczonym w nafoie zmywaczu sSrodkiem powierzchnio-
wo-0zynnym, W przygotowanej w ten sposdéb kapiell przeprowadza si¢ odtluszczanie elektro-
chemiczno~emulsy jne katodowe w temperaturze otoczenia w czasie 6~7 minut, przy napig¢ociu
na elektrodach 6«7 V,

Zastrzez2enie patento w e

Kapiel do elektrochemiczno~ewulsyjnego odtluszczania powierzchni przedmiotdw metalo-~
wych przed procesem nakladania powlok galwanicznych zawierajgca zwigzki nieorganiozne,
rozpuszczalnik organiczny oraz zwiazek powierzchniowo~czynny, Zz namienna tynm,
2e sklada si¢ z wodorotlenku éodu w ilosoi 0,5—1% wag&wyeb, weglanu sodu w ilosci
0,5-1% wagowych, fosforanu tréjsodowego w ilosci 0,5-1% wagowych, szkla wodnego w ilosci
3-5% wagowyoch, adduktu tlenku etylenu z alkilofenolawi jako $rodka powierzochniowo-czyn-
nego w ilosci 1,5-2,5% wagowyoh oraz weglowodoréw z zachowaweczej destylaoji ropy nafto-
wej w przedziale 110-310°C 1 waksymalnej zawartosoi siarki 0,15% w ilosci 4-6% wagowych.
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