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Die Erfindung bezieht sich auf das Entwassern extrahierter Zuckerr( benschnitzel mit einer der Ent-
wiasserung fordernden Flissigkeit, wobei die Schnitzel nacheinander verschiedene Prel3zonen
durchlaufen. Durch die Erfindung werden mit relativ einfachen Mitteln bei nahezu gleichem Preis-
Leistungs-Verhaltnis héhere Trockensubstanzwerte erzielt. Das Wesen der Erfindung besteht dar-
in, daR die zur Verfestigung der Zellwandsubstanz der Ribenschnitzel dienenden Flissigkeit erst
zugegeben wird, nachdem die Schnitzel einer Vorpressung unterworfen worden sind und die erste
PreRwasserfraktion abgeschieden ist, wobei nach Zugabe der genannten Flissigkeit die Schnitzel
einem Misch-, Knet- und UmschichtprozeR unterworfen werden, ohne wéhrend dieser Aufberei-

‘tungsphase Fliissigkeit abzupressen. Fig.1 zeigt die erfindungsgemale Presse. — Fig.1—
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"Verfahren und Vorrichtung zum Entwissern

‘extrahierter Zuckerriibenschnitzel”

Anwendungegebict dexr Brfindungs

‘Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Entwéssern extrahier—
rer Zuckerriibenschnitzel, die mit einer die Entwdsserung for-
dernden Flissigkeit beaufschlagt werdeh und nacheinander ver-
schiedene Prefzonen durchlaufen, in denen Prefwasser abgepreBt

wird.

Die Erfindung betrifft ferner eine Ribenschnitzelpresse zur
Durchftihrung dieses Verfahrens, mit zumindest zwel innerhalb
eines Siebmantels umlaufenden PreSspindeln, die mit Schnecken-
gédngen versehen sind, deren Steigung mit zunehmender Entfernung
von dem im Bereich des einen Endes der Spindeln angeordneten

Prefgut-Einfall abnimmt.
Charakteristik der bekannten technischen Losungsens

Bei den bisher bekanntgewordenen Verfahren wird die die Entwids-
 serung férdernde Flissigkeit den zuckerritbenschnitzeln noch vor
dem Durchlaufen der VorpreBzone zugegeben. Die durch diese
Flissigkeit bewirkte chemische Reaktion fiihrt zu einer Ver-
festigung der Zellwandsubstanz der zuckerriibenschnitzel und
_dadurch zu einer Verbesseruné des PrefBvorganges. Untersuchungen
haben jedoch gezeigt, daB die Zuckerriibenschnitzel zu Beginn
des Aufbereitungsprozesses noch zu feucht sind, um eine fir die
angestrebte chemische Reaktion ausreichende Menge der genannten

Fliissigkeit in moglichst kurzer Zeit aufzunehmen. Nachteilig ist
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ferner, dafl ein groBer Teil der zugegebenen Flissigkeit zusam—
men mit dem'PreBwasser sofort wieder abgepreBt wird, so daB fir
die angestrebte chemische Reaktion keine ausreichende Zeit zur

Verfiigung steht.

Die eingangs erlduterte Vorribhtung 188t sich der

DE-PS 16 27 980 entnehmen. Diese Ribenschnitzelpresse arbeitet
kontinuierlich, wobei die PreBspindeln stehend bzw. h&ngend
oder liegend angeordnet sein k®nnen. Um die Abpressung zu be-
wirken, muB sich der den PreBraum bildende Durchgang zwischen
PreBspindel und Siebmantel fortschreitend verringern. Dies
wird dadurch erreicht, daB die GanghShe der Schnecke in Férder-
richtung geseheniimmer mehr abnimmt. Zusdtzlich kann auch eine
entsprechend konische Ausbildung des Korpers der PreBspindel
vorgesehen werden. Bei den Doppelspindelpressen kdnnen die
PreBSspindeln gleich- oder‘gegenléufig arbeiten.

Mit den bisher bekanntgewordenen Ribenschnitzelpressen lassen

sich lediglich Trockensubstanzwerte bis zu etwa 23 % erreichen.
-~Dieéer Wert 148t sich nur durch einen erheblich h&heren Aufwand
‘an Antriebsenergie und in der Konstruktion selbst Qergrﬁﬁern.
Ziel der Brfindung:

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das eingangs beschrie-
bene Verfahren sowie die vorbekannte Rliibenschnitzelpresse zur
Dhrchfﬁhrung'diesesvVeffahrens sé zu verbessern, daB bei zumin-
dest gleichem Preis—Leistuhgs~Verhaltnis-héhere Trockensubstanz-

werte erzielt werden.
L4 .
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Darlepung des Vesens -dex Drfindungs

Diese Aufgabe wird gemiR der Erfindung bei dem Verfahren durch

folgende Merkmale gel&st:

a) Die noch unbehandelten Zuckerriibenschnitzel .werden einer
Vorpressung unterworfen, in der eine erste Prefwasserfrak-

tion. abgeschieden wird;

b) anschlieBend wird die die Entwédsserung fdrdernde Fliissigkeit

zugefiihrt;

c) hieran anschlieBend erfolgt ein Mischen, Kneten umd Um-
schichten der mit der zugefiihrten Flissigkeit vermengten

Zuckerribenschnitzel ohne Abpressen von PreBSwasser;

d) die Zuckerrilibenschnitzel durchlaufen anschlieBend zumindest
eine weitere PreBzone, in der zumindest eine zweite Pref-

wasserfraktion abgeschieden wird.

Ein wesentliches Merkmal der Erfindung besteht somit darin, die
zur Verfestigung der’ Zellwandsubstanz der Zuckerriibenschnitzel
dienende Flissigkeit erst zuzugeben, nachdem die Zuckerriiben-
schnitzel einer Vorpressung unterworfen worden sind und die
erste PreBwasSerfraktion abgeschieden ist. Anders als bei den
bisher angewandten Verfahren sind bei diesem die Zuckerriiben-
schnitzel.in der Lage, die erforderliche Menge der genannten
Flissigkeit genau dosiert in kurzer Zeit aufzunehmen. Ein wei-
teres erfindungswesentliches Merkmal liegt darin, nach der Zu-

gabe der genannten Fllissigkeit dié Zuckerriibenschnitzel einem
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Misch-, Knet- und Umschichtproze8 zu unterwerfen, ohne wdhrend
dieser Aufbereitungsphase Fllissigkeit abzupressen. Die zugegebe- -
ne Fliissigkeit erh&dlt somit ausreichend Zeit, in die Zuckerriben-
schnitzel elnzudrlngen und die angestrebte chemische Reaktion
hervorzurufen. Um diesen ProzeB zu beschleunlgen und zu intensi-
vieren ist das Mischen, Kneten und Umschichten besonders vor-
teilhaft.Erst anschlieBend erfolgt dann die durch die eingepump-
te‘Flﬁssigkeit verbesserte Nachpressung. Bei diesem Aufberei-
tungsverfahren kann somit ein groBer Teil des PreBwassers der
Extraktion zugefiihrt werden, ohne mit der die Entwdsserung for-
dernden Fliissigkeit versetzt zu sein. Nur ein verhdltnismidBig
‘kleiner Teil des bei der Nachpressung anfallenden PreBwassers

ist mit dem genénnten Hilfsmittel versetzt. Dadurch sind an

sich mdgliche zuckertechnologische Nachteile im eigentlichen

FabrikationsprozeB nicht oder kaum feststellbar.

Es entstehen keine wirtschaftlichen Nachteile, wenn die mit der
chemischen Substanz versehenen Restwassermengen dem Fabrikations-
prozef nicht mehr zugefiihrt, sondern als Abwasser zusammen mit

den tibrigen Fabrikabwissern gekldrt und gereinigt werden.

Ausgehend von der eingangs erlduterten Riibenschnitzelpresse

wird die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe dadurch gel&st,
daB in axialer RiChfung gesehen zwischen einer so ausgebildeten
VorpreBzohe und Nachprefzone eine Misch-, Knet- und Umschichtzo-
ne angeordnet ist, die an ihrem Anfang einen in den Prefraum’
‘miindenden Zulauf flir eine die Entwésserung fdrdernde Fliissigkeit

aufweist, und in deren Bereich der Siebmantel durch einen ge-



s

e 228197

schlossenen Mantel ersetzt und die Schneckengédnge im Querschnitt.

polygonartig ausgebildet sind.-

Die polYgonartig ausgebildeten Schneckengénge férdern das Pref-
gut, das sich in den zwischen Siebmantel und Profilfl&chen ge-
bildeten Kammern befindet, in Umfangsrichtung des geschlossenen
Mantels, wobei das Prefgut in den sichelfdrmigen Freir&umen
standlg gemischt, geknetet und ungeschichtet wird. Durch die An-
ordnung 2ls Schneckengang erfolgt glelChZElng eine Forderw1r—
kung in Axialrichtung der Presse. Es hat sich als iiberraschend
herausgestellt, daB bei Verwendung der erfindungsgem#f ausgebil-
deten Schneckengénge die Permeabilitit der gepreBten Schnitzel-
schicht erheblich verbessert wird. AuBerdem wird das PrefBwasser
in einer sehr viel kﬁrzereh Zeit zum Sieb gefiihrt. Dadurch er-
gibt sich eine hohere Trockensubstanz des PreBgutes bei kiirzerer .
PreBzeit. Dies wiederum fithrt zu einer erheblichen Verringerung
der Energiekosten bei der sich iiblicherweise anschlieBenden
thermischen Trocknung des PreBgutes und gleichzeitig auch zu
einer Verringerun§ des mechanischen Aufwandes fiir die Riben-

schnitzelpresse.

Bei der konstruktiven Gestaltung der polygonartig ausgebildeten
Schneckenginge ist es vorteilhaft, wenn der Querschnitt ein
gleichseitiges Dreieck ist, dessen Seiten Kreisbogenabschnitte

'gléicher GrdRe sind.

Es ist bereits eine Vorrlchtung zum Mlschen bzw. Kneten von

flissigen, zahflu531gen, plastischen, pulverformlgen oder kOrni-
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gen Stoffen bekanntgeworden, die aus mehreren sich in einem ge-
schlossenen Gehduse in gleichsinnigér oder entgegengesetzter
Umlaufrichtung drehenden Kérpern besteht, die aus Kurvenscheiben
gebildet sind, die wendeltreppenartig gegeneinander versetzt auf
. vorzugsweise parallel zueinander verlaufenden Wellen befestigt
sind. Diese Kurvenscheiben haben z.B. die Form eines gleichsei-
tigen Dreiecks, dessen'Seiten Kreisbogenabschnitte gleicher
GréRe 'sind (DE~PS 940 109). Diese Kurvensdheiben der in erster
Linie fiir chemische Industrie entwickelten Misch- und Knetvor-
richtung sollen eine gute Ortliche Misch- bzw. Knetwirkung, ggf.
unterstiitzt durch riicklidufige Bewegung des Mischgutes und eine
hohe Verweilzeit trotz verh&ltnism&fig schnell umlaufender
Mischerwellen'sicherstellen. Dabei soll durch Verstellung der
Kurvenscheiben die axiale Férdetgeschwindigkeit des zu mischen-
den Stoffes bis auf Null herabgesetzt bzw. sogar negativ werdén,
wihrend die tangentiale Geschwindigkeitskomponente unvermindert
bleiben soll.

Es hat sich nun gezeigt, daB diese, bei einer v8llig anderen ’
Maschine zur LOsung einer ginzlich anderen Aufgabe eingesetzten,
polygonartig ausgebildeten Elemente in einer Ribenschnitzel-
presse zu der oben beschriebenen Verbesserung der Permeabilitidt
des PreBgutes und somit zu einer erheblichen Verkiirzung der

PreBzelt bzw. einer Vergr&Berung dex Trockensubstanzwerte fiihren.

Bei der Rilbenschnitzelpresse gemdf der Erfindung-verlaufen die
Kanten der polygonartig ausgebildeten Schneckengdnge in Langs—

richtung schneckenfdrmig. Aus Fertigungsgriinden kann es zweck-
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médBig sein, diese Schneckenginge aus axial hintereinander ange-
ordneten Scheiben herzustellen, die in Umfangsrichtung gesehen

wendeltreppenartig gegeneinander versetzt sind.

_ Auch beil der erfindungsgemdfBen Rﬁbenscﬁnitzelpresse kénnen die
PreBspindeln héngend oder liegend angeordnet sein. In einer be-
sonders vorteilhaften Ausfiihrungsform sind zwei horizontal. lUber-
einander angeordnete PreBspindeln vorgesehen. Diese Anordnung
hat gegeniiber der vorbekannten Losung, bei der die beiden Spin-
deln nebeneinander liegen, den Vorteil einer verbesserten Flis-
;igkeitsabfuhr aus dem Bereich der oberen Prefspindel. AufBerdem
lassen sich bei der neuen Anordnung Infektionen in Totriumen
verhindern, da das PreBgut immer abwechselnd von der cben liegen-
den Prefspindel an die darunter liegende Prefspindel iUbergeben

wird und umgekehrt.

In einer abgewandelten Ausfithrungsform kénnen {iber einen Ab-
schnitt der NachpreBzone die Schneckengdnge ebenfalls im Quer-
- 'schnitt polygonartig ausgebildet sein, also den Schneckengédngen

der Misch-, Knet- und Umschichtzone entsprechen.

Bei Verwendung von Schneckengingen, deren Querschnitt etwa einem
gleichseitigen Dreieck entspricht, sind bei Verwendung von zweil
' PreBspindeln diese gegeneinander um vorzugsweise 60° verdreht,
so da8 dié Dreieckspitze des Schneckenganges der einen PreBspin-
del jeweils mittig an der- gewtlbten Dreieckseite des Schnecken-
ganges der benachbarten PreSspindel vorbeistreicht. Vorzugsweise

. sind gleichsinnig dfehende PreBspindeln vorgesehen.
. . . ) - T3 -
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Als zur Verfestigung der Zellwandsubstanz der Zuckerriiben-

 schnitzel dienende Fliissigkeit kann CaCl, bzw. Al, (So 4)3 Ver-

wendung finden. Durch Ionenaustausch an den Gerustsubstanzen

-(Pekt;n) wird ein adstringierender Effekt erz1elt der eine

bessere Dehydratisierung und Entwédsserung bewirkt.

Versuche haben gezeigt, daB bei dem erfindungsgemdfen Verfahren
das zumindest im ersten Abschnitt der Nachpressung anfallende
Prefwasser noch mit einem erheblichen Anteil des Hilfsmittels

versetzt ist.

Um nun die Verwertung des frisch zuzufiihrenden Hilfsmittels zu
verbessern, ist es zweckmidfig, wenn zumindest ein Teil der
zweiten Prefwasserfraktion den Zuckerriibenschnitzeln nach ihrer

Vorpressung wieder zugeflihrt wird.

Dabei ist es zweckmiBig, wenn die zweite PreBwasserfraktion

zusammen mit dem Hilfsmittel den zuckerriibenschnitzeln zugeflihrt

‘wird. Dabei kann die zweite Prefwasserfraktion auf die Zucker-

riibenschnitzel aufgediist werden.

Es ist vorteilhaft, wenn die Zuckerriibenschnitzel nach dem Zu-

flihren der zweiten Preﬁwasserfraktlon verdichtet und entspannt

' werden. Dadurch kann das Hllfsmlttel besonders effektiv in die

Zellwandsubstanzen der vorgepreBten Schnitzel gelangen.’

Das neue Verfahren 1&Bt sich dann besonders wirtschaftlich

durchfiihren, wenn der ‘Anteil des in der zweiten PreBwasserfrak-
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ticn noch enthaltenen Hilfsmittels gemessen und in Abh#ngigkeit

hiervon die:Menge des nach der Vorpressung frisch zuzufitihrenden

Hilfsmittels geregelt werden. .

Flir das Hilfsmittel wird vorzugsweise CaCl2 verwendet. Es wird
also nur so viel CaCl, frisch zudosiert, wie an Calzium zusam-
men.mit dem nachgepreften Schnitzelmaterial und dem RestpreSwas-

ser abgefiihrt wird.

Die Mengenregelung des frisch zuzufiihrenden CaCl2 kann in Abhé&n-
gigkeit des in der zweiten PreBwasserfraktion gemessenen
Calziumgehaltes erfolgen. Dabei kann die Messung des Calziumge-
haltes durch kontinuierliche Messung iiber ionenselektive Elek-
tronen erfolgen. Grundsdtzlich wédre es aber auch méglich, die
Leitfihigkeit des nicht mit Calzium versetzten PreBwassers zu
messen und diesen MeBwert als KorrekturgrdBe flir die Leitfdhig-
keitsmessung der mit Calzium versetzten PreBwasserriicknahmemenge

zu nutzen.

Der wesentiiche Vorteil bei Durchfiihrung des erfindungsgem&dfen
Verfahrens besteht in der hohen Ausnutzung des zur §erbesserung
der Entwédsserung der Rﬁbenschnitzel zugegebenen Hilfsmittels.
Man braucht nur noch eine erheblich geringere Menge des Benétig—
" ten Hilfsmittels frisch zuzufiihren. Das anfallende Abwasser weist
nur noch erheblich geringere Mengén des Hilfsmittels auf und 148t
sich daher mit entsprechend.geringefem Aufwand kliren und reini-
gen.,

_1\5_
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Ausgehend von der eingangs erliuterten Ribenschnitzelpresse wird
. die der Erfindung zugrundeliedende Aufgabe dadurch gelbst, daB
~unterhalb der zweiten, horizontal angeordneten PreBspindel eine
‘Auffang- und Fordereinrichtung fir die abgeprere Piilpe nebst
zweiter PreBwasserfraktion angeordnet ist, und daB im ersten Be-
reich der Auffang- und F&rdereinrichtung fiir eine Teilmenge der
sweiten PreBwasserfraktion ein Ablaufsieb vorgesehen ist, dem
eine Férderleitung nachgeschaltet ist, die zwischen Vor- und

NachpreBzone an den Rilbenschnitzeldurchlauf angeschlossen ist.

Dabei ist es vorteilhaft, wenn der Zulauf flir das frisch zuzu-
fiihrende Hilfsmittel in die genannté Férderleitung fir die zu-

riickgefithrte zweite PreBwasserfraktion mindet.

Ferner ist es zweckmiBig, wenn die Zufuhr flir die zuritickgeflthr-
te zweite Prefwasserfraktion und/oder fiir das Hilfsmittel als

Diisenstrang ausgebildet ist.

‘SchlieBlich ist eé vorﬁeilhaft, wenn die Auffang- und Forderein-
richtung fir die abgepreﬁte Piilpe nebst zweiter PreBwasserfrak-
tion eine in einem siebartig ausgefiihrten Schneckentrog umlau-
fende Férderschnecke ist.
Das CaCl, wird vorzugsweise.in.BO %igef L&ésung fliissig zudosiert,
so daB der zulauf flir das Hilfsmittel als Regelorgan fiir die
Mengenregelung ein elektrisch oder pneumatisch gesteuertes Ab-
éperrventil-aufweisen kann.

.—‘[\6...
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Die Schneckenginge der PreBspindeln kbnnen polygonartig ausge-

bildet sein.

£3

Augftihrungsbeigoieles

In der Zeichnung sind zwei als Beicpiele dienende Ausflhrungs-

formen der Erfindung dargestellt. Es zeigen:
Figur 1 eine Ribenschnitzelpresse im Léngsschnitt; .

Figur 2 einen Querschnitt gemés der Linie II - II

in Figur 1 und

Figur 3 einen Querschnitt gem&f der Linie IIT - III

in Figur 1 und

Figur 4 schematisch den die Schnitzelnachpressung um-

fassenden Teil einer Riibenschnitzelpresse.

Die dargestellté Rilbenschnitzelpresse besteht aus zwel parallel-
achsig libereinander angeordneten Prefspindeln 1, die in einem
Siebmantel 2 umlaufen. In Figur 1 ist im Bereich der jeweils
linken Enden der PreBspindeln 1 ein PreBgut-Einfall 3 angeordnet,
wihrend am rechten Ende der Prefspindeln ein AuslaB 4 vorgesehen

ist.

Uber die axiale Lé&nge der Rﬁbenschnitzelprésse sind vier in
axialer Durchlavfrichtung gesehen hintereinander angeordnete

Zonen 4, B, C und D vorgesehen:

: ‘ - 19 -
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Uber die axiale Linge der ersten,sich unmittelbar an den PreBguf-
Einfall 3 anschlieBenden VorpreBzone A sind die PreBspindeln 1
mit tiblichen Schneckengéngen 5 versehen, deren Steigung_mit'zu—
nehmender Entfernung von dem PreBgut-Einfall abnimmt. In diesem
Bereich sind die beiden Prefspindeln 1 von dem Siebmantel 2 um-

schlossen.

Uber die sich anschlieBende Misch-, Knet- und Umschichtzone B
ist der Siebmantel durch einen geschlossenen Mantel 6 ersetzt,
der z.B. ein Blechmantel sein kann. In diesem Bereich sind die
Schneckenginge 7 im Querschnitt polygonartig ausgebildet. Auch
hier nimmt die Steigung der Schneckengénge 7 in Fdrderrichtung
ab.

Die sich anschlieBende Nachprefzone C,D umfaBt zwei Abschnitte:
Der erste Abschnitt C unterscheidet sich von der VorpreRzone A
praktisch nur durch die geringere Steigung der Schneckeﬁgange 5.
Demgegeniiber sind {iber den sich anschlieBenden Abschnitt D die
Schneckengénge 7 ebenfalls im Querschnitt polygonartig ausgebil-
det und entsprechen denen der Misch-, Knet- und Umschichtzone B.
Jedoch erstreckt sich der Siebmantel 2 {iber die volle Lé&nge der
Nachprefizone C,D.

In dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel sind die polygonartig
ausgebildeten Schneckenginge 7 aus axial hintereinander ange-
ordneten Scheiben 8 zusammengesetzt, die in Umfangsrichtung ge-

sehen wendeltreppenartiqg-gegeneinander versetzt sind. Fir die

- 18 -
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Querschnittskontur dieser Schneckengédnge 7 zeigt Figur 3 ein Aus-

fiihrungsbeispiel: Danach bildet der Querschnitt der polygonarti-
gen Schneckengénge 7 ein gleichseitiges Dreieck, dessen Seiten
Kreisbogenabschnitte gleicher GroéRe sind. Ferner 148t Figur 3 er-
kennen, da® die beiden PreBspindeln 1 um 60° gegéneinander ver-
dreht sind, so daB in der dargestellten Drehstellung die Dreieck-
spitze des Schneckenganées der oberen Prefspindel mittig gegen
die Dreieckseite eines Schneckenganges. der unteren Prefspindel.

anliegt.

Am Beginn der Misch-, Knet- und Umschichtzone B ist schematisch
ein Zulauf 9 flir ein die Entwdsserung f&rderndes Medium darge-
stellt. |

Der in Figur 4 dargestellte, sich an eine in der Zeichnung nicht
dargestellte VorpréBzone einer Rilbenschnitzelpresse anschliefen-
de Anlagenteil besteht aus einer Misch-, Knet- und Umschicht- -
zone B, an die sich eine Nachprefzone C, D AnschlieB8t. Ein
erster Abschnitt der Misch-, Knet~ und Umschichtzone B ist oben
offen ausgebildet und weist hier einen Dilisenstrang 10 auf. In
‘der genannten Zone B sind Fdrderelemente 11 angeordnet, die so
-ausgebildet sind, daB die Ribenschnitzel nach dem Aufdiisen der
nachfolgend ndher erléuterten Fliissigkeitsmengen verdich£et und

entspannt werden.

Die. NachpreBzone C, D besteht aus einer in einem Siebmantel 12

umlaufenden PreBspindel 13 und einem Auslauf 14 fiir die gepref-

- ds -
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ten Ribenschnitzel. Fiir die PreBspindel 13 ist ein Antrieb 15

- schematisch dargestellt. Unterhalb der NachpreBzohe C, D bzw.
‘unterhalb des Siebmantels 12 ist eine Forderschnecke 16 angeord-
‘net, die in einem nach oben offenen Schneckentrog 17 umliuft.
Im ersten Bereich dieser Auffang- und F6rdereinrichtung 16, 17
ist ein Ablaufsieb 18 vérgesehen, dem eine Forderleitung 19
nachgeschaltet ist, die in den Disenstrang 10 fiihrt. In letzte-
ren fUhrt auBerdem ein Zﬁlauf 20 fir eine die Entwdsserung der
Ribenschnitzel f&rdernde Flﬁséigkeit 21 (Hilfsmittel). In die
Fdérderleitung 19 ist eine Kreiselpumpe 22 eingebaut. Die Auf-
fang- und Fordereinrichtung 16, 17 miindet in einen Auslauf, der
fiber eine Leitung 23 an eine Plilpepresse 24 angeschlossen ist.
In diese Leitung 23 ist eine, Drehkolbenpumpe 25 eingebaut. In
die Plilpepresse 24 miindet noch eine weitere Leitung 26 fiir die
von der nicht dargestellten Vorprefzone kommende Plilpe. Die dar-
gestellte Schnitzelnachpressung arbeitet wie folgt: Die bereits
-vorgepreBften Schnitzel durchlaufen die Misch-, Knet- und Um-~
schichtzone B in Richtung des Pfeiles 27, werden dann gem&s
Pfeil 28 umgeleitet und gelanéen in die NachpreBzone C, D.

Hier wird ein Gemisch 29 aus Pllpe und PreBwasser durch den
Siebmantel 12 hindurch abgepreft und gelangt in den nach oben
offenen Schneckentrog 17 und somit in den Wirkungsbereich der
Férderschnecke 16. Da das Ablaufsieb 18 im ersten Bereich des
Schneckentrogs 17 vorgesehen 1st, wird in diesem Berelch ein
Teil der zweiten PreBwasserfraktlon 30 abgeschieden und tber
qle Forderleitung 19 in den DlUsenstrang 10 gepumpt. Die aus dem

Ablaufsieb 18 kommendé Preﬁwasserfraktion 30 durchliuft eine

- 20 -
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‘-Miséheinrichtung 31, in der die sich in der PreBwasserfrak-
“tion 30 befindlichen Restbestinde an Hilfsmittel gemessen werden.
Mit der so erhaltenen Me8groBe wird ein im Zulauf 20 flr das
Hilfsmittel 21 vorgesehenes Absperrventil 32 elektrisch oder
pneumatisch gesteuert, was durch die strichpunktierte Steuer-
leitung 33 angedeutet ist. Uber den Zulauf 20 wird somit das
Hilfsmittel 21 dosiert der zuriickgefiihrten PreBwasserfraktion 30
zugefiihrt; dieses Fliissigkeitsgemisch wird dann {iber den Diisen-

" strang 10 auf die Riibenschnitzel gespriht.
Die aus der NachpreBzone C, D gem#B dem Pfeil 34 austretenden

Riibenschnitzel werden zu einer nicht dargestellten Trocknungs-

einrichtung gefdrdert.

Gru..
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Er'findu.ngsa'nSpruchg

1. Verfahren zum Entwissern extrahierter Zuckerriibenschnitzel,
die mit einer die Entwdsserung fordernden Fliissigkeit be-
éufSChlagt werden und nacheinander verschiedene PreBzonen
durchlaufen, in denen PreBwasser abgepreft wird,
gekennzeichnet durch folgende Merkmale:

a) Die noch unbehandelten Zuckerriibenschnitzel werden einer
Vorpressung unterworfen, in der eine erste PreBwasser-

fraktion abgeschieden wird;

~ b) anschlieBend wird die die Entwdsserung foérdernde Flissig-

keit zugefiihrt;

c) hieran anschlieBend erfolgt ein Mischen, Kneten und Um-
schichten der mit der zugefilhrten Flissigkeit vermeng-

ten Zuckerriibenschnitzel ohne Abpressen von PreBwasser;

d) die Zuckerriibenschnitzel durchlaufen anschlieBend zumin-
dest eine weitere Prefzone, in der zumindest 'eine zwei-

te PreBwasserfraktion abgeschieden wird.
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Verfahren nach - Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, da8 zumin;
dest ein Teil der zweiten PreBwasserfraktion (30) den Zucker-

riibenschnitzeln nach ihrer Vorpressung wieder zugefiihrt wird.

. Verfahren nach Punkt 2, dadurch gekennzeichnet, daB die

zweite Prefwasserfraktion (30) zusammen mit dem Hilfsmit-
tel (21) den Zuckerriibenschnitzeln zugeflihrt wird.

Verfahren nach Punkt 2 oder 3, dadﬁrch‘gekennzeichnet; daB
die zweite Prepwasserfraktion (30) auf die Zuckerriiben-

schnitzel aufgediist wird.

Verfahren nach Punk?b 2, 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet,
dap die Zuckerriibenschnitzel nach dem Zufiihren der zweiten

Prefwasserfraktion (30) verdichtet und entspannt werden.

. Verfahren nach einem der Punkte ™ 2 bis 5,-dadurch gekenn-

zeichnet) daB der Anteil des in der zweiten PreBwasser-
fraktion (30) noch enthaltenen Hilfsmittels (21) gemessen
und in Abhingigkeit hiervon die Menge des nach der Vor-

pressung frisch zuzufithrenden Hilfsmittels geregelt werden.

Verfahren nach Punk?t 2 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
dap fiir das Hilfsmittel (21)'CaCl2 verwendet wird.

Verfahren nach Punkt 6 und 7, dadurch gekennzeichnet,
daB die Mengenregelung des‘frisch'zuzufﬁhrenden CaCl2 in

2bhingigkeit des in, der zweiten PreBwasserfraktion (30)

-3-
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gemessenen Calziumgehaltes erfolgt.

9. Verfahren nach Punkt' 8, dadurch gekennzeichnet, daB die
Messung des Calziumgehaltes durch kontinuierliche Meésung
liber ionenselektive Elektronen erfolgt.

10.Ribenschnitzelpresse  zur Durchfiihrung des Verfahrens nach
- Punkt 1 bis 9, mit zumindest zwei innerhalb eines Sieb-
mantels umlaufenden PreB8spindeln, die mit Schneckengéngen
vérsehenAsind, deren Steigung mit zunehmender Entfernung
von dem im Bereich des einen Endes der Spindeln angeordne-
ten Prefgut-Einfall abnimmt, dadurch gekennzeichnet, daB in
axialer Richtung gesehen zwischen einer so ausgebildeten
VorpreBzone (A) und NachpreBzone (C,D) eine Misch-, Knet-
und Umschichtzone (B) angeordnet ist, die an ihrem Anfang
einen in den PreSraum miindenden Zulauf (9) flir eine die Ent-
wédsserung fordernde Fliissigkeit aufweist, und in deren Be-
reich der Siebmantel (2) durch einen geschlossenen Mantel (6)
ersetzt und die Schneckengéhge (7) im Querschnitt polygon-
artig ausgébildet sind.

11.Riibenschnitzelpresse nach -Punkt 10, dadurch gekennzeich-
net, daBf der Querschnitt der polygonartig ausgebildeten
Schneckengdnge (7) ein gleichseitiges Dreieck ist, dessen
Seiten Kreisbhogenabschnitte gieibher Grbé8e sind. .

12.Rﬁbenschnitzelpresse nach Punkt 16 oder 11, dadurch ge-

kennzeichnet, daB die polygonartig ausgebildeten Schnecken-
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génge (7) aus axial hintereinander angeordneten Scheiben (8)

i

bestehen, die in Umfangsrichtung gesehen wendeltreppenartig

gegeneinander versetzt sind.

Rﬁbenschnitzelprésse nach  Punkt 10,11 oder 12, gekenn?

zeichnet durch zwei horizontal iibereinander angeordnete

Prefspindeln (1).

Ribenschnitzelpresse nach einem der Punkte 10 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, da8 {iber einen Abschnitt (D) der

.Nachpreﬁzone (C,D) die Schneckengénge (7) ebenfalls im

Querschnitt polygonartig ausgebildet sind.

Ribenschnitzelpresse nach einem der Punkte 10 bis 14,
gekennzeichnet durch gleichsinnig drehende PreBspindeln (1).

Ribenschnitzelpresse zur Durchfiihrung des Verfahrens nach
einem der Punkte 2 bis 9, bestehend aus einer Vorpref-
zone mit einer in einem Siebmantel umlaufenden ersten Pref-
spindel, einer dieser nachgeschalteten Miéch—ﬁ Knet- und Um-
schichtzone mit einem geschlossenen Mantel und éiner Nach-
preSzone mit einer in einem Siebmantel umlaufenden zweiten
PreBspindel und einem hinter der VorpreBzOne.vorgesehenen
Zulauf fir eine die Entwédsserung fordernde Fliissigkeit (Hilfs- -
mittel),'dadufch gekennzeichnet, daB unterhalb der zweiten,
horizontal angeordneten'PreBspindél (13) eine Auffang- und
Fordereinrichtung (16,17) fiir die abgepreBte Pililpe nebst

‘zweiter PreBwasserfraktion (295 angeérdnet ist, und daB im
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20.
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ersten Bereich der Auffang- und Fordereinrichtung flir eine
Teilmenge der zweiten Prefwasserfraktion (30) ein Ablauf-
sieb (18) vorgesehen ist, dem eine Forderleitung (19) nach-

geschal%gt ist, die zwischen Vor- und NachpreBzone (B,C,D)

an den Riibenschnitzeldurchlauf angeschlossen ist.

Riibenschnitzelpresse nach Punkt 16, dadurch gekennzeich-

‘net, daB der Zulauf (20) fir das frisch zuzufiihrende Hilfs-

mittel (21) in die genannte F8rderleitung (19) fir die zu-

riickgefiihrte zweite PreBwasserfraktion (30) miindet.

Ribenschnitzelpresse nach Punkt 16 oder 17, dadurch ge-
kennzeichnet, 3aB die Zufuhr fiir die zurilickgefiihrte zweite
PreBwasserfraktion (30) und/oder fiir das Hilfsmittel (21)
als Diisenstrang (10) ausgebildet ist.

Rﬁbenschnitzelpfesse nach ;Punkt 16, 17 oder 118, dadurch
gekennzeichnet, daB die Auffang- und Fordereinrichtung(16,

17) flir die abgépreBte Piilpe nebst zweiter PreBwasserfrak-

tion (29) eine in einem siebartig ausgeflihrten Schnecken-

trog (17) umlaufende Fdrderschnecke (16) ist.

Rﬁbenschnitzelpresse.nach einem der Pﬁnkte' 16 bis_19,
dadurch gekennzeichnet, daB der Zulauf (20) fiir das Hilfs-
mittel (21) aisrRegelorgén fiir die Mengenregelung ein
elektriséh oder pneumatisch gesteuertes Absperrventil (32)

"aufweist.
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