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Jednd se o imateridl sestdvajici z licové
polymerni nebo polymernim pojivem im-
pregnované vldknité vrstvy, kompaktni ne-
bo leh¥ené laminatni mezivrstvy a podkla-
dové vldknité vrstvy, pripadné rovnd&Z im-
pregnované polymernim pojivem. Podstata
vynédlezu spo¢ivd v tom, Ze laminaCni mezi-
vrstva zhotovend z elastomerni smési, ze-
jména na bézi pirirodniho kauduku, buta-
dien-styrenového kauCuku, butadien-akrylo-
nitrilového kauduku nebo polyuretanového
elastomeru, p¥ip. modifikované dal§i poly-
merni komponentou, predev3im polyakryla-
tem, ma oba své povrchy vytvofeny tak, Ze
spojeni s lfcovou polymerni vrstvou i s pod-
kladovou. vidknitou vrstvou je realizovadno
systémem izolovanych vaznych . boddl, pii-
tem?Z plochy povrch@ laminacni mezivrstvy
a plochy povrchli obou vy3e specifikova-
nych vn#jSich vrstev mimo tyto vazné body
zQistévéjl nespojeny.
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'Vynélez se tykd ohebného plo¥ného vrst-
veného materidlu, ktery je uréen predeviim
pro pouZiti v obuvnickém, galamternim a o-
dévnim primyslu, popf. 1 v dalSich aplika-
cich, jako ndhrada prirodnich usni, Dale se
vynédlez tykd té% zplsobu v§roby tohoto
plodného vrstveného materidlu.

V soutasné dobé je zndma celd fada plos-
nych vrstvenych materidld, jejichZ podkla-
dovéd vrstva (vétSinou textilni) je s licovou
vrstvou spojena prostiednictvim jedné ne-
bo vice polymernych laminatnich mezi
vrstev, kompaktnich nebo leh&enych. Z hle-
diska néarokd lamina¢nich technologii a v
posledni dobé& i z hlediska moZnosti ovliv-
néni vyslednych fyzikdlndmechanickych
vlastnosti p¥isludnych ploSnych vrstvenych
materidl v Sirokych rozmezich se jevi jako
. vfhodné aplikovat laminatni mezivrstvu,
resp. mezivrstvy, v tekutém nebo poloteku-
tém stavu.

Jsou nap¥. zndmy ploSné vrstvené mate-
ridly, p¥i jejichZ vyrob& se laminadni mezi-
vrstvy aplikuji ve formé& roztokii polyme-
rii v organickfych rozpou$tédlech. Podstat-
nou nevyhodou t8chto postuptl je vSak sku-
tednost, Ze agresivni ufinky pouZivanych
rozpoustédel jsou ¢asto piidinou vzniku raz-
nych defektdi licovfch vrstech. V disledku
velké sméacivosti - podkladovych textilnich
vrstev moztoky polymerdi dochézi navic v
Fad& pfipadd k mnadmérnému prostoupeni
textilniho atvaru roztokem, a tim i k neZ4-
doucimi ztuZenf v§robku. DalSimi nevyhoda-
mi t8chto postupll jsou potom z ekologické-
ho hlediska vznik Skodlivého pracovniho
prostfedi a z ekonomického hlediska ztréty
drahych rozpoustédel pii suseni.

Vé&tsina z t&chto medostatkl je odstrans-
na u plodnych vrstvenych materidld, p¥i je-
jichZ vyrob& se laminadni mezivrstvy apli-
kuji v podobé& vodnych disperzi polymeri,
pfedev3im pak disperzi na bé&zi polyureta-
nit nebo polyakrylatd.

Nevyhody té&chto postupi spotivaji ve fak-
tu, Ze k fixaci a stabilizaci adhezivni lami-
nafni mezivrstvy je nutné Uplné odpareni
vodné féze disperze a sitovaci reakce po-
lymernt fdze pfi teplotdch 120 a¥ 160 °C. Je
totiZ zcela zfejmé, Ze tyto operace pod-
statn® zvySuji Casovou i energetickou né&-
ro¢nost celého vyrobniho cyklu, Jestlize na-
vic v pribshu vyrobniho procesu dojde k
odseparovani jednotlivich vrstev viivem roz-
dilnych tahfi v pésech laminovanych sub-
stratd mebo vlivem sréZeni textilni podloZky
jestd pred odpafenim vodné fdze z disperze
lamina&ni mezivrstvy, spoj jiZ nelze obno-
vit v plné kvalité ani dodatetnou laminaci
(stladenim). P¥islu§nd £4st vyrab&ného ma-
teridlu je tak vzniklymi defekty prakticky
zcela znehodnocena.

Vy8e popsané nedostatky lze do znadné
miry eliminovat aplikovanim lamina&ni me-
zivrstvy ve formé& termosenzitivnf vodné dis-
perze, jejiz strukturu je moZno v prib&hu
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vynobniho cyklu stabilizovat termokoagula-
ci. .

Z této skupiny postupll viak byla dosud
popsdna pouze vyroba ploSného vrstvené-
ho materidlu, jehoZ licovd polymerni vrstva
je s podkladovou textilni vrstvou spojena
prostiednictvim lehfené laminatni mezivrst-
vy, kterd mé tloudtku 0,1 aZ 1,0 mm.a je
vytvofena z polyakrylatl a/nebo jejich. ko-
polymerd bud samositujicich, nebo ve smg-
si s pomocnym sitovacim <¢inidlem na -bézi
melaminformaldehydové pryskyiiice, Péna pro
leh€enou Jaminaéni mezivrstvu. je pfipra-
vena mechanickym mnapé&nénim polyakryld-
tové disperze, obsahujici termosenzitivni
koagulant na bézi organopolysiloxant nebo
polyvinyléterfi, zahu$tovadlo, p¥ipadn& i pl-
mivo @ sitovaci &inidlo. Po maneseni této
pény ma jednu z obou vngj§ich vrstev se
pfed nebo po uloZeni druhé z laminovanych
vrstev struktura lehfené lamina¢ni mezi-
vrstvy fixuje koagulaci pény pii teploté 40
aZ 90 °C. Po kioagulaci pak ihned nésledu-
je oddé&leni viodné faze suSenim za soudas-
ného sitovdni lehfené mezivrstvy pi¥i tep-
lot& 90 aZ 170 °C. Takto ziskané materidly
maji velmi pravidelnou a jemnou struktu-
ru leh&ené mezivrstvy, a v diisledku toho
potom i velmi dobré organoleptické vlast-
nosti. Jejich uréitou mevyhodou je vSak po-
mérné mald variabilita fyzikdlndmechanic-
kych vlastnosti dand vyfeSenim konstruk-
ce lamina&ni mezivrstvy pouze z jednoho
typu polymerniho materidlu (polyakrylétu),
navic pouze jako lehSeného Gtvaru. Z té-
to jednostrannosti stdvajiciho FeSeni potom
vyplyvaji také n&které dalsi nedostatky —
jako je mapf. v n&kterych aplikacich mala
soudrZnost vnéjSich vrstev s vrstvou lami-
natni. '

K odstrangni, resp. zmirn&ni nedostatkl
doposud zné&mych FeSeni prispivd ohebny
plodny vrstveny materidl podle vynélezu:
Jednd se o materidl sestdvajici z licové vrst-
vy, kterou je homogenni nebo porézni po-
lymerni vrstva nebo polymernim pojivem
impregnovand mnebo nanosovand . vldknitéd
virstvia, kompakitni nebo leh&ené laminadéni:
mezivrstvy, & podkladové vldknité vrstvy,
pFipadn& rovindZ impregnované polymernim
pojivem. Podstata vynédlezu spofivd v tom,
Ze laminaéni mezivrstva, zhotovend z elas-
tomern! sme&si, zejména na béazi pfirodniho
kau&uku, butadien-styrenového kauduku, bu-
tadien-akrylonitrilového kaucuku nebo po-
lyuretanovéhio elastomeru, pifpadn& modi-
fikované dalsi polymerni komponentou, pie-
devSim polyakryl4dtem, méd oba své povrchy.
vytvoleny tak, Ze spojeni s licovou vrstvou,
tvofenou zejména materidlem ma béazi ter-
mioplastického polyuretanu, polyvinylchlo-
ridu a/nmebo polyakryldtu, ma strand jedné
i spojeni s podkladovou vléknitou vrstviou
nia stran® druhé je realizovéno systémem izo-
lovanych vaznych bodf, pfi€emZ plochy po-
vrchill laminaén! mezivrstvy a plochy povr-
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ch@i obou vy3e specifikovanych vnégjSich
vrstev mimo tyto vazné body zlstavaji ne-
spojeny.

Hlavni vyhodou plo$ného vrstveného ma-
teridlu podle vyndlezu je ve srovnani s do-
posud zndmymi obdobnymi typy plo$nych @-
tvarfi skutednost, Ze spojeni laminatni me-
zivrstvy s ob&mi vnéiSimi vrstvami, realizo-
vané systémem izolovanych vaznych bodd,
d4va materidlu pii vysoké soudrZnosti vrstev
velmi dob-é vysledné mechanické vlastnos-
ti, prfedeviim pak velmi dobrou ohebnost.
Dalsi podstatnd vyhoda pak spoliva v tom,
Fe pouZitim riznych elastomernich smési,
pFipadn® i s p¥idavkem vhodnych modifi-
ka&nich polymerd, lze pripravit laminacni
mezivrstvy, tedy i celé ploSné vrstvené ttva-
ry s Sirokou Skdlou hodnot fyzikalnémecha-
nickych vlastnosti, tedy i s Sirokym apli-
kaénim z4db&rem, zejména v oblasti obuv-
nického, galanterniho a od&vniho primys-
Tu.

Podstata zpfisobu vyroby ohebného plo3-
ného vrstveného materidlu podle vymdélezu
spotiva v tom, #e se ma pfedb&Ziné priprave-
nou, pripadng na 25 aZ 60 °C predehfatou
licovou vrstvu nebo ma piipadné na 25 aZ 0
stupiitt Celsia pfedehiatou podkladovou vlak-
nitou vrstvu mnanese v podob& termosenzi-
bilntho, pfipadn& mechanicky mnapénéuého
latexu elastomerni smés laminatni mezivrst-
vy a do tohoto nanosu se zataminuje dru-
ha z obou vn&jsich vrstev vrstvemého ma-
teridlu. Po uvolnéni laminatniho tlaku se
struktura laminacni mezivrstvy stabilizule
termokoagulaci pii teploté 30 aZ 90 °C a
fixuje méslednym suSenim a sitovaci reak-
ci p¥i teplotd 90 a% 160 °C, s vyhodou pak
110 aZ 140 °C.

Latex laminatni mezivrstvy cobsahuje s

latex prirodniho kautuku (o obsahu sudiny
60 % hmotnosti)

voda

dispergator [na bdzi soli naftalensulfonové
kyseliny)

koloidn{ sira

urychlovaé (dietyldithiokarbaman zine¢naty )
zahus$tovadlo na bazi polyakrylatu
termosenzibilni koagulant-chlorid amonny
(10% roztok)

Do tohoto nédnosu se zalaminuje podkla-
dovd netkand vlaknita vrstva impregnovand
polyuretanem. Po uvolnéni laminatniho tla-
ku se struktura laminaéni mezivrstvy stabi-
‘lizuje termokoagulaci pri teplot& 80 °C a fi-
xuje naslednym suSenim a vulkanizaci pii
teploté 110 'aZ 120 °C. Ziskany plodny vice-
vrstvy materidl mé velmi dobrou ohebnost,
soudrZnost vrstev 800 aZ 1200 Nm~! a pro-
pustnost pro vodni péry 3—4 mg.cm!.
.h~1. Je vhodny predeviim pro pouZiti v
obuvnickém pritmyslu.

Materigl obdobnych vlastnosti je moZné

vedle popsaného reverznihio postupu pfipra-

vyhodou vedle .55 aZ 99 % hmotnosti elas-
tomerni sloZky, vietné pfipadné daldi mo-
difikatni polymerni komponenty, piisad
vulkanizatniho systému, zejména ma béazi
siry, reaktivnich pryskyfic nebo pevoxidd,
dal$fch pomocnych prostFedkd, predevsim
aktivatcrd, retardérdi, pigmenti a stabiliza-
tord, a pripadnych pomocnych sitovadel pro
polymerni systémy elastomer — modifikaZni
polymer, 0,01 @Z 20 % hmotnosti termosen-
zibilnitho koagulantu, zejména na bazi po-
lyalkoholfi, polyéterti, polysiloxanil, amon-
nych soli, soli substituované maftalensulfo-
nové kyseliny, fluorokiemi€itant nebo trip-
sinu.

Hlavni vyhodou zplsobu vyroby podle vy-
nédlezu je to, Ze termokcagulaci latexové smé-
si laminaéni mezivrstvy aZ po uvolnéni la-
mizatniho tlaku vznikd jiZ zminéné spoje-
ni mezivrstvy s vnéj§imi vrstvami systémem
izolovanych vaznych boddi, které ma vedle
vy$e popsanych velmi dobrych vlivll na vy-
sledné vlastnosti plodného vrstveného ma-
teridlu také velmi dobrou poféateCni sou-
drinost, ¢imZ vlastné jiZ bezprostFedm& po
laminaci brani jakémukoliv vzdjemnému po-
sunuti ‘ednotlivych vrstev materidlu v pri-
b&hu néaslednych operaci vyrobafho posiu-
pu.
K bliz8§imu objasnéni podstaty vynédlezu
slouZi néasledujici priklady:

Piiklad 1

Na rub licové vrstvy plo$ného materia-
lu, tvofené mikroporézni polyuretanovou
vrstvou s vyztuZnou tkaninou, se manese v
mno¥stvi 80 g/m? latexovd smés lamina&ni
mezivrstvy o sloZeni:

100 hmotn. dild
20 hmotn. dild

0,7 hmotn. dilu
0,5 hmotn. dilu
0,7 hmotn. dilu
0,8 hmotn. dilu

2 hmotn. dily

vit téZ postupem klasickym — tzn. nanéSe-
nim vy$e specifikované latexové smési la-
minatni mezivrstvy na netkanou vldknitou
vrstvu impregnovanou polyuretanem a nd-
sledniou laminaci licové mikroporézni poly-
uretanové vrstvy s vyztuZnou tkaninou. Pod-
minky stabilizace a vulkanizace jsou totoZ-
né jakio p¥i reverznim postupu.

Priklad 2

Na separatni podloZce se predb&Zné pri-
pravi homogenni licovd wvrstva o plo3né
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hmlotnosti 50 g/m? nanesenim roztoku nebo
vodné disperze polyuretanu a mnéslednym
vysuSenim. Na tuto licovou wrstvu se potom
v mnoZstvi 50 g/m? nanese latexovd smgs

butadien-akrylonitrilovy latex (obsah susi-
ny 50 %)

modifikatni polyakryldtova . disperze (bu-
tyl—akrylat—styren) o obsahu suSiny 40
hmot. %

neionogenni stabilizdtor (etoxylovany mast-
ny -alkohaol )

koloidni sira

urychlovat (zinefnatd sl merkaptobenz-
thiazolu)

zahustovadlo na bazi polyakrylatu
termosenzibilni koagulant-polyéterpolyfor-
mal (50% roztok)

Do nénosu latexové smési se potom za-
laminuje tkanina nebo tplet .0 plo§né hmot-
nosti 80 a% 120 g/m? Po uvoln&ni laminad-
niho tlaku se struktura laminatni mezivrst-
vy stabilizuje termokoagulaci p¥i teplotd 60
stupiili Celsta a fixuje néslednym suSenim
a vulkanizaci pii teploté 120 a% 130 °C. Zis-
kany materidl, ktery se po vychladnuti se-
paruje z podloZky, je vhodny pfedevsim pro
od&vni aplikaze.

Pf¥iklad 3
Na separalni podloZce (situ) se predbgi-

latex p¥irodniho kauduku

{0 obsahu suginy 60 % hmotnosti)
miodifikaCni polyakrylatova disperze

(o obsahu su$iny 40 % hmotnosti)

pomocné sitovaci €inidlo na bédzi vodného
roztoku melaminformaldehyd. kondenzatu
(60 %)

antioxidant (na bézi subst. aromat. amini)
zahuStovadlo na bézi polyakryldtu
termosenzibilni koagulant ma bézi soli sub-
stituované kyseliny naftalensulfonové

Do nénosu latexové smési se potom zala-
minuje impregnoviand (popf. i neimpregno-
vané) tetxilie. Po uvolndni laminatniho tla-
ku se struktura laminadni mezivrstvy stabi-
lizuje termokoagulaci p¥i. teploté 70 °C a
fixuje ndslednym susSenim a sifovaci reak-
ci pfi teplot® 130 a% 140 °C. Materidl zis-
kany po separaci z podloZky & povrchové
dpravé ma minimdlni soudrZnost vrstev 700
Nm~! a je vhodny pFedevdim pro obuvnic-
ké a galanterni aplikace.

laminaéni mezivrstvy, mechanicky nap#ng-
néd na objemovou hmotnost 400 kg/m3. Ta-
to latexovd smés se pfipravi v rychlob&Zné
michafce podle nésledujici receptury:

80 hmotn. dild

20 hmotn, dild

1 hmotn. dil
2 hmotn. dily

1,5 hmotn. dilu
0,7 hmotn. dilu

2 hmotn. dily

né& pFipravi chemickych lehfenim nebo koa-
gulaci mikroporézni licovd vrstva z reak-
tivnfho polyuretanu o plosné hmotnosti 200
g/m? Po vysu$eni se na tuto mikroporézni
vrstvu nanese v muoZstvi 80 g/m? mecha-
nicky nap&n&nd latexovd smés laminadni
mezivrstvy o ‘objemové hmotnosti 700 kg/
/m3, Tato latexovd smés se pfipravi v rych-
lob&Zné michatce podle néasledujici recep-
tury:

60 hmotn. dild

* 40 hmotn. dild

2 hmotn. dily
1 hmotn. dil
1 hmotn. dil

2 hmotn. dily

P¥iklad 4

Na rubovou stranu sicové vrstvy, p¥ipra-
vené nandSenim polyakrylatové mebo polyu-
retanové p&ny do pofesu tkaniny a nésled-
nym vysuSenim, se manese 90 g/m? latexové
smési lamina&ni mezivrstvy o sloZeni:
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latex p¥ireodniho kautuku

(0 obsahu susiny 60 % hmotnosti)
butadien-akrylonitrilovy latex

(o obsahu suginy 40 % hmotnosti)

koloidni sira :

urychlova¢ (zineénatd stil
merkaptobenzthiazolu)

antioxidant (ma bazi substituovanych
aromat. amini)

zahu$fovadlo na bézi polyakryldtu
termosenzibilni koagulant (smésny kopoly-
mer propylenoxidu a etylenoxidu o obsahu
10 % etylénoxidu)

Do nénosu latexové smé&si se potom za-
laminuje tkianina s hustym pofesem nesbo
uméla koZeSina tak, aby vlas vytvofil ru-
bovou stranu vrstveného materidlu. Po uvol-
néni laminatniho tlaku se struktura lami-
nani mezivrstvy stabilizuje termokoagula-

19

‘70 hmeotn. dili

30 hmotn. dilt
2 hmot. dily

1,5 hmotn. dilu

1  hmotn. dil
0,5 hmotn. dilu

10 hmotn. dild

ci pFi teploté 80 °C a fixuje néslednym su-
Semfm 'a vulkanizaci p¥i teploté 110 °C. Zis-
kany materidl je vhodny pro od&vni apli-
kace nebo jako obuvnicky materiil pro ho-
lettové ¢4sti zimni obuvi.

PREDMET VYNALEZU

1, Chebny ploSay vrstveny material, se-
stédvajici z homogeani nebo porézni poly-
mermi, piipadn® polymernim pojivem im-
pregnované nebo nénosované vidknité, li-
cové vrstvy, kompaktni nebo lehfené lami-
naténi mezivrstvy a podkladové vidknité vrsi-
vy, plipadn& rovnéZ impregnované polymer-
nim pojivem, vyznateny tim, Ze laminadni
mezivrstva, zhotovend z elastomerni smési,
zejména na bézi pifrodniho kaufuku, buta-
dieen-styrencvého kautuku, butadien-akry-
lonitrilového kautuku mebo polyuretanové-
ho elastomeru, pfipadng modifikované dal-
81 polymerni komponeritou, pfedeviim poly-
akrylatem, mé& oba své povrchy vyivofeny
tak, Ze spojeni s licovou vrstvou, tvofenou
zejména materidlem na bézi toomoplastické-
ho polyuretanu, polyvinylchlcridu a/nebo
polyakrylatu, na strané jedné i spoleni s
podkladovou vldknitou vrstvou na strané
druhé je realizovano systémem izolovanych
vaznych bodd, pritemZ plochy povrchi la-
minadni mezivrstvy a plochy povrchii obou
vyse specifikovanych wnéjSich vrstev mimo
tyto vazné body zistdvail nespojeny.

2. Ohebny ploSny vrsiveny materidl podle
bodu 1, vyznateny tim, Ze obsah modifikal-
ni polymerni komponenty ve smési lamina-
ni mezivrstvy &ini 1 aZ 45 % hmotnosti ob-
sahu jeji zékladni elastomerni sloZky.

3. Zplsob vyroby ohebného ploSného vrst-

veného materidlu podle bodu 1, vyznateny
tim, e se ma pFedb&Zné pFipravenou, pri-
padn& na 25 aZ 60 °C pfedehfatou licovou
vrstvu nebo na pi¥ipadné na 25 aZ 60 °C pie-
dehiatou podkladovou vlaknitou vrstvu na-
nese v podobé termosenzibilniho, pFipadné
mechanicky mapé&néného latexu elastomer-
ni sm&s lamina¢ni mezivrstvy, do tohoto né-
nosu se zalaminuje druhd z obou vnégjsich
vrstev vrstveného materidlu, po uvolné&ni la-
minacniho tlaku se struktura laminatni me-
zivrstvy stabilizuje termokoagulaci pri tep-
lot& 30 aZ 90 °C a fixuje ndslednym sule-
nim a sitovaci reakci pfi teplot& 90 aZ 160
stupiilt Celsia, s vyhodou 110 aZ 140 °C.

4. Zplsob podle bodu 3, vyznafeny tim,
Ze latex laminaCni mezivrstvy obsahuje ve-
dle 55 a7 99 % hmotnosti elastomerni sloZ-
ky, vietn® pfipadné dalsi modifikatni poly-
merni komponenty, prisad vulkanizatniho
systému, ze;ména na béazi siry, reaktivnich
pryskytic nebo peroxidli, dal§ich pomoc-
nych prosttedkfl, pfedeviim aktivatorl, re-
tardéri, pigmentli a stabilizdtor®, p¥ipad-
nych pomocnych sitovadel pro polymernt
systémy elastomer — modifikalni polymer,
0,01 a# 20 % hmotnosti termosenzibilnfho
koagulantu, zeiména na bazi polyalkchold,
polyéterdi, polysiloxani, amonnych soli, so-
1i substituované naftalensulfonové kyseliny,
fluorokiemiditand nebo trypsinu.
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