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Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest praktycznie biorge niemagnetyczna
stal stopowa, ktéra przy malej zawartoSei
chromu i manganu jest odporna na nadze-
ranie i nadaje sie dobrze do obrébki me.
chanicznej.

W celu osiggniecia duzej odpornosci na
nadzeranie stali chromowej konieczne byto
dotychczas znaczne zwigkszenie zawartoSci
w niej chromu. Do takich stali nalezg stale
zawierajace 12 — 259/ chromu i.5 — 16%/
manganu. Wprawdzie stale o wymienionej
-zawartoSci chromu, lecz wiekszej zawarto-
Sci manganu, nadajg sie do pewnych ce-
16w, lecz ich odporno§é na nadzeranie nie
odpowiada odpornoSci stali zawierajgcej
12 — 259/ Cr i 5 — 16%/y Mn.

Do wyrobu narzedzi stosuje sie stale,
zawierajace do 0,25%0 C, 159/ W, 309/ Co
i 0,6%/¢ Mn, przy czym wolfram moze byé
zastgpiony catkowicie lub czeSciowo molib-
denem. Kobalt za§ mozna zastapié metala-
mi obnizajgcymi temperature granicy
przemiany A,, a mianowicie manganem lub
niklem.

Przepisy te nie nadaja sie do wyrobu
niemagnetycznych stali austenitowych, na-
dajacych sie do obrébki mechanicznej, od-
pornych na nadzeranie i na dzialanie cie-
pla w wysokich temperaturach.

Stal stopowa wedlug wynalazku niniej-
szego, posiadajaca wymienione wladciwo-
Sci, zawiera 3 — 129/ Cr i 5 — 120/ Mn,
ponadto w celu zwigkszenia jej wytrzyma-



lo&ci dodaje sie do niej 1 — 80/o Mo il —
50/9 Co. Molibden i kobalt mozna stosowaé
oddzielnie lub acznie. Zawarto§é molibde-
nu i kobaltu w stali nadaje jej budowe au-
stenitows, zapewniajaca mozliwie duzg od-
porno$é stali na nadzeranie,

Stal wedlug wynalazku zawiera wiec
3 — 129/ chromu, 5 — 129/, manganu,
1 — 3% molibdenu i 1 — 389/ kobaltu. Za-
warto$¢é wegla powinna by¢é mozliwie mala,
w kazdym przypadku mniejsza niz 0,3%.

Szczegdlnie duza odporno§é na nadzera-
. nie posiada stal zawierajaca 0,190 C, 9%,
C’I', 80/9 M’I’L, 1,50/0 Mo i 20/¢ Co.

W celu zwigkszenia ciagliwoSei stali, a
szczegblnie nadawania sie do glebokiego
wytlaczania, potowe zawartos$ci kobaltu mo-
zna zastgpié niklem. Poza tym w celu
zwigkszenia zakresu zastosowania stali ko-
rzystnie jest wprowadzié do niej skladniki
stosowane przy wyrobie stali specjalnych,
wzigte pojedynczo lub lacznie.

Do tych skladnikéw nalezg miedz lub
tantal w ilo§ci do 5%, wanad, tytan, krzem
lub cyrkon w iloSci do 3%/ i wolfram w ilo-
Sci do 109/. Korzystnag jest réwniez rzeczg,
jezeli w celu utwardzania stali doda sie do
niej aluminium, cyrkonu, berylu lub boru,
wzigtych pojedynczo lub lgcznie.

Stal stopowa wedlug wynalazku jest
praktycznie biorge zupelnie niemagnetycz-
na i odporna na dzialanie wody morskiej,
wplywéw atmosferycznych, kwaséw orga-
nicznych i nieorganicznych oraz réznych
soli i roztworéw. Stal ta nadaje si¢ wige
do wyrobu przedmiotéw, od ktérych wyma-
gana jest calkowita odporno§é na nadzera-
nie i rdzewienie. Stal posiada barwe bialo-
srebrzysta, moze byé¢ latwo polérowana,
wytlaczana i posrebrzana, nadaje sie wiec
jako material zastepczy zamiast srebra,
srebra nowego i podobnych stopéw.

Znana obrébka cieplna stali wedlug
wynalazku niniejszego polepsza jej wlasci-
wosci fizyczne. Na przyklad przez ogrzanie
stali do temperatury 900 — 1100°C i szyb-

kie ochlodzenie jej w wodzie, oleju, powie-
trzu lub w innym $rodku utwardzajacym
nadaje sie stali budowe austenitowa, dzie-
ki czemu znacznie polepsza sie jej wilasci-
wosci fizyczne i uzyskuje sie duzg odpor-
no§é na nadzeranie. Poza tym stal ta po o-
grzewaniu przez dluzszy czas: w ‘tempera-
turze 500 — 900°C daje sie latwo obrabiaé
mechanicznie, np. toczyé, heblowaé lub fre-
zowaé, po czym stal poddaje sie wyzej wy-
mienionemu hartowaniu w celu nadania
jej budowy austenitowej.

Obecno$¢ w stali stopowej skltadnikéw
ulatwiajaecych hartowamie dziala korzyst-
nie, jezeli stal po zahartowaniu w tempera-
turze 900 — 1100°C podda sie¢ wyzarzaniu
w temperaturze 300 — 700°C przez dtuzszy
czas, np. w ciagu 20 godzin.

Szczegdlng zalety stali wedlug wynalaz-
ku jest to, ze wykonane z niej przedmioty
po kilkakrotnej obrébce cieplnej nie kurcza
sie w takim stopniu, jak odpowiadajace im
wyroby wykonane ze stali o duzej zawar-
toSci chromu i manganu.

Zastrzezenia patentowe.

1. Austenitowa, praktycznie biorac
niemagnetyczna stal stopowa, odporna na
nadzeranie i dobrze nadajaca sie do obréb-
ki mechanicznej, znamienna tym, ze za-
wiera C do 0,3%,, Cr — 8 — 120/, Mn —
5 — 120, Mo 1 — 3%, i Co 1 — 59,
przy czym molibden i kobalt zawiera z
osobna lub lgcznie.

2. Austenitowa stal stopowa wedlug
zastrz. 1, znamienna tym, ze zawiera naj-
wyzej 0,39, C, 9% Cr, 8% Mn, 1,5
Mo i 29/, Co.

3. Austenitowa stal stopowa wedlug
zastrz. 1 — 2, znamienna tym, ze ponadto
zawiera do 5%/ miedzi i tantalu, do 39/ wa-
nadu, tytanu i krzemu i (lub) ecyrkonu
oraz do 10°/y wolframu, wzietych pojedyn-
czo lub lacznie.

4. Austenitowa stal stopowa wedlug



zastrz. 1 — 3, znamienna tym, Ze ponadto
zawiera 0,1 do 49/o cyrkonu, berylu, alu-
minium i boru, pojedynczo lub lacznie.

5. Austenitowa stal stopowa wedlug
zastrz. 1 — 4, znamienna tym, Ze chrom
czeSciowo jest zastgpiony molibdenem.

6. Austenitowa stal stopowa wedlug
zastrz. 1 — 5, znamienna tym, ze chrom
czeSciowo jest zastapiony kobaltem.

7. Austenitowa stal stopowa wedlug
zastrz. 1 — 5, znamienna tym, ze kobalf
czeSciowo jest zastgpiony niklem.

8. Sposob obrobki cieplnej stali sto-
powej wedlug zastrz. 1 — 7, znamienny
tym, ze w celu nadania stali budowy czy-
sto austenitowej poddaje si¢ ja hartowa-
niu w wodzie, oleju, powietrzu lub innym

§rodku hartujagcym w temperaturze 900 —
1100°C.

9. Sposéb obrébki cieplnej wedlug
zastrz. 8, znamienny tym, ze stal po zahar-
towaniu w temperaturze 900 — 1100°C
poddaje sie przez dluzszy czas wyzarzaniu
w temperaturze 300 — 700°C.

10. Sposéb obrébki cieplnej wedlug
zastrz. 8 — 9, znamienny tym, ze stal pod-
daje sie przez dluzszy czas wyzarzaniu w
temperaturze 500 — 900°C.
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