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Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest praktycznie biorąc niemagnetyczna
stal stopowa, która przy małej zawartości
chromu i manganu jest odporna na nadże-
ranie i nadaje się dobrze do obróbki me¬
chanicznej.

W celu osiągnięcia dużej odporności na
nadżeranie stali chromowej konieczne było
dotychczas znaczne zwiększenie zawartości
w niej chromu. Do takich stali należą stale
zawierające 12 — 25% chromu i 5 — 16%
manganu. Wprawdzie stale o wymienionej
zawartości chromu, lecz większej zawarto¬
ści manganu, nadają się do pewnych ce¬
lów, lecz ich odporność na nadżeranie nie
odpowiada odporności stali zawierającej
12 — 25% Cr i 5 — 16% Mn.

Do wyrobu narzędzi stoisuje się stale,
zawierające do 0,25% C, 15% W, 30% Co
i 0,6% Mn, przy czym wolfram może być
zastąpiony całkowicie lub częściowo molib¬
denem. Kobalt zaś można zastąpić metala¬
mi obniżającymi temperaturę granicy
przemiany A3, a mianowicie manganem lub
niklem.

Przepisy te nie nadają się do wyrobu
niemagnetycznych stali austenitowych, na¬
dających się do obróbki mechanicznej, od¬
pornych na nadżeranie i na działanie cie¬
pła w wysokich temperaturach.

Stal stopowa według wynalazku niniej¬
szego, posiadająca wymienione właściwo¬
ści, zawiera 3 — 12% Cr i 5 — 12% Mn,
ponadto w celu zwiększenia jej wytrzyma-



łości dodaje się do niej 1 — 3% Mo i 1 —
5% Co. Molibden i kobalt można stosować
oddzielnie lub łącznie. Zawartość molibde¬
nu i kobaltu w stali nadaje jej budowę au¬
stenitowa, zapewniającą możliwie dużą od¬
porność .stali na nadżeranie.

Stal według wynalazku zawiera więc
3 — 12% chromu, 5 — 12% manganu,
1 — 3% molibdenu i 1 — 3% kobaltu. Za¬
wartość węgla powinna być możliwie mała,
w każdym przypadku mniejsza niż 0,3%.

Szczególnie dużą odporność na nadżera¬
nie posiada stal zawierająca 0,1% C, 9%
Crt 8% Mn, 1,5% Mo i 2% Co.

W celu zwiększenia ciągliwości stali, a
szczególnie nadawania się do głębokiego
wytłaczania, połowę zawartości kobaltu mo¬
żna zastąpić niklem. Poza tym w celu
zwiększenia zakresu zastosowania stali ko¬
rzystnie jest wprowadzić do niej składniki
stosowane przy wyrobie stali specjalnych,
wzięte pojedynczo lub łącznie.

Do tych składników należą miedź lub
tantal w ilości do 5%, wanad, tytan, krzem
lub cyrkon w ilości do 3% i wolfram w ilo¬
ści do 10%. Korzystną jest również rzeczą,
jeżeli w celu utwardzania stali doda się do
niej aluminium, cyrkonu, berylu lub boru,
wziętych pojedynczo lub łącznie.

Stal stopowa według wynalazku jest
praktycznie biorąc zupełnie niemagnetycz¬
na i odporna na działanie wody morskiej,
wpływów atmosferycznych, kwasów orga¬
nicznych i nieorganicznych oraz różnych
soli i roztworów. Stal ta nadaje się więc
do wyrobu przedmiotów, od których wyma¬
gana jest całkowita odporność na nadżera-
nie i rdzewienie. Stal posiada barwę biało-
srebrzystą, może być łatwo polejrowana,
wytłaczana i posrebrzana, nadaje się więc
jako materiał zastępczy zamiast srebra,
srebra nowego i podobnych stopów.

Znana obróbka cieplna stali według
wynalazku niniejszego poleipsza jej właści¬
wości fizyczne. Na pirzykład przez ogrzanie
stali do temperatury 900 — 1100°C i szyb¬

kie ochłodzenie jej w wodzie, oleju, powie¬
trzu lub w innym środku utwardzającym
nadaje się stali budowę austenitowa, dzię¬
ki czemu znacznie polepsza się jej właści¬
wości fizyczne i uzyskuje się dużą odpor¬
ność na nadżeranie. Poza tym stal ta po o-
grzewaniu przez dłuższy czas w tempera¬
turze 500 — 900°C daje się łatwo obrabiać
mechanicznie, np. toczyć, heblować lub fre¬
zować, po czym stal poddaje się wyżej wy¬
mienionemu hartowaniu w celu nadania
jej budowy austenitowej.

Obecność w stali stopowej składników
ułatwiających hartowanie działa korzyst¬
nie, jeżeli stal po zahartowaniu w tempera¬
turze 900 — 1100°C podda się wyżarzaniu
w temperaturze 300 — 700°C przez dłużiszy
czas, np. w ciągu 20 godzin.

Szczególną zaletą stali według wynalaz¬
ku jest to, że wykonane z niej przedmioty
po kilkakrotnej obróbce cieplnej nie kurczą
się w takim stopniu, jak odpowiadające im
wyroby wykonane ze stali o dużej zawar¬
tości chromu i manganu.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Austenitowa, praktycznie biorąc
niemagnetyczna stal stopowa, odporna na
nadżeranie i dobrze nadająca ,się do obrób¬
ki mechanicznej, znamienna tym, że za¬
wiera C do 0,3%, Cr — 3 — 12%, Mn —
5 — l2o/0, Mo 1 — 3% i Co 1 — 5%,
przy czym molibden i kobalt zawiera z
osobna lub łącznie.

2. Austenitowa stal stopowa według
zastrz. 1, znamienna tym, że zawiera naj¬
wyżej 0,3% C, 9% Cr, 8% Mn, 1,5%
Mo i 2% Co.

3. Austenitowa stal stopowa według
zastrz. 1 — 2, znamienna tym, że ponadto
zawiera do 5% miedzi i tantalu, do 3% wa¬
nadu, tytanu i krzemu i (lub) cyrkonu
oraz do 10% wolframu, wziętych pojedyn¬
czo lub łącznie.

4. Austenitowa stal stopowa według
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zastrz. 1 — 3, znamienna tym, że ponadto
zawiera 0,1 do 4% cyrkonu, berylu, alu¬
minium i boru, pojedynczo lub łącznie.

5. Austenitowa stal stopowa według
zastrz. 1 — 4, znamienna tym, że chrom
częściowo jest zastąpiony molibdenem.

6. Austenitowa stal stopowa według
zastrz, 1 — 5, znamienna tym, że chrom
częściowo jest zastąpiony kobaltem.

7. Austenitowa stal stopowa według
zastrz. 1 — 5, znamienna tym, że kobalt
częściowo jest zastąpiony niklem.

8. Sposób obróbki cieplnej stali sto¬
powej według zastrz. 1 — 7, znamienny
tym, że w celu nadania stali budowy czy¬
sto austenitowej poddaje się ją hartowa¬
niu w wodzie, oleju, powietrzu lub innym

środku hartującym w temperaturze 900 —
1100°C.

9. Sposób obróbki cieplnej według
zastrz. 8, znamienny tym, że stal po zahar¬
towaniu w temperaturze 900 — 1100°C
poddaje się przez dłuższy czas wyżarzaniu
w temperaturze 300 — 700°C.

10. Sposób obróbki cieplnej według
zastrz. 8 — 9, znamienny tym, że stal pod¬
daje się przez dłuższy czas wyżarzaniu w
temperaturze 500 — 900°C.

Vereinigte Oberschlesische
Hiittenwerke
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Zastępca: inż. W. Suchowiak
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