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elektrycznych
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Wynalazek dotyczy urzadzenia do wykonywania zwoj-
nic w silnikach elektrycznych, wedlug patentu nr 50223,
w ktérym wprowadzono ulepszenia.

Zgodnie z rozwiazaniem wediug patentu glownego
nr 50223 zasada dziatania przyrzadu polega na uchwyce-
niu bokéw roboczych zwojnicy w gornych grzebieniach
zamocowanych na ruchomej dzwigni oraz w nierucho-
mych dolnych grzebieniach. Czota zwojnicy uchwycone
s3 w grzebieniach z wyjmowanymi przekladkami usta-
lajacymi czola ze zwojow w zwojnicy.

Czolowe uchwyty umieszczone sa na wahaczach, ktorc
umozliwiaja zblizenie czél podczas ksztaltowania zwoj-
nicy. Tak wykonany przyrzad posiada zasadnicza wade,
a mianowicie umozliwia ksztaltowanie zwojnicy przy
cisle okreslonej warto$ci kata rozwarcia zwojnicy, ka-
ta o oraz kata B, nie przekraczajacego 90°, oraz $cisle
okreslonych promieniach zwojnicy R; i Rg wyprowa-
dzonych z osi geometrycznej cewki. Dla innych war-
to§ci promieni i kata rozwarcia zwojnicy nalezy wyko-
naé oddzielny przyrzad. Ponadto przygotowanie cewki
do ksztaltowania wymaga uprzedniego wygigcia czot w
oddzielnym przyrzadzie.

Celem wynalazku jest usunigcie tych niedogodnosci,
czyli zmniejszenie ilosci przyrzadéw dla wykonania roz-
nych zwojnic, umozliwienie wykonania zwojnicy o kacie
rozwarcia przekraczajacym 90° oraz skrocenie czasu
ksztaltowania.

Aby osiagna¢ ten cel wytyczono zadanie opracowania
uniwersalnego urzadzenia z mozliwoscia regulowania
promieni i kata rozwarcia zwojnicy oraz wykonania
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operacji wyginania czot tacznie z ich ksztaltowaniem.
Zwojnice wykonane na urzadzeniu wedlug wynalazku
sktadaja si¢ z dwoch, trzech, czterech i wigcej zezwojow
o rownej rozpigtosci, wykonane sa z drutu w podwojnej
izolacji o przekroju prostokatnym. Ilo$¢ zwojow w jed-
nym zezwoiu jest dowolna.

Zgodnie z wynalazkiem wykonano urzadzenie, ktore
ma goérne grzebienie tak przymocowane do suwakow
osadzonych suwliwie w prowadnicach wspdlpracujacych
z cylindrem usytuowanym na walku, Zze o§ geometrycz-
na zwojnicy pokrywa si¢ z osia walka, przy czym zmia-
na rozstawu gornych grzebieni dokonywana jest za po-
moca jednej $§ruby rzymskiej, a dolnych grzebieni za po-
moca drugiej $ruby rzymskiej, za§ wielko$§¢ promienia
R; jest regulowana $ruba regulacyjna, a promienia Ry
druga $ruba regulacyjna. Ponadto urzadzenie ma suwa-
ki z czolowymi uchwytami w postaci dwudzielnych grze-
bieni, ktére sa osadzone suwliwie na watku, oraz
krzywki.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykla-
dzie wykonania na rysunkach, na ktérych fig. 1 przed-
stawia rzut gléwny zwojnicy wygietej i uksztaltowanej
na urzadzeniu wedlug wynalazku, fig. 2 — rzut boczny
prawy zwojnicy, fig. 3 rzut z dotu. Na fig. 3 pokazano
réwniez promieniowe rozmieszczenie czdét zezwojow,
kat y podzialu cz6t na obwodzie wirnika oraz niesy-
metryczny uktad bokéw roboczych zezwojow wzgledem
jego czola co uwydatniaja katy rozwarcia zwojnicy a
i p oraz promienie Ry i Ry rozmieszczenia bokéw ro-
boczych zwojnicy. Ponadto fig. 4 przedstawia rzut glow-



3 .
ny urzadzenia do wyginania i ksztaltowania przed roz-
poczeciem ksztaltowania, a fig. 5 — przekr6] poprzecz-
ny urzadzenia z fig. 4 po zakoficzeniu ksztaltowania.

Jak uwidoczniono na fig. 4 i 5 gorne grzebienie 1, 2
i dolne grzebienie 3, 4 przymocowane sa do suwakéw
5, 6 prowadzonych w ‘prowadnicach 7, 8. Zmian¢ roz-
stawu gérnych grzebieni 1, 2 umozliwia rzymska $ruba
9, natomiast dolnych grzebieni 3, 4 — rzymska $ruba 10.
Wielko§¢ promienia R; reguluje si¢ éruba 11, promie-
nia Rg, §ruba 12. Skok tloka 13 w wahliwym cylindrze
14 jest staty, skok tloka 15 w nieruchomym cylindrze 16
organiczaja nastawne nakretki 17. Specjalnie uksztalto-
wana konicowka cylindra wahliwego 14 jest trwale pola-
czona z waltkiem 18 przy pomocy klina 19. Z lewej i
prawej strony cylindra 14 na watku 18 osadzone sa
suwliwie krzywki 20, 21 oraz suwaki 22, 23 do ktérych
przymocowane sa dwudzielne czolowe grzebienie 24—27.
Walek 18 otrzymuje naped przez kolo zebate 28 od zg-
batki 29 przymocowanej do tloka cylindra hydrauliczne-
go nie uwidocznionego na rysunku. Na koricu watka 18
zamocowano tarcz¢ 30 z nacigta podzialka do obser-
wacji kata rozwarcia zwojnicy o i B.

Wyginanie i ksztattowanie zwojnicy na urzadzeniu
wedlug wynalazku rozpoczyna si¢ od wtozenia bokéw
roboczych zezwojow zwojnicy do goérnych grzebieni 1,2
i dolnych grzebieni 3, 4 i zamocowaniu ich przy pomo-
cy elementow dociskowych 31—34. Na czola zwojnicy
nasuwa si¢ dwudzielne grzebienie czotowe 24—27,
wklada miedzy grzebienie czotowe i zwojnice przetyczki
35, 36. Dwudzielne grzebienie czolowe 24—27 $ciaga
si¢ Srubami 37, 38.

Po dokladnym zamocowaniu zwojnicy uruchamia si¢
urzadzenie. Zg¢batka 29 przesuwajac si¢ obraca kolo zg-
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bate 28 wraz z watkiem 18, ktéry pociaga za soba po-
przez cylinder 14 gorne grzebienie 1, 2, réwnoczesnie
ttok 15 podnosi dolne grzebienie 3, 4 na ustalony pro-
miefi Rg. Po obrocie watka 18 o pewien kat gorne grze-
bienie 1, 2 przy pomocy tloka 13 zblizaja si¢ do walka
18 do ustalonego promienia R;. Obracajace si¢ gorne
grzebienie 1, 2 pociagaja za soba czola zezwojow, kto-
re uchwycone w czotowych grzebieniach 24—27 przyj-
muja wlasciwy ksztalt i promieniowe rozmieszczenie
wedlug kata y. Boki cz6l zwojnicy wyginaja- si¢ na
krzywkach 20, 21.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do wykonywania zwojnic wirnikéw w sil-
nikach elektrycznych, w ktérym za pomoca goérnych i
dolnych grzebieni mocowane sa boki robocze zwojnicy,
a za pomoca czolowych uchwytéw z przektadkami czo-
la zwojnicy, wedlug patentu nr 50223, znamienne tym,
Ze ma gorne grzebienie (1, 2) tak przymocowane do
suwakéw (5) osadzonych suwliwie w prowadnicach (7)
wspolpracujacych z cylindrem (14) usytuowanym na
watku (18), ze 0§ geometryczna zwojnicy pokrywa si¢ z
osia walka (18), przy czym zmiana rozstawu goérnych
grzebieni (1, 2) dokonywana jest za pomoca jednej §ru-
by rzymskiej (9), a dolnych grzebieni (3, 4) za pomoca
drugiej $ruby rzymskiej (10), za§ wielko$¢ jednego pro-
mienia (R;) regulowana jest jedna S$ruba regulacyjna
(11), a drugiego promienia (Rg) druga $ruba regulacyj-
na (12), ponadto ma suwaki (22, 23) z czolowymi
uchwytami w postaci dwudzielnych grzebieni (24—27),
ktére sa osadzone suwliwie na walku (18), oraz ma
krzywki (20, 21).
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