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【手続補正書】
【提出日】平成30年8月27日(2018.8.27)
【手続補正１】
【補正対象書類名】特許請求の範囲
【補正対象項目名】全文
【補正方法】変更
【補正の内容】
【特許請求の範囲】
【請求項１】
　切断加工により切り分けられた製品と残材とを含むワークを保持する加工パレットと、
　前記残材が除去され、かつ複数の前記製品を保持した前記加工パレットから、前記製品
が一括してアンロードされる製品アンロードエリアと、を備えるワーク搬送システム。
【請求項２】
　前記ワークを保持した前記加工パレットが搬入され、前記ワークから前記残材が除去さ
れる残材アンロードエリアを備える、請求項１に記載のワーク搬送システム。
【請求項３】
　前記製品アンロードエリアは、前記切断加工を行う加工機と前記残材アンロードエリア
との間の搬送経路に設けられる、請求項２に記載のワーク搬送システム。
【請求項４】
　前記製品がアンロードされた前記加工パレットに対して、前記切断加工が施される前の
加工前ワークがロードされるロードエリアを備え、
　前記製品アンロードエリアは、前記ロードエリアと同じ位置、または前記残材アンロー
ドエリアと比較して前記ロードエリアに近い位置に設けられる、請求項３に記載のワーク
搬送システム。
【請求項５】
　前記製品アンロードエリアに配置され、前記加工パレット上の前記製品を一括して受け
取る第１移載装置を備える、請求項１から請求項４のいずれか一項に記載のワーク搬送シ
ステム。
【請求項６】
　前記加工パレットは、前記ワークの下面を複数の点で支持する複数の支持プレートを備
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え、
　前記第１移載装置は、前記複数の支持プレートの間に挿入される複数の腕部を備え、前
記製品の下面側において前記複数の支持プレートの間に前記複数の腕部が挿入された状態
で、前記加工パレットに対して相対的に上方に移動して前記製品を受け取る、請求項５に
記載のワーク搬送システム。
【請求項７】
　前記第１移載装置は、前記複数の腕部上で前記製品をスライドさせて、前記製品を収容
する製品パレットへ前記製品を移載する、請求項６に記載のワーク搬送システム。
【請求項８】
　前記残材アンロードエリアに配置され、前記加工パレットから前記ワークを受け取る第
２移載装置と、
　前記残材アンロードエリアに配置され、前記第２移載装置上の前記ワークから前記残材
を選択的に除去するグリッパと、を備える請求項２に記載のワーク搬送システム。
【請求項９】
　請求項１から請求項８のいずれか一項に記載のワーク搬送システムと、
　前記切断加工を施す加工機と、を備える加工システム。
【請求項１０】
　切断加工により切り分けられた製品と残材とを含むワークを加工パレットに保持するこ
とと、
　前記残材が除去され、かつ複数の前記製品を保持した前記加工パレットから、製品アン
ロードエリアにおいて前記製品を一括してアンロードすることと、を含むワーク搬送方法
。
【手続補正２】
【補正対象書類名】明細書
【補正対象項目名】０００５
【補正方法】変更
【補正の内容】
【０００５】
　本発明のワーク搬送システムは、切断加工により切り分けられた製品と残材とを含むワ
ークを保持する加工パレットと、残材が除去され、かつ複数の製品を保持した加工パレッ
トから、製品が一括してアンロードされる製品アンロードエリアと、を備える。また、ワ
ークを保持した加工パレットが搬入され、ワークから残材が除去される残材アンロードエ
リアを備えてもよい。
【手続補正３】
【補正対象書類名】明細書
【補正対象項目名】０００７
【補正方法】変更
【補正の内容】
【０００７】
　本発明のワーク搬送方法は、切断加工により切り分けられた製品と残材とを含むワーク
を加工パレットに保持することと、残材が除去され、かつ複数の製品を保持した加工パレ
ットから、製品アンロードエリアにおいて製品を一括してアンロードすることと、を含む
。
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