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(57) Abstract: Described is a housing shell (10) for a
safety belt buckle, comprising at least one sidewall (12,
14, 16) that has an outward-facing lateral surface (22, 24,
26). A groove (28) that extends perpendicular to the
longitudinal direction (L) of the housing shell (10), across
the entire lateral surface (22, 24, 26), is provided on the
lateral surface (22, 24, 26). Also described is a housing for
a safety belt buckle.

(57) Zusammenfassung: Fine Gehduseschale (10) fiir ein
Gurtschloss ist beschrieben, die wenigstens eine
Seitenwand (12, 14, 16) aufweist, die eine nach auflen
weisende Seitenfliche (22, 24, 26) hat. An der
Seitenfldche (22, 24, 26) ist eine Nut (28) vorgesehen, die
sich senkrecht zur Léngsausrichtung (L) der
Gehéduseschale (10) vollstidndig iiber die Seitenfldche (22,
24, 26) erstreckt. Ferner ist ein Gehduse flir ein
Gurtschloss beschrieben.
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Gehauseschale fiir ein Gurtschloss, Gehause fiir ein Gurtschloss sowie

Verfahren zur Herstellung einer Gehduseschale fir ein Gurtschloss

Die Erfindung betrifft allgemein Gurtsschldsser, die fur Sicherheitsgurte in
Kraftfahrzeugen verwendet werden, und dabei eine Gehauseschale fir ein
Gurtschloss sowie ein Gehause fiur ein Gurtschvloss, das eine Gehauseschale
aufweist und ein Verfahren zur Herstellung'ein'er Gehauseschale fir ein solches

Gurtschloss.

Das Gehause fiir ein Gurtschloss und die es bildenden Gehauseschalen sind
typischerweise Spritzgussteile aus Kunststoff. Fir die Herstellung der
Spritzgussteile werden aufwendige Spritzgussformen verwendet, das (ber zwei
relativ zueinander verstellbare Werkzeugteile hinaus oft auch noch Schieber

aufweisen, um die notwendigen komplexen Formen der Geh&use herstellen zu

konnen

Im Kontaktbereich der beiden Werkzeugteile liegt die sogenannte
Formtrennebene. Hier stellt sich unvermeidbar das Problem, dass sich am
Spritzgussteil UnregelmaRigkeiten wie Unebenheiten, scharfe Kanten,

Uberspitzungen oder sonstige UnregelméaRigkeiten ausbilden.

Diese UnregelméaRigkeiten sind unerwiinscht, sodass Anstrengungen
unternommen worden sind, sie zu vermeiden. Ein Ansatz besteht darin, die
Spritzgussform mit besonders hoher Prazision herzustellen, um Spritzgrate zu
vermeiden. Dies fihrt allerdings zu besonders hohen Herstellungskosten fir die

Spritzgussform.
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Aufgabe der Erfindung ist es, eine Gehéduseschale aus einem
spritzgegossenen Kunststoff bzw. ein Gehause aus einem spritzgegossenem
Kunststoff fiir ein Gurtschloss bzw. ein Verfahren zur Herstellung einer
Gehauseschale bereitzustellen, das eine hohere Qualitdtsanmutung bei geringen

Herstellungskosten aufweist.

Die Aufgabe wird erfindungsgemafn durch eine Gehauseschale fir ein Gurt-
schloss gelést, mit wenigstens einer Seitenwand, die eine nach auf’en weisende
Seitenflache hat, an der eine Nut vorgesehen ist, die sich senkrecht zur Langs-
ausrichtung der Gehauseschale vollstandig Uber die Seitenflache erstreckt. Der
Grundgedanke der Erfindung besteht darin, am Gehduse eine gewolite
Unterbrechung der AuRenfldche vorgesehen wird, wobei diese Unterbrechung so
angeordnet ist, dass in ihr die Trennebene zwischen zwei Werkzeugteilen (oder
einem Werkzeugteil und einem Schieber) angeordnet und darin ein eventueller

Spritzgrat ,kaschiert” wird.

Das fur die Herstellung der Gehauseschale vorgesehene Spritzgusswerkzeug
umfasst demnach ein Schieberelement, welches eine Teilkavitat des gesamten
Spritzgusswerkzeugs aufweist, wobei sich die Teilkavitdat im Schieberelement bis

zu einer Stelle erstreckt, an der die Nut an der Seitenfldche ausgebildet wird.

Ein weiterer Aspekt der Erfindung sieht vor, dass die Seitenwand‘einen sich
verjingenden Abschnitt im Ubergangsberéich von der Seitenflache zu einer
Oberseite aufweist, an der zumindest ein Teil einer Aufnahmedéffnung fiir eine
Steckzunge ausgebildet ist. Der sich verjlingende Abschnitt der Seitenwand ist
fertigungstechhisch von Bedeutung, da die im Spritzgusswerkzeug hergestellte
Gehauseschale so einfacher aus dem Spritzgusswerkzeug entformt werden
kann. Insbesondere ist der sich verjlingende Abschnitt vorzugsweise an der

Seitenwand zwischen der Nut und der Oberseite ausgebildet.

Gemafll einem weiteren Aspekt der Erfinduhg hat die Seitenwand eine
gekrimmte Aufienkontur. Die Krimmung ist dabei insbesondere so ausgebildet,
dass die hergestellte Gehduseschale ebenfalls leicht vom stationaren

Werkzeugteil des Spritzgusswerkzeugs entformt werden kann.

Insbesondere ist die Nut in einem Bereich der Seitenwand ausgebildet, der

die groRte Breite der Seitenflache aufweist. Hierdurch wird die Entnahme der
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hergestellten Gehduseschale erleichtert, da diese reibungélos aus dem
jeweiligen Werkzeugteil entformt. werden kann, da die breiteste Stelle der

Gehauseschale im Bereich der Formtrennebene des Spritzgusswerkzeugs liegt.

Ein weiterer Aspekt der Erfindung sieht ferner vor, dass die Gehauseschale
aus einem Kunststoff hergestellt ist. Kunststoff ist das kostengtinstigste und am

einfachsten zu verarbeitende Material bei einem Spritzgussverfahren.

Ferner wird die Aufgabe durch ein Gehause firr ein Gurtschloss gelost, mit
einer Gehéuseschale der zuvor genannten Art. Das derartig hergestelite
Gehduse kann somit aus einer Gehduseschale oder aus mehreren Gehduse-
schalen ausgebildet sein. Ferner kdnnen weitere Schalenelemente vorgesehen
sein, die mit der Gehduseschale zusammenwirken, um ein abgeschlossenes

Gehéause bereitzustellen.

. GemalR einer Ausflihrungsform weist die Gehauseschale vier Seitenwande
auf. Das Gehause kann somit aus nur einer einzigen Gehauseschale ausgebildet
sein. Das Gehause ist dann einteilig ausgefiihrt, wobei das Gehduse um die

innenliegende Mechanik eines Gurtschlosses gespritzt ist.

Eine weitere Ausflhrungsform der Erfindung sieht vor, dass die
Gehauseschale mit einem weiteren Schalenelement zusammenWirkt, wobei eine
Nut im Ubergangsbereich ausgebildet ist. Die Gehiuseschale und das
Schalenelement koénnen separat voneinander hergestellt werden, wobei
anschlieRend die innenliegende Mechanik des Gurtschlosses in die Gehause-
schale eingesetzt wird, das anschlieRend vom Schalenelement verschlossen
wird. Typischerweise ist dazu eine Clip- oder Pin-Verbindung vorgesehen. Die
Nut im Ubergangsbereich kann insbesondere mit der an der Geh&useschale
ausgebildeten Nut fluchten, sodass sich insgesamt ein einheitliches

Erscheinungsbild des Gehéauses ergibt.

Insbesondere weist das Gehaduse vier Seiten auf, um die sich die Nut
durchgehend erstreckt. Unabhangig von der Anzahl der Gehauseschalen und
Schalenelementen, die beim Gehause verwendet werden, weist das Gehause
eine um alle Seiten durchgehend laufende Nut auf. Die Verbindungsstelle der
Gehéuéeschalen und der Schalenelemente sowie die Formtrennebene der

hergestellten Gehauseschalen kénnen dabei allesamt im Bereich der Nut liegen.
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Weitere Eigenschaften und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der
nachfolgenden Beschreibung und den Zeichnungen, auf die Bezug genommen

wird. In den Zeichnungen zeigen:
- Figur 1 eine erfindun'gsgeméfse Gehauseschale in einer Draufsicht,
- Figur 2 die Gehduseschale aus Figur 1 in einer Seitenansicht,
- F‘igur 3 eine Schnittansicht der Figur 2,

- Figur 4 die Gehéauseschale der Figuren 1 bis 3 mit daran angeordnetem

‘Schieberelement in einer Schnittansicht,

- Figur 5 ein erfindungsgemafRes Gehause in einer Draufsicht, und
- Figur 6 das Gehéause aus Figur 5 in einer Seitenansicht.

In Fvigur 1 ist eine Geh&duseschale 10 fir ein Gurtschloss in einer Draufsicht
gezeigt, wobei eine erste Seitenwand 12 dargestellt ist. Diese bildet bei
montiertem Gurtschloss eine der beiden ,groRen” Seitenflichen des Gehduses.
Die Gehauseschale 10 weist zudem eine zweite Seitenwand 14 sowie eine dritte
Seitenwand 16 auf, die bei fertig montiertem Gehause die beiden schmalen
Seitenflachen des Gehauses bilden. Ferner hat die Gehauseschale 10 eine
Unterseite 18, an der das Gurtschlo meist an einem Befestigungsbeschlag
angebracht ist, sowie eine Oberseite 20, an der sich meist eine Einsteckéffnung
fur eine Steckzunge befindet, die auf einem Fahrzeugsicherheitsguﬁ angeordnet

ist.

Die Seitenwénde 12, 14, 16 weisen jeweils Seitenflaichen 22, 24, 26 auf,

" wobei aus Figur 1 hervorgeht, dass an der ersten Seitenflache 22 eine Nut 28a

ausgebildet ist. Die Nut 28a verlauft durchgehend Uber die gesamte erste
Seitenflache 22, wobei sich die Nut 28a senkrecht zur Langsausrichtung L der

Gehauseschale 10 erstreckt.

Die Seitenwande 14, 16 sind gekrimmt ausgebildet, sodass sich eine erste
Seitenflache 22 mit sich dndernder Breite ergibt, wobei die Nut 28a in einem

Bereich angeordnet ist, der die gréfite Breite aufweist.

In Figur 2 ist die Gehauseschale 10 aus Figur 1 in einer Seitenansicht

dargestellt, wobei die zweite Seitenwand 14 samt zweiter Seitenflache 24 gezeigt
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ist. Die Gehauseschale 10 aus Figur 1 ist in Figur 2 somit um 90° gedreht

dargestellt.

Die zweite Seitenflache 24 weist ebenfalls eine Nut 28b auf, die sich
senkrecht zur Langsausrichtung L der Gehduseschale 10 und vollstéandig Uber
die zweite Seitenflache 24 erstreckt. Die Nut 28b ist dabei auf gleicher Hohe wie
die Nut 28a angeordnet und geht im Ubergangsbereich der ersten Seitenfliche
22 zur zweiten Seitenfliche 24 in die Nut 28a Uber, sodass sich eine

durchgehende Nut 28 an der Gehauseschale 10 ausbildet.

Die erste Seitenwand 12 ist ebenfalls gekrimmt ausgebildet, wie aus der
Figur 2 hervorgeht, sodass sich eine zweite Seitenfliche 24 mit sich dndernder
Breite ergibt. Die Nut 28b ist analog zur Nut 28a an der breitesten Stelle der

zweiten Seitenfliche 24 angeordnet.

Gleiches gilt fir die hier nicht dargestellte dritte Seitenwand 16 und dritte
Seitenflache 26, sodass sich insgesamt eine Nut 28 ergibt, die sich durchgehend
Uber die erste, zweite und dritte Seitenflache 22, 24, 26 erstreckt und jeweils an

der breitesten Stelle der jeweiligen Seitenflache 22, 24, 26 verlauft.

Aus der Figur 2 geht zudem hervor, dass die Gehauseschale 10 nicht
vollstandig geschlossen ist. Oberhalb der Nut 28 weist die Gehauseschale 10 ein
volistandig umvlaufendes Deckelelement 29 auf, an dem die Oberseite 20
ausgebildet ist. Das Deckelement 29 ist dabei derart ausgebildet, dass es ein der
Oberseite 20 entgegengesetztes Ende aufweist, das an den Seitenflachen 22,
24, 26 in die Nut 28 (ibergeht oder auf Héhe dér Nut 28 abschlief3t.

Die Gehé&useschale 10 weist zudem einen Befestigungspin 30 auf, welcher
sich vom Ende des Deckelelements 29 erstreckt und zur Befestigung eines hier
nicht dargesfellten Schalenelements dient, um ein geschlossenes Gehduse
bereitzustellen. Die Verbindungsstelle zwischen Gehduseschale 10 und dem

Schalenelement liegt dann auf der Hohe der Nut 28.

In Figur 3 ist die Gehauseschale 10 aus Figur 2 in einer Schnittdarstellung
dargestellt, wobei zudem ein Werkzeugteili 32 eines verwendeten

Spritzgusswerkzeugs durch gestrichelte Linien schematisch angedeutet ist.
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Aus der Schnittdarstellung geht hervor, dass die erste Seitenwand 12 einen

sich verjiingenden Abschnitt 34 aufweist, welcher sich von der Nut 28 bis zur

Oberseite 20 erstreckt. Der sich verjiingende Abschnitt 34 weist eine gekriimmt

verlaufende AuRenkontur auf, wohingegen die Innenkontur gerade ist.

Jede Seitenwand weist einen sich verjingenden Abschnitt auf, die umlaufend
miteinander verbunden sind und das seitlich geschlossene Deckelelement 29

ausbilden.

Die erste Seitenwand 12 weist ferner einen weiteren Abschnitt 36 auf,
welcher auf der entgegengesetzten Seite der Nut 28 an der ersten Seitenwand
12 ausgebildet ist. Der Ubrige Abschnitt 36 weist durchgehend eine gréf3ere
Materialstarke als der sich verjiingende Abschnitt 34 auf, sodass sich die Nut 28

wie gewlnscht ausbildet.

In Figur 4 ist die Gehauseschale 10 aus den Figuren 1 bis 3 samt einem
Werkzeugteil 32 des Spritzgusswerkzeugs in einer Schnittdarstellung gezeigt,

wobei das Werkzeugteil 32 ein Schieberelement ist.

Das Schieberelement 32 weist eine Teilkavitdt 38 auf, die so ausgebildet ist,
dass der sich verjlingende Abschnitt 34 in dieser Teilkavitdt 38 hergestellt wird.
Die Teilkavitat 38 ist ferner umlaufend ausgebildet, um das seitlich

abgeschlossene Deckelelement 29 in der Teilkavitat 38 herzustellen.

Zudem weist das Schieberelement 32 mehrere Kontaktflachen 40 auf, die mit
einem hier nicht dargestellten weiteren Werkzeugteil zusammenwirken und die
Formtrennebene des Spritzguséwerkzeugs ausbilden. Die Formtrennebene liegt
im Bereich der sich ausbildenden Nut 28 an der Gehauseschale 10. Da in der
Formtrennebene mit Unregelméf&igkeitén beim Spritzgussverfahren zu rechnen

sind, werden diese dazu genutzt, um die gewollté Nut 28 herzustellen.

In Figur 5 ist ein Gehause 42 fur ein Gurtschloss gezeigt, welches unter

anderem die Gehaduseschale 10 aus den Figuren 1 bis 4 umfasst, wobei in der

Seitenansicht die erste Seitenflache 22 der Gehduseschale 10 gezeigt ist.

In Figur 6 ist das Gehause 42 von einer anderen Seite gezeigt, sodass die
dritte Seitenwand 16 samt dritter Seitenflache 26 der Gehauseschale 10 sowie

daran vorgesehener Nut 28c dargestellt sind. Ferner ist in Figur 6 zu erkennen,
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dass das Gehause 42 ferner ein Schalenelement 44 aufweist, das an der
Gehauseschale 10 Uber den Befestigungspin 30 der Gehauseschale 10 befestigt
ist. Das Schalenelement 44 weist in der gezeigten Ausfihrungsform drei

Seitenwande auf, die zur Bildung des abgeschlossenen Gehauses 42 dienen.

\ Das Gehause 42 hat insgesamt vier Seiten 46a, 46b, 46¢, 46d, wobei hier nur
die erste, dritte und vierte Seite 46a, 46¢c, 46d dargestellt sind. Der ersten Seite
46a ist die erste Seitenflaiche 22 der Gehauseschale 10 zugeordnet. Die zweite
und dritte Seite 46b, 46¢c sind jeweils teilweise von der zweiten und dritten
Seitenflaiche 24, 26 sowie dem Schalenelement 44 ausgebildet.. Das
Schalenelement 44 bildet ferner die vierte Seite 46d des Gehauses 42 aus.

Zudem lauft das Deckelelement 29 um alle vier Seiten 46.

Das Schalenelement 44 schlieft derart an die Gehauseschale 10 an,
insbsondere an das Deckelelement 29, dass sich im Ubergangsbereich zwischen
der Gehauseschale 10 und dem Schalenelement 44 eine weitere Nut 48
ausbildet. Die wéitere Nut 48 fluchtet mit der Nut 28 der Geh&useschale 10,
sodass sich insgesamt eine durchgehend um alle vier Seiten 46 des Gehauses
42 laufende Nut 50 ausbildet. Hierdurch wird erreicht, dass der
Ubergangsbereich ebenfalls in der gewollten, um das gesamte Gehduse 42
laufenden Nut 50 liegt, sodass‘die Verbindungsstelle der Gehauseschale 10 und

des Schalenelements 44 nicht auffallt und als stérend empfunden wird.

Die Nut 50 trennt dabei das Deckelelement 29 der Gehauseschale 10 optisch

vom Ubrigen Teil der Gehduseschale 10 und dem Schalenelement 44.

Alternativ kann das Gehause 42 auch einteilig aus einer einzigen

Gehauseschale 10 ausgebildet sein, die vier Seitenwande aufweist.



WO 2015/082052 PCT/EP2014/003126

10

15

- 20

25

Patentanspriche

1. Gehauseschale (10) aus einem spritzgegossehem Kunststoff flr ein
Gurtschloss, mit wenigstens einer Seitenwand (12, 14, 16), die eine nach auflen
weisende Seitenflache (22, 24, 26) hat, an der eine Nut (28) vorgeseheh ist, die
sich senkrecht zur Langsausrichtung (L) der Gehéuseschale (10) vollstéandig tiber

die Seitenflache (22, 24, 26) erstreckt.

2. Gehauseschale (10) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass

 die Seitenwand (12, 14, 16) einen sich verjingenden Abschnitt (34) im

Ubergangsbereich von der Seitenfliche (22, 24, 26) zu einer Oberseite (20)
aufweist, an der zumindest ein Teil einer Aufnahmeéffnung fiir eine Steckzunge

ausgebildet ist.

3. Gehauseschale (10) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass
der sich verjiingende Abschnitt (34) an der Seitenwand (12, 14, 16) zwischen der
Nut (28) und der Oberseite (20) ausgebildet ist.

4. Gehauseschale (10)' nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Seitenwand (12, 14, 16) eine gekrimmte

Aullenkontur aufweist.

5. Gehauseschale (10) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Nut (28) in einem Bereich der Seitenwand (12,
14, 16) ausgebildet ist, der die grofte Breite der Seitenflaiche (22, 24, 26)

aufweist.

6. Gehduse (42) mit einer Gehauseschale (10) nach einem der

vorhergehenden Anspriche.

7. Gehause (42) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die

Geh&duseschale (10) vier Seitenwéande hat.

8. Gehduse (42) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die
Gehauseschale (10) mit einem ‘weiteren Schalenelement (44) zusammenwirkt,

wobei eine Nut (48) im Ubergangsbereich ausgebildet ist.
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9. Gehéduse (42) nach 'einem der Anspriche 6 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass das Gehéuse (42) vier Seiten (46) aufweist, um die sich
die Nut (28, 48, 50) durchgehend erstreckt. '

10. Verfahren zur Herstellung einer Gehduseschale (10) fiir ein Gurtschloss
aus einem spritzgegossenem Kunststoff mittels eines mindestens zWeiteiIigen
Spritzwerkzeugs (32) mit einer Trennebene (40), wobei die Gehauseschale eine
Seitenwand (12, 14, 16) mit einer nach auRen weisende Seitenflache (22, 24, 26)
aufweist, an der eine Nut (28) vorgesehen ist, die sich senkrecht zur
Langsausrichtung (L) der Gehéauseschale (10) vollstandig Uber die Seitenflache
(22, 24, 26) erstreckt, dadurch gekennzeichnet, dass die Trennebene fiir das

mindestens zweiteilige Spritzwerkzeug durch die Nut (28) verlauft.
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